Zatacznik nr 2

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
POSADZKI | OKLADZINY Z PLYTEK CERAMICZNYCH
CPV 45430000

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét
ptotkarskich.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczna

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robét ptotkarskich,

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w
materiatach informacyjnych producentéw proponowanych materiatow.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z ST i poleceniami Inspektora.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze czesciowym i koncowym robét Posadzkowych

Reguluje norma PN-63/B-1 0145 oraz oktadzin z ptytek sciennych - norma PN-75/B-10121.

Posadzki i oktadziny z ptytek ceramicznych powinny by¢ wykonane zgodnie z zatwierdzong dokumentacjg
techniczng uwzgledniajgca wymagania norm. Odstgpienia od wymagan dokumentacji powinny by¢
udokumentowane zapisem w dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadzér techniczny lub innym
rownorzednym dowodem.

2. MATERIALY

Proponowane materiaty podano w zatgczniku nr 5. Dopuszcza sie stosowanie materiatéw zamiennych pod
warunkiem, ze spetniajg wymagania odpowiednich norm (PN, BN) lub posiadaja aprobaty techniczne, w
przypadku braku odpowiednich norm.

Kazda zamiana materiatdw wymaga pisemnej zgody Inspektora.

Ptytki. Do wykonania posadzek i oktadzin nalezy stosowaé ptytki ceramiczne lub gresowe posiadajgce aprobaty
techniczne

Zaprawa klejowa stosowana do uktadania ptytek powinna posiada¢ odpowiednie atesty, odpowiadajgce
wymaganiom okreslonym w Instrukcji ITB i powinna by¢ przygotowana wg sprawdzonej doswiadczalnie
receptury.

Zaprawa do spoinowania stosowana do ukfadania ptytek powinna posiada¢ odpowiednie atesty,
odpowiadajgce wymaganiom okreslonym w Instrukcji ITB i powinna by¢

przygotowana wg sprawdzonej doswiadczalne receptury.

Zaprawa wyréwnawcza / samopoziomujgca stosowana do wyrdwnywania podktadéw pod ptytki powinna
posiada¢ odpowiednie atesty, odpowiadajgce wymaganiom okreslonym w Instrukcji ITB ipowinna by¢
przygotowana wg sprawdzonej doswiadczalnie receptury.

3. SPRZET
Roboty mogg by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie Roboty mozna wykonywacé przy uzyciu sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Materiaty | sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora w
sposob zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rdwnomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne

Podktady pod ptytki powinny by¢ réwne, trwate, nieodksztatcalne o powierzchni czystej i szorstkiej. Posadzki
powinny by¢ poziome lub z przewidzianymi spadkami. Doktadnos$¢ wykonania powierzchni podktadu powinna
by¢ taka, aby tata dtugosci 2 m przytozona w dowolnym miejscu podktadu nie wykazywata odchylen wiekszych



niz 5 mm Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od pionu, poziomu lub od ustalonych spadkéw nie
powinno by¢ wieksze niz 5 mm na catej dtugosci, szerokosci lub wysokosci pomieszczenia. Odchylenie to nie
powinno powodowac zaniku zatozonego spadku. Podktady samopoziomujgce oraz warstwy z zaprawy
wyréwnawczej wykonuje sie z suchej mieszanki po dodaniu odpowiedniej ilosci wody. Nalezy bezwzglednie
stosowac instrukcje producenta materiatéw j.w. dotyczagce metod przygotowania powierzchni, gruntowania
istniejgcych podktaddw, oraz grubosci naktadanych warstw.

Grubos$é warstwy zaprawy klejowej stosowanej pod ptytki powinna by¢ dostosowana do wymiaréw ptytek
oraz zgodna z instrukcjg podang przez producenta kleju.

Prawidtowos¢ i doktadnos¢ wykonania

Prawidtowos$¢ wykonania powierzchni. Ptytki powinny by¢ dobrane wedtug barwy i odcienia oraz utozone
zgodnie opisem.

Powierzchnia powinna by¢ réwna, pionowa, pozioma lub ze spadkiem. Dopuszczalne odchylenie powierzchni
od ptaszczyzny nie powinno przekracza¢ 2 mm przy wykonaniu. Dopuszczalne odchylenie powierzchni od pionu,
poziomu lub od ustalonych nie powinno byé wieksze niz 5 mm na catej dtugosci, szerokosci lub wysokosci.
Odchylenie to nie powinno powodowac zaniku zatozonego spadku.

Prostoliniowos¢ spoin. Spoiny miedzy ptytkami przez catg diugos¢, szerokos¢ lub wysoko$¢ pomieszczenia
powinny tworzy¢ linie proste. Dopuszczalne odchylenia spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2
mm na 1 metr i 3 mm na catej dtugosci szerokosci lub wysokosci.

Grubos¢ spoin i ich wypetnienie. Grubos¢ spoin miedzy ptytkami powinna by¢ dobrana do wymiarow ptytek
ceramicznych. Spoiny powinny by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania.

Nadmiar zaprawy powinien by¢ usuniety.

Wykonczenie posadzki. Powierzchnia posadzki powinna by¢ czysta. W miejscach przylegania do $cian posadzka
powinna by¢ wykoriczona cokofami o wysokosci 100 mm. Cokoty powinny by¢ trwale zwigzane z posadzky. W
miejscach styku posadzek z kanatami, fundamentami itp. oraz w miejscach styku dwéch odmiennych posadzek
powinny one by¢ odgraniczone za pomocg profili brzegowych stalowych nierdzewnych lub aluminiowych.

6. KONTROLA, JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogdlne.

Kontrola winna przebiegaé zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbiér robot winny
by¢ wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatéw.
6.2. Warunki szczegotowe

Sprawdzenie robét polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej
Specyfikacji, w normach i instrukcjach producentéw materiatow.

6.2.1. Badania

Badanie materiatdw nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapisow w dzienniku budowy i zatgczonych
zaswiadczen (atestdw) z kontroli, stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatéw wymaganiami dokumentacji
technicznej oraz z powotanymi normami Materiaty uzyte do Wykonania posadzek ioktadzin niemajace
dokumentdéw stwierdzajacych ich, jakos¢ powinny by¢ zbadane, jezeli budzg jakiekolwiek watpliwosci.

6.2.2. Badanie posadzki powinno obejmowac sprawdzenie:

a) prawidtowosci wykonania powierzchni,

b) prostoliniowosci spoin,

) zwigzania posadzki lub oktadziny z podktadem,

d) grubosci spoin i ich wypetnienia,

e) wykorczenia.

6.2.3. Opis badan

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni. Prawidtowe utozenie ptytek oraz ich barwe iodcien
nalezy sprawdzi¢ wzrokowo przez poréwnanie z wymaganiami dokumentacji technicznej i wzorcem ptytek.
Sprawdzenie odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nalezy przeprowadzacé za pomoca taty kontrolnej dtugosci
2 m, przyktadanej w dwdch réznych kierunkach, w dowolnym miejscu.

Przeswit miedzy tatg, a powierzchnig posadzki nalezy zmierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm.

Sprawdzenie odchylen od poziomu lub od wymaganego spadku nalezy przeprowadzic¢ tatg i poziomnica.
Sprawdzenie prostoliniowosci spoin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca cienkiego drutu, naciggnietego wzdtuz
spoin na catej ich dtugosci i dokona¢ pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm

Sprawdzenie zwigzania plytek z podkiadem nalezy przeprowadzi¢ przez lekkie opukanie mtotkiem
drewnianym. Charakterystyczny gtuchy diZwiek jest dowodem nie zwigzania posadzki z podktadem.
Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych
i pomiaru. Na dowolnie wybranej powierzchni posadzki wielkosci 1 m2 nalezy pomierzy¢ spoiny suwmiarka
z doktadnosciag do 0,5 mm.

Sprawdzenie wykonczenia nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo.



3/ ST-2,6 - Posadzki i oktadziny z ptytek ceramicznych

6.3. Ocena wynikéw badan. Jezeli wszystkie przewidziane badania dadzg wynik dodatni, wykonang posadzke
nalezy uznac za zgodng z wymaganiami normy.

W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da wynik ujemny, catg posadzke lub jej cze$¢ nalezy uznac za
niezgodng z wymaganiami normy.

7. ODBIOR ROBOT
7.1. Zgodnos¢ robot z OPZ i specyfikacja
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora
7.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST. Podstawg dokonania oceny ilosci i
jakosci robdt ulegajacych zakryciu i zanikajacych sg nastepujace dane i dokumenty:
— atesty uzytych materiatéw budowlanych;
— uzasadnienie zmian w ustaleniach z Inspektorem.
Odbidr roboét zanikajgcych obejmuje sprawdzenie:
— [BBEPrzygotowania podtoza dla utozenia ptytek,
7.3. Odbior koncowy
Odbidr koncowy robét przeprowadzic¢ zgodnie z ST.
Przy odbiorze koricowym powinny byé przediozone nastepujgce dokumenty: wyniki wszystkich wymaganych
pomiardw i badan, protokoty odbioru robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu.

8. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE

[1] PN-63/B-10145. Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania
i badania przy odbiorze

[2] PN-75/B-10121. Okfadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy
odbiorze

[3] PN-EN 13813: 2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Materiaty. Witasciwosci
i wymagania

[4] PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

[5] PN-EN 12004: 2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

[6] PN-EN 12002: 2003 (U) Kleje do ptytek Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych
i zapraw do spoinowania

[7] PN-EN 12808-1: 2000. Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczanie odpornosci chemicznej zapraw na
bazie zywic reaktywnych

[8] PN-EN 13888: 2004 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

[9] PN-EN 101: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa

[10] PN-EN ISO 10545--1: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru

[11] PN-EN ISO 10545-2: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie, jakosci
powierzchni
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