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1. ZAGADNIENIA OGOLNE
1.1. WPROWADZENIE

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét zwigzanych z remontem budynku Swietlicy Wiejskiej w Rzgzawach
ul. Jagielty 43:

—  wlasciwosci materiatow;

—  sposobu i jakoséci wykonania robot;

—  oceny prawidlowosci wykonania rob6t oraz proby sprawdzenia i odbioru robot.

1.2. PODSTAWA OPRACOWANIA SPECYFIKACJE TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT OPRACOWANO
NA PODSTAWIE:

—  kosztorys inwestorski,

—  przedmiar robot,

—  wizji w terenie.

1.3. WYMAGANIA OGOLNE DOTYCZACE REALIZACJI ROBOT

—  realizacja robot budowlanych musi zawsze odpowiada¢ wszystkim przepisom techniczno - budowlanym i prawnym, dotyczacych

danego obiektu i technologii wykonania robot;

—  szczegdlna uwage nalezy zwroci¢ na przepisy dotyczace ochrony przeciwpozarowej, oraz bezpieczenstwa uzytkownikow obiektu, w

trakcie robot w ciggach komunikacyjnych;

—  Wwykonawca jest zobowigzany do zapewnienia na wlasny koszt przestrzegania obowiazujacych przepisow oraz spelnienia

ewentualnych pozniejszych, w trakcie budowy, wymogow nadzoru z ramienia inwestora;
1.4. WYMAGANIA OGOLNE WYNIKAJACE Z PRAWA BUDOWLANEGO

—  wykonywanie robét budowlanych zgodnie z wymogami Prawa Budowlanego nalezy do obowiazkow Wykonawcy. Zamawiajacy

zapewnia na budowie jedynie nadzor inwestorski.

Do obowigzkow Wykonawcy w tym zakresie, nalezy w szczegdlnosci:

—  zatrudnienie kierownika robot w specjalno$ci ogélnobudowlanej,

—  realizacja zadan wynikajacych z obowiazkoéw kierownika budowy okreslonych w Art. 22 i Art. 42 pkt. 2 Prawa Budowlanego.

1.5. DOKUMENTACJA TECHNICZNA

Dokumentacja techniczna, dostarczona przez Zamawiajacego, powinna by¢ sprawdzona przez Wykonawce , w szczegolnosci pod katem
mozliwos$ci technicznych realizacji zgodnie z przepisami BHP, rodzajem stosowanych materiatéw, urzadzen i rozwigzan konstrukcyjnych.
Zamawiajacy dysponuje dokumentacja techniczna opracowang tj. przedmiar robot budowlanych, sanitarnych, elektrycznych oraz opis
zamoOwienia
1.6. ZMIANY ROZWIAZAN PROJEKTOWYCH I MATERIALOWYCH
1.6.1. Wymagania ogélne dotyczace rozwiazan materialowych

Jezeli w dokumentacji technicznej (w STWIOR, przedmiarze), wystepuja nazwy Konkretnych produktéw, wyrobow lub okreslenie
sugerujace wyroby konkretnych firm, Wykonawca winien uzna¢, iz podano produkty spetniaja wymogi projektowe, a Zamawiajacy dopuszcza
mozliwo$¢ zastosowania produktéw, wyrobow i materiatdéw rownowaznych o Wiasciwosciach i parametrach technicznych nie gorszych niz
okreslone w dokumentacji technicznej. Dopuszcza si¢ zastosowanie rozwigzan réwnowaznych w stosunku do opisanych norm, aprobat,
specyfikacji technicznych i systemow odniesienia. Zmiany projektowanych rozwigzan materialowych nie moga powodowaé zmniejszenia
trwalosci eksploatacyjnej i zwigkszenia kosztow eksploatacji.

1.6.2.  Wymagania ogélne dotyczace rozwigzan projektowych

Wszelkie zmiany i odstepstwa od przedmiaru rob6t i opisu zamowienia nie moga powodowac obnizenia warto$ci funkcjonalnych i
uzytkowych robot. Wprowadzenie zmiany do ww. dokumentacji jest mozliwe wylacznie przed zlozeniem oferty, po zaakceptowaniu
proponowanej zmiany przez Zamawiajacego w formie odpowiedzi na zapytanie ofertowe. Wniosek - zapytanie ofertowe Wykonawca powinien
zlozy¢ do Zamawiajacego przed uptywem terminu do skfadania ofert. Wniosek w tej sprawie powinien zawiera¢ precyzyjnie opisane
proponowane rozwigzanie zamienne oraz poréwnanie parametrow technicznych z rozwigzaniem zawartym w dokumentacji technicznej. Jezeli
jest to mozliwe do wniosku nalezy dotaczy¢é probke proponowanego materialu. Do wniosku nalezy koniecznie dofaczy¢ dokument
potwierdzajacy, ze wyrdb jest dopuszczony do obrotu i stosowania w budownictwie.

W trakcie realizacji robot Zamawiajacy nie dopuszcza wprowadzania zmian poza nastepujacymi przypadkami:

—  wyrob zostat wycofany z obrotu i stosowania w budownictwie,

—  zaprojektowane rozwigzanie posiada istotne wady (w tym przypadku Zamawiajacy zastrzega sobie prawo wprowadzenia rozwigzania

zamiennego bez skutkow finansowych).

Decyzje o wprowadzonych zmianach powinny by¢ kazdorazowo potwierdzone wpisem inspektora nadzoru do wewnetrznego dziennika
budowy.

Wszystkie wskazane w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t znaki towarowe, nazwy producentow i dystrybutorow zostaty
wskazane w celu wlasciwego (precyzyjnego) opisania przedmiotu zamowienia. Zamawiajacy dopuszcza stosowanie wyrobéw réwnowaznych.
Nalezy stosowa¢ wyroby okreslone w niniejszej specyfikacji lub rownowazne.

1.7. DOKUMENTACJA PROJEKTOWA, PRZEPISY, POLSKIE NORMY | INNE WYMAGANIA Obiekt po wykonaniu rob6t ma

spelnia¢ wymagania okreslone w:

- opisie zamowienia,

—  przepisach techniczno - budowlanych (wg Art. 7, pkt. 1 Prawa Budowlanego),

—  certyfikatach, deklaracjach zgodnosci i innych dokumentach normujacych wprowadzenie wyrobow do obrotu i stosowania w

budownictwie.

1.8. ZAKRES PRAC, KTORE OBEJMUJA POSZCZEGOLNE POZYCJE PRZEDMIARU

Przedmiary robdt zostaly opracowane na podstawie katalogéw naktadow rzeczowych KNR; KNNR; KSNR, powszechnie stosowanych
przy kosztorysowaniu robot budowlanych. Wszystkie pozycje przedmiarowe oprocz zakresu prac opisanego w danej pozycji obejmuja
naktady i czynnosci towarzyszace opisane w zatozeniach ogdlnych i zalozeniach szczegdtowych dotyczacych odpowiednich rozdziatow.
Opisane w tych zatozeniach warunki techniczne wykonania roboét, zatozenia kalkulacyjne, zasady przedmiarowania i zakres robot sg $cisle
zwigzane z okre§lona pozycja przedmiaru.

1.9. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH
1.9.1. Podstawa odbioru robot budowlanych.
Podstawa odbioru robot budowlanych beda stanowity nastepujace dokumenty:
1. umowa z zalgcznikami:
- opis zamowienia,
- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot,
- przedmiary robot,



- kosztorys ofertowy,
- odpowiedzi na zapytanie oferentow itp.
2. wymagane odrgbnymi przepisami protokolty pomiaréw, prob i sprawdzen,
3. przepisy techniczno - budowlane i Polskie Normy,
4. zapisy w wewngtrznym dzienniku budowy.
1.9.2. Postepowanie w przypadku stwierdzenia wad lub niezgodnoSci

W przypadku stwierdzenia wad lub niezgodnosci wykonania robot i zastosowanych materialéw z dokumentami wymiennymi w pkt.
1.7. (podstawa odbioru robot budowlanych) jako podstawows zasadg przyjmuje si¢ doprowadzenie wykonanego elementu lub obiektu do
stanu zgodnosci z wymaganiem. Jezeli wady nie sg istotne, nie obnizajg wartosci uzytkowej i nie zwigkszaja kosztow eksploatacji obiektu
mozliwe jest dokonanie odbioru elementu na nastgpujacych warunkach:

- ocena jakosci za element lub obiekt zostanie obnizona,

—  wynagrodzenie za wykonanie elementu lub obiektu zostanie obnizone o 10%,

—  okres gwarancji na przedmiotowy element i elementy lub obiekty bezposrednio zwiazane z tym elementem zostanie wydtuzony o

2 lata,

—  zostanie wniesione zabezpieczenie wiasciwego wykonania robot w kwocie rownej 10% warto$ci elementdw, na ktore zostat

wydtuzony okres gwarancji,

1.9.3. Potwierdzenie odbioru wykonanych elementéw lub obiektow.

Z odbioru robot lub obiektu komisja sporzadza protokot, ktory po zatwierdzeniu przez zamawiajacego stanowi podstawe do rozliczenia
robot. W sktadzie komisji zawsze wystepuje przedstawiciel Inwestora, oraz kierownik robot.
2. ZAGOSPODAROWANIE PLACU BUDOWY
2.1. WYMAGANIA DOTYCZACE ELEMENTOW ZAPLECZA BUDOWY

Ze wzgledu na ograniczony zakres robot oraz szczatkowa ilo§¢ stosowanych technologii mokrych robét, zaplecze budowy
ograniczone bedzie do :

1)  Stanowiska na kontener materiatoéw rozbiorkowych.
2)  Magazynu - sktad materiatow.

3)  Wyposazenie przeciwpozarowe.

2.1.1.  Stanowisko na kontener

Stanowisko na kontener nalezy zaplanowa¢ w miejscu zapewniajacym swobodny i bezkolizyjny dojazd pojazdu technicznego do
ustawienia lub zatadunku kontenera, z uwzglgdnieniem potrzeb Inwestora w zakresie parkowania samochodow stuzbowych i pracownikow.
2.1.2.  Magazyn-sklad materialow

Magazyn materialow nalezy zaplanowa¢ w miejscu zapewniajacym bezkolizyjne funkcjonowanie parkingu i ciagu pieszo-
jezdnego, bezpieczne dla uzytkownika uzytkowanie budynku oraz zabezpieczajacym przed dostgpem osob postronnych.

2.1.3.  Wyposazenie przeciwpozarowe
Niezaleznie od tego nalezy urzadzi¢ punkt przeciwpozarowy wyposazony w nastgpujacy sprzet gasniczy:
1)  agregat proszkowy 25 kg - 1 szt,
2) gasnica proszkowa lub $niegowe - 1 szt,
3) koc gasniczy - 1 szt,
Sprzet gasniczy powinien by¢ poddawany badaniom technicznym i czynnosciom konserwacyjnym zgodnie z zasadami okre§lonymi w
przepisach szczegolnych.
2.2. OCHRONA ISTNIEJACEGO ZAGOSPODAROWANIA TERENU

Istniejace zagospodarowanie w granicach placu budowy podlega ochronie od uszkodzen, zanieczyszczen i skazen. Koszty
zwigzane z przywroceniem terenu do stanu zastanego przy rozpoczynaniu budowy ponosi wykonawca robot. Jezeli istniejace
zagospodarowanie terenu, tj. drogi, chodniki, zielen i inne elementy matej architektury sa uszkodzone to wykonawca robot zobowiazany jest
w czasie przekazywania placu budowy sporzadzi¢ inwentaryzacje uszkodzen wraz z dokumentacja fotograficzng i 1 egzemplarz tej
dokumentacji przekaza¢ dla Inwestora.

3. ROBOTY BUDOWLANE )
3.1. ROZBIORKI I DEMONTAZE ELEMENTOW BUDOWLANYCH- KOD PVC 45111300-1
3.1.1. PRZEDMIOT OPRACOWANIA

Przedmiotem opracowania jest specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot rozbiorkowych i demontazowych elementow
budowlanych oraz sposobu postgpowania z materiatami pochodzacymi z rozbiorek i demontazy. Rozdziat ten obejmuje nastepujace
elementy, ktore podlegaja rozbiorkom i demontazom w czgsci lub w catosci:

1)  rozbiérka posadzek betonowych;

2)  rozbidrka elementow konstrukcyjnych — wykucie otworow;
3)  demontaz oscieznic drewnianych okiennych i drzwiowych,
4)  wykucie nadprozy,

5)  rozbiorka posadzek z terakoty

3.1.2.POSTEPOWANIE Z MATERIALAMI Z DEMONTAZU

Wszystkie elementy i materialy pochodzace z rozbidrek i demontazy zostana ocenione przez inspektora nadzoru przy udziale
przedstawiciela inwestora, pod wzgledem dalszej przydatno$ci do uzycia i wykorzystania. W zaleznoéci od stanu technicznego elementy
i materialy pochodzace z rozbiérek i demontazy moga by¢ zaklasyfikowane do nastepujacych grup:

—  materialy nadajace si¢ do powtdrnego uzycia lub wbudowania (w remontowany obiekt lub inny),

—  materialy nie nadajace si¢ do powtornego uzycia lub wbudowania.

Obowigzkiem Wykonawcy jest wstgpne posegregowanie materialdw pochodzacych z rozbiorki wg rodzaju materialu i grupy.
Przedstawiciele Zamawiajacego dokonaja oceny wartosci technicznej i uzytkowej materiatéw pochodzacych z rozbiodrek lub demontazy i
sporzadzi z tych czynnosci protokot materiatéw z odzysku.

Materialy zaklasyfikowane do grupy materialdow nie nadajacych si¢ do powtdrnego uzycia lub wbudowania zostana pozbawione cech
uzytkowych (przez Wykonawcg), a nastgpnie wywiezione z terenu budowy na sktadowisko odpadow. Koszty sktadowania odpadéw ponosi
Wykonawca.

Materialy zaklasyfikowane do grupy materialow nadajacych si¢ do dalszego uzycia lub wbudowania zostang podzielone na czg$¢,
ktora zostanie wbudowana w remontowany obiekt oraz czg$¢, ktora nie moze by¢ wbudowana w remontowany obiekt. Materialy stanowiace
czg$¢, ktdra zostanie powtdrnie wbudowana w remontowany obiekt zostang przekazane dla Wykonawcy za odpowiednim dokumentem
przekazania. Natomiast materialy stanowigce czg$¢, ktora nie zostanie wbudowana w remontowany obiekt Wykonawca jest obowiazany do
przewiezienia do wskazanego magazynu.



3.1.3. ODBIOR ROBOT ROZBIORKOWYCH I DEMONTAZOWYCH
Odbidr robot obejmuje:
—  sprawdzenie przygotowania brygady roboczej do wykonania rozbiorek i demontazy (ubiér ochronny, narzedzia, sprzgt, znajomosé
technologii rozbiorki i warunkéw BHP),
—  sprawdzenie podziatu materiatéw pochodzacych z rozbiorki wg rodzaju materiatu i grupy oraz okreslenie ich ilosci,
—  wybrakowanie i przeklasyfikowanie materiatow pochodzacych z rozbiorki,
—  sprawdzenie rozliczenia materiatéw pochodzacych z rozbiorki.
3.1.4. OSADZENIE DRZWI WEWNETRZNYCH PLYTOWYCH PELNYCH, SZKLONYCH
Przedmiotem niniejszego punktu opracowania jest specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt zwigzanych z montazem drzwi
wewngtrznych ptytowych pelnych z o$cieznicami regulowanymi.
3.1.5. Materialy
—  skrzydta 90x200-kolor uzgodni¢ z Inwestorem,
— oscieznica regulowana w okleinie szer. 260-280 mm,
—  klamki z szyldami,
—  wkladka patentowa.
—  pianka montazowa,
—  kotki rozporowe
3.1.6. Technologia wykonania
—  0scieznice montowa¢ po wykonaniu wszystkich robot wykonczeniowych na piank¢ montazowa,
—  przed trwalym zamocowanie oscieznicy nalez y sprawdzi¢ ich ustawienie w pionie i w poziomie,
—  po zamocowaniu o$cieznic nalezy sprawdzi¢ dziatanie skrzydet i oku¢ zamykajacych, po zamknigciu skrzydta musza doktadnie
przylega¢ do oscieznicy.
3.1.7. Odbiér robét
Odbiodr drzwi przed ich wbudowaniem powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe. Odbidr ten powinien
obejmowac sprawdzenie ich wlasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych, sprawdzenie ich
wymiarow, ksztaltu gotowego elementu, dopuszczalnych odchytek w wymiarach, zabezpieczenia elementu przed korozja dla drzwi
stalowych, aprobat technicznych, dokumentacji i innych dokumentéw odniesienia. Jako$¢ materiatéw musi by¢ potwierdzona wlasciwymi
dokumentami dopuszczajacymi materialy do obrotu i stosowania w budownictwie, ktorymi sa:
—  certyfikat na znak bezpieczenstwa,
—  certyfikat zgodnosci lub deklaracja zgodnosci z dokumentem odniesienia (PN, aprobata techniczna, itp.).
Odbiodr robdt powinien obejmowaé wydzielone fazy robot remontowych, odbior powinien obejmowac:
—  prawidtowo$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej, doktadnos$¢ uszczelnienia oécieznic,
—  prawidlowo$¢ dziatania elementow ruchomych i urzadzen zamykajacych,
—  zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem,
—  inne ktore komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci wykonanych robot.
Odbior koncowy robot obejmuje:
—  sprawdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacja projektowa, umowa, niniejsza specyfikacja itp., sprawdzenia nalezy dokonaé
na podstawie ogledzin i pomiaréw oraz na podstawie protokotow odbioréow ww. i zapisow w dzienniku budowy,
—  sprawdzenie jakosci i prawidtowos$ci uzytych materiatdéw na podstawie protokotow odbioru materialow
—  sprawdzenia prawidlowos$ci wykonania wymiany okien nalezy dokonac po uzyskaniu przez nie pelnych wtasciwosci techniczno-
uzytkowych.
Normy, przepisy i opracowania pomochicze
—  PN-B-10085;2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
—  PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
—  PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
3.2. UZUPELNIENIA TYNKOW WEWNETRZNYCH
W niniejszym punkcie specyfikacji technicznej zawarty jest opis wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonanie tynkow
uzupetniajacych wewngtrznych.
3.2.1. Material

—  tynk cementowo - wapienny kategorii Il1.

Tynk wewnetrzny wykonany na spoiwie mineralnym zwany tradycyjnym lub zwykltym cementowo - wapienny, mieszanina piasku,
wody i spoiwa czyli wapna i cementu, tynk kategorii Il - dwuwarstwowy, gladki (obrzutka, narzut) o grubosci do 18 mm na istniejacym
podtozu.

3.2.2. Technologia wykonania

Tynki mozna wykonywaé poprzez nanoszenie na podloze zaprawy tynkarskiej recznie lub mechanicznie. Tynki dwuwarstwowe
przygotowujemy w ten sposob, ze wykonujemy warstwe dolng obrzutk¢ majaca na celu stworzenie przyczepnosci tynku do podtoza. Rodzaj
obrzutki zalezy od rodzaju podloza, a marka zaprawy na obrzutke powinna by¢ wyzsza niz narzut. Na warstwie obrzutki wykonujemy narzut
wierzchni po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem. Na narzut nalezy stosowa¢ zaprawg przygotowanie cementowo -
wapienna. Na rzut mozna wykonywaé bez pasow lub listew, Sciagajac go paca, a nastgpnie zacierajac packa drewniang. Grubo$¢ narzutu
powinna wynosi¢ od 8 - 15 mm. Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty na gtadko. Gladka fakture tynkow uzyskujemy przez zatarcie
powierzchni $wiezego tynku twarda packa i usunigcie nadmiaru spoiwa za pomoca pe¢dzla. Przy wykonywaniu tynkow nalezy zwrocié
szczegdlng uwage na doktadna recepturg zaprawy i kazdorazowo sprawdzaé parti¢ sktadnikow do zaprawy, szczeg6lnie ich wilgotnosé.
3.2.3.0dbiér robot
3.3.1. Odbiér materialéw powinien obejmowacé sprawdzenie ich wlasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm
przedmiotowych, aprobat technicznych, dokumentacji i innych dokumentow odniesienia. Jako$¢ materiatow musi by¢ potwierdzona
wiasciwymi dokumentami dopuszczajacymi materiaty do obrotu i stosowania w budownictwie.

Odbiory migdzyfazowe (czeSciowe i elementow zanikajacych):
3.2.4. Odbiér miedzyfazowy robot powinien obejmowaé wydzielone fazy prac remontowych, odbior migdzyfazowy powinien obejmowac:

— sprawdzenie przygotowania podtoza §cian w tym:czystosci, gladkoéci, wytrzymatosci, réwnosci i stanu zawilgocenia przed

wykonaniem tynkow,

— sprawdzenie odchylenia wykonanych powierzchni tynkéw od plaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej, dla tynku

kategorii III nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dlugosci taty kontrolnej 2 metrowej,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wigksze niz2 mmna 1 m

i nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci oraz nie wigcej niz 6 mm powyzej 3,5 m wysokosci,

—  sprawdzenie odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie wigksze niz3 mmna 1 m



i nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni mi¢dzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.),
—  sprawdzenie wykonania grubos$ci warstw, barwy, jakosci, gtadkosci, przyczepnosci, itp.,
Z wszystkich czynno$ci wykonanych i przeprowadzonych na etapie odbioréw fazowych nalezy sporzadzi¢ protokot.
3.2.5. Odbiér kencowy
Odbior koncowy robot tynkarskich:
—  sprawdzenie zgodnos$ci wykonania z dokumentacja projektowa, umowa, niniejsza specyfikacja itp., Sprawdzenia nalezy dokonaé
na podstawie ogledzin i pomiaréw oraz na podstawie protokotow odbioréw migedzyfazowych i zapisow w dzienniku budowy,
—  sprawdzenie jakosci i prawidtowos$ci uzytych materiatéw na podstawie protokotéw odbioru materiatow
—  sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robot na podstawie zapisow w dzienniku budowy i protokotow
odbioréw migdzyfazowych,
—  sprawdzenia prawidlowosci wykonania podkladéw i warstw tynkow nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisow w dzienniku
budowy i protokotéw odbioréw migdzyfazowych,

3.3. GLADZIE GIPSOWE

Przedmiotem niniejszej punktu specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru gtadzi gipsowych

3.3.1.Zakres robét

—  wyrownaé nieréwnosci $cian cienkowarstwowa gladzia gipsowa na wszystkich $cianach murowanych,

- wyréwnanie tynkow na istniejacych $cianach

—  oczyszczeniu tynkow ze starej farby i czastek stabo zwiazanych,

—  zagruntowanie bezrozpuszczalnikowym $rodkiem glgboko gruntujacym,

—  precyzyjne wyrOwnanie cienkowarstwowym tynkiem gipsowym o wysokiej przyczepnosci o minimalnej grubo$ci naktadania 2
mm,

3.3.2. Materialy

—  zaprawy do wykonywania gladzi gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-30042:1997 ,,Spoiwa gipsowe.
Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy” lub aprobatom technicznym,

—  woda, do przygotowywania zapraw i skraplania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN-
1008:2004 ,,Materiaty budowlane. Woda zarobowa". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociagowa wode pitna.

—  gladzie gipsowe; Masa szpachlowa do wykonywania gladzi gipsowych powinna by¢ biata masa szpachlows, przeznaczong do
wykonywania gltadzi gipsowych oraz do wypetiania ubytkéw na powierzchniach $cian i sufitow. Masa szpachlowa powinna
mie¢ mozliwo$¢ zastosowania na typowych podlozach mineralnych, takich jak beton, gazobeton, gips, tynki cementowe,
cementowo-wapienne i gipsowe oraz nadawac¢ si¢ do stosowania wewnatrz pomieszczen, przy czym grubo$¢ pojedynczej warstwy
nie moze przekroczy¢ 2 mm. Produkt ma by¢ gotowa, sucha mieszanka, produkowang na bazie maczki anhydrytowej,
wypelniaczy wapiennych oraz dodatkéw modyfikujacych nowej generacji. Parametry techniczne powinny pozwoli¢ na uzyskanie
powierzchni o duzej gladko$ci, stanowiacej doskonate podtoze pod malowanie. Parametry techniczne masy szpachlowej:

1)  przyczepnosé: min. 0,50 MPa
2) gestosé w stanie suchym: ok. 1,1 g/em®
3)  max. grubo$é jednej warstwy: 2 mm

— emulsja do gruntowania i wzmacniania podlozy budowlanych pod kleje, gtadzie, tynki, posadzki; Emulsja powinna by¢ jest
impregnatem przeznaczonym do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chlonnych i ostabionych
podtozy, w tym wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt cementowych, gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynkoéw gipsowych,
cementowych i cementowo- wapiennych. Emulsja powinna wnika¢ silnie w glab podloza, powodujac jego wzmocnienie i
ujednorodnienie parametrow calej gruntowanej powierzchni oraz winna regulowa¢ proces chionnosci podloza i zapobiegaé
odcigganiu nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim warstw, np. gladzi szpachlowych. Parametry techniczne emulsji:

l) Uzytkowanie powierzchni: po 24 godzinach
2) Gestos¢ emulsji: 1,0 g/em3
3.3.4. SPRZET
Wykonawca przystgpujacy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykazaé si¢ mozliwos$cia korzystania z nastepujacego sprzetu:

- mieszarki do zapraw,

—  agregat do mechanicznego naktadania zapraw gipsowych.

Do realizacji zakresu robot mozna zastosowac sprzet typu: pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, faty, kielnie, pace, szpachle,
mieszadta do tynkow, pojemniki, wiadra, pedzle, itp.
3.3.5.Przygotowanie podloza

Przygotowanie podioza przed wykonaniem gladzi gipsowych polega na oczyszczeniu z substancji thuszczowych i powtok
malarskich, odkurzeniu i zagruntowaniu preparatem zmniejszaj acym nasigkliwo$¢ i wzmacniajacym powierzchniowo podtoze.

Naktadanie gladzi nalezy wykonywaé paca stalowa nierdzewna. Na $cianach wykonujemy gtadz, zaczynajac okreslona
szerokoscia od posadzki do gory w kierunku sufitu. Zalecana minimalna grubos¢ jednej warstwy gladzi wynosi minimum 2 mm.
Wykonczenie gtadzi gipsowych wykonujemy po jej catkowitym wyschnigciu.

Gtladz wykanczamy poprzez wstepne przeszlifowanie r¢czne na calej powierzchni drobnoziarnistym papierem $ciernym albo specjalng
siateczka do szlifowania nr 100, a nastgpnie doprowadzamy do idealnej gladzi szlifujac siateczka nr 180.
3.3.6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatow przeznaczonych do wykonania robot i
przedstawi¢ wyniki tych badan do akceptacji.

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i konsystencji, powinny
wynika¢ z normy PN-B-30042:1997 ,.Spoiwa gipsowe. Gipsy szpachlowe, gips tynkarski i Klej gipsowy". Wyniki badan materiatow i
zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inwestora.

Badania gtadzi gipsowych powinny umozliwi¢ ocen¢ wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

1. zgodnosci z opisem zamowienia,

2. jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
3. prawidlowosci przygotowania podlozy,

4. prawidlowos¢ wykonania gladzi.

3.7.1. ODBIOR ROBOT

Odbiodr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do wykonania gladzi gipsowych. Jezeli odbior podtoza
odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inwestora, jezeli



wszystkie pomiary i badania daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim
przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastgpujacych rozwiazan:
- gladzie gipsowe poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci gtadzi, zaliczy¢ ja do
nizszej kategorii.
W przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania, usuna¢ gtadz i ponownie wykona¢
roboty.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni gladzi od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢ wieksze niz 3mmiw
liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dlugosci kontrolnej dwumetrowej taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od Kierunku:
—  pionowego - nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogdétem nie wigcej niz 3 mm w pomieszczeniu,
—  poziomego - nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogélem nie wigcej niz 4 mm na calej powierzchni migdzy
przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).
Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
—  wykwity w postaci nalotow roztworéow soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkoéw przenikajacych z podtoza, plesni
itp.,
—  trwale $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do
podtoza.
Odbiodr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawieraé:
—  oceng wynikow badan,
—  wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,
—  stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

3.6. ROBOTY MALARSKIE - KOD PVC 45410000-4
Malowanie $cian i sufitow farbg emulsyjna akrylowa
3.6.1. Malowanie $cian i sufitow farba emulsyjng akrylowa lub lateksowa
W niniejszym punkcie specyfikacji technicznej zawarty jest opis wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem powlok
malarskich w $cian sufitobw pomieszczen. W projekcie przewidziano malowanie $cian farbami emulsyjnymi akrylowymi lub lateksowymi,
zmywalnymi.
3.6.2. Materialy
—  farby emulsyjne akrylowe zmywalne do malowania §cian-$ciany nalezy pomalowac w kolorach jasnych uzgodnionych przed
rozpoczgciem robot z Inwestorem.
—  farba emulsyjna akrylowa do malowania sufitow-w kolorze biatym.
—  Srodek gruntujacy np. ATLAS uni-grunt.
3.63. Technologia wykonania
Usuna¢ skredowane i ztuszczone powtoki. Ubytki i spekania oraz rysy uzupetni¢ zgodnie ze sztuka budowlana, w ramach
przygotowania powierzchni. Podloze oczysci¢ od pytu i kurzu oraz odthusci¢. Powierzchnie uzupetnianych tynkéw przed malowaniem
zagruntowaé srodkiem gruntujacym. Na tak przygotowane podtoze natozy¢ farbg akrylows, naktadajac 2 warstwy farby akrylowej w
odstepach 4 godzinnych.
3.6.4.0dbior robét:
3.6.4.1.  Odbiér materialow
Odbior materiatow powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowg. Odbior materiatdéw powinien obejmowaé
sprawdzenie ich wlasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych, aprobat technicznych,
dokumentacji i innych dokumentow odniesienia. Jako$¢ materiatow musi by¢ potwierdzona whasciwymi dokumentami dopuszczajacymi
materialy do obrotu i stosowania w budownictwie. Dla farb i lakierow nalezy szczegolnie zwrdci¢ uwage by zastosowane materiaty byty
nieszkodliwe dla ludzi i srodowiska.
3.6.4.2.  Odbiory miedzyfazowe:
Odbior migdzyfazowy robot powinien obejmowaé wydzielone fazy prac malarskich, odbiér miedzyfazowy powinien obejmowac:
—  sprawdzenie przygotowania podtoza (tynkow, metali, drewna, betonu) do malowania,
—  sprawdzenie powlok malarskich; grubosci powtok, jednolitosci i rOwnomiernosci barwy, gtadkosci, przyczepnosci do podkiadu,
odpornos$ci na uderzenia, $cieranie, zmywanie, jakos$ci potysku, twardosci powtoki itp.,
Z wszystkich czynno$ci wykonanych i przeprowadzonych na etapie odbioréw fazowych nalezy sporzadzi¢ protokot .
3.6.4.3. Odbior koncowy
Odbidr koncowy robot malarskich obejmuje:
—  sprawdzenie zgodno$ci wykonania z dokumentacja projektowa, umowa, niniejsza specyfikacja itp., sprawdzenia nalezy dokonaé
na podstawie ogledzin i pomiar6w oraz na podstawie protokotow odbioréw miedzyfazowych i zapiséw w dzienniku budowy,
—  sprawdzenie jakosci i prawidtowos$ci uzytych materialéw na podstawie protokotéw odbioru materiatow
—  sprawdzenie dotrzymania warunkow ogoélnych wykonania rob6t na podstawie zapisow w dzienniku budowy i protokotéw
odbiorow miedzyfazowych,
—  sprawdzenia prawidtowosci przygotowania podfozy i wykonania powtok malarskich nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisow
w dzienniku budowy i protokotéw odbioréw migdzyfazowych,
—  badania koncowe powlok malarskich z farb emulsyjnych nalezy przeprowadza¢ nie wezesniej niz po 7 dniach od zakonczenia
prac,
—  badania powtok malarskich olejnych przeprowadzi¢ nalezy nie wezesniej niz po 14 dniach po ich zakoficzeniu.

3.7. WYKLADZINY I OKLADZINY Z PLYTEK CERAMICZNYCH

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru robot wyktadzinowych i
oktadzinowych z ptytek ceramicznych.

3.7.1. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.
1.1.. Odstgpstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych robot i
konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewno$é, ze podstawowe wymagania beda spelnione przy
zastosowaniu metod wykonania na podstawie do§wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

3.7.2. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:



—  pokrycie podlog ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktore stanowia wierzchni element warstw podtogowych,
—  pokrycie $cian plytkami (okladziny), ktére stanowia warstwg ochronng i ksztaltujaca forme architektoniczna okladanych
elementow.
Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i okladzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie.
Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnos$nie wlasnosci materiatow, wymagan i sposobow oceny podiozy, wykonanie
wyktadzin i okladzin wewngtrznych oraz ich odbiory.
3.7.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz okre$leniami.
3.7.4. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne" pkt. 1.5.
3.7.5. Dokumentacja rob6t wykladzinowych i oktadzinowych
Dokumentacje robét wyktadzinowych i okladzinowych stanowia:
—  projekt budowlany,
—  specyfikacja techniczna wykonania i odbioru
—  dziennik budowy,
—  aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci §$wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych,
—  protokoty odbiorow czgsciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zataczonymi protokoétami z badan kontrolnych,
—  dokumentacja powykonawcza.
Roboty nalezy wykonywa¢ na podstawie projektu ktéry okresla:
—  materialy do wykonywania wyktadziny i oktadziny,
—  lokalizacje 1 warunki uzytkowania,
—  rodzaj i stan podtozy pod wyktadziny i oktadziny.
W projekcie sa okre§lone:
—  wymagania dla podloza, sposob jego naprawy z wyszczegolnieniem materiatow do napraw,
—  specyfikacje materiatow do wykonania wyktadziny i oktadziny
—  sposoby wykonania wykladziny i oktadziny z uwzglednieniem szerokos$ci spoin i sposobu wykonczenia,
—  kolorystyka i wzornictwo uktadanych ptytek,
—  wymagania i warunki odbioru wykonanej wyktadziny i oktadziny,
Przez dokumentacj¢ powykonawcza robot wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy (zgodnie z art. 3, p. 14 ustawy Prawo budowlane)
wymieniong wyzej dokumentacj¢ robot z naniesionymi zmianami w stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji techniczne;j,
dokonanymi podczas wykonywania robot.
3.7.6. MATERIALY
Materialy stosowane do wykonywania robét wykladzinowych i okladzinowych z plytek ceramicznych powinny mie¢:
—  aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
—  certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,
—  certyfikat na znak bezpieczenstwa,
—  certyfikat zgodnos$ci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,
—  na opakowaniach powinien znajdowac¢ si¢ termin przydatnosci do stosowania.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacj¢ dotyczaca sktadowanych na budowie materiatow
przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych i oktadzinowych.
Rodzaje materiatow
Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub
aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
Rodzaj plytek i ich parametry techniczne okresla dokumentacja projektowa
Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych musza spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat
technicznych.
Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
Materialy pomocnicze do wykonywania wykladzin i okladzin to:
—  listwy dylatacyjne i wykoficzeniowe,
—  $rodkiochrony ptytek i spoin,
—  $rodkido usuwania zanieczyszczen,
—  $rodkido konserwacji wyktadzin i oktadzin.
Woda:

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac¢ nalezy wod¢ odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw." Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana
wodociggowa woda pitna.

3.7.8. SPRZET I NARZEDZIA
Do wykonywania robét wykladzinowych i okladzinowych nalezy stosowa¢:

—  szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

—  szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

—  narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek,

—  pace zagbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mm do rozprowadzania kompozycji klejacych,

—  laty do sprawdzania roéwnosci powierzchni, poziomice,

—  mieszadta koszyczkowe napgdzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

—  pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

—  gabki do mycia i czyszczenia, wktadki (krzyzyki) dystansowe.
3.7.8. TRANSPORT

Transport materialtéow do wykonania wyktadzin i okladzin nie wymaga specjalnych $rodkéw i urzadzen. Zaleca si¢ uzywaé do
transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob
wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilo§ci materialow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i
roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.

Skfadowanie materiatéw podlogowych na budowie musi byé w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych przed opadami i




minusowymi temperaturami.
3.7.9. WYKONANIE ROBOT
Przed przystapieniem do wykonywania wykladzin powinny by¢ zakenczone:
—  wszystkie roboty stanu surowego lacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podiog,
- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegoélnie dotyczy to
instalacji podpodlogowych),
- wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi,
—  roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura ta powinna
utrzymywac si¢ w ciagu catej doby,
—  wykonane wyktadziny i okladziny nalezy w ciagu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed nastonecznieniem i przewiewem.
Podloza pod wykladziny:
W podktadzie nalezy wykonac¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukeyjnej i przeciwskurczowe;.
Szczegotowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkoscei i kierunkach spadkow, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i
innych elementoéw podane sa w dokumentacji projektowe;j.
Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypeltnione materiatem wskazanym w projekcie.
Przed przystapieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania podtoza.
Podtoza powinny by¢ suche, nosne, czyste i stabilne bez rakéw, peknie¢ i ubytkow.
Roboty nalezy wykonywacé zgodnie z instrukcja producenta.

Wykonanie wykladzin
Przed przystapieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet,
posegregowacé ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposob uktadania ptytek.
Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ 1 szerokos¢ spoin. Na jednej plaszczyznie plytki powinny by¢
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢ wigkszg niz potowa plytki.
Kompozycje klejace okreslone sa w projekcie. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta.
Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.
Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze zgodnie z instrukcja producenta Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wezesniej niz
po 24 godzinach od uloZenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okre$lony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.
Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny paca gumowsa.
Zaprawe nalezy doktadnie weisnaé w przestrzenie mi¢dzy ptytkami ruchami prostopadte i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy
zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotng gabka.
3.7.9. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robot zwiagzanych z wykonanie wykladzin i oktadzin, badaniom powinny podlega¢ materialy, ktore beda
wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza. Wszystkie materiaty - ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materialty pomocnicze musza
spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢
parametrom okre$lonym w dokumentacji projektowe;j.
Kazda partia materiatow dostarczona na budowg musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca zgodnos¢ wiasnosci
technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.
Badanie podkladu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robot wyktadzinowych i
oktadzinowych. Zakres czynnos$ci kontrolnych powinien obejmowac:
—  sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystegpowania ubytkow i
porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
—  sprawdzenie rownosci podktadu, ktore przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowa tate,
—  sprawdzenie spadkéw podkiadu pod wykladziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej laty i poziomicy; pomiary réwnosci i
spadkow nalezy wykona¢ z doktadnoscia do 1 mm
—  sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujgc pomiarow
szerokosci i prostoliniowosci
—  sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczacymi.
Whyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.
Badania w czasie robét
Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i oktadzin z dokumentacjg projektowa i ST w zakresie
pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczeg6lnie powinny
dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robot, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robot ,,zanikajacych".
Badania w czasie odbioru robot
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych wyktadzin i
oktadzin a w szczegoélnoscei:
—  zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w dokumentacji powykonawczej,
—  jakos$ci zastosowanych materiatow i wyrobow,
—  prawidlowosci przygotowania podtozy,
—  jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,
—  prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.
Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem robot i w trakcie ich
wykonywania.
Zakres czynnos$ci kontrolnych dotyczacy wykladzin podlég i okladzin $cian powinien obejmowac:
—  sprawdzenie prawidlowosci ulozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdza¢ wizualnie i porownacé z
wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,
—  sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomocs taty kontrolnej dlugosci 2 m przyktadanej w réznych kierunkach,
w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy fata a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci dol mm,
—  sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciagnigtego wzdtuz spoin na catej ich dtugosci (dla spoin
wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru
odchylen z doktadnoscia do 1 mm,
—  sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym podobnym
narzg¢dziem); charakterystyczny ghuchy dzwigk jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,
—  sprawdzenie szeroko$ci spoin i ich wypelnienia za pomoca oglgdzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni
wielko$ci 1 m2 szeroko$¢ spoin suwmiarka z doktadnoscia do 0,5 mm
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—  grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub grubos¢ okreslona na
podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

—  Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokdéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajacego) i wykonawcy.

Prawidlowo wykonana wykladzina powinna spelniaé nastepujace wymagania:

— cala powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin dla ktorych
roznorodno$¢ barw jest zamierzona),

— cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek witasciwej przyczepnosc) tj. przy lekkim opukiwaniu
plytki nie powinny wydawac¢ gluchego odgtosu,

—  grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcja producenta,

—  dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tata dhugosci 2 m) nie powinno by¢ wigksze
niz 3 mm na dtugosci taty i nie wigksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szeroko$ci posadzki,

—  spoiny na catej dtugosci i szeroko$ci musza by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

—  dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dhugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub
szerokosci posadzki ,

—  szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypehione catkowicie materialem wskazanym w projekcie, listwy dylatacyjne powinny by¢
osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

3.7.10. OBMIAR ROBOT

Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza si¢ w m® na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary w $wietle écian w stanie
surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢ powierzchnig stupow, pilastrow, fundamentow i innych elementow wigksze od 0,25 m?.

W przypadku rozbiezno$¢ pomiedzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie oblicza si¢ wedtug stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

Odbior czesciowy

Odbiodr czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czgsci robot. Odbioru czesciowego robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego
w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed odbiorem

koncowym.

Odbiodr czgéciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czgsciowego jest podstawa do dokonania czgSciowego rozliczenia robot jezeli umowa taka formg przewiduje.

Odbidr ostateczny (koncowy)
Odbior ostateczny stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z
dokumentacja projektowa.

Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan i

pomiardéw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalno$ci powinna okres§la¢ umowa.

Wykonawca robot obowiagzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:

—  projekt budowlany,

—  projekty wykonawcze

—  dokumentacj¢ powykonawcza,

—  szczegdtowe specyfikacje techniczne,

—  dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot,

—  aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materialow i wyrobow,

—  protokoty odbioru podtoze,

—  protokoty odbiorow czgsciowych,

— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

—  wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie wytycznymi podanymi
W niniejszej ST porownac je z wymaganiami i wielko$ciami tolerancji oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiarow sa pozytywne i dostarczone przez
wykonawce dokument sa kompletne i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy

przyjac¢ jedno z nastgpujacych rozwiazan:

—  jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzing lub oktadzing i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

—  jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub oktadziny zamawiajacy
moze wyrazi¢ zgodg na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustalen
umownych,

—  wprzypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usunigcia wadliwie wykonanych
wyktadzin lub oktadzin, wykonac¢ je ponownie i powtornie zglosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupemieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy.
Protokoét powinien zawierac:

—  ustalenia podjgte w trakcie prac komisji,

—  ocen¢ wynikow badan,

—  wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usunigcia,

—  stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania wyktadzin i oktadzin z zaméwieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajacym a wykonawca.

Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uplywie okresu gwarancji, ktorego dtugo$¢ jest okreslona w umowie. Celem odbioru
pogwarancyjnego jest ocena stanu wykladzin i oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie
ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i oktadzin z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.

8.4.,,0dbidr ostateczny robot".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen
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wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych
wyktadzinach i oktadzinach.
3.7.10. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady rozliczenia i platnosci
Rozliczenie robot wyktadzinowych i oktadzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu robot i ich koncowym
odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czgsciowych robot.
Podstawg rozliczenia oraz platnosci wykonanego i odebranego zakresu robot wyktadzinowych i oktadzinowych stanowi warto$¢ tych robot
obliczona na podstawie okre$lonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilo$ci robdt zaakceptowanych przez
zamawiajacego lub ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.
Ceny jednostkowe wykonania robot lub kwoty ryczaltowe obejmujace roboty wyktadzinowe i oktadzinowe uwzgledniaja:

—  przygotowanie stanowiska roboczego,

—  dostarczenie materiatlow, narzgdzi i sprzgtu,

—  obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

—  przygotowanie gruntéw i innych materiatow,

—  przygotowanie podlozy,

—  wykonanie prac oktadzinowych i wyktadzinowych,

—  usunigcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

—  0czyszczenie miejsca pracy

— likwidacje stanowiska roboczego.
W kwotach ryczattowych ujgte sa rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbgdnych do wykonania robét izolacyjnych na
wysokos$ci ponad 5 m od poziomu podtogi lub terenu.

Sporzadzit:
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