Zalacznik nr 12.1 do SIWZ

Zarzad Drog Grodzkich w ZamosSciu

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Cze$¢ nr 1. Remont nawierzchni ulic w technologii mas bitumicznych masg z betonu asfaltowego
na terenie miasta Zamos¢ w 2016r.

D - 05.03.05a



WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdlna specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujacg podstawe opracowania szczegdtowej specyfikaciji
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy remoncie nawierzchni bitumicznych masg z
betonu asfaltowego drog zarzadzanych przez Zarzad Drog Grodzkich w Zamosciu .

1.3. Zakres robodt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia roboét zwigzanych z remontem nawierzchni
bitumicznych masg z betonu asfaltowego drog na terenie miasta Zamos$¢ w 2016 r.

Zakres robot obejmuje wykonanie :

- frezowanie nawierzchni 2000,00 m?;

- remont czastkowy betonem asfaltowym 2200,00 Mg ;

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem i odbiorem warstwy
Scieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 [47] i WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 [65] z mieszanki mineralno-
asfaltowej dostarczonej od producenta. W przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wykonawce dla
potrzeb budowy, Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ Zaktadowa kontrole produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65] punkt
8.4.1.5.

Stosowane mieszanki betonu asfaltowego o wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria . . . B
ruchu Mieszanki o wymiarze D", mm
KR 3-4 ACSS, ACI1S

YPodziat ze wzgledu na wymiar najwickszego kruszywa w mieszance.
? Dopuszczony do stosowania w terenach gorskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajaca si¢ z jednej lub kilku warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania
obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.4.2. Warstwa $cieralna — gérna warstwa nawierzchni bgdaca w bezposrednim kontakcie z kotami pojazdow.
1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze wzgledu na najwigkszy
wymiar kruszywa D, np. wymiar 5, 8, 11.

1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu ciggtym lub nieciagglym tworzy
struktur¢ wzajemnie klinujacg sig.

1.4.6. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzacych przez okreslony zestaw
sit.

1.4.7. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100 kN) wg
,.Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych” GDDP-IBDiM [68].

1.4.8. Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gorny (D) wymiar sita.
1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm oraz d > 2 mm.
1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <2 mm, ktdrego wigksza czgs¢ pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.11. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.



1.4.12. Wypehiacz — kruszywo, ktérego wigksza czgs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz mieszany — kruszywo,
ktore sktada sie z wypelniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypeliacz dodany — wypetniacz
pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie tadunki czastkom zdyspergowanego
asfaltu.

1.4.14. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.4.15. Symbole i skroty dodatkowe

ACS — Dbeton asfaltowy do warstwy $cieralnej

PMB — polimeroasfalt,

D — gbérny wymiar sita (przy okreslaniu wielko$ci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okres$laniu wielkosci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wilasciwo$¢ uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined;
producent moze jej nie okreslac),

TBR — do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczyc
odpowiednie informacje, jednak nie jest do tego zobowigzany),

IRI — (International Roughness Index) migdzynarodowy wskaznik réwnosci,

MOP -~ miejsce obstugi podréznych.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” [1] pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” [1] pkt 2.
2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowa¢ asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeroasfalty wg PN-EN 14023 [59]. Rodzaje

stosowanych lepiszcz asfaltowych podano w tablicy 2. Oprocz lepiszcz wymienionych w tablicy 2 mozna stosowac inne
lepiszcza nienormowe wedlug aprobat technicznych.

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowego do warstwy §cieralnej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KR3 -KR4 | ACS8S, ACI11S 50/70 PMB 45/80-55
Wielorodzajowy 50/70 PMB 45/80-65

Asfalty drogowe powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3.
Polimeroasfalty powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltow drogowych wg PN-EN 12591 [27]

L Wiadciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
P- badania 50/70 | 70/100
1 2 3 4 5

WLASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 50-70 70-100
Temperatura migknienia °C PN-EN 1427 [22] 46-54 43-51
Temperatura zaplonu, °C PN-EN 22592 [62] 230 230

nie mniej niz

4 | Zawartos¢ sktadnikow
rozpuszczalnych, % m/m PN-EN 12592 [28] 99 99
nie mniej niz

5 | Zmiana masy po starzeniu
(ubytek lub przyrost), % m/m | PN-EN 12607-1 [31] 0,5 0,8




nie wiecej niz

6 | Pozostata penetracja po % PN-EN 1426 [21] 50 46
starzenlu, nic mnicj niz

7 | Temperatura migknienia °C PN-EN 1427 [22] 48 45
po starzenlu, nic mnicj niz

WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8 | Zawartos¢ parafiny, % | PN-EN 12606-1[30] | 2.2 22
nie wiecej niz

9 | Wzrost temp. migknienia |, PN-EN 1427 [22] 9 9
po starzenlu, nic wigcej niz

10| Temperatura famliwosci °C | PN-EN 12593 [29] 8 -10
Fraassa, nie wiecej niz

Tablica4. Wymagania wobec asfaltow modyfikowanych polimerami (polimeroasfaltow) wg PN-EN 14023 [59]

Gatunki asfaltow modyfikowanych

Wymagani Ted polimerami (PMB)
e Wilasciwo$ | Metoda noz tl;a 45/80 - 55 45/80 — 65
podstawo ¢ badania wymagani | klasa | wymagani | klasa
we € €
1 2 3 4 5 6 7 8
Konsysten
cjaw
posrednich . PN-EN
temperatu- | LoNSUAca |y | O 45-80 4 45-80 4
w 25°C mm
rach [21]
eksploa-
tacyjnych
Konsysten
cja w
wysokich | Temperatu | PN-EN
temperatu- | ra 1427 °C >55 7 > 65 5
rach migknienia [22]
eksploa-
tacyjnych
Sita PN-EN
rozciggani 13589
a (mata [55]

2 o °
predkosé PN-EN Jem® | 21w 5°C 4 >2 w 5°C 3

rozciggani 13703

a) [57]
rsciiziiqgani PN-EN
Kohezja aw5°C 1[3 5538]7
(duza J/em? NPD* 0 NPD* 0
. PN-EN
predkoSé | 743703
rozciggani
a) [57]
13588 J/em? NPD? 0 NPD* 0
(meto-da [54]
uderzenia)
Statos¢ Zmiana o ~05 3 ~05 3
konsysten | masy ’ — —
cji Pozostata PN-EN o > 60 7 > 60 7
(V] jutl -

(Odporno$ | penetracja 1426
¢ [21]




na

starzenie Wzrost
wg PN-EN | temperatur PN-EN
12607-1 |y 1427 °C =8 =8
S [22]
lub -3 mig¢knienia
[31]
Inne PN-EN
whasciwog | Lemperatu | 150 o >235 >235
ci ra zaptonu 2592
[63]
Temperatu | PN-EN
ra 12593 °C <-12 <-15
famliwos$ci [29]
Nawrot
Wymagani - 13398 %
a Naw.rot [51]
dodatkowe sprezysty NPD? NPD*
w 10°C
PN-EN
Zakres 14023
plastyczno [59] °C TBR® TBR®
$ci Punkt
5.19
Stabilnos¢ | PN-EN
magazyno 13399
wa-nia. [52] o
Réznica | PN-EN | C =3 =3
temperatur 1427
micknienia [22]
.. | PN-EN
magazmo | 20|
.. 1426
penetracji 21]
Spadek
tem-
peratury PN-EN
mig- 12607-
knienia po 1[31] o b b
starzeniu PN-EN ¢ TBR TBR
Wymagania | wg PN-EN 1427
dodatkowe | 12607 [22]
-1 1ub -3
[31]
Nawro6t
spre-zysty
w 25°C po
starzeniu
wg PN-EN >50 >60
12607-1 PN-EN
Iub -3 12607-
[31] 1[31] 9
Nawro6t PN-EN
spre-zysty 13398
w 10°C po [51]
starzeniu . a
wg PN-EN NPD NPD
12607-1

lub -3
[31]




*NPD — No Performance Determined (wlasciwo$¢ uzytkowa nie okres§lana)
°® TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno si¢ odbywa¢ w zbiornikach, wykluczajacych zanieczyszczenie asfaltu i
wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki
powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy z tolerancja + 5°C oraz uktad cyrkulacji
asfaltu.

Polimeroasfalt powinien by¢ magazynowany w zbiorniku wyposazonym w system grzewczy posredni z termostatem
kontrolujacym temperature z doktadnosciag + 5°C. Zaleca si¢ wyposazenie zbiornika w mieszadto. Zaleca si¢ bezposrednie
zuzycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Nalezy unika¢ wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimeroasfaltu w okresie
jego stosowania oraz unika¢ niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltow réznego rodzaju i klasy oraz z asfaltem
zwyktym.

2.3. Kruszywo

Do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego nalezy stosowa¢ kruszywo wedtug PN-EN 13043 [44]1 WT-1
Kruszywa 2010 [64], obejmujace kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetniacz. Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania
podane w WT-1 Kruszywa 2010 — tablica 12, 13, 14, 15.

Sktadowanie kruszywa powinno si¢ odbywac¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podloze sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i
odwodnione. Sktadowanie wypetniacza powinno si¢ odbywa¢ w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.4. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujacego odpowiednia
przyczepno$¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, nalezy dobra¢
i zastosowac¢ $rodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze warto$¢ przyczepnosci okreslona wedlug
PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaé wymaganiom okre§lonym przez producenta.

Sktadowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach okreslonych
przez producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia polaczen i krawedzi

Do uszczelnienia potaczen technologicznych (tj. ztaczy podtuznych i poprzecznych z tego samego materiatu
wykonywanego w roznym czasie oraz spoin stanowigcych potaczenia roznych materiatéw lub potaczenie warstwy asfaltowe;j
z urzgdzeniami obcymi w nawierzchni lub ja ograniczajacymi, nalezy stosowac:

a) materiaty termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat technicznych,
b) emulsje asfaltowa wedtug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedtug norm lub aprobat technicznych

Grubo$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:

- nie mniej niz 10 mm przy grubo$ci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
- nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wigkszej niz 2,5 cm.

Sktadowanie materialow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta, w
warunkach okre§lonych w aprobacie techniczne;j.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowaé asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt modyfikowany
polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,,metoda na goraco”. Dopuszcza si¢ inne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat
technicznych.

2.6. Materialy do zlaczenia warstw konstrukcji

Do zlgczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wiazaca z warstwa $cieralng) nalezy stosowaé kationowe
emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedtug PN-EN 13808 [58] i WT-3 Emulsje asfaltowe
2009 [66]punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3.

Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami (asfalt 70/100 modyfikowany polimerem lub lateksem
butadienowo-styrenowym SBR) stosuje si¢ tylko pod cienkie warstwy asfaltowe na goraco.

Emulsje¢ asfaltowa mozna sktadowaé¢ w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych zbiornikach pionowych
z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikoéw zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1] pkt 3.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zalezno$ci od potrzeb, powinien wykazaé si¢ mozliwos$cig korzystania ze
sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:



—  wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym, z automatycznym komputerowym sterowaniem produkcji,
do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

—  ukladarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem rownosci ukladanej warstwy,

—  skrapiarka,

—  walce stalowe gladkie,

—  lekka rozsypywarka kruszywa,

—  szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace,

—  samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,

—  sprzet drobny.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 4.
4.2. Transport materialéw

Asfalt i polimeroasfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i zaopatrzonych w
urzadzenia umozliwiajace posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypehiacz nalezy przewozi¢ w sposob chroniagcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.
Wypetniacz luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu materiatow
sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknigtych cysternach, autocysternach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, Ze nie b¢dg korodowaty pod wplywem emulsji i nie bedg powodowaty jej rozpadu. Cysterny
powinny by¢ wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywac¢ do transportu opakowan z metali lekkich (moze zachodzié¢
wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy emulsjach o pH < 4).

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowyladowczymi w zaleznosci od
postepu robot. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed ostygnigciem
i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu
mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.
Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna
uzywac tylko $rodki antyadhezyjne niewplywajace szkodliwie na mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” [1] pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki
mineralno-asfaltowej (ACSS, AC8S, AC11S).

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawarto$¢ lepiszcza podane sa w tablicach 61 7.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nietfamanego i famanego, to nalezy przyja¢ proporcj¢ kruszywa
famanego do nietamanego co najmniej 50/50.

Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sa w tablicach 9 .

Tablica 7. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy $cieralnej dla
ruchu KR3-KR6 [65]

Wiasciwosé Przesiew, [% (m/m)]
ACS8S ACI11S
Wymiar sita #, [mm] od do od do
16 - - 100 -
11,2 100 - 90 100
8 90 100 60 90
5,6 60 80 - -
2 40 55 35 50
0,125 8 22 8 20
0,063 5 12,0 5 11,0
Zawarto§¢ lepiszeza, minimum” Bhins.6 Bhnins 42
” Minimalna zawarto$¢ lepiszcza jest okreslona przy zalozonej gestosci mieszanki
mineralnej 2,650 Mg/m’. Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gesto$¢ (p4), to




do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podang warto$¢ nalezy pomnozy¢
przez wspotczynnik & wedtug rownania:

2,650

Pd

Tablica 9. Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy $cieralnej, dla ruchu KR3 + KR4 [65]

Warunki
Wiadciwosé zaggszczania Metoda i warunki badania AC8S ACI11S
wg PN-EN
13108-20 [48]
Zawarto$¢ wolnych C.1.2,ubijanie, Vinin2.0 Vinin2,0
przestrzeni 2x50 uderzen PN-EN'12697-8 [33], p. 4 | Vimaxa
N C.1.20, PN—EN 12697-22, metoda B | WTSar WTS o0
Odpornosc¢ na walowanic w powietrzu, PN-EN 13108- | 5o PRD
deformacje trwate Pop ’ 20, D.1.6,60°C, 10 000 cykli | PRDawrack AlRdeld
98=1"100

[3 8] lar i

PN-EN 12697-12 [35],
C.1.1,ubijanie, | przechowywanie w 40°C z
2x35 uderzen | jednym cyklem zamrazania,
badanie w 25°C

Odpornos¢ na

dzialanie wody ITSRy ITSRy

9 Grubo$¢ plyty: AC8, AC11 40mm.
® Ujednolicong procedure badania odpornoséci na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65]
w zataczniku 1.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke¢ mineralno-asfaltowa nalezy wytwarza¢ na goraco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen dozowania,
podgrzewania i mieszania sktadnikow oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstgpne, powinno by¢
zautomatyzowane i zgodne z recepta robocza, a urzadzenia do dozowania sktadnikow oraz pomiaru temperatury powinny
by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawaé¢ odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac¢ w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewniajacym utrzymanie zadanej temperatury z doktadnosciag + 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego
w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekracza¢ 180°C dla asfaltu drogowego 50/70 i 70/100 i polimeroasfaltu
drogowego 45/80-55 1 45/80-65.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna
uzyskata temperatur¢ wlasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢
wyzsza o wiecej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 11. W tej tablicy
najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworni.

Tablica 11. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]

Asfalt 50/70
Asfalt 70/100

Wielorodzajowy-35/50
Wielorodzajowy-50/70

PMB 45/80-55
PMB 45/80-65

od 140 do 180
od 140 do 180
od 155 do 195
od 140 do 180
od 130 do 180
od 130 do 180




Sposodb i czas mieszania sktadnikoéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ rdwnomierne otoczenie
kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza si¢ dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytwoérni, pod warunkiem skoordynowania
mi¢dzy sobg deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow, wlasciwosci objetosciowe) z
zachowaniem braku réznic w ich wtasciwosciach.

5.4. Przygotowanie podloza

Podloze (warstwa wyrownawcza, warstwa wiazaca lub stara warstwa $cieralna) pod warstwe $cieralng z betonu
asfaltowego powinno by¢ na calej powierzchni:
—  ustabilizowane i nosne,
—  czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,
—  wyprofilowane, rowne i bez kolein,
—  suche.

Wymagana rownos¢ podiuzna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczacym warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ drogi publiczne [67]. W wypadku podloza z warstwy starej nawierzchni, nierownos$ci nie powinny
przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 12.

Tablica 12. Maksymalne nierdwnosci podtoza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfaltowe (pomiar tatg 4-metrowa
lub réwnowazng metoda)

Maksymalna nierownosc¢
Klasa drogi Element nawierzchni podloza pod warstwe
$cieralng [mm]

G Pasy: ruchu, dodatkowe, wiaczania i
wylaczania, postojowe, jezdnie tacznic, 8
utwardzone pobocza

Jezeli nierbwnos$ci sg wigksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnac podtoze.

Rzedne wysokosciowe podtoza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajacych powinny by¢
zgodne z dokumentacja projektowa. Z podtoza powinien by¢ zapewniony odplyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie podtoza nalezy usunac.

Nierownosci podtoza (w tym powierzchni¢ istniejacej warstwy Scieralnej) nalezy wyrdwnaé poprzez frezowanie lub
wykonanie warstwy wyrownawczej.

Wykonane w podiozu taty z materialu o mniejszej sztywnos$ci (np. laty z asfaltu lanego w betonie asfaltowym)
nalezy usuna¢, a powstate w ten sposoéb ubytki wypetni¢ materialem o wlasciwosciach zblizonych do materiatu
podstawowego (np. wypeti¢ betonem asfaltowym).

W celu polepszenia polaczenia migdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powierzchnia poditoza powinna
by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podlozu nalezy wypetni¢ odpowiednim materialem, np. zalewami drogowymi wedlug PN-EN
14188-1 [60] lub PN-EN 14188-2 [61] albo innymi materiatami wedtug norm lub aprobat technicznych.

Na podtozu wykazujacym zniszczenia w postaci siatki spekan zmeczeniowych lub spgkan poprzecznych zaleca si¢
stosowanie membrany przeciwspekaniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej, warstwy SAMI lub z geosyntetykow
wedtug norm lub aprobat technicznych.

5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do przeprowadzenia w obecnosci
Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgodnosci wlasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recepta.
W tym celu nalezy zaprogramowac otaczarke zgodnie z recepta robocza i w cyklu automatycznym produkowac mieszanke.
Do badan nalezy pobra¢ mieszank¢ wyprodukowana po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki.

Nie dopuszcza si¢ oceniania doktadnos$ci pracy otaczarki oraz prawidlowos$ci sktadu mieszanki mineralnej na
podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwa segregacje kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub zatadowa¢ na
samochod. Probki do badan nalezy pobieraé ze skrzyni samochodu zgodnie z metoda okreslong w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikéw Inzynier podejmuje decyzj¢ o wykonaniu odcinka probnego.

5.6. Odcinek probny

Przed przystapieniem do wykonania warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego Wykonawca wykona odcinek probny
celem uscislenia organizacji wytwarzania i uktadania oraz ustalenia warunkow zageszczania.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem. Powierzchnia odcinka
probnego powinna wynosi¢ co najmniej 500 m?, a dlugo$é¢ co najmniej 50 m. Na odcinku probnym Wykonawca powinien
uzy¢ takich materialdw oraz sprzetu jakie zamierza stosowa¢ do wykonania warstwy Scieralne;j.

Wykonawca moze przystapi¢ do realizacji robdt po zaakceptowaniu przez Inzyniera technologii wbudowania i
zaggszczania oraz wynikow z odcinka probnego.



5.7. Polaczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatos$ci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia polaczenia migdzy warstwami i ich
wspotpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

Podtoze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwigkszenie potaczenia migdzy warstwami
konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody migdzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podloza (np. z warstwy wiagzacej asfaltowej), przed ulozeniem warstwy $cieralnej z betonu
asfaltowego powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszeze, tj. 0,1 + 0,3 kg/m?, przy czym:
—  zaleca si¢ stosowa¢ emulsje¢ modyfikowang polimerem,

—  ilo$¢ emulsji nalezy dobra¢ z uwzglednieniem stanu podloza oraz porowatosci mieszanki ; jesli mieszanka ma wigksza
zawarto$¢ wolnych przestrzeni, to nalezy uzy¢ wiekszg ilo$¢ lepiszcza do skropienia, ktdre po utozeniu warstwy
Scieralnej uszczelni ja.

Skrapianie podtoza nalezy wykonywac rownomiernie stosujac rampy do skrapiania, np. skrapiarki do lepiszczy
asfaltowych. Dopuszcza si¢ skrapianie r¢gczne lanca w miejscach trudno dostgpnych (np. Scieki uliczne) oraz przy
urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajacych. W razie potrzeby urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢
przed zabrudzeniem. Skropione podtoze nalezy wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zmiang organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podtoze powinno by¢ skropione 0,5 h przed uktadaniem warstwy
asfaltowej w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampg zamontowang na rozktadarce.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke¢ mineralno-asfaltowa mozna wbudowywacé na podltozu przygotowanym zgodnie z zapisami w punktach
5415.7.
Temperatura podioza pod rozktadang warstwe nie moze by¢ nizsza niz +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie 4.2.

Mieszanke mineralno-asfaltowg asfaltowg nalezy wbudowywac¢ w odpowiednich warunkach atmosferycznych.

Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury podanej w tablicy 13. Temperatura
otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podtoza. Nie dopuszcza si¢ uktadania mieszanki mineralno-
asfaltowej asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16 m/s)

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajacym temperatur¢ mieszania i
wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 13. Minimalna temperatura otoczenia na wysokos$ci 2m podczas wykonywania warstw asfaltowych

Rodzaj robot Minimalna temperatura otoczenia [°C]

przed przystapieniem do robot w czasie robot

Warstwa $cieralna o grubosci > 3 cm 0 +5

Warstwa $cieralna o grubosci < 3 cm +5 +10

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 14.

Tablica 14. Wtasciwosci warstwy AC

Projektowana , Zawartos¢ wolnych
Typ i i grubos¢ warstwy Wskaznik przestrzeni w
yp 1 wymiar . " zaggszczenia .
mieszanki technologicznej [%] warstwie
[cm] ’ [Yo(v/v)]
AC8S, KR3-KR6 2,5+4,5 >98 3,0+5,0
AC11S, KR3-KR6 3.0+5,0 > 98 3,0+5,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarka wyposazong w uktad automatycznego
sterowania grubo$ci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacja projektowa. W miejscach niedostepnych dla
sprzetu dopuszcza si¢ wbudowywanie rgczne.

Grubo$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy
brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ rownomiernie zaggszczone ci¢zkimi walcami drogowymi. Do warstw z betonu
asfaltowego nalezy stosowa¢ walce drogowe stalowe gladkie z mozliwos$cia wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” [1] pkt 6.



6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np.
stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje
zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatow wykonane przez dostawcow itp.),

— ew. wykona¢ wilasne badania wlasciwosci materialow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Uwagi ogdlne

Badania dzielg si¢ na:
—  badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),
—  badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inzyniera).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sa wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia, czy jakosé¢
materiatow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatdéw do uszczelnien itp.)
oraz gotowe]j warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spetniaja wymagania okre$lone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywac te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedna staranno$cia i w
wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do wymagan
kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usunac.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac zleceniodawcy na jego zadanie. Inzynier moze zdecydowac o
dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy. W razie zastrzezen Inzynier moze przeprowadzi¢ badania kontrolne
wedhug pktu 6.3.3.

Zakres badan Wykonawcy zwiazany z wykonywaniem nawierzchni:

—  pomiar temperatury powietrza,

—  pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN 12697-13 [36]),
—  ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

—  wykaz ilosci materiatéw lub grubosci wykonanej warstwy,

—  pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

—  pomiar rowno$ci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

—  pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

—  ocena wizualna jako$ci wykonania potaczen technologicznych.

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera, ktorych celem jest sprawdzenie, czy jako$¢ materialdéw budowlanych
(mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy 1 materiatdéw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy
(wbudowane warstwy asfaltowe, polaczenia itp.) speiniajag wymagania okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan sa
podstawa odbioru. Pobieraniem probek i wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje si¢ Inzynier w obecnosci
Wykonawcy. Badania odbywaja si¢ rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w por¢ powiadomiony o ich terminie, jednak
nie bedzie przy nich obecny.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w tablicy 15.

Tablica 15. Rodzaj badan kontrolnych

Lp. Rodzaj badan

1 Mieszanka mineralno-asfaltowa *-”

1.1 Uziarnienie

1.2 Zawarto$¢ lepiszcza

1.3 Temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego

1.4 Ggstos¢ 1 zawartos¢ wolnych przestrzeni probki

2 Warstwa asfaltowa

2.1 Wskaznik zageszczenia ¥

2.2 Spadki poprzeczne

2.3 Rownos¢

2.4 Grubos¢ lub ilo$¢ materiatu

2.5 Zawarto$¢ wolnych przestrzeni ¥

2.6 Wiasciwo$ci przeciwposlizgowe

9 do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6 000 m? nawierzchni jedna probka; w razie

potrzeby liczba probek moze zosta¢ zwigkszona (np. nawierzchnie drog w terenie
zabudowy)




| " w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki |

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikow badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego odcinka
budowy, Wykonawca ma prawo zada¢ przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decyduja wspdlnie o miejscach pobierania probek i wyznaczeniu odcinkow czgSciowych
ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek cze$ciowy przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze by¢
jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych
odcinkéw czgsciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.3.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sa powtorzeniem badan kontrolnych, co do ktorych istniejg uzasadnione watpliwos$ci ze strony
Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktoére nie wykonywato badan
kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej niekorzys¢
przemawia wynik badania.

6.4. Wlasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchylki
6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiasciwosci materiatow nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek mieszanki mineralno-asfaltowe;j
przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza si¢ badania probek
pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;.

6.4.2. Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grubo$¢ warstwy oraz ilo§¢ materiatu

Grubos$¢ wykonanej warstwy oznaczana wedlug PN-EN 12697-36 [40] oraz ilo$§¢ wbudowanego materiatu na
okreslong powierzchni¢ (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) moga odbiega¢ od projektu o warto$ci podane w
tablicy 16.

W wypadku okreslania ilo§ci materiatu na powierzchnig i $redniej wartosci grubosci warstwy z reguly nalezy
przyjac za podstawe caty odcinek budowy. Inzynier ma prawo sprawdza¢ odcinki czesciowe. Odcinek czgsciowy powinien
zawiera¢ co najmniej jedng dzienng dziatke robocza. Do odcinka czgsciowego obowiazuja te same wymagania jak do
odcinka budowy.

Za grubo$¢ warstwy lub warstw przyjmuje si¢ srednig arytmetyczng wszystkich pojedynczych oznaczen grubosci
warstwy na catym odcinku budowy lub odcinku czgsciowym.

Tablica 16. Dopuszczalne odchytki grubosci warstwy oraz ilo$ci materialu na okreslonej powierzchni, [%)]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC”

A — Srednia z wielu oznaczen grubosci oraz ilosci
1. — duzy odcinek budowy, powierzchnia wicksza niz
6000 m’ lub
— droga ograniczona kraweznikami, powierzchnia <10
wieksza niz 1000 m? lub
— warstwa $cieralna, ilo$¢ wieksza niz 50 kg/m?
2. — matly odcinek budowy lub
— warstwa $cieralna, ilo$¢ wieksza niz 50 kg/m?

B — Pojedyncze oznaczenie grubosci <25

¥ w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstwa $cieralna jest uktadana z
opdznieniem, warto$¢ z wiersza B odpowiednio obowigzuje; w pierwszym etapie
budowy do gornej warstwy nawierzchni obowigzuje warto$¢ 25%, a do tacznej grubosci
warstw etapu 1 = 15%

6.4.2.2. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawarto$cig wolnych przestrzeni, nie
moze przekroczy¢ warto$ci dopuszczalnych podanych w tablicy 14. Dotyczy to kazdego pojedynczego oznaczenia danej
wiasciwosci.

Okres$lenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywaé wedtug PN-EN 12697-6 [32].



6.4.2.3. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w warstwie nawierzchni, nie moze wykroczy¢ poza wartosci dopuszczalne kre§lone
w tablicy 14.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy bada¢ nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach gtownych tukow poziomych.
Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancjg + 0,5%.

6.4.2.5. Rownos¢ podtuzna i poprzeczna

Pomiary réwnos$ci podtuznej nalezy wykonywaé w srodku kazdego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny réwnosci podtuznej warstwy Scieralnej nawierzchni drogi klasy G i drog wyzszych klas nalezy stosowac
metode pomiaru umozliwiajaca obliczanie wskaznika réwnosci IRI. Wartos¢ IRI oblicza si¢ dla odcinkéw o dtugosci 50 m.
Dopuszczalne warto$ci wskaznika IRI wymagane przy odbiorze nawierzchni okreslono w rozporzadzeniu dotyczacym
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne [67].

Do oceny rownosci podtuznej warstwy $cieralnej nawierzchni drogi klasy Z, L i D oraz placow i parkingdw nalezy
stosowa¢ metod¢ z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody rownowaznej, mierzac wysokos¢ przeswitu w
potowie dtugosci taty. Pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwno$¢ podtuzna jest okreslona przez
warto$¢ odchylenia rownosci (przeswitu), ktére nie moga przekroczy¢ 6 mm. Przez odchylenie rownos$ci rozumie si¢
najwickszg odleglo$¢ migdzy lata a mierzong powierzchnia.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartosci wskaznika rownosci IRI warstwy $cieralnej nawierzchni drogi klasy
G i drég wyzszych klas nie powinny by¢ wigksze niz podane w tablicy 17. Badanie wykonuje si¢ wedtug procedury jak
podczas odbioru nawierzchni, w prawym §ladzie kota.

Tablica 17. Dopuszczalne wartosci wskaznika réwnosci podtuznej IRI warstwy $cieralnej wymagane przed uptywem okresu
gwarancyjnego

Klasa drogi Element nawierzchni Wartosci wskaznika IRI
[mm/m]

Pasy: ruchu, dodatkowe, wigczania
G i wylaczania, postojowe, jezdnie acznic, <4,6
utwardzone pobocza

Przed uptywem okresu gwarancyjnego warto$¢ odchylenia réwnos$ci podtuznej warstwy $cieralnej nawierzchni drog
klasy Z i L nie powinna by¢ wicksza niz 8 mm. Badanie wykonuje si¢ wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Do oceny réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni drog wszystkich klas technicznych nalezy stosowaé metode z
wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody réwnowaznej uzyciu faty i klina. Pomiar nalezy wykonywaé w kierunku
prostopadtym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwno$¢ poprzeczna
jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczacym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne [67].

Przed uptywem okresu gwarancyjnego warto§¢ odchylenia rownosci poprzecznej warstwy $cieralnej nawierzchni
drog wszystkich klas technicznych nie powinna by¢ wigksza niz podana w tablicy 18. Badanie wykonuje si¢ wedtug
procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Tablica 18. Dopuszczalne wartosci odchylen rownos$ci poprzecznej warstwy $cieralnej wymagane przed uptywem okresu
gwarancyjnego

Wartosci odchylen
Klasa drogi Element nawierzchni réwnos$ci poprzecznej
[mm]

Pasy: ruchu, dodatkowe, wiaczania
G i wylaczania, postojowe, jezdnie lacznic, <8
utwardzone pobocza

6.4.2.6. Wlasciwosci przeciwposlizgowe

Przy ocenie whasciwosci przeciwposlizgowych nawierzchni drogi klasy Z i drog wyzszych klas powinien by¢
okreslony wspotczynnik tarcia na mokrej nawierzchni przy catkowitym poslizgu opony testowe;.

Pomiar wykonuje si¢ przy temperaturze otoczenia od 5 do 30°C, nie rzadziej niz co 50 m na nawierzchni zwilZzanej
woda w ilosci 0,5 1/m?, a wynik pomiaru powinien by¢ przeliczany na warto$¢ przy 100% poslizgu opony testowej o
rozmiarze 185/70 R14. Miara wtasciwos$ci przeciwposlizgowych jest miarodajny wspotczynnik tarcia. Za miarodajny
wspotczynnik tarcia przyjmuje si¢ roznice wartosci sredniej E() i odchylenia standardowego D: E(p) — D. Dlugo$¢ odcinka
podlegajacego odbiorowi nie powinna by¢ wigksza niz 1000 m. Liczba pomiaréw na ocenianym odcinku nie powinna by¢
mniejsza niz 10. W wypadku odbioru krotkich odcinkéw nawierzchni, na ktérych nie mozna wykona¢ pomiaréw z
predkoscia 60 lub 90 km/h (np. rondo, dojazd do skrzyzowania, niektore tacznice), poszczegdlne wyniki pomiarow
wspotczynnika tarcia nie powinny by¢ nizsze niz 0,44, przy predkosci pomiarowej 30 km/h.



Dopuszczalne warto$ci miarodajnego wspodtczynnika tarcia nawierzchni wymagane w okresie od 4 do 8 tygodni po
oddaniu warstwy do eksploatacji sg okreslone w rozporzadzeniu dotyczacym warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ drogi publiczne [67].

Jezeli warunki atmosferyczne uniemozliwiajg wykonanie pomiaru w wymienionym terminie, powinien by¢ on
zrealizowany z najmniejszym mozliwym opo6znieniem.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego warto$ci miarodajnego wspolczynnika tarcia nie powinny by¢ mniejsze niz
podane w tablicy 19. W wypadku badan na krétkich odcinkach nawierzchni, rondach lub na dojazdach do skrzyzowan
poszczegbdlne wyniki pomiarow wspotczynnika tarcia nie powinny by¢ nizsze niz 0,44, przy predkosci pomiarowej 30 km/h.

Tablica 19. Dopuszczalne wartosci miarodajnego wspotczynnika tarcia wymagane przed uptywem okresu gwarancyjnego

Miarodajny wspotczynnik
tarcia przy predkosci
Klasa drogi Element nawierzchni zablokowanej opony
wzgledem nawierzchni
60 km/h 90 km/h

>0,36 -

Pasy: ruchu, dodatkowe, utwardzone

GP,G, Z
pobocza

6.4.2.7. Pozostate whasciwosci warstwy asfaltowe;j

Szerokos¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze si¢ r6zni¢ od szerokosci projektowanej o
wiecej niz = 5 cm.

Rzedne wysokosciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podhuznej i krawgdziach, powinny by¢
zgodne z dokumentacja projektowa z dopuszczalng tolerancja = 1 cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiarow
nie moze przekraczaé przedziatu dopuszczalnych odchylen.

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno ré6zni¢ si¢ od dokumentacji projektowej o += 5 cm.

ZYacza podtuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ rowne i zwigzane, wykonane w linii proste;j,
rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Wyglad zewngtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformacji, plam i
wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego (AC).
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1] pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1] pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m” warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— oczyszczenie i skropienie podtoza,
— dostarczenie materiatow i sprzgtu,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,



— wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego,

— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,

— posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasmg asfaltowg krawedzi urzadzen obcych i kraweznikdw,
— rozlozenie i zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

— obcigcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprzgtu.

9.3. Sposéb rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robot okreslonych niniejsza OST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania robo6t podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajacemu i sg
usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
— prace towarzyszace, ktore sa niezb¢dne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robot tymczasowych, jak
geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogoélne specyfikacje techniczne (SST)
1. D-M-00.00.00

10.2. Normy

Wymagania ogdlne

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN zwigzane z badaniami materialdow wystepujacych w niniejszej OST)

2.

3.
4.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

PN-EN 196-21

PN-EN 459-2
PN-EN 932-3

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

Metody badania cementu — Oznaczanie zawartosci chlorkow,
dwutlenku wegla i alkaliow w cemencie

Wapno budowlane — Czgé¢ 2: Metody badan

Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie
sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie
ksztattu ziaren za pomoca wskaznika ptaskosci

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Czgs$c¢ 4:
Oznaczanie ksztattu ziaren — Wskaznik ksztattu

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie
procentowej zawarto$ci ziaren o powierzchniach powstatych
w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych
Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czgs¢ 6:
Ocena wlasciwos$ci powierzchni — Wskaznik przeptywu
kruszywa

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Ocena
zawartosci drobnych czastek — Badania bigkitem
metylenowym

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Czes¢ 10:
Ocena zawartosci drobnych czastek — Uziarnienie
wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw —
Metody oznaczania odpornos$ci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw —
Oznaczanie ggsto$ci nasypowej i jamistosci

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw —
Czeé¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni suchego,
zaggszczonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw —
Czg$¢ 5: Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w
suszarce z wentylacja

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw —
Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren 1 nasigkliwo$ci

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw —
Cze$¢ 7: Oznaczanie gestosci wypelniacza — Metoda
piknometryczna



18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1

PN-EN 1744-4

PN-EN 12591

PN-EN 12592

PN-EN 12593

PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1

i

PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw —
Czeé¢ 8: Oznaczanie polerowalnosci kamienia

Badania wtasciwosci cieplnych i odporno$ci kruszyw na
dzialanie czynnikow atmosferycznych — Czes¢ 1:
Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na
dziatanie czynnikow atmosferycznych — Cz¢s¢ 3: Badanie
bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igla
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury
migknienia — Metoda Pierscien i Kula

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawarto$ci wody
w emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowe;j
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na
sicie emulsji asfaltowych oraz trwatosci podczas
magazynowania metodg pozostatosci na sicie

Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw — Analiza
chemiczna

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Czgs¢ 4:
Oznaczanie podatnosci wypetiaczy do mieszanek
mineralno-asfaltowych na dzialanie wody

Asfalty 1 produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow
drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalno$ci
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury
famliwosci Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawarto$ci
parafiny — Cz¢$¢ 1: Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na
twardnienie pod wptywem ciepla i powietrza — Czg$¢ 1:
Metoda RTFOT

Jw. Czes¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 6: Oznaczanie
gestosci objetosciowej metodg hydrostatyczng

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco — Czgé¢ 8: Oznaczanie
zawartos$ci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco — Cze$¢ 11: Okreslenie
powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goragco — Czg¢s¢ 12: Okreslanie
wrazliwosci na wodg

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco — Czgs¢ 13: Pomiar
temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco — Cze$¢ 18: Sptywanie
lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco — Czgé¢ 22: Koleinowanie
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco — Czg¢$¢ 27: Pobieranie
probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco — Cze$¢ 36: Oznaczanie
grubosci nawierzchni asfaltowych

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu
emulsji asfaltowych lepkosciomierzem wyptywowym
Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji
emulsji asfaltowych



43. PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH
emulsji asfaltowych

44, PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych
utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu

45. PN-EN 13074 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z
emulsji asfaltowych przez odparowanie

46. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czeg$¢ 1:
Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych emulsji
asfaltowych, metoda z wypeliaczem mineralnym

47. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czgs$¢ 1:
Beton Asfaltowy

48. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czgs$¢ 20:
Badanie typu

49. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cze$¢ 1: Badanie metodg Pierscienia i Kuli

50. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Czgsé¢ 2: Liczba bitumiczna

51. PN-EN 13398 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu
sprezystego asfaltow modyfikowanych

52. PN-EN 13399 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na
magazynowanie modyfikowanych asfaltoéw

53. PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciagliwosci
lepiszczy asfaltowych metoda pomiaru ciggliwos$ci

54. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy
asfaltowych metoda testu wahadlowego

55. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciagliwosci
modyfikowanych asfaltow — Metoda z duktylometrem

56. PN-EN 13614 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci
emulsji bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metoda z
kruszywem

57. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii
deformacji

58. PN-EN 13808 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji
kationowych emulsji asfaltowych

59. PN-EN 14023 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

60. PN-EN 14188-1 Wypehiacze zlaczy i zalewy — Czg$¢ 1: Specyfikacja zalew
na goraco

61. PN-EN 14188-2 Wypehiacze zlaczy i zalewy — Czg$¢ 2: Specyfikacja zalew
na zimno

62. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i

palenia — Pomiar metoda otwartego tygla Clevelanda
63. PN-ENISO 2592 Oznaczanie temperatury zaplonu i palenia — Metoda
otwartego tygla Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne

64. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach
krajowych - Zarzadzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 19 listopada 2010 r.

65. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - Zarzadzenie nr 102 Generalnego
Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 19 listopada 2011 r.

66. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych
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67. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)

68. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. Generalna Dyrekcja Drég Publicznych —
Instytut Badawczy Drég i Mostow, Warszawa 1997
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Czesc¢ nr 2. Naprawa spekan nawierzchni bitumicznych na terenie
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w 2016r.




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-05.03.15 Naprawa (przez uszczelnienie) podiuznych 1 poprzecznych spekan
nawierzchni bitumicznych

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z naprawa spekan nawierzchni bitumicznych przy
zastosowaniu techniki uszczelnienia pasmowego w ramach catorocznego kompleksowego
utrzymania drég krajowych zarzadzanych przez Zarzad wraz ze wszystkimi elementami.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z

naprawg spekan nawierzchni bitumicznych przy zastosowaniu techniki uszczelnienia pasmowego
i obejmujg nastepujqcy zakres prac:

uszczelnienie spekan nawierzchni bitumicznej masg zalewowa,

uszczelnienie spekan siatkowych nawierzchni bitumicznej masg zalewowa,

uszczelnienie stykow nawierzchni masg zalewowa z kraweznikami, elementami $ciekow

betonowych, wpustami itp.

1.4. Okreslenia podstawowe
Pekniecie nawierzchni - utrata ciggtosci warstwy Scieralnej lub warstwy Scieralnej i warstw nizej
lezgcych wskutek wadliwego wykonania (np. spoiny roboczej) lub wystgpienia w nawierzchni (tylko
w warstwie $cieralnej lub tacznie z warstwami nizej lezagcymi) naprezen rozciggajacych wiekszych
od jej granicznej wytrzymatosci na rozcigganie.
Pekniecie termiczne - utrata cigglosci warstwy $cieralnej, w postaci pekniecia o ksztatcie
przekroju poprzecznego zblizonego zazwyczaj do litery ,V”, o jego przebiegu prostoliniowym i
prostopadtym do osi jezdni (pekniecie spowodowane jest skurczem termicznym mieszanek
mineralno-asfaltowych warstwy $cieralnej).
Pekniecie odbite - przeniesienie (przenikniecie) do warstw powierzchniowych peknie¢, ktére
wystapity wczesniej w podbudowie (wykonanej z materiatdw mineralnych, zwigzanych spoiwami
hydraulicznymi). Pekniecie odbite zwykle ma przebieg krzywoliniowy i nieregularny ksztatt w
przekroju prostopadtym do jego przebiegu.
Uszczelnienie spekan - sposob naprawy nawierzchni bitumicznej polegajacy na przywrdceniu
szczelnosci warstwy $cieralnej wzdtuz linii utworzonej przez pekniecie, a takze na utwierdzeniu
ziaren kruszywa znajdujacych sie przy jego brzegach (krawedziach i $ciankach).
Zalewa asfaltowa - specjalny materiat asfaltowy, stosowany najczesciej na gorgco,
do uszczelniania peknie¢ i wypetniania (wycietych) szczelin, ktéry po wypetnieniu zachowuje petng
szczelnos¢ i elastycznos¢ oraz nie ulega oderwaniu lub rozerwaniu w najnizszych temperaturach
osigganych przez nawierzchnie bitumiczng w okresie zimowym.
Gruntownik (primer) - roztwér gruntujacy, skfadajacy sie ze specjalnych substancji nanoszonych
na boczne Scianki szczeliny (pekniecia) w celu zwiekszenia przyczepnosci zalewy asfaltowej do tych
$cianek.
Frezowanie peknie¢ - poszerzanie istniejgcych peknie¢ warstwy Scieralnej specjalng frezarkg
(palcowa lub tarczowa) w celu uzyskania szczeliny o pionowych Sciankach, o przekroju zblizonym
do prostokatnego, o szerokosci od 12 do 15 mm i gtebokosci okoto 25 mm.
Lanca goracego powietrza - urzadzenie umozliwiajgce podgrzanie do temperatury od 150 do
250° C waskiego strumienia sprezonego powietrza (0,4 do 0,6 MPa) w iloséci od 2,5 do 4,0 m3/min.
Stuzy do oczyszczania spekan z zanieczyszczen i stabo zwigzanych, z resztg nawierzchni, ziaren,
wysuszenia szczeliny i nadtopienia lepiszcza spajajacego ziarna mieszanki mineralno-asfaltowej na
$ciankach i krawedziach pekniecia.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p. 1.4.



1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” p. 2.

2.2, Zalewa asfaltowa
Do uszczelniania spekan, jak roéwniez niezwigzanych spoin roboczych w warstwach

$cieralnych z mieszanek mineralno-asfaltowych, nalezy stosowac zalewy asfaltowe (najlepiej z

dodatkiem odpowiednich polimeréw termoplastycznych np. typu kopolimeru SBS), posiadajace

bardzo dobrg zdolnos$¢ wypetniania spekan i szczelin, niskg sptywnos$¢ w temperaturze +60°C,
bardzo dobrg przyczepnos¢ do $cianek, a takze dobrg rozciggliwo$s¢ w niskich temperaturach.

Zalewa asfaltowa powinna posiada¢ aprobate techniczng wydanag przez uprawniong jednostke.

Zalewa asfaltowa powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej, a w

przypadku ich braku lub niepetnych danych, powinna mie¢ charakterystyki zgodne z ponizszymi

wskazaniami:

1) zdolno$¢ wypetniania spekan i szczelin (na catej wysokosci) b. dobra

2) temperatura mieknienia PiK > 85°C

3) sedymentacja w temperaturze wypetniania < 1% wag.

4) sptywnos¢ w temperaturze 60°C po 5 godzinach < 5 mm

5) odpornos¢ na dziatanie wysokiej temperatury (przyrost temperatury mieknienia PiK) < 10°C

6) zmiany masy po wygrzewaniu w temperaturze 165°C/5 godz. < 1% wag.

7) odpornos¢ na uderzenia w niskich temperaturach wg badania prébek uformowanych w kule
oziebionych do temperatury -20°C i opuszczonych z wysokosci 250 cm 3 sposrdd badanych 4
kul nie powinny wykazywac $ladow uszkodzen

8) penetracja (stozkiem) w temperaturze +25°C < 130 j. Pen.

9) wydtuzenie wzgledne w temperaturze -20°C > 15%

Poszczegdlne partie i rodzaje zalewy powinny by¢ sktadowane oddzielnie w pojemnikach

i zabezpieczone przed mozliwoscig wymieszania i zanieczyszczenia.

2.3. Gruntownik

Gruntownik, zwiekszajacy przyczepnos$¢ zalewy asfaltowej do Scianek szczeliny, nalezy
stosowac w przypadkach zaleconych przez producenta zalewy.

Gruntownik powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez producenta zalewy oraz
posiadac aprobate techniczna.

Gruntownik nalezy sktadowa¢ w pojemnikach, w sposdb zabezpieczajacy go przed
zanieczyszczeniem, z zachowaniem przepiséw przeciwpozarowych.

2.4. Materialy do posypania zalewy

W celu szybkiego oddania do ruchu wykonanego uszczelnienia, a w zwigzku z tym
zapobiezenia przyklejaniu sie gorgcej zalewy do opon samochodowych, nalezy posypac¢ wierzch
wypetnienia (zalewe) suchym, drobnoziarnistym sypkim materiatem (np. niezbrylonym cementem
wg PN-EN 197-1 [2] lub suchga, niezbrylong maczkg kamienng wg PN-EN-13043 [3]).

Jezeli istnieje potrzeba uzyskania bardziej szorstkiej tekstury naprawianych spekan, to
zamiast cementu lub maczki kamiennej nalezy uzy¢ czystego i suchego piasku tamanego Iub
mieszanki drobnej granulowanej wg WT-1 [1]. Kruszywo do posypywania zalewy w szczelinach
pekniecia powinno pochodzi¢ z jednego zrdédta dla catego wykonywanego zadania. Stosowane
kruszywo powinno by¢ co najmniej klasy II.

Cement i maczka kamienna do posypywania zalewy powinny by¢ skladowane
w zamknietych, szczelnych workach lub pojemnikach i zabezpieczone przed zanieczyszczeniem oraz
zawilgoceniem.

Kruszywo powinno by¢ sktadowane oddzielnie pod wiatami zabezpieczajacymi je przed
zawilgoceniem i wymieszaniem z innymi materiatami.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu



Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00.

3.2. Frezarki
Do poszerzania istniejacych waskich peknie¢ (« 6 mm) nalezy stosowaé frezarki

mechaniczne (z frezami palcowymi lub tarczowymi), zapewniajagce wykonanie poszerzen zgodnie z
ich przebiegiem o statej, dostosowanej do potrzeb gtebokosci (~ 25 mm) i szerokosci (~ 12 mm) o
pionowych $ciankach bocznych.

3.3. Szczotki mechaniczne
Do czyszczenia poszerzonych peknie¢ nalezy stosowal szczotki mechaniczne (napedzane

silnikiem spalinowym) wyposazone w wirujace dyski, o $rednicy 300 mm, ze splatanych drutow
stalowych (¢ 0,6 mm) i szerokosci 10 lub 12 mm. Moc silnika napedzajacego szczotke powinna by¢
wyzsza od 10 kW.

3.4. Lance goracego powietrza

Do czyszczenia i osuszenia spekan nalezy stosowac lance gorgcego powietrza zasilane
sprezonym powietrzem o cisnieniu od 0,4 do 0,6 MPa i wydajnosci gorgcego powietrza o
temperaturze od 150 do 250°C w iloéci od 2,5 do 4,0 m3/min. Zrédtem ciepta podgrzewajacego
sprezone powietrze jest palnik opalany ptynnym gazem propan-butan.

3.5. Kotly do zalewy
Do podgrzewania zalewy nalezy stosowac jedynie urzadzenia (kotty) wyposazone w posredni

(olejowy) system ogrzewania i cigqgle dziatajace mieszadta mechaniczne. System ogrzewania
powinien by¢ wyposazony w sprawny, termostatowy system posredniego ogrzewania olejem.
Zrédtem ciepta (automatycznie stosowanym), jest palnik opalany gazem (propan - butan) lub
olejem opatowym.

3.6. Wtryskarki roztworu gruntujacego

Do nanoszenia gruntownika oczyszczone szczotkg mechaniczng Scianki pekniecia (szczeliny),
stuzg specjalne wtryskarki, zapewniajace rownomierne pokrycie $cianek cienkg warstwg $rodka
zwiekszajacego przyczepnos¢ zalewy do Scianek pekniecia. Przy matym zakresie robdt, gruntownik
mozna nanosi¢ pedzlami.

3.7. Zalewarki spekan
Przygotowane do wypetniania spekania moga by¢ zalewane goracg zalewg przy pomocy

konewek (przy bardzo matym zakresie uszczelnien), jak réwniez mechanicznymi urzadzeniami
przesuwanymi recznie wzdtuz zalewanej szczeliny. Urzadzenia te (zalewarki) mogg posiadac
niewielkie zbiorniki (5 + 10 litrdw kruszywa), z ktdrych zalane pekniecia sg natychmiast
posypywane kruszywem.

Przy duzych zakresach robdt stosowac nalezy specjalne kotlty o pojemnosci co najmniej 150 litrow
(zalewy), wyposazone w w/w (w pkt. 3.5.) system automatycznego podgrzewania i mieszania
zalewy oraz w system cisnieniowego podawania goracej zalewy wysokocisnieniowym wezem i lancy
zalewajacq do szczeliny. W dolnej czeséci lanca musi by¢ wyposazona w odpowiedni zawor
regulujacy ilo$¢ podawanej zalewy do koncéwki wprowadzajacej zalewe do szczeliny.

System ci$nieniowego podawania goracej zalewy do lancy moze by¢ jedno wezowy lub dwu

wezowy. System dwu wezowy jest ciezszy, ale nie dochodzi w nim do zdarzajacego sie przy
systemie jedno wezowym, zastygania zalewy w okresie chtoddéw.
Urzadzenia zalewajace stosowane do uszczelniania oczyszczonych, wysuszonych i podgrzanych (az
do nadtopienia asfaltu przy krawedziach pekniecia) lancq goracego powietrza, powinny byc¢
wyposazone w specjalne koncéwki w postaci skrzyneczki metalowej bez dna (o wysokosci ~50 mm,
szerokosci 60, 80, 100 lub 120 mm i dtugosci ~200 mm). W tej skrzyneczce nalezy utrzymywac
staty (zblizony do gornego) poziom gorgcej zalewy (przez ciagte jej uzupetnianie w miare zuzycia) i
przesuwac¢ jq (osiowo) wzdiuz uszczelnionego pekniecia. Jest to tzw. metoda pasmowego
uszczelniania pekniec.



Urzadzenie zalewajace reczne lub mechaniczne powinno zapewni¢ rownomierne wypetnienie
odpowiednio przygotowanego pekniecia do poziomu powierzchni warstwy Scieralnej z niewielkim
meniskiem wklestym.

3.8. Urzadzenia do posypywania kruszywem
Najczestszym sposobem jest manualne posypywanie zalanych peknie¢ drobnoziarnistym

kruszywem.

4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
p. 4.

4.2. Transport zalewy asfaltowej

Zalewa powinna by¢ transportowana w dostarczanych metalowych pojemnikach (hobokach -
wiadrach z pokrywa, o pojemnosci 10, 20, 25 lub 30 litréw) z cienkiej (od 0,2 do 0,3 mm)
talkowanej od wewnatrz blachy, z zamknieciem (deklem - przykrywka) zabezpieczajacym zalewe
przed zanieczyszczeniem, lub w odpowiednich szczelnych workach (10, 20 Iub 30 litréw
pojemnosci) z tworzywa syntetycznego, ktore rozpuszcza sie w zalewie w trakcie jej podgrzewania
do temperatury roboczej nie wptywajac na pogorszenie wtasciwosci zalewy.

4.3. Transport gruntownika

Gruntownik powinien by¢ transportowany w dostarczonych szczelnych pojemnikach (od 20
do 30 litrow), z tworzywa sztucznego lub z metalu. Ze wzgledu na tatwopalnos¢, gruntownik
powinien by¢ transportowany z zachowaniem przepiséw przeciwpozarowych.

4.4. Transport materiatow do posypywania zalewy

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [4].

Maczke kamienng workowang mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposob
zabezpieczony przed zawilgoceniem.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w  warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami
(asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” p. 5.

5.2. Warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robét zwigzanych z naprawg spekan, nie mogg wystepowac opady
atmosferyczne, a temperatura powietrza w trakcie wypetniania spekan zalewg bitumiczng nie
powinna by¢ nizsza od +5°C.

5.3. Podstawowe metody naprawiania (uszczelniania) spekan
Rozrdznia sie nastepujgce metody uszczelniania spekan:

a) uszczelnianie pasmowe, polegajace na wypetnieniu goracq zalewa przestrzeni miedzy
oczyszczonymi, podgrzanymi i nadtopionymi lancg goracego powietrza, $ciankami pekniecia, z
jednoczesnym uformowaniem nad peknieciem pasa uszczelniajgcego z zalewy o grubosci okoto 2
mm i szerokosci zaleznej od stopnia degradacji nawierzchni przy peknieciu. Pas nalezy uformowac z
tej samej zalewy o szerokosci od 60 do 80 mm, zas przy widocznych zapoczatkowanych
peknieciach (rysach) obok zasadniczego pekniecia, nalezy zwiekszy¢ szerokos$¢ uszczelniajacego
pasa nawet do 200 mm.

b) uszczelnianie spekan poszerzonych frezarka, spekania o rozwartosci Scianek mniejszej od
8 mm (a w przypadku odlegtosci peknie¢ poprzecznych mniejszej od 4 metréw przy rozwartosci
écianek mniejszej od 6mm), przed wypetnieniem ich goraca zalewa, nalezy poszerzy¢ frezarkg
mechaniczng z frezem tarczcowym do szerokosci 12-15mm, na gteboko$¢ do 25mm. Po



oczyszczeniu szczeliny wypetnia sie jg rozgrzang zalewa do poziomu goérnej krawedzi nawierzchni
wraz z pasem uszczelniajgcym- jesli roboty wykonywane sga w porze letniej. Przy temperaturach
nizszych (wczesna wiosna, jesien) nalezy pozostawi¢ nad peknieciem menisk wklesty aby
umozliwi¢ wyciskanie zalewy w porze goracego lata do poziomu powierzchni warstwy Scieralnej.
Przy peknieciach szerokich nalezy szczeline poszerzy¢ do wymaganej szerokosci na gtebokos¢
okoto 2/3 szerokosci lecz nie gtebiej niz warstwa Scieralna nawierzchni. Poszerzone pekniecie
szerokie nalezy dokfadnie oczysci¢ szczotkg mechaniczng, a nastepnie (wg zalecen producenta
masy) zagruntowac¢ gruntownikiem. Po odparowaniu rozpuszczalnika z gruntownika nalezy zala¢
szczeline szerokq goracg zalewg wraz z kruszywem o uziarnieniu 8/11 lub 5/8 (w zaleznosci od
szerokos$ci szczeliny), zageszczeniu i wypetnieniu do poziomu powierzchni warstwy Scieralnej.
Nastepnie nalezy wzdtuz szczeliny utozy¢é odpowiedniej szerokosci pas uszczelniajgcy z zaktadkg
o szerokosci ok. 2 cm poza szczeline i wysokosci 2mm i uszorstnieniu famanym kruszywem(2/5)

Przy wiekszym zdegradowaniu warstw bitumicznych wokot pekniecia nalezy
wyfrezowa¢ uszkodzone fragmenty nawierzchni specjalnymi frezarkami (o szerokosci walca
frezujacego 300, 350 lub 500 mm) i odbudowa¢ warstwe nowg mieszankg mineralno - asfaltowg o
zblizonym sktadzie do sktadu i wtasciwosci istniejacej warstwy Scieralnej. Miejsca potgczen warstwy
nowej ze starg nalezy doktadnie oczysci¢ i wypetni¢ tasmaq elastyczng lub masa zalewowa. Po jej
zageszczeniu i ostygnieciu wyfrezowac szczeliny (szer. od 12 do 15 mm i gtebokosci 25mm) nad
istniejgcym peknieciem i uszczelni¢ je metodg opisang w pkt (5.3.b lub 5.3.c).

c) metoda kombinowana, ktéra ma taki sam zakres stosowania jak metoda opisana w punkcie
5.3.b, lecz zamiast stosowania szczotek mechanicznych do oczyszczenia poszerzonych peknie¢ oraz
powlekania gruntownikiem $cianek poszerzonego pekniecia, stosuje sie lance goracego
powietrza, ktora czysci sie poszerzone pekniecie, podgrzewa i nadtapia asfalt z jego
écianek i krawedzi, co zapewnia bardzo dobrg przyczepno$¢ masy zalewowej do $cianek i
krawedzi pekniecia. Tak przygotowane poszerzone pekniecia sq wypetniane metodg pasmowg, jak
w pkt 5.3.a.

d) uszczelnianie spekan siatkowych, spekania siatkowe nalezy uszczelnia¢ masg zalewowg po
uprzednim doktadnym oczyszczeniu nawierzchni, natozeniu warstw gruntujacych, usuniecia luznych
elementow nawierzchni bitumicznej i zbadaniu stanu podbudowy, od ktérego nalezy uzaleznic ilos¢
pofozonych warstw masy zalewowej. Mase zalewowg uktadac¢ nalezy w miare potrzeby pasami o
szerokosci 400, 500, 600 mm (w ksztatt kwadratu lub prostokata) do wysokosci 3 mm i posypac
suchym podgrzanym kruszywem o uziarnieniu nieprzekraczajgcym wysoko$¢ natozonej masy
zalewowej (nie wiekszej jednak niz 2 mm). Prace wykonywacC przy sprzyjajacych warunkach
atmosferycznych przy zajeciu 1 jezdni (pod ruchem).

e) uszczelnianie stykow nawierzchni masa zalewowa z kraweznikami, elementami
$ciekow betonowych, wpustami itp. - nalezy stosowac technike opisang w punkcie 5.3. a.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 6.
W przypadku, gdy zasady okreslone w SST D-M-00.00.00 i Opisie Przedmiotu Zamodwienia
wskazujg, ze konieczne jest przeprowadzenie badan kontrolnych, to ich minimalny zakres ustala sie
na uczestnictwo Upowaznionego Przedstawiciela Zamawiajgcego w czynnosciach kontrolnych
realizowanych przez Wykonawce okreslonych w punkcie 6.3, bez koniecznosci ich odrebnego
rejestrowania.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdot Wykonawca powinien uzyskaé aprobaty techniczne na
materiaty i wymagane wyniki badan materiatdw przeznaczonych do wykonania naprawy spekan i
przedstawi¢ je Upowaznionemu Przedstawicielowi Zamawiajacego do akceptacii.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robdt nalezy badaé szerokos¢ i gtebokos¢ oraz czystos¢ spekan po oczyszczeniu.
Wizualnie i dotykiem nalezy sprawdzi¢, czy oczyszczone Scianki spekania nie zawierajg zadnych
niezwigzanych okruchow mieszanki mineralno-asfaltowej, ziaren kruszywa, pytdw oraz $ladow
wilgoci, a takze sladow i plam olejowych. Jezeli wystepujq jakiekolwiek $lady wilgoci nalezy je



usungc¢ lancy gorgcego powietrza. Plamy olejowe nalezy wytrawi¢ odpowiednimi rozpuszczalnikami.
Jezeli Scianki oczyszczonego pekniecia sg pokrywane gruntownikiem nalezy sprawdzi¢ dotykiem czy
naniesiona warstewka srodka zwiekszajacego przyczepnos¢ nie zawiera nieodparowanych czastek
rozpuszczalnika (zagruntowane Scianki przy pocieraniu palcem nie powinny wykazywac¢ objawow
$cierania gruntownika).

Nalezy stale sprawdza¢ makroskopowo barwe i konsystencje zalewy oraz wskazania
czujnikow temperatury zalewy i oleju grzewczego. W razie jakichkolwiek watpliwosci nalezy pobraé
do dwodch jednolitrowych, czystych metalowych puszek (z przykrywkami) probki zalewy i
dostarczy¢ je wraz z kopig $wiadectwa badania (producenta) do wiasciwego laboratorium celem
wykonania badan kontrolnych. Po zalaniu peknie¢ nalezy wizualnie sprawdzi¢ prawidtowos$c¢ ich
wypetnienia zalewq. Jezeli gorgcq zalewe posypano materiatem drobnoziarnistym, to nalezy
sprawdzi¢ makroskopowo czy materiat ten rdwnomiernie pokrywa zalang powierzchnie spekania.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” p. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg naprawionych spekan podtuznych, poprzecznych i uszczelniania
stykdw nawierzchni z elementami obcymi jest metr (m) zas$ powierzchnie uszczelnien spekan
siatkowych obmierza sie w metrach kwadratowych (m2).

Gdy zachodzi potrzeba przeliczenia ilosci jednostek obmiarowych wyrazonych w [m2] na
[m], to na potrzeby rozliczenia ilo$ci wykonanych robdt, ustala sie przelicznik o krotnosci 10, tj. 10
mb uszczelnienia spekan podtuznych odpowiada 1 m2 uszczelnienia spekan siatkowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Upowaznionego Przedstawiciela Zamawiajacego, jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg punktéw 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegajq:
oczyszczenie spekan i usuniecie sladéw i plam olejowych,
zagruntowanie $cianek spekan gruntownikiem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” p. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Podstawg ptatnosci jest cena jednego metra (m) Ilub metra kwadratowego (m?2)

uszczelnionego pekniecia, ktéra obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

dostarczenie materiatow i sprzetu na budowe,

przygotowanie uszkodzonych miejsc do naprawy,

wykonanie naprawy zgodnie z SST i zaleceniami Upowaznionego Przedstawiciela

Zamawiajgcego,

pomiary i badania laboratoryjne,

odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1) WT-1 ,Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach
krajowych” — GDDKiA Warszawa 2010



2)
3)

4)

PN-EN 197-1 Cement. Czes$¢ 1: Skitad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.



Zatacznik nr 12.3 do SIWZ

Zarzad Drég Grodzkich w Zamosciu

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

Czes¢ nr 3 Remont mostow na terenie miasta Zamosé w 2016r
Zakres robét remontowych dotyczy mostu na ul. Dzieci
Zamojszczyzny strona lewa ( JNI 01024949)

i strona prawa ( JNI 01024948)




D - M -00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

NAJWAZNIEJSZE OZNACZENIA | SKROTY
OST - ogdlna specyfikacja techniczna

ST - specyfikacja techniczna
PZJ - program zapewnienia jakosci
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogodlne dotyczace wykonania i
odbioru robét drogowych remontu nawierzchni drég i remontu mostow i przepustow w Zamosciu.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét na drogach publicznych i mostach zarzgdzanych przez Zarzad Drég Grodzkich w Zamosciu.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogélne, wspdéine dla robét objetych
szczegbtowymi specyfikacjami technicznymi, wydanymi przez Zarzad Drég Grodzkich w Zamosciu dla
poszczegdlnych asortymentow robot drogowych i mostowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedgcy budynkiem, stanowigcy catos¢ techniczno-uzytkowag
(droga) albo jego czes¢ stanowigcg odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus
ziemny, wezet).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych.
1.4.3. Dlugosé mostu - odlegto$¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami pomostu, a w przypadku mostow tukowych
z nadsypka - odlegtos¢ w swietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdni drogowe;j.

1.4.4. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.5. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw
obstugujgcych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia po jego zakonczeniu.
1.4.6. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig organu wydajgcego, wydany
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych, stuzgcy do
notowania zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w toku wykonywania robdt, rejestrowania dokonywanych
odbioréw robdt, przekazywania polecen i innej korespondenciji technicznej pomiedzy Inspektorem, Wykonawcg i
projektantem.

1.4.7. Inspektor — osoba wymieniona w danych umowy (wyznaczona przez Zamawiajgcego, o ktérej
wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robét i administrowanie umowsa.

1.4.8. Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazddéw.

1.4.9. Kierownik budowy / robét - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

1.4.10.Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i
pasami dzielgcymi jezdnie.

1.4.11.Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potgczenia.

1.4.12.Konstrukcja nosna (przesto lub przesta obiektu mostowego) - czes¢ obiektu oparta na podporach
mostowych, tworzgca ustrdj niosgcy dla przeniesienia ruchu pojazdéw lub pieszych.

1.4.13.Korpus drogowy - nasyp lub ta cze$¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korong drogi i skarpami rowéw.
1.4.14.Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.

1.4.15.Ksigzka obmiaréw - akceptowany przez Inspektora zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych rob6t w formie wyliczen, szkicédw i ew. dodatkowych
zatgcznikow. Wpisy w ksigzce obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora.

1.4.16.Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz roboét.

1.4.17.Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacjg przetargowsg i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora.



1.4.18.Most - obiekt zbudowany nad przeszkodg wodng dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.19. Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu

na podtoze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

— Warstwa Scieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikdéw
atmosferycznych.

— Warstwa wigzgca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwg $cieralng a podbudowg, zapewniajgca lepsze
roztozenie naprezeh w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

— Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzgca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu istniejgcej
nawierzchni.

— Podbudowa - dolna czes¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze. Podbudowa
moze sktada¢ sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;.

— Podbudowa zasadnicza - goérna czesé podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni.
Moze ona sktadac sie z jednej lub dwoch warstw.

— Podbudowa pomocnicza - dolna czes¢ podbudowy spetniajgca, obok funkcji nosnych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czgstek podtoza. Moze zawieraé
warstwe mrozoochronng, odsgczajgcg lub odcinajaca.

— Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gidbwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu.

— Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czgstek drobnych gruntu do
warstwy nawierzchni lezacej powyze;.

— Warstwa odsgczajgca - warstwa stuzgca do odprowadzenia wody przedostajgcej sie do nawierzchni.

1.4.20.Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi lub

obiektu mostowego.

1.4.21.0biekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.

1.4.22.0bjazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia
ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.23.Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi i
zwigzanych z nig urzadzen oraz drzew i krzewéw. Pas drogowy moze rowniez obejmowac teren przewidziany do
rozbudowy drogi i budowy urzgdzen chronigcych ludzi i sSrodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi przez
ruch na drodze.

1.4.24.Pobocze - czes¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazddéw, umieszczenia urzadzen
organizacji i bezpieczehstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzgca jednoczesnie do bocznego oparcia
konstrukcji nawierzchni.

1.4.25.Podtoze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtebokosci
przemarzania.

1.4.26.Podtoze ulepszone nawierzchni - gorna warstwa podioza, lezgca bezposrednio pod nawierzchnia,
ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wiasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.27.Polecenie Inspektora - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora, w formie pisemnej,
dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.28.Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potgczenia drogowego lub catkowita
modernizacja / przebudowa (zmiana parametréw geometrycznych trasy w planie i przekroju podiuznym)
istniejgcego potgczenia.

1.4.29.Przepust — budowla o przekroju poprzecznym zamknietym, przeznaczona do przeprowadzenia cieku,
szlaku wedrowek zwierzat dziko zyjgcych lub urzadzen technicznych przez korpus drogowy.

1.4.30.Przetargowa dokumentacja projektowa - czesS¢ dokumentacji przetargowej, ktéra wskazuje lokalizacje,
charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robot.

1.4.31.Przyczétek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze sktadaé sie z petnej Sciany, stupéw lub innych
form konstrukcyjnych, np. skrzyh, komor.

1.4.32.Rozpietos¢ teoretyczna - odlegtos¢ miedzy punktami podparcia (tozyskami), przesta mostowego.

1.4.33.Szerokos¢ catkowita obiektu (mostu / wiaduktu) - odlegto$¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami
konstrukgji obiektu, mierzona w linii prostopadtej do osi podtuznej, obejmuje catkowitg szerokos¢ konstrukcyjng
ustroju niosgcego.

1.4.34.Szerokosé uzytkowa obiektu - szerokos$¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczegdinych
rodzajow ruchu oraz szeroko$é chodnikdédw mierzona w $wietle poreczy mostowych z wylgczeniem konstrukciji
przy jezdni dotem oddzielajgcej ruch kotowy od ruchu pieszego.

1.4.35.Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.



1.4.36.Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim robot oraz inne miejsca
wymienione w umowie jako tworzgce czes¢ terenu budowy.

1.4.37.Wiadukt - obiekt zbudowany nad linig kolejowg lub inng drogg dla bezkolizyjnego zapewnienia
komunikacji drogowe;j i ruchu pieszego.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét, bezpieczehAstwo wszelkich czynno$ci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacijg przetargowa, ST i poleceniami
Inspektora.

1.5.1. Przekazanie terenu remontoéow.

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren remontéw i dwa
komplety ST.

1.5.2. Zgodnos¢ roboét z dokumentacja przetargowa i ST

Dokumentacja przetargowa, ST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Inspektora stanowig czes¢ umowy, a wymagania okreslone w choéby jednym z nich sg obowigzujgce dla
Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentac;i.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnosc¢ ich
waznosci wymieniona w ,,0gdlnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczeh w dokumentach umowy, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktéry podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i
poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg przetargowg i ST.

Dane okreslone w dokumentacji przetargowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli
muszg wykazywaé zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢
dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg przetargowa lub ST i
wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy
budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.3. Zabezpieczenie terenu budowy
—  Roboty remontowe (,pod ruchem?”)

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejgcych obiektow
(jezdnie, sciezki rowerowe, ciggi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzgdzenia odwodnienia itp.) na
terenie remontu, w okresie trwania realizacji umowy, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca uzgodni w ZDG projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia
robot w okresie trwania remontu. W zaleznosci od potrzeb i postepu robét projekt organizacji ruchu powinien byé
na biezgco aktualizowany przez Wykonawce. Kazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji
ruchu, wymaga kazdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania robét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaly, itp., zapewniajgc w ten
sposob bezpieczenstwo pojazdéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapdr i znakow, dla ktérych jest to
nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Fakt przystgpienia do rob6t Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb
uzgodniony z Inspektorem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inspektora, tablic
informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inspektora. Tablice informacyjne bedg utrzymywane
przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w
cene umowna.

1.5.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy dotyczgce
ochrony srodowiska naturalnego.
W okresie trwania i wykanczania robét Wykonawca bedzie:

67. utrzymywac teren remontu i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

68. podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych
ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzeh lub ucigzliwosci dla
os6b lub débr publicznych i innych, a wynikajagcych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub
innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:



1) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk, ukopow i drég dojazdowych,

2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséw sprawny sprzet
przeciwpozarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych, magazynach oraz
w maszynach i pojazdach.

Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem osoéb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.6. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robét bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajgcg brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakoriczeniu robét ich szkodliwos¢
zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymaé zgode na uzycie tych
materiatéw od wtasciwych organéw administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajgcy.

1.5.7. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak
rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedgcych wiascicielami tych urzgdzen potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego
rodzaju roboét, ktére majg by¢é wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzgdzen podziemnych na terenie
budowy i powiadomi¢ Inspektora i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robét. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inspektora i zainteresowane wtadze oraz bedzie
z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie
odpowiadac¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i
urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

Jezeli teren budowy przylega do terenéw z zabudowg mieszkaniowg, Wykonawca bedzie realizowaé
roboty w sposéb powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkancow. Wykonawca odpowiada za wszelkie
uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sgsiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalnoscig.

Inspektor bedzie na biezgco informowany o wszystkich umowach zawartych pomiedzy Wykonawcg a
wiascicielami nieruchomosci i dotyczgcych korzystania z wtasnosci i drog wewnetrznych. Jednakze, ani Inspektor
ani Zamawiajgcy nie bedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nie bedg one sprzeczne z postanowieniami
zawartymi w warunkach umowy.

1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowac sie do ustawowych ograniczeh naciskéw osi na drogach publicznych przy
transporcie materiatéw i wyposazenia na i z terenu robét. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia i
uzgodnienia od wtasciwych wiadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw (ponadnormatywnych) i o
kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat Inspektora. Inspektor moze poleci¢, aby pojazdy nie spetniajgce
tych warunkéw zostaty usuniete z terenu budowy. Pojazdy powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg
dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat
za naprawe wszelkich robot w ten sposdb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.



Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenhstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robot
od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakohiczenia robét przez Inspektora.

Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byty w zadowalajgcym stanie przez
caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora powinien
rozpoczgc¢ roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.
1.5.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzgdzenia wydane przez wiadze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z wykonywanymi robotami i
bedzie w peini odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odno$nie znakow firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu do
sprzetu, materiatoéw lub urzgdzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem robét i w sposéb ciggty bedzie
informowac Inspektora o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty. Wszelkie
straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikte z lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw
patentowych pokryje Wykonawca, z wyjgtkiem przypadkdw, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu
lub specyfikacji dostarczonej przez Inspektora.

1.5.12. Réwnowaznos$¢ norm i zbioréw przepisé6w prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach umowy powotane sg konkretne normy i przepisy, ktére spetniaé majg
materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywac postanowienia najnowszego
wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile w warunkach umowy nie postanowiono
inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub
regionu, mogg by¢ rowniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce rowny lub wyzszy poziom
wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez
Inspektora. R6znice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg by¢ dokfadnie
opisane przez Wykonawce i przediozone Inspektora projektu do zatwierdzenia.

1.5.13. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty warto$ciowe, budowle oraz inne pozostatosci o znaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy bedg uwazane za wlasnosé Zamawiajgcego.
Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ Inspektora i postepowaé zgodnie z jego poleceniami. Jezeli w wyniku
tych polecen Wykonawca poniesie koszty i / lub wystgpig opdznienia w robotach, Inspektor po uzgodnieniu z
Zamawiajgcym i Wykonawca ustali wydtuzenie czasu wykonania robét i / lub wysokosé kwoty, o ktérg nalezy
zwiekszy¢ cene umownag.

2. MATERIALY
2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw
przeznaczonych do robdt, Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia, szczegotowe informacje
dotyczgce proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow jak rowniez
odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki materiatow.

Zatwierdzenie partii materiatéw z danego zrddta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z
danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrédta w sposéb ciggly spetniajg wymagania ST w czasie realizacji robét.

2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie
materiatéw ze Zzrodet miejscowych wigczajgc w to zrodta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany
dostarczy¢ Inspektorowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia dokumentacje zawierajgcg raporty z badan
terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji, uwzgledniajgc aktualne
decyzje o eksploatacji, organéw administracji panstwowej i samorzgdowe;j.



Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow
pochodzacych ze zrodet miejscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutu wydobycia materiatéw, dzierzawy i inne jakie okazg sie
potrzebne w zwigzku z dostarczeniem materiatéw do robaét.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, dokopdw i miejsc pozyskania materiatdéw
miejscowych bedg formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robdét.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do
wymagan umowy lub wskazah Inspektora.

Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopéw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty
wyszczegdblnione w dokumentach umowy, chyba, ze uzyska na to pisemng zgode Inspektora.

Eksploatacja zrédet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na
danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajagce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy i
ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora. Jesli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw
do innych robét, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie odpowiednio
przewartosciowany (skorygowany) przez Inspektora.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajduja sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem, usunieciem i niezaptaceniem

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja przetargowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze co najmniej 3
tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie
badan wymaganych przez Inspektora. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej
zmieniany bez zgody Inspektora.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one uzyte do robdt,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwosci i byty dostepne do kontroli
przez Inspektora.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i
zaakceptowanych przez Inspektora.

2.6. Inspekcja wytworni materiatéw

Wytwornie materiatdw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora w celu sprawdzenia zgodno$ci
stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Prébki materiatdw mogg by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
wtasciwosci. Wyniki tych kontroli bedg stanowi¢ podstawe do akceptacji okreslonej partii materiatéw pod
wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inspektor bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, muszg by¢ spetnione nastepujgce
warunki:

- Inspektor bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatdbw w czasie
przeprowadzania inspekcji,

- Inspektor bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie odbywa sie
produkcja materiatow przeznaczonych do realizacji robét,

- Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezagcym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla Inspektora
zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badan w tych miejscach.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizaciji
robét, zaakceptowanym przez Inspektora; w przypadku braku ustalen w wymienionych wyzej dokumentach,
sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji przetargowej, ST i wskazaniach Inspektora.

Sprzet bedgcy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania.



Wykonawca dostarczy Inspektora kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak rowniez naprawiac lub wymienia¢ sprzet niesprawny.

Jezeli dokumentacja przetargowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje
przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, nie moze byé pdzniej zmieniany bez jego
zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy,
zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkow transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentaciji przetargowej, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na o$ i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie spetniajgce tych warunkow mogg byé dopuszczone przez Inspektora, pod warunkiem przywrocenia
stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z warunkami umowy oraz za jakosé
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg przetargowa, wymaganiami
ST, PZJ, projektem organizacji rob6t opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami Inspektora.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementow robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentaciji przetargowej lub przekazanymi na
piSmie przez Inspektora.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang, usuniete przez
Wykonawce na wiasny koszt, z wyjgtkiem, kiedy dany bigd okaze sie skutkiem btedu zawartego w danych
dostarczonych Wykonawcy na piSmie przez Inspektora.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robét beda oparte na
wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji przetargowej i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektora uwzgledni wyniki badan materiatdw i robdt, rozrzuty
normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okreslonym przez
Inspektora, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci

Wykonawca jest zobowigzany opracowaé i przedstawi¢ do akceptacji Inspektora program zapewnienia
jakosci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢, zamierzony sposdb wykonywania robdét,
mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji robét gwarantujgcy wykonanie robét zgodnie z dokumentacja
przetargowg, ST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:

a) czes¢ ogodlng opisujgca:

— organizacje wykonania roboét, w tym terminy i sposob prowadzenia robat,

— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

— sposbb zapewnienia bhp,

— wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

— wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegolnych elementéw robat,

— system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robdét,

— wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego Iub

laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),



— sposob oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw sterujgcych, a takze wycigganych wnioskdéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi;

b) cze$¢ szczegdtowg opisujgcyg dla kazdego asortymentu robét:

— wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzagdzenia pomiarowo-kontrolne,

— rodzaje i ilos¢ srodkow transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

— sposdb zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu,

— sposob i procedure pomiaréw i badah (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzgdzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegdlnych elementow robot,

— sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakos$ci robot

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnaé¢ zatozong
jakos¢ robdt.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatdw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia
niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz roboét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan
w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatbw oraz robot z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji przetargowej
i ST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych.
W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okres$lajgcych
procedury badan.

Inspektor bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekgiji.

Inspektor bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzenh laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptyng¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor
natychmiast wstrzyma uzycie do robo6t badanych materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢
tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badah materiatébw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.

Inspektor bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora.
Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora bedg odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora.

Na zlecenie Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére
budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub
ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia
usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inspektora.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na piSmie ich wyniki
do akceptacji Inspektora.



6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac¢ Inspektorowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie
pozniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora

Inspektor jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatéw w miejscu ich
wytwarzania / pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatéw powinien udzieli¢ mu niezbednej pomocy.

Inspektor, dokonujgc weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce, poprzez
miedzy innymi swoje badania, bedzie oceniaé zgodnos¢ materiatéw i robét z wymaganiami ST na podstawie
wynikéw wiasnych badan kontrolnych jak i wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor powinien pobieraé probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor oprze sie
wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robdt z dokumentacjg przetargowg i ST.
Moze réwniez zleci¢, sam lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan
niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania
prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

— certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz witasciwych przepiséw i dokumentow
technicznych,

— deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

— Polskg Normg lub

- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie

sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi ST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona
do robdt bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposdb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez
Wykonawce Inspektorowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Ksigzka obmiarow

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw robo6t. Obmiary wykonanych robot przeprowadza sie w sposéb ciaglty w jednostkach przyjetych w
kosztorysie i wpisuje do ksigzki obmiardw.

(2) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materiatéw, orzeczenia o jako$ci
materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny byé udostepnione na
kazde zyczenie Inspektora.

(3) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach (1) - (2) nastepujgce dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
b) protokoty przekazania terenu budowy,
c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru robét,
e) protokoty z narad i ustalen,
f) korespondencje na budowie.

(4) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.



Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane do wglgdu na
zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar roboét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacjg
przetargowg i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzanych
robo6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w slepym kosztorysie lub gdzie
indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Bfedne dane zostang
poprawione wg instrukcji Inspektora na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatéw

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz
linii osiowe;j.

Jesdli ST wiasciwe dla danych robét nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m3 jako
dtugos¢ pomnozona przez sredni przekro;.

llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami ST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robé6t bedg zaakceptowane przez
Inspektora.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacii.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom ST
Bedzie utrzymywal to wyposazenie zapewniajgc w sposob ciggly zachowanie doktadno$ci wg norm
zatwierdzonych przez Inspektora.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposob zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie
oddzielnego zatgcznika do ksigzki obmiarow, ktérego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw roboét

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
69. odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
70. odbiorowi cze$ciowemu,
71. odbiorowi ostatecznemu,
72. odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.



Odbidr robdét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robaot.

Odbioru robét dokonuje Inspektor.

Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie pdzniej jednak niz
w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora.

Jakosc¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentéw zawierajgcych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg
przetargowg, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor.

8.4. Odbidr ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robé6t w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora.

Odbidr ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczgc od dnia
potwierdzenia przez Inspektora zakonczenia robét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora i
Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacjg
przetargowg i ST.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajacych i
robo6t poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajgcych w warstwie
Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robot w poszczegdinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg przetargowa i ST z uwzglednieniem toleranc;ji i
nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen,
oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach
umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru ostatecznego
robot sporzagdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonaweca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje przetargowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzgdzona
w trakcie realizacji umowy,

— specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne),

—  recepty i ustalenia technologiczne,

—  ksigzki obmiaréw (oryginaty),

— wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i ew. PZJ,

— deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i ew. PZJ,

— opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikdw badan i pomiaréw zatgczonych do
dokumentow odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ,

— rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszgcych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoly odbioru i przekazania tych roboét wiascicielom
urzadzen,

— geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu,

—  kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robat.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.



8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4 ,0dbiér ostateczny robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozyciji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w dokumentaciji
przetargowe;j.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowac:

— robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
— wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na
teren budowy,
— wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,
— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
— podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogéine D-M-00.00.00

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogolnych zawartych w D-M-00.00.00
obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw / przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

- opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruchu na
czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektora i wprowadzaniem dalszych zmian i
uzgodnien wynikajacych z postepu robot,

- ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

- optaty / dzierzawy terenu,

- przygotowanie terenu,

- konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i drenazu,

- tymczasowa przebudowe urzgdzen obcych.

Koszt utrzymania objazdéw / przejazdéw i organizacji ruchu obejmuije:

c) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych,
barier i Swiatet,
d) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw / przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:
— usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
— doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z p6zniejszymi zmianami).

—  Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).

— Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pdzniejszymi zmianami).

M-12.01.00 STAL ZBROJENIOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru zbrojenia stalg w ramach remontu
mostu na ul. Dzieci Zamojszczyzny

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i



realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy zbrojeniu stalg elementéw nosnych
konstrukgciji.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o $rednicy do 40 mm.
1.4.2. Zbrojenie niesprezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej, niewprowadzajgce do niej naprezen w sposéb
czynny.

1.4.3. Partia wyrobu — wigzka drutéw tego samego gatunku o jednakowej srednicy nominalnej, pochodzgca z
jednego wytopu.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i
okresleniami podanymi w Specyfikacji D-M-00.00.00.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw

Wymagania ogolne dotyczgce materiatéw podano w Specyfikacji D-M-00.00.00.

2.2. Stal zbrojeniowa

2.2.1. Wymagane dokumenty

Stal zbrojeniowa objeta niniejszg SST musi posiadac:

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa lub certyfikat zgodnosci z odpowiednimi Polskimi Normami lub

b) krajowg deklaracje zgodnosci oraz

c) atest hutniczy.

W przypadku stosowania stali niezgodnej z PN musi ona posiada¢ Aprobate Techniczng oraz deklaracje
zgodnosci. Nowe gatunki stali mogg by¢ stosowane pod warunkiem uzyskania aprobaty technicznej wydanej
przez upowazniong jednostke naukowo-badawczg (np. IBDiM), na podstawie wynikéw badan wykonanych
zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.

2.2.2. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej

Przy wykonywaniu robét objetych niniejszg Specyfikacjg stosuje sie stal klasy A-lll N, gatunku

BSt 500S, zebrowana.

Zastosowanie stali innych gatunkéw lub srednic, niz okreslono w dokumentacji projektowej, wymaga zgody
Inzyniera oraz projektanta.

2.2.3. Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali

Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne dla pretéw zbrojeniowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-89/H-84023/01 i PN-89/H-84023/06.

Podstawowe wymagania dla stali A-IlIN, gatunku BSt-500S:

) Srednice: 10 + 32 mm,

[ Granica plastycznosci: Remin= 500 MPa,

[J Wytrzymatos¢ na rozcigganie: Rmmin = 550 MPa,

[1 Wydtuzenie: min. 10 %,

[ Proba na zginanie do kata 60°: brak peknie¢ i rys w ztgczu,

00 Wytrzymatosé charakterystyczna: 490 MPa,

[0 Wytrzymatos$é obliczeniowa: 375 MPa.

2.2.4. Wady powierzchniowe

Powierzchnia pretéw powinna byé bez pekniec, pecherzy i naderwan. Na powierzchni czotowej pretéw
niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigecia widoczne nieuzbrojonym okiem.
Wady powierzchniowe, takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wirgcenia nie metaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne, jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla pretéw o
Srednicy nominalnej do 25 mm oraz 0,7 mm dla pretéw o Srednicach wigkszych.

2.2.5. Odbiér stali na budowie

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

- nazwe wytworcy,

- $rednice nominalng,

- oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215 z podaniem klasy stali,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,

- mase partii,

- znak obrdébki cieplnej (w przypadku dostawy pretéw obrobionych cieplnie).

Kazda wigzka lub krag pretéw powinien posiada¢ przywieszki metalowe (po 2 szt.), ktére powinny zawierac
nastepujgce informacje:

- znak wytworcy,



- Srednica nominalna,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii,

- znak obrdbki cieplne;j.

Kazda wigzka i krgg pretéw powinny mie¢ oznakowanie farbg olejna.

Dostarczong na budowe stal, ktéra:

- nie posiada atestu,

- ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wkasnosci,

- peka przy wykonywaniu hakow,

nalezy odesta¢ do wytworcy lub zbadaé laboratoryjnie zgodnie z PN-91/H-04310.

2.2.6. Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach, z podziatem wg
wymiaréw i gatunkow. Stal nie powinna by¢ w bezposrednim kontakcie z gruntem, powinna by¢ chroniona przed
wptywem warunkéw atmosferycznych, czynnikami korozyjnymi i zanieczyszczeniami.

2.2.7. Badanie stali na budowie

Badaniu stali na budowie nalezy poddac¢ kazdg osobng partie stali nie wiekszg niz 60 ton.

Z kazdej partii nalezy pobrac po 6 prébek do badania na zginanie i 6 probek do okreslenia granicy plastycznosci.
Stal moze by¢ przeznaczona do zbrojenia tylko wéwczas, jesli na prébkach zginanych nie nastepuje pekniecie lub
rozwarstwienie. Jezeli rzeczywista granica plastyczno$ci jest nizsza od stwierdzonej na zaswiadczeniu lub
zgdanej — stal badana moze by¢ uzyta tylko za zezwoleniem Inzyniera.

2.3. Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego o $rednicy nie
mniejszej niz 1,0 mm. Przy srednicach pretéw wiekszych niz 12 mm nalezy stosowac¢ drut wigzatkowy o srednicy
1,5 mm.

2.4. Materialy spawalnicze

Nalezy stosowac elektrody odpowiednie do gatunku stali tgczonych pretéw zbrojeniowych.

2.5. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podkfadek dystansowych z betonu lub zaprawy i z tworzyw
sztucznych. Podkfadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretow.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji D-M-00.00.00.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania zbrojenia powinien mie¢ do dyspozycji nastepujacy sprzet:

- gietarki,

- prostowarki,

- spawarki,

- nozyce do ciecia pretow,

- lekki zuraw samochodowy,

- sprzet do transportu pomocniczego.

Sprzet uzywany do wykonania zbrojenia powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Sprzet powinien spetiac¢
wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzgdzen mechanicznych. Miejsca lub elementy
szczegolnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac¢ kontroli
osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.
4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Specyfikacji D-M-00.00.00.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi, przystosowanymi do tego celu srodkami transportu, w
sposob gwarantujgcy unikniecia trwatych odksztatcen stali oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie zbrojenia

5.1.1. Oczyszczenie powierzchni zbrojenia

Prety i walcowke przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy,
kurzu i btota. Stal pokrytg tuszczaca sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego
pretow. Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej
wody.

Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opalaé np. lampami
lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczenh.

Mozliwe sg tez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

5.1.2. Przygotowanie zbrojenia

5.1.2.1. Prostowanie pretéw

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. Dopuszczalna wielko$¢
miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm. W przypadku stwierdzenia wiekszych krzywizn w
pretach stali zbrojeniowej nalezy jg prostowac za pomoca kluczy, mtotkdow prostowarek i wyciggarek.

5.1.2.2. Ciecie pretéw



Ciecie pretow nalezy wykonywac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatéw. Wskazane jest sporzgdzenie w
tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1 cm. Ciecie przeprowadza sie przy uzyciu
mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Ucina¢ nalezy prety dtuzsze od dtugosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od wielkosci i ilosci odgiec.
Wydtuzenia pretow [cm] powstajgce podczas ich odginania o dany kat podaje ponizsza tabela.

Srednica preta Kat odciecia
[mm] 45° 90° 1350 180°
6 - 0,5 0,5 1,0
8 - 1,0 1,0 1,0
10 0,5 1,0 1,0 1,5
12 0,5 1,0 1,0 1,5
14 0,5 1,5 1,5 2,0
16 0,5 1,5 1,5 2,5
20 1,0 1,5 2,0 3,0
22 1,0 2,0 3,0 4.0
25 1,5 2,5 3,5 4,5
28 2,0 3,0 4,0 50
32 2,5 3,5 50 6,0

5.1.2.3. Odgiecia pretow, haki

Giecie pretéw nalezy wykonywac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i normg PN-91/S-10042. Na zimno na
budowie mozna wykonywac odgiecia pretéw o srednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢
odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Wewnetrzna srednica odgiecia pretéw zbrojenia gtéwnego, poza odgieciem haka powinna by¢ nie mniejsza niz:
- 5d dla stali klasy A-l,

- 10d dla stali klasy A-ll,

- 15d dla stali klasy A-Ill i A-Ill N.

W miejscach zagie€ i zataman elementéw konstrukgji, w ktérych zagieciu ulegaja jednocze$nie wszystkie prety
zbrojenia rozcigganego nalezy stosowac srednice zagiecia rowng co najmniej 20d.

Minimalne $rednice trzpieni uzywane przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podano w tabeli ponize;j.

Srednica preta | Stal gtadka miekka Stal Zebrowana
Zag['gfr‘]rq‘]ego Rk = 240 MPa Rak<400 MPa 400<Rak<500 Ra>500 MPa
[MPal
d<10 do= 3d do= 3d do= 4d do= 4d
10 <d <20 do= 4d do = 4d do= 5d do= 5d
20<d<28 do= 5d do = 6d do= 7d do= 8d
d> 28 - do = 8d - -

Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw.
Nalezy zwrdéci¢ uwage przy odbiorze hakow i odgiec na ich zewnetrzna strone. Niedopuszczalne sg tam
pekniecia powstate podczas wyginania.

Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10d. tgczenie
pretéw nalezy wykonywac zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pretéw mogg by¢ dopuszczeni
tylko spawacze posiadajgcy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ miekkim drutem lub
spawac w ilosci min. 30 % skrzyzowan.

Dopuszczalna roznica dtugosci preta liczona wzdtuz jego osi od odgiecia do odgiecia w stosunku do podanych na
rysunku nie powinna przekracza¢ 10 mm.

Ksztatty i rozmieszczenie pretow zbrojeniowych powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg z
réwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.

5.1.3. Montaz zbrojenia

Zbrojenie przed zabetonowaniem musi by¢ skontrolowane i odebrane przez Inzyniera.

Zbrojenie nalezy montowac¢ na deskowaniu, przed ustawieniem jego bocznych $cian. Montaz zbrojenia taw
fundamentowych podpér wykonuje sie na betonowej warstwie wyréwnawczej. Dopuszcza sie wczesniejsze
zmontowanie zbrojenia i docelowe umieszczenie za pomocg dzwigu lub innego urzadzenia, pod warunkiem, ze
juz po podniesieniu zmontowanego zbrojenia nastgpi sprawdzenie wszystkich potgczen pretow.



Zbrojenie ptyt powinno by¢ uktadane bezposrednio na uprzednio przygotowanym deskowaniu wg naznaczonego
rozstawu pretow. Prety zbrojeniowe uktadane w deskowaniu powinny by¢ podparte i przymocowane do
betonowych lub plastikowych przektadek dystansowych, o wymiarach zapewniajgcych wtasciwg otuling, zgodng z
Dokumentacjg Projektowa.

Prety zbrojeniowe powinny by¢ tgczone zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej przez spawanie lub
wigzanie drutem. Spawanie powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami PN-91/S-10042.

- Dopuszczalne odchylenie strzemion od ptaszczyzny prostopadtej do zbrojenia podtuznego nie powinno
przekraczac 3 %.

- Dopuszczalna odchytka w rozstawie strzemion nie powinna przekracza¢ + 20 mm.

Minimalna grubos$c¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretdéw i przekroju elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co
najmniej:

[0 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpor masywnych,

[J 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych,

[J 0,05 m - dla zbrojenia gtéwnego lekkich podpdr i pali,

[J 0,04 m - dla strzemion lekkich podpér i pali,

Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na podtozu (deskowaniu) i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Chodzenie i transportowanie materiatéw po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym jest niedopuszczalne.

taczenie pretéw za pomocg spawania

W mostach drogowych dopuszcza sie nastepujgce rodzaje spawanych potgczen pretow:

- czotowe, elektryczne, oporowe,

- naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

- naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachg pofkolista,

- czotowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

- czotowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,

- zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

Nie nalezy spawac pretow zbrojeniowych w temperaturze nizszej niz —5°C.

tgczenie pojedynczych pretéow na zaktad bez spawania

Dopuszcza sie fgczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych, pretéw z hakami oraz
zbrojenia z drutéw w postaci petlic. Dopuszczalny procent pretéw tgczonych na zaktad w jednym przekroju
WYynosi:

- dla pretéw zebrowanych - 50 %,

- dla pretow gtadkich - 25 %.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw. Stupkami dystansowymi.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w Specyfikaciji D-M-00.00.00.

6.1. Badanie stali zbrojeniowej

Kontrola stali zbrojeniowej obejmuje:

- sprawdzenie wymaganych dokumentow w pkt. 2.2.1.

- ogledziny zewnetrzne wg pkt. 2.2.4.

- sprawdzenie wtasnosci stali zbrojeniowej na podstawie atestu i stwierdzeniu zgodno$ci z niniejszg
Specyfikacjg — pkt. 2.2.5 i wymaganiami Polskich Norm,

- wykonanie dodatkowych badanh na zginanie i okre$lenie granicy plastycznosci zgodnie z pkt.2.2.7.

6.2. Kontrola zbrojenia przed przystapieniem do betonowania

Przed przystgpieniem do betonowania Inzynier przeprowadzi kontrole zbrojenia i fakt ten potwierdzi wpisem do
Dziennika Budowy. Inzynier powinien stwierdzi¢ zgodnos¢ utozonego zbrojenia z Dokumentacjg Projektowg i
odpowiednimi normami.

Tolerancje ciecia, giecia i montazu zbrojenia podano w tabeli ponizej.

Parametr Zakresy toleranciji Dopuszczalna odchytka

Dtugo$¢ po przycieciu (L — daL<6,0m £20 mm
dtugosé preta wg dlaL>6,0m + 30 mm
Dokumentaciji Projektowe;j)

Miejsce odgiecia (w stosunku do daL<0,5m 10 mm
wymagan da05m<L<15m + 15 mm
Dokumentaciji Projektowe;j) daL>15m £20 mm
Utozenie pretéw (w stosunku do <5mm
wymagan w

Dokumentacji Projektowej):




a) otulina zbrojenia —
zmniejszenie wymiaru

b) otulina zbrojenia — dah<0,5m £ 10 mm
zwiekszenie wymiaru w da0,5m<h<15m + 15 mm
zaleznosci od catkowitej dah>15m + 20 mm
grubosci elementu (h)
c¢) odlegtosé miedzy sgsiednimi dlaa<0,05m 10 mm
réwnolegtymi dla0,05m<a<0,20m + 15 mm
pretami dla0,20m<a<0,40m + 20 mm
dlaa>0,40m + 30 mm
d) odchylenia utozenia pretéw dlab<0,25m 10 mm
zbrojenia w dla0,25m<b<0,50m + 15 mm
stosunku do wymiaréw elementu dla0,50m<b<150m 20 mm
(b — catkowita dlab>1,50m + 30 mm
grubosé lub szerokos¢
elementu)

Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzujg nastepujace wytyczne:

[J dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm,

[1 dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia podtuznego nie powinno przekraczac3%,
[J réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ £ 3 mm,

[J dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ + 25 mm,

[1 liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20% w
stosunku do wszystkich skrzyzowanh w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze
przekraczaé 25 % ogolnej ich liczby na tym precie,

0 réznice w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi w plycie nie powinny przekraczaé + 0,5 cm,

[0 réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczaé + 2 cm.

7. OBMIAR

Jak w punkcie nr 7, SST M.12.01.03.

8. ODBIOR ROBOT

Jak w punkcie nr 8, SST M.12.01.03.

9. PLATNOSC

Jak w punkcie nr 9, SST M.12.01.03.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

. PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

. PN-89/H-84023.01 Stal okreslonego stosowania. Wymagania ogélne. Gatunki.

. PN-82/H-93215 Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

. PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

. PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.
. PN-EN ISO 7438:2002 Metale. Préba zginania.

. PN-EN 10002-1:2004 Metale. Préba rozciggania. Cze$¢ 1: Metoda badania w temperaturze otoczenia.

. Zalecenia stosowania w budownictwie mostowym nowych gatunkdéw i asortymentéw stali. IBDiM,
Warszawa 2002 r.
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M-12.01.03 ZBROJENIE BETONU STALA A-IlIIN (BSt 500S)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru zbrojenia stalg klasy A-1ll N w ramach
remontu faw fundamentowych pod elementy mostu MS — sktadowisko Siedlisko.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:

* przygotowaniem zbrojenia,

* montazem zbrojenia,

* kontrola jakosci robét i materiatow.

1.4. Okreslenia podstawowe



1.4.1. Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o $rednicy do 40 mm.
1.4.2. Zbrojenie niesprezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajgce do niej naprezen w sposéb
czynny.

1.4.3. Partia wyrobu — wigzka drutow tego samego gatunku o jednakowej srednicy nominalnej, pochodzaca z
jednego wytopu.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i
okresleniami podanymi w Specyfikacji D-M-00.00.00.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Jak w punkcie nr 2, SST M.12.01.00.

3. SPRZET

Jak w punkcie nr 3, SST M.12.01.00.

4. TRANSPORT

Jak w punkcie nr 4, SST M.12.01.00.

5. WYKONANIE ROBOT

Jak w punkcie nr 5, SST M.12.01.00.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Jak w punkcie nr 6, SST M.12.01.00.

7. OBMIAR

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w Specyfikaciji D-M-00.00.00.

Jednostkg obmiaru jest 1 [kg] wbudowane;j stali zbrojeniowe;.

Do obliczania nalezno$ci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ [kg] zmontowanego zbrojenia tj. tgczng dtugosé pretow
poszczegodlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich ciezar jednostkowy kg/m. Nie dolicza sie stali uzytej
na zakfady przy tgczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez
zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych
odwymaganych w Dokumentacji Projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w Specyfikacji D-M-00.00.00.

Do odbioru Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

- Dokumentacje Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami, dokonanymi w trakcie wykonywania roboét,
- dziennik budowy,

- wyniki badan stali wg pkt.2.2.7.

Na podstawie wynikéw badan wg punktu 6 nalezy sporzadzié¢ protokéty odbioru robét czesciowych i
ostatecznych. Roboty zanikajgce nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i odpowiednich norm. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy
uznac za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢
roboty do zgodnosci z SST i odpowiednimi normami i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PLATNOSC

Cena jednostkowa wykonania 1 kg zbrojenia obejmuje:

[ prace pomiarowe i przygotowawcze,

[J zakup i dostarczenie materiatéw,

[0 wykonanie badan stali,

[1 oczyszczenie | wyprostowanie pretéw zbrojeniowych,

[0 wygiecie, przycinanie pretow,

(1 tgczenie spawane ,na styk” lub ,na zaktad” oraz montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w
deskowaniu zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i niniejszg Specyfikacja,

[J oczyszczenie terenu robét,

[J usuniecie odpaddéw zbrojenia na sktadowisko Wykonawcy,

[J wykonanie wymaganych badan i kontroli.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

2.PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

3.PN-89/H-84023.01 Stal okreslonego stosowania. Wymagania ogdlne. Gatunki.

4.PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

5.PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

6. PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.

7. PN-EN ISO 7438:2002 Metale. Préba zginania.

8. PN-EN 10002-1:2004 Metale. Proba rozciggania. Cze$¢ 1: Metoda badania w temperaturze otoczenia.

9. Zalecenia stosowania w budownictwie mostowym nowych gatunkéw i asortymentow stali. IBDiM, Warszawa
2002 r.



M-13.01.00. Beton konstrukcyjny

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
(STWIORB)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru betonu
projektowanego oraz Roboét betonowych zwigzanych z budowg obiektéw mostowych dla zadania:

Oznaczenie klas betonu uzyte w dokumentacji projektowej zgodne jest z norma projektowg dla
obiektéw mostowych PN-91/S-10042. Jako odpowiadajgce nalezy przyjmowac klasy betonu zgodnie z
normg PN-EN 206-1 wg ponizszej tabeli.

Tabela nr 1 Oznaczenie klas betonu wg poszczegdinych norm

BETON wg PN-91/S-10042 (Reb)

B10 B15 B20 B25 B30 B35 B45 B50 B55 B60 -

BETON wg PN-EN 206-1 (Fek.cube)

C810 |C12/15 |C16/20 |C20/25 |C25/30 |C30/37 | C35/45 |C40/50 | C45/55 |C50/60 | C55/67

Klasy wytrzymatosci betonu na Sciskanie dla poszczegdlnych elementéw podano w Dokumentac;ji
Projektowe;.

Przygotowanie Specyfikacji dla Betonu Recepturowego wg PN-EN 206-1 nalezy do obowigzkéw
Wykonawcy.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych STWIORB

Roboty, ktoérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie betonéw na potrzeby budowy obiektéw mostowych.

Niniejsza Specyfikacja zawiera wspdlne wymagania dotyczgce wszystkich konstrukcji z betonu.
Zakres robot objetych specyfikacja:

M.13.01.02. Beton podp6r (B35)- fundamenty, korpus i skrzydta

M.13.01.04. Beton ustroju nosnego (B45) — obejmuje caty ustréj nosny (ptyta).

M.13.01.05. Beton kap chodnikowych (B45) — na wiadukcie i w strefie skrzydet.

M.13.01.07. Beton ptyt przejsciowych (B35).

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace Robot

Ogolne wymagania dotyczace Robét podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogodlne".
Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjami i poleceniami Kierownika Projektu.

Wymagane jest aby beton byt wykonywany zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdéw podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne".
2.2. Szczegotowe wymagania dotyczace materiatow

Materiaty stosowane do produkcji betonu winny spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-EN 206-
1:2003.

2.2.1. Klasy ekspozycji

Wymagane klasy ekspozycji elementéw betonowych w zaleznosci od warunkéw pracy nalezy
przyjmowac zgodnie z ponizszg tabela, chyba ze w Dokumentacji Projektowej podano inne
wymagania.

Element Klasy ekspozycji
A Podpory XC2, XD1, XF4
B Skrzydta przyczétkow XC4, XD2, XF4
C Ustréj nosny (kapa) XC4, XD3, XF4




D Ustréj nosny (ptyta) XC4, XD2, XF4

E Ptyta przejsciowa XC4, XD2, XF4

F Beton w-wy wyréwnawczej 1.10.2000

2.2.2. Pozostale wymagane parametry
Ponizsza tabela zawiera wiasciwosci, ktére powinien spetnia¢ beton:

Parametr Wymagania Zgodnie z:
maksymalny nominalny goérny 16mm beton PN-S-10040
wymiar ziaren kruszywa >C25/30

31.5mm beton

<C25/30
klasa zawartosci chlorkow:
- w konstrukcjach zelbetowych | nie wiekszy niz Cl 0,40 Patrz 10.1

- w konstrukcjach sprezonych nie wiekszy niz Cl 0,20

nasigkliwosc¢ do 5% PN-S-10040

wodoszczelnosc¢ odpowiadajgca przynajmniej PN-EN 12390-8
stopniowi W8 wieksza od 0.8
MPa (wg PN-88/B-06250)

zawartos¢ powietrza nie mniej niz 4% PN-EN 206-1, PN-EN 12350-7

mrozodpornosc¢ ubytek masy nie wiekszy od 5% | PN-S-10040
spadek wytrzymatosci nie
wiekszy od 20%

po 150 cyklach zamarzania i
odmrazania (F 150)

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdine”.

3.2. Szczego6towe wymagania dotyczace sprzetu

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Kierownika Projektu. Instalacje
do wytwarzania betonu powinny byé typu automatycznego lub pétautomatycznego przy wagowym
dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkéw. Silosy na cement muszg mie¢ zapewniong
szczelnos¢ z uwagi na wilgo¢ atmosferyczng. Wagi do dozowania cementu powinny by¢ kontrolowane
€O najmniej raz na 2 miesigce i rektyfikowane przynajmniej raz na rok. Urzadzenia dozujgce wode
powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz na miesigc. Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo
legalizacji. Mieszanie skfadnikow powinno sie odbywac¢ wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym
dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych). Objetos¢ mieszalnikéw betoniarek
musi zabezpiecza¢ pomieszczenie wszystkich sktadnikow mieszanych bez wyrzucania na zewnatrz.
Do podawania mieszanek nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
oproznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Dopuszcza sie takze
przenos$niki tasmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegtos¢ nie wiekszg niz 10m,
wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000 drgan/min, i butawami o srednicy nie wiekszej od 0,65
odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziome;.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w STWiORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdine”.
4.2. Szczeg6towe wymagania dotyczace transportu

4.2.1. Transport cementu

Transport cementu w workach, krytymi srodkami transportowymi. Dla cementu luzem nalezy stosowac
cementowagony i cementosamochody wyposazone we wsypy umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie
zbiornikdw i urzgdzenie do wytadowywania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do
plombowania i wsypow i wsypow.

4.2.2. Ogélne zasady transportu masy betonowej



Mase betonowg nalezy transportowac srodkami nie powodujgcymi:

- naruszenia jednorodnosci masy,

- zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu).

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania
masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczania i
rodzaju konstrukcji.

4.2.3. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

4.2.3.1. Srodki do transportu betonu

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. "gruszkami").
llos¢ "gruszek" nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagana szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu
4.2.3.2. Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C,

- 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C,

- 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C.

Transport masy betonowej przenosnikami tasmowymi dopuszcza sie przy zachowaniu nastepujgcych
warunkow:

- masa betonowa powinna by¢ co najmniej konsystencji plastycznej (6cm wg stozka opadowego),

- szybko$¢ posuwu tasmy nie powinna by¢ wieksza niz 1m/s,

- kat pochylenia przenosnika nie powinien by¢ wiekszy niz 18° przy transporcie do goéry i 12° przy
transporcie w dot,

- przenosnik powinien by¢ wyposazony w urzgdzenie do rGwnomiernego wysypywania masy oraz do
zgarniania zaprawy i zaczynu z tadmy przy jej ruchu powrotnym, przy czym zgarniety materiat
powinien by¢ stopniowo wprowadzony do dostarczanej masy betonowej,

- odlegto$¢ transportu nie przekracza 10m.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne wymagania dotyczace wykonania Robét

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robét podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania
Ogdlne”.

5.2. Szczego6towe wymagania dotyczace wykonania Roboét

5.2.1. Wymagania podstawowe

Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane Roboty betonowe.

5.2.2. Roboty betonowe

5.2.2.1. Zalecenia ogdlne

Rozpoczecie Robot betoniarskich moze nastgpi¢ po wykonaniu przez Wykonawce zaakceptowanej
przez Kierownika Projektu dokumentacji technologicznej

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z PN-S-10040, PN-EN 206-1.

5.2.2.2. Uktadanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75m od powierzchni na ktéra spada, w
przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac¢ za pomocg rynny

zsypowej (do wysokosci 3,0m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0m)

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegaé postanowien
Specyfikacji i dokumentacji technologicznej, a w szczegdélnosci:

- mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za
posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

- do wyréwnywania powierzchni betonowej nalezy stosowac belki (faty) wibracyjne.

a) Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujgce warunki:

- wibratory wgtebne nalezy stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o
Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie
poziomej;

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg wibratora;

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gteboko$¢ 5-8cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym;

- kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,70m;

b) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w Dokumentacji
Projektowe;.

W przypadku przerwy w betonowaniu trwajgcej ponad 2 godziny wznowienie moze nastgpi¢ po



przygotowaniu szorstkiej powierzchni stykowej na betonie starym oraz po oczyszczeniu i nawilzeniu
tej powierzchni.

c) Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo
Robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.2.2.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

a) Temperatura otoczenia

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15MPa przed
pierwszym zamarznigeciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C jednak wymaga to
zgody Kierownika Projektu oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +10°C w chwili
uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.
b) Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposéb postepowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni Swiezego betonu.

c) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem
przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich
samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej
podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowane;j
konstrukgciji.

5.2.2.4. Pielegnacja betonu

a) Materialy i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni
(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy gdy beton nie bedzie sie
taczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne
wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

b) Okres pielegnacji

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgoci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu
normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczg¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

5.2.2.5. Obrébka cieplna i pielegnacja betonu w produkcji prefabrykatéw

Gdy temperatura otoczenia jest mniejsza niz +10°C nalezy przestrzega¢ nastepujacych rygorow w
prowadzeniu obrobki cieplne;:

- bezposrednio po zakonczeniu formowania przykry¢ powierzchnie elementéw izolacjg paroszczelng
(np. folig polietylenowa), ktérg pozostawia sie na caty czas obrdbki cieplnej,

- wstepne dojrzewanie w temperaturze otoczenia - min. 3 godz.,

- podnoszenie temperatury betonu z szybkoscig max. 15°C/godz.,

- max temperatura betonu podczas obrébki cieplnej nie wieksza od 80°C,

- studzenie w formie z przykryciem paroszczelnym do uzyskania réznicy temperatur miedzy
powierzchnig betonu a otoczeniem nie wiekszej niz 40°C.

Przyktadowo, gdy max. temp. obrébki cieplnej wynosi 80°C a temp. otoczenia wynosi okoto 10°C,
wowczas czas trwania kolejnych faz bedzie nastepujacy:

- wstepne dojrzewanie min. 3 godz.,

- podnoszenie temperatury okoto 5 godz.,

- utrzymanie temperatury 80°C 4 godz.,

- studzenie 2 godz.

5.2.2.6. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni widocznych betonéw obowigzujg nastepujgce wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, jednakowego koloru, bez zagtebien
miedzy ziarnami kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnig,

- pekniecia sg niedopuszczalne,



- rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu minimum 1cm,

- pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie
mniejsze niz 1cm, a powierzchnia na ktorej wystepujg nie wieksza niz 0,5% powierzchni
odpowiedniej $ciany,

- ksztattowanie odpowiednich spadkoéw poprzecznych i podtuznych powinno nastepowac podczas
betonowania ptyty zgodnie z Dokumentacjg Projektowa. Powierzchnie ptyty powinno sie
wyréwnywac podczas betonowania tatami wibracyjnymi. Odchylenie réwnosci powierzchni
zmierzone na tacie dtugosci 4,0 m nie powinno przekracza¢ 1,0cm,

- gtadkos$¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych progéw, rakéw, wgtebien i
wybrzuszen, wystajgcych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnos$ci do 3mm lub
wgtebienia do 5mm.

5.3. Deskowania

5.3.1. Zalecenia ogdine

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustréj nosny) powinny by¢
wykonywane wedtug projektu technicznego deskowania, opartego na obliczeniach statycznowytrzymatosciowych.
Obliczenia przeprowadzi¢ dla warunkéw podanych w nastepujgcych normach:

- PN-92/S-10082 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Projektowanie.

- PN-81/B-03150.01 Konstrukcje z drewna i materiatdw drewnopochodnych.

Obliczenia statyczne i projektowanie. Materiaty.

- PN-81/B-03150.03 Konstrukcje z drewna i materiatdw drewnopochodnych.

Obliczenia statyczne i projektowanie. Zigcza.

- PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem swiezej masy betonowej
i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikow oraz uwzgledniac:

- szybkos¢ betonowania,

- SposoOb zageszczania,

- obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

- zapewnia¢ odpowiednig sztywnosc¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukcji,

- zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betonu,

- zapewnia¢ odpowiednig szczelnosé,

- zapewnia¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia,

- wykazywac¢ odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

Deskowania zaleca sie wykonywaé ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na cze$¢ deskowan
mozna uzy¢ desek z drzew iglastych Ill lub IV klasy. Minimalna grubos¢ desek 32 mm.

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do tgczenia na wpust i piéro. Styki gdzie
nie mozna zastosowac potgczenia na pioro i wpustu nalezy uszczelni¢ szczeliny pomiedzy deskami
tasmami z tworzyw sztucznych albo piankg. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie
stykow $cian z dnem deskowania oraz stykow deskowan belek i poprzecznic. Sfazowania nalezy
wykonywac¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

5.4. Rusztowania

5.4.1. Projekt rusztowan i jego zatwierdzenie

Wykonawca musi przygotowac i przedtozy¢ Kierownikowi Projektu szczegdtowe projekty robocze
rusztowan roboczych, niosgcych i montazowych. Projekty te powinny by¢ zatwierdzone przed
przystgpieniem do realizacji.

Projekt rusztowan powinien uwzglednia¢ osiadania i ugiecia rusztowanh oraz podniesienie
wykonawcze przeset tak aby po rozdeskowaniu niweleta obiektu i spadki podtuzne i poprzeczne byty
zgodne z projektem.

Zaleca sie, do Robo6t mostowych stosowac rusztowania z elementdéw stalowych. Rusztowania stalowe
powinny by¢ opierane na fundamentach betonowych.

Rusztowania konstrukcji mostowych powinny mie¢ mozliwos¢ regulaciji wysokosci.

Podstawowg zasadg przy projektowaniu i wykonaniu rusztowan powinno by¢ zapewnienie stabilnosci
ich konstrukciji.

Przy sporzadzaniu dokumentaciji technicznej rusztowan nalezy przestrzega¢ zasad podanych ponizej i
zawrzeC w niej m. innymi:

- wielkos¢ sit wewnetrznych i odksztatcenia podpér i dzwigaréw rusztowaniowych, okreslone dla
najbardziej niekorzystnych przypadkéw obcigzenia, a takze wptywdw temperatury zwtaszcza
nierbwnomiernego nagrzania wysokich podpar.

Przemieszczenia trwate wyznacza sie przyjmujac , ze w styku drewna z drewnem osiadanie wyniesie
7mm , a w kazdym styku drewna z metalem 3mm.

Osiadanie azurowych konstrukcji stalowych nie powinno przekracza¢ 3mm na styk.

Osiadanie piaskownicy nie powinno by¢ wieksze niz 0.5cm.



Dopuszczalne tolerancje wymiarowe dla danego obiektu.

Podniesienie wykonawcze z dokfadnoscig do 1mm uwzgledniajgce:

- odksztatcenia sprezyste rusztowania,

- odksztatcenia trwat rusztowania,

- sprezyste odksztatcenie przesta od ciezaru wtasnego i obcigzenia ruchomego,

- odksztatcenia trwate wywotane skurczem i petzaniem betonu,

- odksztatcenia wywotane sprezeniem konstrukcji,

- odksztatcenia od temperatury.

Okreslenie rodzaju konstrukgji rusztowan ze szczegdlnym uwzglednieniem stezen. Kolejnos¢ montazu
i demontazu oraz terminy usuwania poszczegoélnych podpér rusztowania.

Opis przygotowania gruntu pod fundamenty, szczegdlnie prefabrykowane, spodziewane osiadania
oraz zabezpieczenie przed odksztatceniami spowodowanymi przemarzaniem gruntu. Miejsca ,
ktérych przemarzanie powodowatoby deformacije nalezy ociepli¢ np. piaskiem.

Program betonowania ustroju niosgcego, w ktérym odcinki betonowania powinny by¢ tak dobrane aby
odksztatcenia odpowiednich pdl rusztowan byty zakonczone zanim beton zacznie twardniec¢. W razie
potrzeby nalezy przewidzie¢ zastosowanie srodkow opdzniajgcych wigzanie betonu. Zamykanie
przerw przeciwskurczowych nie moze nastepowac przed petnym odksztatceniem sie rusztowania.
Akceptacja dokumentacji technicznej rusztowan przez Kierownika Kontraktu nie zwalnia Wykonawcy
od petnej odpowiedzialnosci za poprawne zaprojektowanie, wykonanie i rozebranie rusztowan
5.4.2. Warunki wykonania rusztowan

Rusztowania niosgce dla konstrukcji monolitycznych powinny by¢ zaprojektowane i wykonane tak
aby zapewni¢ dostateczng sztywnos$¢ i niezmiennos¢ ksztattu podczas betonowania.

5.4.3. Pomiary osiadania w czasie realizacji Robét

Wykonawca winien zainstalowaé urzadzenie zapewniajgce mozliwo$¢ wykonania dodatkowych
pomiarow niwelacyjnych dla obserwacji osiadan i ugie¢ rusztowan.

5.4.4. Rozbiorka rusztowan

W zwyktych warunkach atmosferycznych i temperaturze otoczenia powyzej +150C mozna dla
betondw mostowych przyjgé¢ nastepujagce terminy rozformowania (rozdeskowania) :

- 3 dni albo RU15 > 10 MPa dla usuniecia bocznych deskowan ptyt i belek,

- 6 dni albo RU15 > 15 MPa dla usuniecia bocznych deskowan filaréw

i przyczoétkéw stupowych i Scianowych.

Usuniecie krgzyn, rusztowan i podp6r podtrzymujgcych deskowanie moze byé rozpoczete nie
wczesniej niz po uptywie :

- 7 dni albo RU15 > 20 MPa dla ptyt pomostu o rozpietosci do 3.0 m,

- 14 dni albo RU15 > 25 MPa dla ptyt pomostu i elementéw pomostu o rozpietosci do 6.0 m oraz
Scianek i ptyty gérnej dzwigaréw skrzynkowych,

- 28 dni dla elementéw pomostu o wiekszych rozpietosciach oraz dla ustrojow nosnych przeset
mostow.

Rozbidérke rusztowan montazowych i roboczych nalezy wykona¢ po wykonaniu wszystkich Roboét dla
ktérych zostaty przewidziane.

5.4.5. Tolerancje wykonawcze dla rusztowan

Dopuszczalne odksztatcenie elementdéw rusztowan stalowych, ktére mierzy sie jako strzatke
pomiedzy naciggnietg strung, a poszczegdlnymi elementami (t.j. $ciankg rury, pétka lub srodnikiem
ksztattownika) sg nastepujace:

- dla czesci pionowych - 0,001L, 1,5 mm,

- dla czesci poziomych - 0,001L, 1,5 mm.

Dopuszczalne odchytki w $rednicach otworéw na sruby w elementach stalowych nie powinny by¢
wieksze niz:

-1 mm - dla otworéw do 20 mm,

- 1,5 mm - dla otworéw powyzej 20 mm,

- 1,0 mm - dla owalnosci otwordw (j. réznicy pomiedzy najwieksza i najmniejszg srednicq ),

- 2,0 mm - dla skosnosci otworéw oraz 3% grubosci tgczonych elementow.

Dopuszczalne odchytki w ustawieniu rusztowan stalowych sg nastepujgce:

-5 cm - w rozstawie wiez klatek w planie w stosunku do rozstawu zaprojektowanego w zatozeniu
catkowicie osiowego przenoszenia obcigzen pionowych,

- 3 cm - w rozstawie belek podwalinowych i oczepow,

- 2 cm - w rzednych oczepow.

Dopuszczalne odchytki przy posadowieniu na rusztach lub podwalinach wynosza:

- 10 cm - w réwnomiernym rozstawie poszczegdlnych belek rusztu,

- 10 cm - w potozeniu srodka ciezkosci rusztu w stosunku do potozenia wypadkowej obcigzenia.
5.4.6. Kontrola i odbior rusztowan

Rusztowania polegaja:

- badaniom i odbiorowi po wykonaniu montazu,



- badaniom okresowym w czasie ich eksploataciji, ktére nalezy wykonywaé zwtaszcza po
ewentualnych awariach, po okresie silnych wiatrow i wysokich wod.

Badania przeprowadza Kierownik Kontraktu wraz z Wykonawca.

Badanie i odbiér po wykonaniu montazu obejmuje:

- sprawdzenie materiatéw,

- sprawdzenie osi podiuznej o poprzecznej oraz ustawienia w pionie,

- sprawdzenie podpor,

- sprawdzenie rzednych wysokos$ciowych,

- sprawdzenie potgczen na sruby,

- sprawdzenie naciggéw i stezen,

- sprawdzenie posadowienia,

- sprawdzenie belek wienczgcych jarzma,

- sprawdzenie pomostu roboczego i poreczy,

- sprawdzenie elementdéw podtrzymujgcych bezposrednio konstrukcje obiektu,

- sprawdzenie drabin do wejscia na rusztowanie,

- sprawdzenie uziemienia rusztowan.

Badanie rusztowan w czasie ich eksploatacji obejmuije:

- sprawdzenie wychylenia z pionu,

- sprawdzenie wielkosci osiadania,

- sprawdzenie, czy nie powstaly uszkodzenia i odksztatcenia elementéw konstrukcji,

- sprawdzenie potgczen na Sruby,

- sprawdzenia podpdr,

- sprawdzenie pomostow i porecz. i

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci Robdt podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogoélne”.
6.2. Szczego6towe zasady kontroli jakosci Robét

6.2.1. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

6.2.1.1. Zakres kontroli

Kontroli podlegajg nastepujgce wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane zgodnie z
wymaganiami zawartymi w normie EN 206-1:2000. Badania winny obejmowa¢ sprawdzenie co
najmniej:

- wiasciwosci cementu i kruszywa,

- konsystencji mieszanki betonowej,

- zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej,

- wytrzymatosci betonu na Sciskanie,

- nasigkliwosci betonu,

- przepuszczalnosci wody przez beton,

- mrozoodpornosé.

Zwraca sie uwage na konieczno$é wykonania przez Wykonawce planu kontroli jakosci betonu,
zawierajgcego m.in. podziat obiektu na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdtowe
okreslenie licznosci i termindw

pobierania prébek do kontroli Jakosci mieszanki i betonu.

6.2.1.2. Pobranie probek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normg PN-EN 206-1:2003 i dodatkowymi wymaganiami Zamawiajgcego oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Kierownikowi Projektu wszystkich wynikéw badan dotyczgcych jakosci
betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, Wykonawca zobowigzany jest
opracowac plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie
kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualnymi normami, niniejszg Specyfikacjg
oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegow
technologicznych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robot

Ogodlne zasady obmiaru Roboét podano w STWiIORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdine”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m?® (metr szescienny) wbudowanego betonu klasy okreslonej w Dokumentac;ji
Projektowej. llo$¢ betonu okresla sie na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Kierownika Projektu i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru Robét



Ogodlne zasady odbioru Robot podano w STWiIORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdine”.

8.2. Szczegoétowe zasady odbioru robét

Odbiorom podlegaja:

- materiaty uzyte do wytwarzania mieszanki betonowej (cement, kruszywo, woda zarobowa itp.),

- dostarczana na plac budowy lub wytwarzana na miejscu gotowa mieszanka betonowa,

- beton wykonanych elementéw konstrukgciji.

Do odbioru koncowego Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu dokumenty okreslajace
parametry zastosowanych materiatéw do wytworzenia betonu, cechy fizyczne i mechaniczne
wbudowanego betonu oraz operat z pomiaréw geometrycznych wykonanych elementow.

Z odbioru konncowego sporzadza sie protokot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne zasady ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w STWIORB DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:

- opracowanie dokumentacji technologicznej,

- opracowanie projektu deskowania i rusztowania z akceptacjg Kierownika Projektu ,

- wykonanie deskowania z rusztowaniem oraz ich rozbiorka,

- utrzymanie deskowan i rusztowan w okresie wymaganym dojrzewaniem betonu,

- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikdéw produkciji,

- wykonanie zabezpieczen w przypadku betonowania w nocy, w czasie opadow deszczu w okresie
niskich temperatur,

- przedtozenie Kierownikowi Projektu dokumentéw okreslajgcych parametry zastosowanych
materiatéw tgcznie z okresleniem miejsca ich pozyskania,

- badanie mieszanki i przedstawienie Kierownikowi Projektu wynikéw,

- koszty zwigzane z wykonywaniem spadkéw, zigczy, itp.,

- przygotowanie, transport i wbudowanie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja,

- koszty badan i pomiardw,

- oczyszczenie terenu robét wraz z usunieciem odpadéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Rozporzadzenia

Dz. U. Nr 63 Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 ,W
sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadaé drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie” ze szczegdlnym uwzglednieniem Dziat V Rozdziat 3.

10.2. Normy

10.2.1. Ogélne

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zzelbetowe i sprezone.
Wymagania i badania

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

10.2.2. Cement

PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci

PN-EN 196-2:1996 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu

PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie czaséw wigzania

i statosci objetosci

PN-EN 196-5:1996 Metody badania cementu. Badanie pucolanowo$ci cementow
pucolanowych

PN-EN 196-6:1997 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia

PN-EN 196-7:1997 Metody badania cementu. Sposoby pobierania i przygotowania
prébek cementu

PN-EN 196-8:2005 Metody badania cementu. Czes¢ 8: Ciepto hydratacji. Metoda
rozpuszczania

PN-EN 196-9:2005 Metody badania cementu. Czes¢ 9: Ciepto hydratacii.

Metoda semiadiabatyczna

PN-EN 196-21:1997 Metody badania cementu. Oznaczanie zawartosci chlorkéw,
dwutlenku wegla i alkaliow w cemencie

PN-EN 196-21/Ak: 1997 Metody badania cementu. Oznaczanie zawartosci chlorkéw,
dwutlenku wegla i alkaliow w cemencie; uzupetnienie krajowe

dotyczace aparatury do oznaczania C02

PN-EN 197-1:2002 Cement. Czesc¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku (Zmiana A1)



PN-EN 197-2:2002 Cement. Czes¢ 2: Ocena zgodnosci

PN-EN 197-4:2005 Cement. Czesc¢ 4: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow hutniczych o niskiej wytrzymatosci wczesnej

PN-EN 14216:2005 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow specjalnych o bardzo niskim cieple hydratacji

PN-73/B-04309 Cement. Metody badan. Oznaczanie stopnia biatosci
PN-B-19707:2003 Cement. Cement specjalny. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
PN-84/M-47350 Zasobniki do cementu i kruszywa. Ogélne wymagania i badania.

10.2.3. Beton

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢
PN-EN 206-1:2003/A1:2005 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

(Zmiana A1)

PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosé
PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy, zaczynu. Czes¢ 2:
Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i

etykietowanie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody

odzyskanej z proceséw produkcji betonu

PN-EN 12350-1:2001 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 1: Pobieranie probek
PN-EN 12350-2:2001 Badania mieszanki betonowej. Czes¢ 2: Badanie konsystencji metodg

opadu stozka

PN-EN 12350-3:2001 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 3:

Badanie konsystencji metodg Vebe

PN-EN 12350-4:2001 Badania mieszanki betonowej. Czes¢ 4:
Badanie konsystencji metodg oznaczania stopnia zageszczalnosci
PN-EN 12350-5:2001 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 5: Badanie konsystencji metodg

stolika rozptywowego

PN-EN 12350-6:2001 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 6: Gestosc
PN-EN 12350-7:2001 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 7:
Badanie zawartosci powietrza. Metody ciSnieniowe.

PN-EN 12390-1:2001 Badania betonu. Czes¢ 1:
dotyczace probek do badania i form

PN-EN 12390-1:2001/AC:2004 Badania betonu.
dotyczace probek do badania i form

PN-EN 12390-2:2001 Badania betonu. Czes$¢ 2:
badan wytrzymatosciowych

PN-EN 12390-3:2002 Badania betonu. Czes¢ 3:
do badania

PN-EN 12390-4:2001 Badania betonu. Czes¢ 4:
Wymagania dla maszyn wytrzymatosciowych
PN-EN 12390-5:2001 Badania betonu. Czes¢ 5:
do badania

PN-EN 12390-5:2001/AC:2004 Badania betonu.
do badania

PN-EN 12390-6:2001 Badania betonu. Czes¢ 6:
roztupywaniu prébek do badania

PN-EN 12390-6:2001/AC:2004 Badania betonu.
roztupywaniu probek do badania

PN-EN 12390-7:2001 Badania betonu. Czes¢ 7:
PN-EN 12390-7:2001/AC:2004 Badania betonu.
PN-EN 12390-8:2001 Badania betonu. Czes¢ 8:

Ksztaft, wymiary i inne wymagania

Czes¢ 1: Ksztalt, wymiary i inne wymagania
Wykonywanie i pielegnacja prébek do
Wytrzymatos¢ na Sciskanie probek
Wytrzymatos¢ na Sciskanie.

Wytrzymatosé na zginanie probek

Czesc¢ 5: Wytrzymato$¢ na zginanie probek
Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy

Czes¢ 6: Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy
Gestos¢ betonu

Czes¢ 7: Gestos¢ betonu
Gtebokos¢ penetraciji wody pod cisnieniem

PN-EN 12504-1:2001 Badania betonu w konstrukcjach. Czes¢ 1: Odwierty rdzeniowe.
Wycinanie, ocena i badanie wytrzymatosci na Sciskanie

PN-EN 12504-2:2002 Badania betonu w konstrukcjach. Czes¢ 2:

Badanie nieniszczgce. Oznaczanie liczby odbicia

PN-EN 12504-2:2002/Ap1:2004 Badania betonu w konstrukcjach. Czes¢ 2: Badanie nieniszczace.

Oznaczanie liczby odbicia
PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu

PN-EN 12620:2004/AC:2004 Kruszywa do betonu

PN-EN 13369:2004 Wspdlne wymagania dla prefabrykatéw betonowych
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
PN-78/B-06264 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Badania radiograficzne



PN-B-06265:2004 Krajowe uzupetnienia PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1:
Wymagania, wtasciwosci, produkcija i zgodnosc¢

PN-73/B-06281 Prefabrykaty budowlane z betonu.

Metody badan wytrzymatosciowych

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech
geometrycznych.

10.2.4. Deskowania i rusztowania

PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy mostéow —
Wymagania i badania przy odbiorze zmontowanych rusztowarn

PN-B-03163-1:1998 Konstrukcje drewniane — Rusztowania - Terminologia
PN-B-03163-2:1998 Konstrukcje drewniane — Rusztowania - Wymagania
PN-B-03163-3:1998 Konstrukcje drewniane — Rusztowania — Badania przy odbiorze
PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze — Okreslenia, podziat i
gtdbwne parametry

PN-M-47900-2:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze — Rusztowania stojakowe
zrur

PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze — Rusztowania ramowe .

M.13.07.01. PREFABRYKOWANE GZYMSY Z TWORZYWA SZTUCZNEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robé6t zwigzanych z
wykonaniem i montazem prefabrykatéw gzymsowych z tworzywa sztucznego.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem i montazem prefabrykowanych gzymséw z tworzywa sztucznego.

1.4. Okreslenie podstawowe

Prefabrykat gzymsowy— element prefabrykowany wykonany z betonu, polimerobetonu lub tworzywa
sztucznego, przeznaczony do ochrony mostowych elementéow betonowych, przed niszczgcym
dziataniem aktywnych chemicznie roztworéw wodnych. Jest elementem wykoriczeniowym krawedzi
belek gzymsowych obiektow mostowych (krawedzi chodnikéw). Stanowi réwniez estetyczne
wykonczenie belek gzymsowych i moze stuzy¢ jako element ostonowy przewoddéw prowadzonych na
obiekcie.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z przedmiotowymi normami i
STWIORB DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogodine”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robot oraz za ich
zgodnosé z przedmiotowymi normami, Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz
zaleceniami Kierownika Projektu. Prefabrykaty powinny posiada¢ Aprobate Techniczna.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania ogélne”.
2.2. Materiaty do wykonania prefabrykatow gzymsowych

2.2.1. Laminat poliestrowo-szklany

Laminat poliestrowo-szklany sktada sie z zywicy poliestrowej, ciggtego i cietego wtdkna szklanego,
wypetniaczy oraz dodatkéw wtasciwych dla technologii produkcji. Elementy prefabrykowane gzymséw
powinny by¢ wykonane z laminatu poliestrowo-szklanego o wtasciwosciach podanych w tablicy 1:

Tablica 1

Lp. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Badanie wg.

1 Wytrzymatos¢ gwarantowana |MPa =100 PN-EN ISO 604
laminatu na $ciskanie

2 Wytrzymatos¢ gwarantowana |MPa =100 PN-EN ISO 178
laminatu na rozcigganie przy
zginaniu




2.2.2. Prefabrykaty

Rozréznia sie rodzaje prefabrykatow:

- prefabrykat gzymsowy,

oraz elementy uzupetniajgce:

- prefabrykat dylatacyjny,

- prefabrykat ostonowy.

Prefabrykaty gzymsowe sg produkowane w nastepujgcym przedziale wymiaréw:

- wysokos¢ - od 600 mm do 1000 mm,

- dtugos¢ - od 1000 mm do 2000 mm,

- grubo$é - nie mniejsza niz 4 mm.

Wymiary, ksztatt profilu oraz rozmieszczenie zeber wzmacniajgcych powinny byé zgodne z
Dokumentacjg

Projektowg. W tablicy 2 przedstawiono wymiary i mase prefabrykatéw gzymsowych.

Tablica 2
Wysokos$¢é H [mm] Grubos¢ Sciankig [mm] Dtugos¢ elementu Masa [kg]
L[mm]

1 2 3 4
600 5 1000 8,5
600 5 2000 16
700 5 1000 10
700 5 2000 18,5
1000 5 1000 14,5
1000 5 2000 23

W tablicy 3 zestawiono wymagania dla gotowych prefabrykatéw z laminatu poliestrowo-szklanego.
Tablica 3

Lp. Wihasciwosci Jednostka Wymagania Metody
badan wg

1 Odchyiki dtugosci elementow mm <3 PN-B-11213
2 Odchyiki innych niz diugosci mm <2

wymiarow elementéw
3 Odchyiki prostoliniowosci mm <2

<1/500 dtugosci

4 Odchyiki skrecenia przekroju mm <2

mierzone <1/500 dtugosci

wzajemnym przesunieciem
odpowiadajgcych sobie punktéow
przekroju

5 Réwnos¢ powierzchni: szczerby i mm <1
uszkodzenia powierzchni
elementow

widocznych po wbudowaniu

Prefabrykaty gzymsowe wykonane z laminatu poliestrowo-szklanego sg odporne na

- dziatanie temperatury od -40°C do 100°C,

- uszkodzenia spowodowane uderzeniami. W razie uszkodzen istnieje mozliwo$¢ ich naprawy,

- dziatanie aktywnych chemicznie roztworéw wodnych.

2.2.3. Siatka z wiékna szklanego

Prefabrykat gzymsowy powinien by¢ wyposazony w siatke z widkna szklanego (o min parametrach
145 g/m?i o oczkach 4x4mm), ktéra zapewnia wtasciwe potgczenie prefabrykatu i betonu chodnika
oraz stanowi jednoczesnie uszczelnienie styku po wykonaniu nawierzchni chodnika.

2.2.4. Kolorystyka



Powierzchnie zewnetrzne elementéw (nie przylegajgce do betonu) powinny by¢ pokrywane zelkotem
zywicznym w réznych kolorach, wedtug palety RAL zgodnie z Dokumentacjg Projektowg lub w
uzgodnieniu z Zamawiajgcym. Istnieje mozliwo$é malowania prefabrykatow farbami poliuretanowymi
po uszorstnieniu ich powierzchni i odttuszczeniu.

2.2.5. Znakowanie

Wyroby nalezy oznakowac¢ znakiem budowlanym zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041 z pdzniejszymi zmianami).
Wyroby nalezy oznakowa¢ podajgc nastepujgce informacje:

- hazwe wyrobu,

- hazwe i adres producenta,

- numer partii,

- informacje o uzyskaniu przez wyréb Aprobaty Technicznej,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci.

Informacje nalezy dotgczyé do wyrobu budowlanego w sposéb umozliwiajgcy zapoznanie sie z nig
przez stosujgcego ten wyréb.

2.3. Laczniki do prefabrykatéw gzymsowych

Prefabrykaty gzymsowe powinny by¢ tgczone ze sobg za pomoca;:

- Srub nierdzewnych, np. ze stali kwasoodpornej w gatunku OH18N9 (1.4301) lub z materiatu 316L,

- $rub ocynkowanych ogniowo,

- przez klejenie klejem zywicznym.

Do wykonywania kotew, srub kotwigcych lub systemu zawiesi mogg by¢ stosowane wszystkie gatunki
stali zbrojeniowej wg PN-S-10042, innych polskich norm dotyczgcych stali do zbrojenia betonu wg
Aprobat Technicznych IBDiM albo norm i Aprobat Europejskich.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.
Sprzet uzywany do robét przy montazu musi byé zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

3.2. Sprzet do uktadania gzymséw

Roboty zwigzane z wykonaniem gzymsow mogg by¢ wykonywane recznie oraz przy uzyciu drobnego
sprzetu pomocniczego zaakceptowanego przez Kierownika Projektu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt
4

4.2. Transport materiatéw i przechowywanie materiatéw

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatéw do montazu prefabrykatéw gzymsowych
powinny odbywac sie tak, aby zachowag ich dobry stan techniczny. Prefabrykaty gzymsowe mogg byé
przewozone dowolnymi srodkami transportowymi. Zatadunku i wytadunku prefabrykatow gzymsowych
nalezy dokonywac za pomocg dzwigéw lub przenoszenia recznego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania robét

Ogodlne zasady wykonywania robét podano w STWIORB DM.00.00.00. “Wymagania ogodlne”.
Prefabrykaty gzymsowe sg elementem wykohczeniowym i stanowig jednocze$nie deskowanie dla
betonowanej kapy. Deski gzymsowe, powinny by¢ fabrycznie, pokryte zywiczng powtokag ochronng. W
obrebie dylatacji mostowych nalezy stosowac prefabrykat dylatacyjny. Dodatkowo celem
zamaskowania rur ostonowych na kable (teletechniczne, oswietleniowe itp.) mozna zastosowaé
prefabrykaty ostonowe.

5.2. Montaz prefabrykatow gzymsowych

Montaz prefabrykatow gzymsowych mozna wykonywac bez stosowania rusztowan i bez ciezkiego
sprzetu. Masa prefabrykatu pozwala na prowadzenie montazu przez dwéch ludzi.

Poziome potki prefabrykatu nalezy ustawiaé na podlewce na wykonanej izolacji ptyty pomostu. Jezeli
elementy z laminatu sg wklejane w konstrukcje przy uzyciu zapraw PC lub PCC nalezy przestrzegaé
dla danej zaprawy wymagan dotyczgcych przygotowania podtoza oraz warunkéw atmosferycznych
podczas wykonywania robét.

Prefabrykaty mozna mocowac¢ do ptyty pomostu poprzez wywiercenie w niej otworéw (przez izolacje) i
osadzenie kotew z fiolkami wypetnionymi zywicg celem zapewnienia szczelnosci. W pionowym
zeberku prefabrykatu przez znajdujgce sie w nim otwory nalezy przeprowadzi¢ prety zbrojeniowe kapy
chodnikowej, celem prawidtowego zespolenia.

Prefabrykaty gzymsowe powinny by¢ tgczone ze sobg za pomocg $rub nierdzewnych $rub
ocynkowanych ogniowo lub przez klejenie klejem zywicznym. Jesli zachodzi potrzeba, prefabrykaty
moga by¢ wyposazone w zebra montazowe, prety kotwigce, sruby kotwigce lub system zawiesi



umozliwiajgcy zamocowanie dodatkowych elementow dekoracyjno — ostonowych np. przewodow
prowadzonych pod wspornikiem ptyty pomostu.

Szczegotowy sposob montazu prefabrykatow gzymsowych powinien by¢ zgodny z Dokumentacja
Projektowg

Prefabrykat gzymsowy powinien by¢ wyposazony w tkaning z widkna szklanego, ktéra zapewnia
wiasciwe potgczenie prefabrykatu i betonu chodnika. Tkanine przykleja sie klejem zywicznym do
betonu tgcznie z chemoutwardzalng nawierzchnig chodnika zapewniajgc jednoczesnie uszczelnienie
styku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robo6t podano w STWIORB DM.00.00.00. “Wymagania ogdine”.

6.2. Zakres kontroli

6.2.1. Sprawdzenie wymaganych dokumentow :

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien uzyskaé wymagane dokumenty, dopuszczajgce
wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje
zgodnosci, atesty producenta, aprobaty techniczne, ewentualnego badania materiatéw wykonane
przez dostawcow itp.)

Nalezy sprawdzi¢ oznakowanie wyrobu znakiem budowlanym zgodnie z obowigzujgcym przepisami.
6.2.2. Sprawdzenie cech zewnetrznych prefabrykatéw gzymsowych

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin prefabrykatéow
gzymsowych przez

ocene powierzchni poszczegolnych elementow:

- sprawdzenie ksztattu, wyglagdu zewnetrznego,

- sprawdzenie wymiaroéw (pomiar nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 0,1 cm),

- sprawdzenie wad i uszkodzen.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptaciji.
6.2.3. Kontrola materiatéw

Sprawdzenie materiatéw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie dokumentéw stwierdzajgcych zgodnos¢
uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentaciji projektowej, STWIORB oraz powotanymi normami.
6.2.4. Sprawdzenie utozenia prefabrykatéw gzymsowych

obejmuje :

- zgodnos¢ wykonania robét z Dokumentacjg Projektowg

- prostoliniowos¢ utozenia — odchylenia mierzone tatg o dtugosci 4,0 m nie powinny by¢ wieksze niz 5
mm

- tolerancje utozenia w planie i wysokosci £10 mm przy zachowaniu dopuszczalnej tolerancji spadku
poprzecznego na kapie +0,5%.

- wykonania potgczen prefabrykatéw gzymsowych polegajgce na przeprowadzeniu ogledzin wzrokowo
Wyniki kontroli nalezy poréwna¢ z wymaganiami niniejszej STWiIORB, pkt.2.

6.3. Badania

6.2.2. Badania biezace obejmuja :

- odchyiki dlugosci elementéw - wedtug tablicy 3, poz. 1,

- odchyiki innych niz dtugos¢ wymiaréw elementdéw - wedtug tablicy 3, poz. 2,

- odchyiki prostoliniowo$ci - wedtug tablicy 3, poz. 3,

- odchyiki skrecenia przekroju - wedtug tablicy 3, poz. 4,

- rownosc¢ powierzchni - wedtug tablicy 3, poz. 5.

6.2.3. Badania uzupetniajace

Badania uzupetniajgce prefabrykatow gzymsowych obejmujg sprawdzenie

- - wytrzymatosci gwarantowanej laminatu na sciskanie - wedtug tablicy 1, poz. 1.

- - wytrzymatosci gwarantowanej laminatu na rozcigganie przy zginaniu wedtug tablicy 1, poz. 2

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m utozonych prefabrykatéw gzymsowych .

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w STWiORB DM.00.00.00. ,Wymagania ogoine”.

Odbiér robét jest dokonywany na podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny wizualne;.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daty wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uznac¢
za wykonane zgodnie z wymaganiami STWIORB. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny
wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest
zobowigzany doprowadzi¢ robo}y do zgodnosci z STWIORB i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia: zakup prefabrykowanych gzymséw z zewnetrznymi powierzchniami
wykonanymi w okreslonym kolorze; zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji i materiatéw; prace
pomiarowe; wykonanie niezbednych rusztowan; pomostéw z dostosowaniem do projektowanej



geometrii obiektu; wykonanie podlewek, osadzenie kotew do zamocowania prefabrykatéw; montaz
prefabrykatow; utozenie ostony dla przeprowadzenia przewodow (o ile wystepuje w Dokumentac;i
Projektowej); rozebranie wszystkich konstrukcji pomocniczych; usuniecie materiatéw i konstrukcji poza
pas drogowy; uporzadkowanie terenu robot.

Cena jednostkowa nie uwzglednia wykonania uszczelnienia potgczenia prefabrykatow gzymsowych z
betonem chodnika tj. wykonania nawierzchni chemoutwardzalnej na kapach, przykrywajgcej tkanine z
widkna szklanego zapewniajgcg wtasciwos¢ potgczenia.

Cena jednostkowa obejmuje wykonanie wszystkich czynnosci i zapewnienia niezbednych
materialow i sprzetu do wykonania robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN ISO 604 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwosci przy sciskaniu

PN-EN ISO 178 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<=10%
(Grupa Bllb)

PN-B-11213:1997. Materiaty kamienne. Elementy kamienne; krawezniki uliczne, mostowe i drogowe.
10.2. Inne dokumenty

1. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkow

technicznych, jakim powinny odpowiadac obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz.
735).

2. Normy branzowe.

3. Instrukcje producenta.

M.15.00.00. IZOLACJE | NAWIERZCHNIE
M.15.01.00. IZOLACJE CIENKIE
M.15.01.01. IZOLACJE BITUMICZNE WYKONYWANE NA ZIMNO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

(STWIORB)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izolacji
powierzchni stykajgcych sie z gruntem z zastosowaniem roztworéow asfaltowych (np. Abizol R + 2 x
Abizol P)

1.2. Zakres stosowania STWiORB

STWIORB stanowi cze$¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych przy zlecaniu i wykonaniu
Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania Robdt wymienionych w p. 1.1.

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie izolacji konstrukcji obiektéw (izolacje wykonywane na zimno). W zakres robot
wchodzi wykonanie robét izolacyjnych elementdw obiektow, ktére bedg zasypane gruntem, a ktére nie
sg wskazane w innych specyfikacjach jako izolowane w inny sposéb.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB s3 zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w STWiORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne”.

Roztwor asfaltowy — (np. Abizol R, Abizol P)

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robot

Ogdlne wymagania dotyczgce Robét podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne”.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, STWIORB i poleceniami Kierownika Projektu.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne”.
2.2. Szczegotowe wymagania dotyczace materiatow

Izolacja nawierzchni stykajgcych sie z gruntem

- roztwor asfaltowy rzadki (np. Abizol R),

- roztwor asfaltowy pétgesty (np. Abizol P).

Doboru rodzaju roztworu asfaltowego dokonuje Wykonawca i przedkfada do akceptac;ji

Kierownikowi Projektu.

Wiasciwosci zastosowanego roztworu winny by¢ zgodne z instrukcjami technologicznymi
opracowanymi przez Producenta oraz z PN-90/B-24620.



3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania

Ogdlne”.

3.2. Szczego6towe wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet do wykonania izolacji roztworem asfaltowym dobiera Wykonawca w zaleznosci od sposobu
wykonywania Zabezpieczenia, co podlega akceptacji przez Kierownika Projektu.

Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Przy wykonywaniu recznym mozna uzywaé
watkéw lub szczotek. Przy wykonywaniu mechanicznym, Wykonawca powinien dysponowac
sprawnym technicznie natryskiwaczem materiatéw izolacyjnych.

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych

EMProjekt sp. z 0.0. 238

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w STWiORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne”.
4.2. Szczeg6towe wymagania dotyczace transportu

Roztwér asfaltowy przewozi¢ w §zcze|nych pojemnikach, dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogélne wymagania dotyczace wykonywanie Roboét

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robét podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania
Ogdlne”.

5.2. Szczego6towe wymagania dotyczace wykonania robét

5.2.1. Wymagania podstawowe

Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
oraz projekt technologiczny, uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty
izolacyjne.

5.2.2. Zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa

Izolacja powinna by¢ wykonywana zgodnie z zatwierdzonymi Dokumentacjami Projektowymi.
Odstepstwa od Dokumentacji Projektowej muszg by¢é udokumentowane zapisem dokonywanym w
Dzienniku Budowy i zaakceptowane przez Kierownika Projektu.

Dopuszcza sie stosowanie zamienne innych materiatéw pod warunkiem uzyskania takich samych
efektow dziatania oraz uzyskania zgody Kierownika Projektu na zamiane.

5.2.3. Warunki wykonania izolacji

Do robd6t mozna przystgpi¢ po zakonczeniu okresu pielegnaciji betonu wg Specyfikacji M.13.00.00.
Roboty nalezy wykonywac w temperaturach nie nizszych niz 4°C w momencie uktadania.

5.2.4. Podtoze pod izolacje

Podtoze powinno posiadac zatozone w projekcie spadki, byé rowne, czyste i suche (wilgotnosé betonu
nie moze przekraczac 4%).

Gtadkos¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych progéw, rakéw, wgtebien i
wybrzuszen, a takze brakiem wystajgcych ziaren kruszywa itp. dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci
do 3mm lub wgtebienia do 5mm. W momencie przystgpienia do ukfadania warstwy izolacji,
powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odtluszczona, a sam beton suchy. W przypadku
duzych zanieczyszczen powierzchni betonu nalezy jg wypiaskowac i doktadnie odkurzyé przy pomocy
sprezonego powietrza.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione i wygtadzone a wystajgce czesci skute i
wyszlifowane, wieksze zagtebienia nalezy wypetni¢ zaprawg naprawcza, mniejsze zagtebienia nalezy
zaszpachlowacé kitem trwale plastycznym.

5.2.5. Gruntowanie podtoza

Wykonanie gruntowania powierzchni stykajgcych sie z gruntem wykonac¢ nalezy roztworem
asfaltowym rzadkim (np. Abizolem R).

5.2.6. Wykonanie izolacji

Izolacje powierzchni stykajgcych sie z gruntem nalezy wykonac¢ jako dwuwarstwowg z roztworu
asfaltowego poétgestego (np. Abizolu P).

Wykonanie moze by¢ reczne przy pomocy szczotki lub mechaniczne przy zastosowaniu
natryskiwacza.

Nakfadanie roztworu asfaltowego pétgestego moze odbywac sie po wyschnieciu warstwy gruntujgce;.
Nakfadanie drugiej warstwy roztwory asfaltowego potgestego moze nastgpi¢ po wyschnieciu
pierwsze;. i i

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci

Ogodlne zasady kontroli jakosci Robdt podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogélne”.

6.2 Szczegotowe zasady kontroli jakosci robét



6.2.1. Kontrola jakosci

Sprawdzaniu robot izolacyjnych podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:
- sprawdzeniu podtoza i zezwoleniu na przystgpienie do gruntowania,

- sprawdzeniu jakosci gruntowania,

- sprawdzeniu iloéci zuzytych materiatow w poszczegdlnych warstwach zgodnie z instrukcjg
Producenta,

- kontroli ilosci warstw.

6.2.2. Opis badan

Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny
zewnetrzne i pomiar wymiaréw liniowych izolaciji.

Sprawdzenie materiatéw nalezy dokonaé poprzez sprawdzenie dostaw i opisdw opakowan.
Sprawdzenie jakosci podtoza nalezy wykona¢ za pomoca taty o dlugosci 4 m przytozonej w dowolnie
wybranych miejscach na kazde 20m? powierzchni sprawdzajgc z doktadnoscig do 1mm zgodnos¢ z
warunkami przygotowania podtoza wg punktu 5.4. niniejszej Specyfikaciji.

Sprawdzenie warunkow przystgpienia do robot nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w
Dzienniku Budowy stwierdzajgc zgodnosc¢ z punktem 5.2.3. Specyfikac;ji.

6.2.3. Sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania roboét

Sprawdzenie dokonuje sie wzrokowo dla kazdej z wykonanych warstw. Sprawdza sie, czy cata
powierzchnia betonu podlegajgca zabezpieczeniu pokryta zostata roztworem, czy nie wystepujg
pecherze lub brak przylegania nanoszonej warstwy.

Ponadto sprawdzi¢ nalezy ilo$¢ zuzytego materiatu i liczbe natozonych warstw zgodnie z punktem
6.2.1.

6.2.4. Ocena wynikéw badan

Jezeli wyniki badan przewidzianych w punkcie 6.2.3. sg pozytywne — wykonanie robét izolacyjnych
nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikaciji.

W razie stwierdzenia rozbieznosci w warunkach zuzycia materiatéw dla danej warstwy lub
niestarannego wykonania, nalezy dokonac¢ natychmiastowych poprawek lub wykona¢ dodatkowg
warstwe. i

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru Robét

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w STWiIORB DM.00.00.00. ,Wymagania
Ogodlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest metr kwadratowy (m2) wykonanej i odebranej izolacji powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogédlne zasady odbioru Robét

Ogolne zasady odbioru Robét podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne”.

8.2 Szczegotowe zasady odbioru

Odbiory nalezy wykonywac¢ dla kazdej operacji wykonywanej osobno, przy czym sporzadza sie jeden
protokot odbioru izolacji po jej catkowitym wykonaniu.

W protokole nalezy odnotowac fakt dokonania poprawek lub warstw uzupetniajgcych (dodatkowych).
Podstawg do odbioru robét sg badania obejmujgce:

- sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa,

- sprawdzenie dostarczonych materiatéw,

- sprawdzenie podtoza pod izolacje,

- sprawdzenie warunkéw prowadzenia robot,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania robdét.

Do obioru robot wykonanych Wykonawca zobowigzany jest przediozyc:

- Swiadectwa dostaw materiatéw,

- protokét odbioréw czesciowych,

- zapisy w dzienniku budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne wymagania dotyczace ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:

- dostarczenie materiatow,

- przygotowanie, oczyszczenie i zagruntowanie powierzchni betonu obiektu,

- utozenie poszczegolnych warstw zgodnie z niniejszg Specyfikacjg i Dokumentacjg Projektowa,

- zaktady, odpady i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie miejsca pracy,

- wykonanie i rozbiérke niezbednych rusztowan i pomostow roboczych,



- koszt opracowania projektu organizacji i harmonogramu robét,
- oczyszczenie terenu robot.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-90/B-24620 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

M.21.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE | REMONTOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét dla zadania
Remont mostéw na terenie miasta Zamosé w 2016r.

1.2. Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy ST, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majgce na celu

-roboty remontowe mostu w ciggu ul. Dzieci Zamojszczyzny strona lewa (JNI 01024949), strona prawa
(JN101024948).

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z okresleniami
podanymi w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z ST,
poleceniami i zaleceniami Inspektora.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdline”.

2. MATERIALY
Materiaty wbudowane nie wystepuja.

2.2. Wymagania ogdine

Zalecany zestaw farb do wykonania pokrycia malarskiego powinien odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” i posiada¢ aktualng Aprobate Techniczng Instytutu
Budowy Drég i Mostow.

Wszystkie materiaty, dla ktérych przewidziano w ST przeprowadzenie badan kontrolnych,
powinny by¢ sprawdzone, zbadane i przedstawione do akceptacji Inspektora przed ich uzyciem
w czasie robét.

Jesli Inspektor dopusci mozliwos¢ wariantowego wyboru rodzaju materiatu w wykonywanych
robotach, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inspektora o swoim wyborze co najmniej 3 tygodnie
przed uzyciem materiatéw, albo wczesniej — jesli bedzie wymagane przeprowadzenie badan przez
Inspektora.

Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody
Inspektora.

Kazdy rodzaj robdét, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczgc sie z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem.

3. SPRZET
Sprzet do wykonywania robét rozbiérkowych winien by¢ dobrany przez Wykonawce w projekcie organizacji robét i
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.



Zaktada sie rozbiorke nawierzchni poprzez frezowanie. Prace mozna réwniez przy uzyciu miotéw
pneumatycznych, elektrycznych.

4. TRANSPORT

Transport sprzetu i odwéz gruzu ( lub frezowanego materiatu ) dowolnymi $rodkami transportowymi . Zaktada sie
odlegtos¢ transportu do 5 km.

Do transportu materiatbw mozna uzywa¢ dowolnych srodkéw transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunek wstepny

Ogolne zasady wykonania robét podano w M.00.00.00 ,Wymagania ogdline”.

5.2. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt technologii robét rozbiérkowych praz
projekt organizacji robot, uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich prowadzone beda roboty.

Zaktada sie rozbiorke nawierzchni poprzez frezowanie. Prace rozbiérkowe mozna réwniez prowadzi¢ sposobem
wyburzenia — miotami pneumatycznymi , elektrycznymi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola dotyczy zgodnosci prowadzenia robot z projektem technologii i organizacji robét rozbiérkowych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest m*®. Placi sie za wykonang ilo$¢ jednostek obmiarowych prac rozbiorkowych elementow
asfaltobetonowych i izolacji wg rzeczywistego obmiaru dokonywanego w trakcie prowadzenia robét tgcznie z
odwozem na odlegto$¢ 5 km materiatow stanowigcych wtasnosé Zamawiajgcego.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér robdt podlegaja:

- przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych: rusztowania zabezpieczajgce przed upadkiem gruzu,
-odbidr koricowy .

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa obejmuje zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji , wykonanie rusztowan, wykonanie
prac rozbiérkowych, a takze odwiezienie gruzu, ktory jest wlasnoscig Wykonawcy , oczyszczenie miejsca pracy.
W cene nalezy wliczy¢ ewentualne przestoje i utrudnienia wynikte z organizacji ruchu na czas prowadzenia robét.
W cene wliczono koszty utylizacji odpadow ( gruzu powstatego z rozbidrki.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska ( Dz.U. Nr 62, poz. 627, z pozniejszymi
zmianami).

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach ( Dz.U.Nr 62, poz. 628, z pdZniejszymi zmianami.

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2002 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych ( Dz.U. Nr 47, poz. 401).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. w sprawie informacji dotyczgcej bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia ( Dz.U. Nr 120, poz. 1126).

M.14.02.01. ZABEZPIECZENIA STALI POWLOKAMI MALARSKIMI
1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych



z zabezpieczeniem antykorozyjnym stalowych elementéw w ramach wykonywania remontow i napraw
istniejacych poreczy, barier i innych stalowych elementéw wyposazenia obiektow mostowych w
pasach drogowych drog publicznych na terenie miasta Zamosc¢.

1.2. Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy ST, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego poprzez oczyszczenie i trzykrotne pokrycie powtokami
malarskimi powierzchni stalowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Rdza - produkty korozji elektrochemicznej zelaza i jego stopow, skfadajgce sie gtdwnie

z tlenkéw (zwykle uwodnionych),

1.4.2. Czynniki korozyjne - zespét czynnikdw wptywajgcych na przebieg proceséw korozyjnych metali
(np. temperatura osrodka korozyjnego, zawarto$¢ substancji agresywnych, naprezenia
wewnetrzne, wilgotnos¢ itp.),

1.4.3. Powloka ochronna - warstwa materiatu natozona na powierzchnie chroniong lub powstata
poprzez zmiane wtasciwosci metalu w celu zmniejszenia korozji metalu lub jej zahamowania,

1.4.4. Powloka malarska (lakierowa) - warstwa zestalonego materiatu malarskiego rozprowadzonego
na podtozu lub na powierzchni poprzedniego malowania, w postaci przylegajgcej warstwy

0 pewnej grubosci i o okreslonych cechach dekoracyjnych,

1.4.5. Grubos$¢ powtoki - grubosé wyschnietej warstwy malowania,

1.4.6. Przyczepnos¢ - zdolnosé powtoki do wigzania sie z podtozem (przyczepnosé do poditoza) lub
z poprzednig warstwg powtoki (przyczepnosé miedzywarstwowa), wymagajgca okreslonych sit

do jej oderwania,

1.4.7. Korozja metali - niszczenie metali w wyniku chemicznego lub elektrochemicznego dziatania
odrodka korozyjnego.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
i M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z ST,
Poleceniami i zaleceniami Inspektora.

Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

2. MATERIALY

2.2. Wymagania ogdine

Zalecany zestaw farb do wykonania pokrycia malarskiego powinien odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” i posiada¢ aktualng Aprobate Techniczng Instytutu
Budowy Drég i Mostow.

Wszystkie materiaty, dla ktérych przewidziano w ST przeprowadzenie badan kontrolnych,
powinny by¢ sprawdzone, zbadane i przedstawione do akceptacji Inspektora przed ich uzyciem
w czasie robét.

Jesli Inspektor dopusci mozliwo$¢ wariantowego wyboru rodzaju materiatu w wykonywanych
robotach, Wykonawca powinien powiadomié Inspektora o swoim wyborze co najmniej 3 tygodnie
przed uzyciem materiatéw, albo wczesniej — jesli bedzie wymagane przeprowadzenie badan przez
Inspektora.

Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody
Inspektora.

Kazdy rodzaj robét, w ktéorym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczgc sie z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem.

2.1. Farby

Przyjmuje sie nastepujgcy zestaw farb malarskich po uprzedniej metalizacji cynkiem:

- farba gruntujgca, na bazie zywicy epoksydowo-poliamidowej z fosforanem cynku do powierzchni
metalizowanych

- farba nawierzchniowa, epoksydowa

- farba nawierzchniowa, poliuretanowa z utwardzaczem alifatycznym.

Farba nawierzchniowa warstwa gérna — dwusktadnikowa na bazie poliuretanu o wysokiej



trwatosci i odpornosci na korodowanie.

Wiasciwosci: — wysoka odpornos¢ na dziatanie agresywnych srodkéw chemicznych
i czynnikéw atmosferycznych:

— dobra trwato$¢ barw,

— elastyczno$c¢ i twardo$¢,

— wysoka odpornos¢ na uderzenia,

— duza odpornos¢ na Scieranie,

— odpornos¢ na temperatury do 180°C

3. SPRZET

Oczyszczenie powierzchni pod malowanie oraz naktadanie powfok malarskich nalezy

wykonaé przy uzyciu sprzetu zgodnego z M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” i zaakceptowanego przez
Inspektora.

Zaleca sie zastosowanie nastepujgcego sprzetu.:

- do przygotowania podtoza pod powtoki malarskie mozna uzy¢ sprezarke spalinowg i agregat
piaskujacy.

- do wykonania powtok malarskich mozna zastosowac agregat malarski.

4. TRANSPORT

Transport powinien odpowiada¢ wymaganiom M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Do transportu materiatbw mozna uzywaé dowolnych $rodkéw transportu. Pojemniki z farbami
powinny by¢ w czasie transportu zabezpieczone przed przesuwaniem sie i przewréceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunek wstepny

Ogodlne zasady wykonania robét podano w M.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

Zaktada sie czyszczenie poprzez piaskowanie, a nanoszenie powtok malarskich przy uzyciu
agregatu badz reczne.

5.2. Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢ do stopnia Sa2 wedtug PN-ISO-
8501-1 i ocynkowacé lub pokry¢ powtokami malarskimi.

5.3. Malowanie

Dwie pierwsze warstwy to jest gruntujgca i pierwsza nawierzchniowa powinny by¢ wykonane
w wytworni, a ostatnia nawierzchniowa po zamontowaniu na budowie.

Nalezy przestrzega¢ minimalnego i maksymalnego odstepu czasowego pomiedzy
naktadaniem kolejnych warstw, podanego przez producenta farb.

Prace malarskie moga by¢ prowadzone w temperaturze + 5 |, + 40°C i wilgotnosci wzglednej
do 90%. Niedopuszczalne jest malowanie gdy na powierzchni wystepuje rosa badz wilgo¢.
Przewiduje sie naktadanie poszczegodlnych powtok malarskich agregatem malarskim, bgdz
recznie przy uzyciu pedzli i watkow.

Grubosci warstw powinny byé nastepujgce:

- gruntujgca 80mm

- nawierzchniowa 80mm

- nawierzchniowa 80mm

Badania sprawdzajace dokonywa¢ mozna dopiero po osiggnieciu petnego utwardzenia.

5.4. Warunki BHP i ochrona przeciwpozarowa

Podczas prowadzenia prac malarskich nalezy bezwzglednie przestrzega¢ przepisy BHP i
przeciwpozarowe, a ponadto przy odtluszczaniu powierzchni oraz malowaniu obowigzuja
przepisy dotyczace pracy z materiatami tatwopalnymi, szkodliwymi dla zdrowia oséb
stykajacych sie z nimi.

Pracownikow wykonujgcych prace malarskie obowigzujg nastepujgce zasady higieny
osobistej:

— nie dopuszcza sie przechowywania Zywnosci ani ubran w pomieszczeniach roboczych,
szczegolnie w poblizu stanowisk pracy,

— nie wolno spozywacé positkdw w pomieszczeniach, w ktoérych przechowuje sie materiaty do
malowania,

Wykonawca robét powinien zna¢ szczegotowe, aktualnie obowigzujgce instrukcje BHP

i przeciwpozarowe. Pracownicy powinni by¢ przeszkoleni w tym zakresie oraz bezwzglednie stosowaé
sie do wymagan przepisow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola powinna dotyczy¢ prawidtowosci wykonywania poszczegolnych elementéw,
zgodnosci wykonywanych robét z Poleceniem i ST. Sprawdzenie powinno sie odbywaé zaréwno



w trakcie wykonywania robdt, jak i po ich zakonczeniu.

W zaleznos$ci od ocenianych cech i asortymentéw sprawdzenia dokonuje sie wizualnie, przez
pomiar lub badanie.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca wykona badania wszystkich materiatow zgodnie

Z niniejszg ST. Nalezy sprawdzic:

a) odttluszczanie powierzchni,

b) prawidtowo$¢ przygotowania powierzchni do malowania,

c¢) natozenie warstw podktadowych,

d) natozenie warstw nawierzchniowych.

Odbiér warstw podktadowych i warstw nawierzchniowych nastepuje po sprawdzeniu
nastepujgcych parametrow:

a) ilosci naniesionych warstw,

b) grubosci powtok poprzez pomiar nieniszczgcg metodg elektromagnetyczng lub inng wg PN-74/C-
81515,

c) wygladu powtok - niedopuszczalne sg nastepujgce wady pokrycia:

— pecherze,

— odstawanie powtoki (powtoka niewysuszona, wykazujaca przylep),

— miejsca niepokryte lub przeswitujgce,

— liczne zacieki i zmarszczenia,

— liczne wtrgcenia ciat obcych w powtoce,

— utrata potysku lub zmiana barwy,

— luszczenie i spekania,

— przyczepnos¢ powtok do podioza i przyczepnosé miedzywarstwowa (badanie niszczgce
metodg siatek nacie¢ wg PN-80/C-81531),

W celu utatwienia kontroli ilosci naktadanych warstw nawierzchniowych wskazane jest
stosowanie powtok réznigcych sie barwa.

Kolor ostatniej warstwy nawierzchniowej zgodnie z przepisami obowigzujgcymi na PKP —
niebieski. Kolor poreczy na murach chodnika pozostawia sie do decyzji Inzyniera.

Oceny pokrycia dokonuje sie po kilkudniowym sezonowaniu (aklimatyzacja wg PN-66/C-

81510). Sprowadza sie ona przede wszystkim do pomiaru grubosci powtoki, ogledzin na co najmniej
trzech miejscach powierzchni réznie usytuowanych nieuzbrojonym okiem przy swietle dziennym lub
sztucznym o mocy 100W z odlegtosci 30 , 40cm od powierzchni oraz sprawdzenia przyczepnosci
powtoki do podtoza lub przyczepnosci miedzy warstwowej wg PN-80/C-81531.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 t konstrukcji z wykonang powtokg malarskg. 1l0$¢ przedstawiona do
obmiaru powinna by¢ zgodna z Poleceniem i ustaleniami Inspektora. Nie powinna ona obejmowac
zadnych ilosci nie zaakceptowanych przez Inspektora.

8. ODBIOR ROBOT
Odbiér robdét powinien odbywaé sie zgodnie z M.00.00.00 ,Wymagania ogodine”.
Odbidr na podstawie obmiaru, oceny wizualnej, pomiaréw, i badan jakosciowych materiatéw.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” za m?, zgodnie z pomiarem w terenie i
poleceniem oraz po sprawdzeniu jakosci robot.

Cena obejmuje wykonanie nastepujgcych robét:

a) oczyszczenie powierzchni,

b) odtluszczenie powierzchni,

c) wykonanie warstw gruntujgcych,

d) wykonanie warstw nawierzchniowych,

e) wykonanie pomiaréw i badan,

f) uporzgdkowanie terenu roboét i odwiezienie sprzetu po zakonczeniu roboét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN EN23270 — Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji powtok do badan.

2. PN-80/C-81531 — Wyroby lakierowe. Okres$lanie przyczepnosci powtok do podtoza oraz
przyczepnos$ci miedzy warstwowe;.

3. PN-71/H-04653 — Podziat i oznaczenie warunkow eksploatacji wyrobéw metalowych
zabezpieczonych malarskimi powtokami ochronnymi.

4. PN-70/H-97050 — Wzorce jakosci przygotowania stali do malowania.



5. PN-70/H-97051 — Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
6. PN-71/H-97053 — Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdélne wytyczne.
7. PN-89/S-10050 — Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.



