s —_— — — e —— — — —— [ e | v} | el | e |l | Ty Eadi | | e === [amm

EKOFINN-POL Sp. z 0.0.
80-297 BANINO

ul. Le$na

tel. (058) 684 87 03

fax (058) 684 99 98

URZADZENIE
DO ODWADNIANIA OSADOW

DRAIMAD®

03BCAK/BCAVPK
06BCAK/BCAVPK
12BCAK/BCAVPK

INSTRUKCJA INSTALOWANIA | OBSLUGI

maj 2004




- -

1. WPROWADZENIE ....... . EeeiereerireesiisiteessmerenEsietseeaasaLbLbE bbbt aterasasneaa i b barssaarneanatarerey 4
I.1. INFORMACIJE DOTYCZACE INSTRUKCII OBSLUGI ....tireeeierermenicceirereietceesteree e snancsrmsssasesssssssssenes 4
1.2 UZYWANE SYMBOLE.......comimitirieitieeimnsss et seeeessees s cressessessecssossssseeses s csasess s mssssses s s ssssss s 4
1.3. OBOWIAZKI UZYTKOWNIKA ..toommuririeierseersesssssessses s ssescsseesreesesessas e tosaasseseemsessis s snessmassaiesasncsssass et 5
1.4. KWALIFIKACJIE OPERATORA ...ttt rnars st sestssssin e sa st s e s s sn s s b 7

2. TYPY URZADZEN DRAIMAD .....oooertrmrnirrectssesnceesvesnsnsssssessssnssssssossssssseesssssnsssssasssssssasssssssssss sessssnssssmssssssssaon 8

3. TRANSPORT cotrteietirineiistssisnsssesn st ssast s ssssascssesesssranses sasessssonetanssvmssasesssbnsastassasssntasesnsassssivnsntasssessasssonsans 10
3.1. PRZENOSZENIE I TRANSPORT ..cioiuiirerrenisiretceertsvs e eessetes s emesesasessass s sesssssmtsesscasscneseasencseasarasasstaens 10
3.2, OPAKOWANIE ..ottt et b s st se e aras s s saessse e a8 mm e e ne bt se bt sas et enre s s 11
3.3 PRZECHOWY WANIE ...t ie ettt tete s mans et st sass et a5 shes s ns e mesnemesemt et sae e ane e eeenemban e ioes 11

4. URZADZENIE DRAIMAD ...riviiisiiiniicinistcsensassseasestesianeneatsrsssasssssesssonssesmes sonsstsnssssssnasaseiasssssssassonstssssntes 12
4. 1. ZASADA DZIALANIA L. oottt et s b e st b b et vt b e s e sene s sbsmess st sstnes 12
4.2. URZADZENIA | SRODKI ZABEZPIECZAJACE .......ooooootveieeeoseessiresses e ssssas s s s ssnens 14
4.3. MODUL DRAIMAD ...ttt ittt ce s s sare sy atsabes et b s sem s s et e sas s st et semeenas s cmsas 15

431, CYRl RAPEITIARIA ...ttt ettt es s s hpae e e s b e es et st es s r s eb et nees 17
4.3.2. CYRL OQWAGRIANIA. ..ottt s eenvarae e s s st e st rr st s eaensanann 18
4.3.3. KORCOWY CPKI OQWAANIANIA. ...t s e aas st ettt e st s se s emene e ]8
4.4, UKLAD SAMOSPRAWDZATACY ottt oec et e e eessssam esesass st aessei s e cnsaness 545 assnssasesesnanscscansennnses 19
4.4.1. Czas kontrolny pierwszego napelniania i dopelniania................ccco...... e et 19
4.5. ZALECANE 1 NIEDOZWOLONE UZYTKOWANIE ......ooviimiioeccereriesiteaes s eseemesenss oo 20
4.6. POZIOM WYTWARZANEGO HALASU ...ttt ne e saas s s e en et sscanme st et e mareesans e aenene 21
4.7. ZGODNOSC Z NORMAMI w..ivceriir et e essesesssesssssssssess e e st e 21
4.8. INNE ZAGROZENIA ...c.ureeeoemrairiire st ies st ses e setres s sassesseses s somsa s ssssssssasssesssasses s simnseessssnsssesss 21

S INSTALACTA oottt st sas b s s s e srarets s s e sna s sr e bs s ne s sees et a1 6o dhemarsestanbestrassnsesesassbaressonsesbanenes 22
5.1, OBSZAR OBSEUGH ...ttt cre s e s e s ss st atesaea e e s e e esses e s s s se e s e st abbsebba s cmensbeseeseer e bnre s 22
5.2. PRZYGOTOWANIE PODLOZA ....ovteiutiuriemreraraeeerieieveseeessessstessssiesessesas s amseassanessasssansssssnn sosssnnsomasnsnsaras 22
5.3. MOCOWANIE DO PODLOZA ..ottt ettt s es s ee s emsas s st et asesenb et s s ea et ansaes 22
5.4, PARAMETRY OTOCZENIA ...ttt e caiaceisteasaeserssese e res sese skt see s s e msmsseeoanesaesebatebame s ctessuransenenn 23
5.5 PODLACZENIA .. oottt ettt ettt v es e eev s bbb e st e e es et aa s s ses e 2o e ee R e e an et s s e s £an e neesasases vt sees 3

3.5.1. Podlqczenie doprowadzenia 0SAti...............ccc...ccoeeveeeeiieeeeieeeete oo ein ettt 23
5.3.2. POGIGCZONIE IEKIIYEING ...ttt s et ettt inaaaas 24
5.5.3. Podlqezenie MydrauliCIne...............ooiuiiceoveueeiieeeeeeeeeeeeeaaeee e eee et s s et 24
5.5.4. PodlQezenie PReumaryCane...........cc.ccrvicueicieeeeeeeeeeeeeeacevveveeeiee e iees et eae e anern et bttt 24
5.53.5. Podlqczenie modit rOZSZerZajQeego. ......ou.vuriiiveeieiirieeeeeistie v ettt e 25
5.6. ODPROWADZENIA ..ottt ettt st s em s se st seeens s b et s esaas e s e s sses e i nee e bems st ne e eesans e 25
5.6.1. Zdejmowarnie RAPEINIONYCh WOIKOW ...........ccccccocimmiiiianceeseee et e et ea e 26
5.6.2. Odprowaazenie fIllr QiU .........coueevevoeeeee it ev e s e ar et eme s e ket et en et s et et 26
5.7. PODLACZENIE ELEKTRYCZNE URZADZEN ZEWNETRZNYCH ....oooorvniioiriiieerieicenctsseeisnenas 27
7000 WEJSCIE IINZ oottt ettt ea et ev s e e sha b st e eae e e s e enf e b s b e b e ent et h e saaes e e 27
5.7.20 WESCIE IN3 covoevoo oo eee e oo eeeee oo ee e st e s eees et ee et 27
5.7.30 WEJSCIEINA .otttk et b b son e n bt st 28
5.7 4. WeJSCI@ IN3 ..ottt et b e e s e e e 29
5.7.5. Wejscie CZUINIK POZIOMU B.......ccoccuvciieiieienieiecinessassseesissssessisisssessesesesseserssesssesssnsnssssessasseees 30
5.7.6. Wyjscie OUT2 (QREYWACIA POMP).......oiroeieriiiiiiiininitreneecsssisenssasamses s an s st a e 37
5.7.7. WyjScie OUT3 (Draca programii)......c.ucovrriinceiceinerisietemseesessasssssssesaseassons s ssbassssssa s et 37
5.7.8 Wyjscie OUTS (zakoRczenie Programuy). ... ecevcnmiuceessicieencnsesisaasesessisens e ssssssesssnssessaes 32
5.7.9. Wyjscie M1 (mieszadlo polielektrofitu) ..............ccueieoierirceinereeeeieiniesre s enceicne s e sasee s 32
5.7.10. Wyjscie M2 (DOMPa 0SAAI) ..........c.ccvicceeeiiricnniiirieerere it sb st e e 33
5.7.11. Wyjscie M3 (pompa polielektrolitu) ........ e ee e eteeatebeeoeesreseidteeesbeireessiattarereatisenstant onerrineenesanereranes 34
5.8. UWAGI DOTYCZACE POLIELEKTROLITU ...cciiiiiriirercemieemins st nes s emsme st seaes s enec s anseans 35



- O B I E B BB B O aa aEm =

p— s G R WD

6. EKSPLOATACUA cerecrcttricnccnseisnneasian s enassnesssnss rsssassssaressssesassorsn Sserreseriessitsasasratessnssasess 36
6.1. SRODKI OCHRONY OSOBISTE] ...oouvimmreiusrissivmesensaessssosssesssssssssssessssersssmsasssssssssssssessnsasesemssanesssssans 36
6.2. URZADZENIA KONTROLNE ..ot trmremsie e ssnebes st m s s s s esaben s s sesaems s ases 36
6.3. REGULACIA CISNIENIA ...oorrmmoeimsseceeeneenseeeoressesscsessesessssessaasss st seesessssssasesscanssstassssansss oo sstcsassssssionnss 36
6.4. REGULACJA PROGRAMU ..ot ceeeree et e imstsssbe e see s esen e e s e sa s bbb nsn s e aa e st e e 36
6.5. PIERWSZE URUCHOMIENIE ...ttt csssssisans s ss s e s e et s ssnas 37

6.5.1. Zaladowanie Programut............c.....cccamoriceie i ees e iris e e bbb e 37
6.5.2. Ladowanie danych domySITYCR. ... ieccces ettt et s 38
6.3.3. Automatyczny pomiar czasu pierwvszego napelniania [ dopelniania.................c.iccooeviiiiiiinnnins 38
6.5.4. Dostosowanie czasu bezpieczenshya plerwszego NAPEINIANIA . .......c..vvcoceeeciiirviiiieciiie i, 40
6.5.5. Dostosowanie czasu bezpieczelishva dopelniania..........c.....coveeecieiaeiicaccvee et 42
6.5.6. Rgczne doStOSOMWANIE CZASU PIACY. ..u.cuvcureeisieeiearesireeeeeeesaeteseessstsesaesesressnannessesaenceteneenteasmeneaessinairasann s 43
6.5.7. WySwietlanie danyCh PrOGrami........ . c.ocuuuurovieveeeinsaraseesesas s ss et sceecosaesnsseraneeesaesisnnesensasans 44
6.6. CODZIENNA EKSPLOATACTA ..ottt es sttt ceec bbb anm s s 45
6.6.1. Wymiana i SKIGAOWANI@ WOIFKOW .........c.o..cooveueeeeeeeeeeceeeueeeeeeevee e eeaeam e eesisssssasessatesmbeiata s asamaeananins 48
6.6.2. Zakladanie ROVYCH WOFKOW ..ottt r e s 49
6.6.3. Uruchomienie programuil... ... mienerimanesreesee st sesmeesssessaiscaeasesreiensemssns ettt 50
6.6.4. Zatrzymanie programut (DAUZA)........ccuowoworreeeecesiaiaerieaineaness et s e st aenaasa e as s ereeeteneseneecnssssisienenens 51
6.6.5. ZAUrZYMANIE GWAIYJAC ..c..c.ecerivreeeeere e e et eaveeaetessesessasnatsssa st st seesassaamesaes e ba s b e s e st eseseenesecerenestens 51
6.6.6. Reczne uruchamiani@ BAACISNICNIA. ........ou.ue..icooeeeeeees e eeveseee e eseee e teeeae s rsans s eneesenesanesnaneseeane 52
6.6.7. Reczne otwieranie zaworu pnetmatycznego XVOT ......c..cevrceoiicorieeireceieeeneceiarciaicie s sesnennsis 53
6.7. WYKRYWANIE USTEREK ...ttt cte ettt st scons et me s s s e me e vn e csnssnnanases 54
6.7.1. Alarm HI (cykl RADEINIANIA)......ccc.oocoeeceieeeeee e et s e et vane et st ee e ieeiia e 55
6.7.2. Alarm H2 (alarm przekaznikéw termicznych Iub wejscia IN2) .....oocoeeeicocoecrcuicecincnns TV 57
6.7.3. Alarm H3 (wejscie CZUINIK POZIOMU B Itth IN3) ...ocooiioe it 58
674 Alarm He (WefSCIE IND)...c.oooiieeeieeetese ettt e ettt sttt sas s esb e se st e et e seesaa s abbatensenn s 58
6.7.5. ALarnt HS (WeJSCIE INS)....covaeiisitaeeiieeee ettt it etse st ab et e e s me e s ases s et e e s eneneasen e ane 59
6.7.6. Alarm HE (CTufNik SND)........ccooiuiimiiiitieaeiei ittt en e 59
677 Alarm HO9 (FECTNE WYIGCZENIE)........ovveeoveoeeseeee oo evsaneee e et men e 60
6.7.8 KASOWANIE QLAFMIUL ...ttt eee et rea et s b oo ese e n et ab e e 60
x

7. KONSERWACJA I NAPRAWY ............. eNeiebainaresert ettt ar b s sea s et e im At b e e aa st e e rarsarber e RS £ beerracareebeatans 61
7.1. KONSERWACIA CO 40 GODZIN. ..o itrrtierreeiaereteiet e meaessteseabemssnessssassassamssresesssensassemssasssnsssnseasissains 62

8. PRZEGLADY I NAPRAWY POZAPLANOWE ..ot cveentie st asissssssaesessssnssesnsesese st acsasanas 63
8.1. PLUKANIE RECZNE ..ottt s ea et s e e e e b s s st maesareeb et et s b e s aeamaaeen et bes 65
8.2. CZYSZCZENIE LUB WYMIANA CZUJNIKA POZIOMU SND ....ocoiecreiiinieriisier e resereneens 66
8.3, WYMIANA STEROWNIKA TKNOT ..omceiieeeir it sest e e saee st e cesa s st ses s mots e b e smesesens 67
8.4. WYMIANA ZAWORU PNEUMATYCZNEGO XVO!....ccoiiioiiineiaitcricnreeenicaierannesseeee s se s anssesscens 68
8.5. WYMIANA MODULU NADCISNIENIA XV02-2 ....oroeovreeeeeeaneeieeeesseseseesesesssonssesssssessasessesnssmssrens 69

9. ZAKONCZENIE EKSPLOATACT c..oovutumimmsssionsssssmmmssasesesssssersssmsnaessssisesasisssssss s sssssssmmasnsessessassssssssssosees 70

10. ZALACZNIK A - INFORMACJIE OGOLNE w...coouvveceneemaecmsnssressessasssassassbesses sasssssssassesasssssassissssnsinssens 71
10.1. WYMIARY 03BCAK, 03BCAVPK ....coovovoveeireeeeieteseeceee s aoesssasssoessss s sssesesseesssssasssss s e sosenssoneeens 72

10.1.1. Srodek ciezkosci urzqdzer 3-WOrKOWYCH. ......c..ooereeeeereeeeeeeeeeereeeeems s reresesen: ettt v e 72
JO.1.2. POSAAOWIRTE ........coei it irieieiatiantsree e sassstes s aes et e e b an sk eae e ramassasmasme e ee s s e baberare s s sscamas et tens 73
10.1.3. 03BCAK — widok od strony 1ablicy KORIFOINE] ...........cc.ooovieivicriiiciieieiieieinerees e seansen 74
10.1.4. 03BCAK — widok od strony dostepu do WOrkow ..........c.ccccovvoviiiiiciiiaiinincnieiecccnse v 75
10.1.5. 03BCAK — Widok OOINY ......oveeoeeerveeenrereesierieessies e maans b e sss e s st st 76
10.1.6. 03BCAVPK — widok od strony tablicy KOnrolnej ...............ccoccecioiivceiiincoieninnesecesieesesesis s ans 77
10.1.7. 03BCAVPK — widok od strony dostepu do WOrkGW .............ceeceenenieinrienivinenesesieise i sesie s 78
10.1.8. 03BCAVPK — Widok OZOINIY ......ccoeieetierier et s cesessee e ss e senas s sts e sr b st an b aas e sanes e banas 79
10.2. WYMIARY 06BCAK, 06BCAVPK ......coiicrcieiiiercinicinanrcresieemssscesensemssimestessstsrana s emssenesserensersoansnssirsons 80
10.2.1. Srodek ciezkoSCi UrzQAeR E—WOPrKOWYCH. .......v..coeeeeeeseeeereesresseeseeesssesesserssessss s e s s s s s eraeesees 80
JO.2.2. POSAAOWIENIE ......cconveeniiiiiiciiitecr et s cenaes et vaesae et em s e e es bbb et n 2ot sacma st et eac e na e ebs e s nas 81
10.2.3. 06 BCAK — widok od strony tablicy KONIrolng]...............cc.civceeneninssivssieeesisnisess s cnsaia e eessesnens 82
10.2.4. 06BCAK — widok od strony dostepu do WOFKGW ............oe.eooveceeeeieviviceeeeniiieeeeeeeiesisanese v st ennens s 83



10.2.5. 06BCAK — WiIdOK OZOINY ...c.covmeieeisiieiriritieeie et evee e e et s e nsses st anasm et s shessse st st ne e eneessates sss s 84
I 10.2.6. 06BCAVPK —widok od strony (ablicy RONIFOING) .............ccoeoeiveeoevceievireeeierirces e eraearsestneesccmsenes 85
10.2.7. 06BCAVPK — widok od strony dostepu do WOrkOW .........cccveeirecemeceeeeneeies i eesicsnssens 86
10.2.8. OEBCAVPK — WiIdOK OZOINY «....oveiieeeeceeeeeeeeeeeetaee et ev vttt ee e vnea et ame s sa s ansnesanc s e mann 87
. - 10.3. WYMIARY 12BCAK, IZBCAVPK ..ottt s 88
10.3.1. Srodek cigzkosci urzqd=ef 12—=WOrkOWYCH.........c...c.cococovemmeeeeeieieirieee s is et et eae e venenese s 88
10.3.2. POSAAOWIGNIE .........oeuisiieeeinireeietierereeaeaee i v vescase s oaesessssess s s s et ane st a e s et et s enabenetreneas 89
10.3.3. 12BCAK — widok od strony tablicy KOntrolngy...............ccmceceiccainncciniecticssaneessses s 90
. 10.3.4. 12BCAK — widok od strony dostepi do Workonw ..........cccocveooueeeeeiveierieeereseeesis e ivensie e aveesscenas e 91
10.3.5. 12BCAK = WIdOK OZOINY ..ottt ettt s ab s et 92
10.3.6. 12BCAVPK —widok od strony tablicy KORIrolne] ..............coocooereeioeiivieeccriiecoceen e 93
l 10.3.7. 12ZBCAVPK — widok od strony dostepi do WOrkGw ...........ccvveiiriieeieeriicieies et 94
10.3.8. I2ZBCAVPK = WidOK OZOINY ....ccoeviiiriiiieiiiiicii e 95
10.4. SCHEMAT OGOLNY .cotitiriiernentnie et ce st s tees e ssass s ese s eseassesos oot st senrossamsaseass s ssnssaressssninimecineeas 96
. 11. ZALACZNIK B - DANE ELEKTRYCZNE ...viiiiniiectnirenirestsssenosesessnenssms s sssmessisesvsssmsssssrssessssssssass 97
11.1. URZADZENIA KONTROLNE ..ottt et ese s ar e s s ss b ee b sanams s 98
[1.2. WYLACZNIK AWARYINY Lottt sttt vessss s stse st e asb e st b e se e st bemasnan s ebeenes 98
l 11.3. SCHEMATY ELEKTRYCZNE QCDRCE .......cooiteiieieeiiieieieteceeeetceseeessaasaetsreasarss s e sassanassssesecsiicennens 99
11.4. SCHEMATY ELEKTRYCZNE QCDRCEKO3/QCDRCEKIO.....cviiviaeeiireetieereererirereieeemeesereasasscocees 99
12. ZALACZNIK C - UKLAD PNEUMATYCZNY ..ooiuicieiarenmmasrrimiimesneissessossersssssssssass eesssnsssnsnssascssarsasons 107
! 12.1. ZESPOL KONTROLI CISNIENIA GCVPBO2.....ocovevvveercmermenssesemssomesssiasssmesssessssssesssesscesmsonmssseceeeeee 110
12.2. ZAWOR PNEUMATY CZNY X VO Luicociiitiiiiicic s st emiseimsaes s s 111
! 12.3. MODUL NADCISNIENTA XV0Z=2 ....ooviiriiiiesierieietierisire s etassasessaemnesersstssensebescecrassseesesassnssessssasaieneneas 112
13. ZALACZNIK D - CZESCI ZAMIENNE ....ovoneveeeiivecnsessseeasssssssesnsssssssmsssesessssssesssassaresssssssssesassssnsssansssnen 113
13.1. ZAMAWIANIE CZESCI ZAMIENNYCH ....ovooereeeeeeceeeree e e eeeeeee e 113
l 132, WYKAZ CZESCI oo oo et e 114
|
]
J
] 3




1. WPROWADZENIE

1.1. INFORMACJE DOTYCZACE INSTRUKCJI OBSLUGIH

Rysunki i schematy zamieszczone w niniejsze] instrukcji mogg przedstawiac
podigczenia i szczegdty inaczej, niz w konkretnym urzagdzeniu. Mozliwe jest réwniez
ze w celu doktadnego przedstawienia okre$lonych detali, na niektérych rysunkach
usunieto czeéci zabezpieczen lub pokazano otwarte czesci ruchome. Jednak
podczas normalnej pracy urzadzenia wszystkie te elementy muszg by¢ dokiadnie
zamocowane i zamkniete (por. 4.2).

Niektore modyfikacje mogly nie zosta¢ uwzglednione w niniejszej instrukcji. Zaleca
sie skontaktowanie z firmg EKOFINN-POL w celu uzyskania aktualnych danych.

Producent, firma EKOFINN-POL, zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian
w instrukcji obstugi oraz w samych urzgdzeniach DRAIMAD bez uprzedniego
powiadomienia.

1.2. UZYWANE SYMBOLE

- Dla zwrécenia wiekszej uwagi na niektére informacje, w niniejszej instrukcji pojawiajg

sie podane nizej symbole:

1) Symbol zwracajgcy uwage na informacje dotyczgce bezpieczenstwa
uzytkownika. Pojawia sie wraz z ostrzezeniem stownym oraz tekstem
objasniajgcym.

SYMBOL  OSTRZEZENIE TEKST OBJASNIAJACY

UWAGAL: UWAZNIE PRZECZYTAC TEKST
OBJASNIAJACY, ODNOSI SIE ON DO
BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA.

2) Symbol zwracajgcy uwage na informacje dotyczgce prawidtowej eksploatacji
iregulacji urzadzenia. Pojawia sie wraz z ostrzezeniem slownym oraz tekstem
objasniajgcym.

SYMBOL  OSTRZEZENIE TEKST OBJASNIAJACY
@ UWAGA: Uwaznie przeczytaé tekst objasniajacy.

Dotyczy @ on  prawidfowej instalacji,
eksploatacji, regulacji urzadzenia.

Nalezy szczegodinie uwaznie przeczytaé informacje oznaczone podanymi wyzej
symbolami.



1.3. OBOWIAZKI UZYTKOWNIKA

Firma - EKOFINN-POL nie ponosi odpowiedzialnosci za obrazenia ciafa,
zniszczenia przedmiotéw lub samego urzadzenia, bedace efektem
nieprzestrzegania zasad bezpieczeistwa podanych w niniejszej instrukcji,
manipulowania przy urzadzeniu przez osoby nieuprawnione, niewfasciwg
instalacje i regulacje, nieprawidiowa konserwacje lub jej brak (dotyczy to tak
catosci urzadzenia, jak i poszczegdlnych jego elementow).

o .

(—y (- .

— I —
—— Hpa——

UWAGA: Instrukcje  nalezy  przechowywac w
bezpiecznym miejscu. Zaleca sie

UWAGA!:

UWAGAL!:

UWAGA!:

UWAGA!:

wykonanie oddzielnej kopii dla kazdego
operatora. Przed podjeciem jakichkolwiek
czynnosci nalezy uwaznie przeczytac
odnosne informacje podane w instrukcji -
dotyczy to standardowej eksploatacji oraz
wszelkich przegladow i napraw.

Nalezy bezwzglednie przestrzegaé
wszystkich zasad bezpieczenstwa.
podanych w niniejszej instrukcji.

Nalezy bezwzglednie przestrzegaé ogdinie
obowigzujacych przepiséw

bezpieczenstwa.

Do obszaru operacyjnego urzgdzenia nie
nalezy dopuszczaé oséb nie
przeszkolonych i nie znajacych zasad jego
dziatania (por. 1.4 5.1).

Wtasciwosci osadu pochodzacego z
oczyszczalni sciekéw moga stwarzaé
ryzyko bakteriologiczne Iub chemiczne,
ktérego uzytkownik i operator powinni byé
Swiadomi. Kazdy operator urzadzenia
winien by¢ poinformowany o potencjalnym
zagrozeniu zwigzanym z osadami oraz
o sposobach zabezpieczenia.



UWAGA!:

UWAGA!:

UWAGA!:

UWAGAL

UWAGA!:

Przed podjeciem jakichkolwiek dziatan
w zakresie obstugi, konserwacji lub
napraw nalezy odigczyé wszystkie zrodta
zasilania i upewnic sie, ze zaden z ukiadéw
elektrycznych nie znajduje  sie pod
napieciem. Gléwny wigcznik QO nalezy
zablokowaé¢ w pozycji “0” przy uzyciu
zamkniecia, dostarczonego jako
wyposazenie urzadzenia DRAIMAD.
Nieprzestrzeganie tych  zasad grozi
uszkodzeniem systemu oraz narazeniem
zdrowia lub zycia operatora.

Nie wigcza¢ urzadzenia mokrymi rekoma,
stojac bez obuwia lub w wodzie.

Nie wolno wspinaé¢ sie lub wchodzi¢ na
urzadzenie podczas wykonywania
jakichkolwiek czynnosci.

Przed kazdym uruchomieniem systemu
nalezy skontrolowac podigczenia
elektryczne oraz stan wszystkich
towarzyszgcych urzadzen elektrycznych.

Uzytkownik ma  prawo  wykonywac
wytgcznie czynnosci wymienione w
niniejszej instrukcji, w okreslonym czasie i
opisany sposéb.
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1.4. KWALIFIKACJE OPERATORA

Standardowa obstuga urzgdzenia DRAIMAD moze byé podejmowana wytacznie
przez operatora przeszkoloneqgo do codziennej eksploatacji, ktory:

1.
2.

Jest petnoletni i cechuje sie dobrym stanem zdrowia;

Zapoznat sie i zrozumiatl podane instrukcje dotyczace obstugi urzgdzenia
DRAIMAD;

. Zostat przeszkolony w zakresie obstugi systemu;

Zostat przeszkolony w zakresie obstugi urzgdzen oczyszczania Sciekdw
i odwadniania osaddéw;

. Jest wyposazony w odpowiednig odziez ochronng (gumowe rekawice, obuwie,

szczelny kombinezon roboczy bez luzno wiszacych rekawdw i paskéwy);

Ma Swiadomo$¢ ryzyka bakteriologiczno-chemicznego zwigzanego z odwadnia-
nymi osadami, zna i stosuje zasady bezpiecznego obchodzenia sie z nimi.

Instalacja, posadowienie, regulacja i konserwacja urzgdzenia DRAIMAD moze by¢
podejmowana wyltacznie przez operatora przeszkolonego do napraw_ i
przegladdéw pozaplanowych, ktory:

I.
2.

(8]

Jest petnoletni i cechuje sie dobrym stanem zdrowia;

Zapoznat sie i zrozumiat podane instrukcje dotyczgce obstugi urzadzenia oraz
napraw i przegladéw pozaplanowych;

Posiada specjalistyczne przygotowanie do podejmowanych dziatan (w zakresie
mechaniki, hydrauliki, pneumatyki, elektryki);

Zostat przeszkolony w zakresie instalacji, posadowienia, regulacji oraz
konserwacji systemu;

. Zostat przeszkolony w zakresie obstugi urzadzen oczyszczania $ciekdw

i odwadniania osadéw;

. Jest wyposazony w odpowiednig odziez ochronng (gumowe rekawice, obuwie,

szczelny kombinezon roboczy bez luzno wiszgcych rekawdw i paskow);

Ma Swiadomosé ryzyka bakteriologiczno-chemicznego zwigzanego z odwadnia-
nymi osadami, zna i stosuje zasady bezpiecznego obchodzenia sie z nimi.



2. TYPY URZADZEN DRAIMAD

Niniejsza instrukcja dotyczy urzgdzern DRAIMAD typu:
03BCA, 06BCA, 12BCA (%)
03BCAK, 06BCAK, 12BCAK
03BCAVP, 06BCAVP, 12BCAVP (*)
03BCAVPK, 06BCAVPK, 12BCAVPK

(*) W Polsce te typoszeregi urzadzen sg niestandardowe i dostarczane
wyfacznie na specjalne zamoéwienie

Aby okreslicé typ danego urzadzenia nalezy odczyta¢ oznaczenie TYP/TYPE
na metalowej tabliczce identyfikacyjnej umieszczonej na jego ramie (por. rys.
ponizej).

W celu zapewnienia tatwego dostepu do wszystkich niezbednych danych zaleca sie
przepisanie oznaczern z tabliczki identyfikacyjnej na ponizszy rysunek.

EKOFINN-POL spzoo. c € A
UL. LESNA 12
80-297 BANINO POLSKA

&+ 48 58 6848703 & +48 58 6849998

URZADZENIE / SERIES | DRAIMAD® )
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NUMER / No B |
ROK / YEAR B |
MASA / MASS [kg] | |
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Pierwsza cze$¢ oznaczenia typu urzadzenia wskazuje liczbe workow (‘03B" =
jednostka 3-workowa, “06B" = jednostka 6-workowa, “12B” = jednostka 12-workowa).

Zasada dziatania jest niezalezna od liczby workdw, dlatego stosowane w niniejszej
instrukcji oznaczenia upraszcza sie wg schematu:

w odniesieniu do jednostek: 03BCA, 06 BCA, 12BCA — oznaczenie BCA;
w odniesieniu do jednostek: 03BCAK, 06 BCAK, 12BCAK — oznaczenie BCAK;

w odniesieniu do jednostek: 03BCAVP, 06 BCAVP, 12BCAVP — oznaczenie
BCAVP;

w odniesieniu do jednostek: 03BCAVPK, 06 BCAVPK, 12BCAVPK — oznaczenie
BCAVPK.

Pelne oznaczenie kodu danego typu stosowane jest wytgcznie, gdy jest to
niezbedne.

Odpowiednie czesci niniejszej instrukcji nalezy odnosi¢ do typu urzadzenia
odczytanego z metalowe] tabliczki identyfikacyjne;.

Wymiary urzgdzen DRAIMAD wszystkich wymienionych wyzej typdw podane zostaty
w rozdz. 10.1, 10.2 1 10.3.



3. TRANSPORT URZADZENIA DRAIMAD
] -3.1. PRZENOSZENIE | TRANSPORT

Na ponizszym rysunku podane zostaly punkty mocowania paséw lub taricuchow
do podnoszenia urzadzenia. W tych samych punktach mogg byé zamocowane
blokady podczas transportu.

UWAGA!: Podczas zatadunku zapewni¢ bezpieczen-
4 stwo wszystkim osobom przebywajgcym
w obszarze operacyjnym.

Upewni¢ sie, ze nikt nie przebywa pod
podnoszonym urzadzeniem.

UWAGA: Unikaé gwaftownego podnoszenia i opusz-
czania urzgdzenia. Producent nie ponosi

odpowiedzialno$ci za obrazenia Iudzi,
uszkodzenia  urzgdzenia bagdz  jego
wyposazenia wynikajgce z nieostroznego
zafadunku lub roziadunku.

UWAGA: Liny Ilub {fancuchy nalezy zamocowaé w
@ taki sposéb, aby ich naprezenie nie
spowodowalo uszkodzen przewodow i

urzadzen znajdujgcych sie w poblizu.

[
ﬂ2] 3
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@3 UWAGA: a<60°
> p<60°
Potozenie Srodka ciezko$ci oraz wszystkie wymiary urzadzen DRAIMAD podane
zostaly wrozdz. 10.2, 10.2.1110.3.

Ponizszy rysunek ukazuje sposéb transportu przy u?:yciu wobzka widtowego.

UWAGA: Zachowacé¢ odpowiednia odleglos¢ miegdzy
korpusem wozka, a urzadzeniem.

Zwréci¢  szczeqgdlng uwage na tablice
kontrolna.

"FILE:MOD300C0.DWG 07.06,99

3.2. OPAKOWANIE

Urzadzenie DRAIMAD dostarczane jest w opakowaniu z folii plastikowej.

Dla zabezpieczenia przed uszkodzeniami wystajgce elementy urzadzenia
zabezpieczone zostaty dodatkowg warstwg folii, jednak mimo to, zaleca sie
zachowanie szczegdlnej ostroznosci podczas transportu (por. 3.1).

Jedli urzadzenie bedzie wytgczone z eksploatacji przez diuzszy czas, stosowaé
dodatkowe zabezpieczenia (por. 3.3).

3.3. PRZECHOWYWANIE

Jesli DRAIMAD bedzie wytaczony z eksploatacji przez diuzszy czas, zaleca sie
zabezpieczenie go przed wilgocig i wstrzgsami odpowiednig ostong lub plandeka.
Weczesniej nalezy zadba¢, aby wszystkie otwory urzadzenia zostaty zabezpieczone.
Jesdli byto ono wczesniej uzytkowane nawet przez krétki czas, nalezy upewnic sie, ze
wszystkie przewody zostaty catkowicie opréoznione.

Urzadzenie DRAIMAD nalezy przechowywa¢ pod zadaszeniem chronigcym przed
wptywem czynnikéw atmosferycznych, zapewniajac temperature powietrza od -25 do
+85 °C i wzgledna wilgotno$¢ od 30 do 90 %.

Zabronione jest ustawianie jakichkolwiek innych urzadzen na urzadzeniu DRAIMAD. -

11



4. URZADZENIE DRAIMAD

4.1. ZASADA DZIALANIA

Modut DRAIMAD przeznaczany jest do odwadniania osadéw pochodzgcych
z oczyszczalni Sciekéw réznych typow przy wykorzystaniu workow z  tkaniny
filtracyjnej.

Osad doprowadzony jest do gornej czesci urzadzenia (zbiornika rozdzielczego) i
rozprowadzany do workéw. Woda filtrowana jest na zewnatrz, natomiast czesci state
pozostajg w workach.

Sterowanie pracg systemu odbywa sie automatycznie za posrednictwem TABLICY
KONTROLNEJ, wyposazonej takze w urzgdzenia alarmowe i programowane
zabezpieczenia czasowe.

Podczas pracy urzgdzenie nie wymaga recznego sterowania, powinno jednak
pozostawa¢ pod wzrokowg kontrola.

Jednostki DRAIMAD wykonane sag ze stali nierdzewne] AlS! 304, wyposazenie
elektryczne posiada charakterystyke 1P55.

System DRAIMAD umozliwia odwadnianie pewnych rodzajéw osadu bez stosowania
flokulanta, jednak w wigkszosci przypadkow optymalne rezultaty uzyskuje sie przy
zintegrowaniu modutu z zespotem dozowania polielektrolitu, w celu umozliwienia
procesu flokulacji przed podaniem osadu na urzadzenie. '

-
"03BCA” - "03BCAK” ~ "03BCAVP” — "03BCAVPK”
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4.2. URZADZENIA | SRODKI ZABEZPIECZAJACE

Urzgdzenia DRAIMAD sg wyposazone w ostony bezpieczenstwa i wytgczniki
awaryjne.

Ostony bezpieczenstwa chronig przed ewentualnym rozpryékiwaniem osadu i filtratu
na zewnatrz.

Whytacznik awaryjny umozliwia natychmiastowe zatrzymanie modutu.

Na rys. MOD40203A, MOD40206A i MOD40212A zaznaczono rozmieszczenie oston
i wytacznikdw awaryjnych w poszczegolnych typach urzadzen DRAIMAD.

&O ostona chronigca przed rozpryskiwaniem filtratu z workéw

200S |ostona chronigca przed rozpryskiwaniem filtratu z workéw (dot. tylko
X jednostek 6- i 12-workowych)

r2‘01 ostona chronigca przed rozpryskiwaniem filtratu z workdéw (dot. tylko
jednostek 12-workowych)

|

2018 Bs&ona chronigca przed rozpryskiwaniem filtratu z workéw (dot. tytko
X jednostek 12-workowych)

H—360 ostona inspekcyjna zbiornika rozdzielczego

GOOS ostona inspekcyjna zbiornika rozdzielczego (dot. tylko jednostek 12-
X workowych)

——
QO wigcznik gtéwny

EMQE | przycisk recznego zatrzymywania awaryjnego (dot. tylko BCAK i
BCAVPK)

14
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4.3. MODUL DRAIMAD
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A | krociec doprowadzenia osadu
B odprowadzenie filtratu
D ztgcze kotnierzowe
E krociec do zaktadania worka J
EG uszczelnienie krééca E
F zamek do mocowania worka
Kosz
QE tablica kontrolna
S Worek
SFA | zawér odpowietrzajacy
SL teoretyczny poziom osadu umozliwiajgcy tatwe zdjecie worka
SND | czujnik poziomu

(&

wylgcznie moduly 3- i 6 workowe (por. 5.5.5).
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UWAGA: W zfagcze koinierzowe D wyposazone s3



Urzadzenie DRAIMAD sterowane jest za posrednictwem tablicy kontrolnej QE (por.
rys. MOD40300A). Na tablicy umieszczony jest cyfrowy sterownik TKNO1, ktory
pozwala na kontrole cyklu pracy i poszczegdlnych jego etapéw (por. zat B).

Sterownik jest fabrycznie =zaprogramowany, z wprowadzonymi wartosciami
domys$Inymi.

Po uruchomieniu programu rozpoczyna sie odliczanie “CZASU PRACY".

Podczas cyklu pracy, w zalezno$ci od wskazan czujnika poziomu SND, dziata “CYKL
NAPEENIANIA” lub “CYKL ODWADNIANIA”,

A

EMIN \-ECOM

FILE:SNDOSINST.DWG 22.06.99

(E kréciec do zakladania worka
ECOE elektroda poziomu normalnego
LEMAX elektroda poziomu maksymalnego

EMIN | elektroda poziomu minimalnego

'SND

czujnik poziomu

SNDB | $ruba mocujgca czujnika poziomu SND

I N S N
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4.3.1. Cykl Napetniania

CYKL NAPEENIANIA zostaje rozpoczety, kiedy poziom osadu znajduje sie ponizej
elektrody EMIN czujnika SND (por. 4.3).

Po rozpoczeciu CYKLU NAPEENIANIA sterownik TKNO1 otwiera wyjscie EVF, a na
wyswietlaczu rozpoczyna sie wsteczne odliczanie CZASU PRACY.

UWAGA: Urzadzenia  wyposazone sa w  zawor
BCAVP pneumatyczny XVvo1 z zaworem
elektromagnetycznym podfgczonym do wyjscia
BCAVPK =,
EVF. Po uruchomieniu zaworu
elekiromagnetycznego, XV01 zostaje otwarty.
UWAGA: Urzadzenia umozliwiajg bezposrednie
BCAK sterowanie praca pomp osadu i polielektrolitu
za posrednictwem wyjs¢ M2 i M3 (por. 5.7.10 i
BCAVPK 5.7.11)

Osad doprowadzany jest do modutu kréccem A1 | nastepnie rozprowadzany do
workow S. CzeSci state pozostajg w workach natomiast woda filtrowana jest na
zewnatrz. Filtrat odprowadzany jest odprowadzeniem B. Wylot powietrza SFA
zapewnia odprowadzenie powietrza ze zbiornika rozdzielczego (por. 4.3).

UWAGA: W urzadzeniach tych zesp6t kontroli cidnienia
BCAVP XV02-2 zainstalowany jest nad wylotem
BCAVPK powietrza SFA. W celu rozfadowania cisnijenia,

podczas CYKLU  NAPELNIANIA wylot
powietrza SFX2 zespolu XV02-2 pozostaje
otwarty (por. 12.3).

CYKL NAPEENIANIA jest kontynuowany do czasu, gdy czujnik SND nie zarejestruje
nieprzerwanego, 5-sekundowego sygnatu z elektrody poziomu maksymalnego
EMAX. CYKL NAPEENIANIA zostaje zatrzymany, wyjscie EVF — zamknigte, a
program przetacza sie w CYKL ODWADNIANIA.

UWAGA: Natychmiast po  uruchomieniu  CYKLU
ODWADNIANIA odfgczone zostajg wyjscia M2 i
BCAK . . .
BCAVPK M3, co powoduje zatrzymanie pomp osadu i
polielektrolitu (por. 5.7.10i 5.7.11).
UWAGA: Po zamknieciu wyjscia EVF, zawér XV01 takze
BCAVP zostaje zamkniety.
BCAVPK
17
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4.3.2. Cykl Odwadniania

Podczés CYKLU ODWADNIANIA CZAS PRACY nadal jest odliczany wstecznie, ale
na wyswietlaczu pojawia sie napis ,odwadnianie” (por. p. 6.6.3).

Podczas CYKLU ODWADNIANIA wyjécie EVA jest otwarte.

UWAGA: Urzadzenia wyposazone sga w moduf
BCAVP nadcisnienia XVv02-2 z  zaworem
BCAVPK elektromagnetycznym podigczonym do

wyjscia EVF. Kiedy EVF jest otwarte, zawor
elektromagnetyczny  uruchamia modut
XV02-2 — wylot powietrza SFX2 zostaje
zamkniety i w zbiorniku rozdzielczym
wytworzone zostaje nadci$nienie.

Moduf XV02-2 jest fabrycznie ustawiony na
wartosc¢ 0,2 + 0,3 bara. Ustawienia teqgo nie
nalezy zmieniaé, W __przeciwnym _razie
istnieje ryzyko rozerwania workow.

Podczas CYKLU ODWADNIANIA osad nie jest doprowadzany do zbiornika, a z
workéw w sposoéb ciagly przesacza sie filtrat. CYKL ODWADNIANIA jest
kontynuowany do czasu, gdy elektroda poziomu minimainego EMIN przesle sygnat
do czujnika SND (por. 4.3). Jak tylko sygnat zostanie odebrany, wyj$cie EVA zostaje
zamkniete, a program ponownie przetgcza sie w CYKL NAPEENIANIA,

UWAGA: W urzadzeniach tych deaktywacja wyjscia EVA
BCAVP powoduje  przejscie  XV02-2 w  stan
BCAVPK oczekiwania | otwarcie wylotu sprezonego

powietrza SFX2 (por. 12.3).

Cisnienie wewngatrz zbiornika spadnie do zera,
nawet jesli manometr wskazuje wartos$é
nastawiong. SFX2 pozostaje otwarte podczas
catego CYKLU NAPEENIANIA pozwalajac na

uchodzenie powietrza podczas wprowadzania
osadu.

4.3.3. Koncowy Cykl Odwadnianié

Po uplywie CZASU PRACY program rozpocznie KONCOWY CYKL ODWADNIANIA
— na wyéwietlaczu pojawi sie kod FF, EVF zostanie wylaczone, a EVA aktywowane.
Koncowy Cykl Odwadniania jest kontynuowany, dopdki czujnik SND nie wykryje, ze
poziom osadu spadt ponizej elektrody EMIN. Nastepnie urzgadzenie samoczynnie
wytaczy sie, a na wyswietlaczu pojawi sie kod EE.

18



UWAGA: Podczas Koricowego Cyklu Odwadniania
BCAVP aktywowany jest moduf nadcisnienia XV02-2
BCAVPK (por. 4.3.2).

Zazwyczaj worki pozostawianie sg w urzgdzeniu do czasu, gdy poziom
odwodnionego osadu nie opadnie ponizej SL (por. 4.3).

4.4. UKELAD SAMOSPRAWDZAJACY

Cyfrowy sterownik TKNO1 sprawdza w sposéb cigglty prawidtowosc funkcjonowania
urzadzenia DRAIMAD poprzez kontrole stanu wejsé i CZASU NAPEENIANIA (por.
4.4.1).

W przypadku wykrycia jakichkolwiek nieprawidiowosci urzadzenie natychmiast
wyligczy sie, a na wyswietlaczu pojawi sie odpowiedni kod.

W rozdziale 6.7 podane sg wszystkie kody i instrukcje dotyczgce czynnosci
zmierzajgcych do przywrécenia normalnych warunkéw pracy.

4.4.1. Czas kontrolny pierwszego napetniania i

dopelniania

Ze wzgledéw bezpieczenstwa, podczas kazdego CYKLU NAPEENIANIA program
sprawdza czas potrzebny do osiggniecia przez osad poziomu elektrody EMAX
(czujnik poziomu SND — por. 4.3).

Kontrola odbywa sie na podstawie dwéch parametrow:

¢+ CZASU KONTROLNEGO PIERWSZEGO NAPELNIANIA stosowanego
podczas pierwszego CYKLU NAPELNIANIA (catkowite wypetnienie nowych
workow oraz zbiornika rozdzielczego);

¢+ CZASU KONTROLNEGO DOPELNIANIA stosowanego podczas wszystkich
kolejnych CYKLI NAPELENIANIA (czas krotszy — dopetniany jest jedynie
zbiornik rozdzielczy).

CZAS KONTROLNY NAPELNIANIA otrzymuje sie poprzez zsumowanie CZASU
PIERWSZEGO NAPEENIANIA (mierzonego przez sterownik TKN01) oraz CZASU
BEZPIECZENSTWA PIERWSZEGO NAPELNIANIA (wprowadzanego wylgcznie
recznie). :

CZAS KONTROLNY DOPEENIANIA otrzymuje sie poprzez zsumowanie CZASU
DOPELNIANIA  (mierzonego przez sterownik TKNO1) oraz CZASU
BEZPIECZENSTWA DOPELNIANIA (wprowadzanego wytgcznie recznie).

Jezeli CYKL NAPELNIANIA trwa dtuzej, niz odpowiedni z podanych wyzej CZASOW
KONTROLNYCH, urzadzenie samoczynnie wylgczy sie i wyswietlony zostanie kod
alarmowy H1 (por. 6.7.1).
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4.5. ZALECANE | NJIEDOZWOLONE UZYTKOWANIE

Urzadzenia DRAIMAD przeznaczone sg do odwadniania kazdego typu osadu, ktéry
daje sie mechanicznie odwadnia¢ (zageszczad). Obejmuje to zaréwno osady
biologiczne  (ustabilizowane, nieustabilizowane i stabilizowane czgSciowo),
chemiczne, jak i mineralne, osady pochodzenia komunalnego i osady pochodzenia
przemystowego.

W przypadku osadéw biologicznych, ze wzgledéw bezpieczenstwa i higieny pracy,
zaleca sie, by osady byty ustabilizowane przed odwadnianiem. W przypadku osadow
chemicznych nalezy upewniC sie, czy nie zawierajg substancji toksycznych
zagrazajgcych bezpieczernistwu obstugi, a takze substancji agresywnych mogacych
spowodowac uszkodzenie jakichkolwiek elementdéw urzgdzenia.

Zaleca sig, by osad miat pH obojetne i temperature od 10 do 30 °C.

PARAMETR| Przeplyw Masa m’/dzien Masa

TYP MODUL.U hydrauliczny | sycha (%) | (masa sucha suchaldzien
(m*/h) 1%) (kg)

03BCAK 2+4 0,5+4 2+35 20+ 35
03BCAVPK 2+4 0,5+4 35+56 35+ 50
06BCAK 4+6 0,5+ 4 4+7 40 + 70
06BCAVPK 4+6 05+4 7-10 | 70+100
12BCAK 8+12 05+4 8 +14 80 + 140
12BCAVPK 8+12 05+4 14 = 20 140 + 200

Niedozwolone jest:.

— odwadnianie Iub stosowanie substancji o wtasciwosciach chemicznych,
fizycznych | bakteriologicznych zagrazajacych bezpieczenstwu obstugi lub
dziatajgcych agresywnie na urzgdzenia;

— manipulowanie przy ostonach i zabezpieczeniach;

— wprowadzanie jakichkolwiek zmian nie wymienionych w niniejszej instrukcji;

— uzywanie podtaczen (elektrycznych, hydraulicznych, pneumatycznych)
o charakterystyce innej, niz okreslona w niniejszej instrukciji;

— postepowanie niézgodne ze stanowiskowsg instrukcja bezpieczenstwa.

Dla zapewnienia efektywnego procesu odwadniania konieczne jest poddanie osadu
dziataniu odpowiedniego flokulanta. Dobdr rodzaju i dawki flokulanta (polielektrolitu)
ma zasadnicze znaczenie dla uzyskania dobrych wynikéw odwadniania.

UWAGAL: Wiasciwosci odwodnionego osadu moga
stwarzad ryzyko bakteriologiczne  lub
chemiczne, ktorego uzytkownik i operator
powinni byé <Swiadomi. Kazdy operator
urzadzenia winien by¢ poinformowany o

potencjalnym  zagrozeniu zwigzanym z
osadami oraz o sposobach zabezpieczenia.
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Producent nie pohosi odpowiedzialnosci za cbrazenia ciala, zniszczenia przedmiotow
lub samego modutu odwadniajgcego DRAIMAD, bedace efektem nieprzestrzegania
zasad bezpieczenstwa.

4.6. POZIOM WYTWARZANEGO HALASU

Roéwnowazny ciggly poziom hatasu, mierzony w odlegtosci 1 m od powierzchni
maszyny i na wysokosci 1,6 m od podtoza nie przekracza 70dB.

4.7. ZGODNOSC Z NORMAMI
Moduty DRAIMAD spetniajg wymogi okreslone w Dyrektywie UE 89/392/CEE

z pézniejszymi zmianami, Dyrektywie dotyczacej niskich napieé 73/23 i zgodnosci
elektromagnetycznej 89/336/CEE.

4.8. INNE ZAGROZENIA

Na podzespotach urzadzenia rozmieszczone sg standardowe oznaczenia
piktogramowe informujgce o innych zagrozeniach:

if “POD NAPIECIEM” umieszczone na tablicy kontrolnej.

£ “ZAKAZ ZDEJMOWANIA OStON ZABEZPIECZAJACYCH”

umieszczone na tablicy kontrolngj i osftonach
zabezpieczajgcych.

"ZAKAZ KONSERWACJI | NAPRAW PODCZAS PRACY
URZADZENIA” umieszczone na tablicy kontrolnej i ostonach
zabezpieczajgcych.

“NAKAZ UZYWANIA REKAWIC” umieszczony na tablicy
kontrolne;.

“OBOWIAZEK ZAPOZNANIA SIE Z INSTRUKCJA
OBStUGI URZADZENIA” umieszczony na tablicy kontrolne;.
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5. INSTALACJA
5.1. OBSZAR OBStUGI

Dostep do strefy zainstalowania modutu odwadniajgcego DRAIMAD powinien byé
niemozliwy dla osob niepowotanych.

W celu zapewnienia bezpiecznego dziatania urzadzenia oraz umozliwienia
dokonywania napraw i przegladéw niezbedne jest pozostawienie wokdt niego
wystarczajgco wolnej przestrzeni (por. rozdz. 10.1, 10.2 i 10.3). W dalszej czesci
instrukcji bedzie ona okreslana OBSZAREM OBStUGI.

Pomimo, iz materiaty, z jakich wykonane jest urzgdzenie, dopuszczajg jego instalacje
na otwartej przestrzeni, zaleca sie wykonanie zadaszenia ograniczajgcego wplyw
warunkéw atmosferycznych na proces odwadniania, a takze chronigcego samego
operatora.

Jezeli przewidywane jest uzytkowanie modulu w okresie zimowym, w warunkach
polskich niezbedne jest zapewnienie pomieszczenia z dodatnimi temperaturami
pracy (ogrzewanie sezonowe).

5.2. PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Posadzka wokot urzadzenia powinna by¢ antyposlizgowa i zmywalna, co umozliwi
odprowadzanie wody pochodzgcej z mycia maszyny. W rozdz. 10.1, 10.2 i 10.3
przedstawione jest nachylenie spadku posadzki oraz podstawy, do ktérych
przymocowany bedzie modut.

5.3. MOCOWANIE DO PODLOZA

UWAGAI: Jezeli urzadzenie bedzie narazone na dziatanie
wiatru, przy mocowaniu nalezy uwzglednic
przecigzenia zwigzane z naporem na goérna i
boczne powierzchnie, biorgc pod uwage
wartosci typowe dla danego obszaru.

Podtoze nalezy przygotowaé zgodnie ze wskazéwkami podanymi w rozdz. 10.1, 10.2
i 10.3. Urzadzenia nie nalezy mocowaé do podioza przed rozruchem
technologicznym.

UWAGA: Podfoze wykonaé w taki sposob aby moduf byt
zainstalowany poziomo.
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5.4. PARAMETRY OTOCZENIA
Urzadzenie moze by¢ zainstalowane w miejscu, w ktérym spetnione sg nastepujgce
wymagania:

Temperatura otoczenia od +5 do +55 °C przy $redniej temperaturze dobowej ponizej
+50 °C.

Wzgledna wilgotnoé¢ od 30 do 95 % (bez kondensacji).

5.5. PODLACZENIA

Urzadzenia DRAIMAD dostarczane sg w stanie ziozonym, gotowe do instalaciji.

Podtgczenie elektryczne i doprowadzenie osadu nalezy wykonaé zgodnie z
zaleceniami i wskazdéwkami zamieszczonymi w zatacznikach A, B, C. Ponize] podane
zostalty wszystkie czynnosci prowadzace do prawidlowe] instalacji modutu
odwadniajgcego.

5.5.1. Podtgczenie doprowadzenia osadu

Szczegdtowe informacje znajdujg sie w zatgczniku A.

UWAGA: Podfgczenie moze byé wykonane wylgcznie
przez osobe posiadajacq wymagarne
uprawnienia.

Do podigczen uzywac w miare sztywnych przewodoéw z tworzyw sztucznych lub
metalu i odpowiednich facznikéw, w celu zapobiezenia ich odksztatcaniu
pod wptywem ci$nienia ssawnego.

Jezeli stosowane s przewody gietkie, nie nalezy ich zagina¢, zatamywac, skrecac.
Przewody nalezy zamocowal w taki sposéb, by obcigzenia nie przenosity sie
na modut odwadniajgey.

Przewod doprowadzajacy osad podtaczyé do krécca wiotowego A (por. 4.3) zgodnie
ze wskazoéwkami zamieszczonymi w rozdz. 10.4 (zat. A).

UWAGA: Urzgdzenie wyposazone jest takze w zawér

@ BCAVP pneumatyczny XV01, ktory nalezy zainstalowac
BCAVPK pomiedzy modufem a przewodem
doprowadzajgcym — podfgczyé XV01 w

punkcie A, a przewdd doprowadzajgcy w
punkcie AA (por. 5.5.4, 12 j 12.2 oraz 10.1, 10.2
lub 10.3, zaleznie od typu urzadzenia).

UWAGA: Moduly te wyposazone s standardowo w
mikser statyczny (mieszacz labiryntowy)

BCAVP i stal krééeu A

BCAVPK zainstalowany na kréccu A.

Do miksera podfgcza sie zawér XV01, do
ktorego w punkcie AA podfgcza sie przewdd
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doprowadzajacy osad.

Przewod doprowadzajgcy polielektrolit
podigcza sie do odpowiedniego krocca w
obudowie miksera (7 *).

W celu zapewnienia mozliwosci poboru préobek
osadu zainstalowaé¢ na kréécu % ~"GM miksera
zawor kulowy (%4 7).

5.5.2. Podigczenie elektryczne

Szczegdtowe informacje znajdujg sie w zataczniku B.

UWAGA: Podlaczenie moze by¢é wykonane wyfgcznie
przez osocbhe posiadajgca wymagane
uprawnienia.

UWAGA!: Podczas podiqczania' i regulacji tablicy

kontrolne] uwazac¢, aby do jej wnetrza nie
dostata sie wilgo¢.

UWAGA: - Upewni¢ sie, ze zrédio energii odpowiada
wymaganym wartosciom napiecia, natezenia,
mocy.

Stosowaé wyiacznie typowe przewody elektryczne o przekroju i dtugosci

odpowiedniej do pobieranej mocy. Zwraca¢ uwage- na napiecie w sieci zasilajgcej
i biegunowos¢ podtgczen.

Zaleca sie stosowanie zabezpieczen réznicowopradowych wysokiej czutosct (0,03A)
po stronie zasilania, zgodnie z odpowiednimi przepisami dotyczgcymi instalacji
elektrycznych.

Dopuszczalne wahania napiecia zrodta zasilania wynoszag + 10 % wartoéci podanegj
na schemacie w zatgczniku B. Wahania czestotliwosci nie mogq przekracza¢ + 1 %
wartoéci podanej w zatgczniku B.

Uziemienie powinno by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Przewody R S T i PE nalezy podigczyé zgodnie z zalgczonymi schematami
elektrycznymi.

Sposob podtaczenia wszystkich urzadzen zewnetrznych i zewnetrzne] tablicy
kontrolnej podany zostat w rozdz. 5.7. :

5.5.3. Podigczenie hydrauliczne
Zainstalowa¢ w pomieszczeniu wagz ogrodowy podigczony do sieci wodociggowe;
niezbedny do utrzymywania urzadzenia i posadzki w czystosci.

5.5.4. Podigczenie pneumatyczne
Szczegdtowe informacje znajdujg sie w zatgczniku C.
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UWAGA: Podlgczenie moze byé wykonane wyfacznie
przez osobe posiadajgca wymagane
> uprawnienia.
UWAGA: Wyilacznie moduly tego typu wyposazone sg w
BCAVP urzadzenia pneumatyczne.
BCAVPK

Moduty odwadniajgce DRAIMAD typu BCAVP i BCAVPK wyposazone sg w
nastepujgce urzadzenia pneumatyczne:

— zespot kontroli cisnienia GCVPBO02 (por. 12.1);
— zawor pneumatyczny XVO01 (por. 12.2);
— modut nadci$nienia XV02-2 (por. 12.3).

Sposdb ich podigczenia podany zostat na schemacie umieszczonym w zatgczniku C
(por. 12). ‘

Podtgczy¢ zrédto sprezonego powietrza do wlotu powietrza zespotu GCVPBO02 (por.

120 12.1).

Plastikowy przewdd XV1 podigczy¢ do wlotu XV01 (por. 12.11 12.2).

Urzadzenie DRAIMAD jest dostarczane z zainstalowanym modutem nadci$nienia
XV02-2.

5.5.5. Podtagczenie modutu rozszerzajgcego

Mozliwe jest podwojenie zdolnosci odwadniania urzgdzenia 3— lub 6-workowego
poprzez zainstalowanie odpowiedniego “modutu rozszerzajagcego”. Do podigczenia
stuzy kréciec D.

Instalacje nalezy wykonaé zgodnie =z instrukcjg dotaczong do modulu
rozszerzajgcego.

Informacji na temat modutéw rozszerzajacych dostosowanych do konkretnych
potrzeb uzytkownika udziela firma EKOFINN-POL .

5.6. ODPROWADZENIA

Podczas procesu odwadniania osadu w urzadzeniach DRAIMAD wytwarzane sg
nastepujgce produkty:

~ odwodniony osad;
- filtrat - woda odsgczona z osadu.

Sposéb sktadowania workéw z osadem uzalezniony jest od wtasciwosci fizycznych,
chemicznych i bakteriologicznych osadu oraz obowigzujgcych przepiséw. Worki
wykonane sg z widkna polipropylenowego, ktore jest materiatem obojetnym i moze
by¢ sktadowane tak jak inne odpady state.
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Filtrat nalezy odprowadzi¢ do studzienki $ciekowej lub instalacji kanalizacyjnej tak,
aby powrdcit do oczyszczalni.

5.6.1. Zdejmowanie napetnionych workéw

UWAGA: W celu prawidiowego zdejmowania workow
wypeinionych  osadem odwodnionym

nalezy uzywaé wozka widiowego typu CEM
firmy TEKNOFANGHI.

Worki wypetnione odwodnionym osadem nalezy zdjgé z modutu recznie (por. 6.6.1) i
sktadowa¢ w podany wyzej sposéb (por. 5.6.1).

Zazwyczaj worki wymienia sie w godzinach rannych, raz na dobe. Mozliwa jest
rowniez wymiana dwukrotna w ciggu doby lub co kilka dni.

Przed zdjeciem z urzgdzenia worek zamyka sie specjalnym zamknieciem z drutu
ocynkowanego (FSG-LGC) zakrecajac go potautomatycznym przyrzadem o symbolu
TRC. Ten sposdéb zamkniecia gwarantuje szczelnos¢ worka w trakcie jego
przemieszczania i sktadowania.

Worki zdejmuje sie z urzadzenia przy uzyciu specjalnego wozka CEM zaopatrzonego
w widty z mozliwoscig ich podnoszenia i opuszczania.

Worki najlepie] ukfadaé na paletach (moze to byé pod wiatg), w warstwach,
naprzemiennie w prostopadfych do siebie kierunkach. Nowe worki mogg byc¢
uktadane na starych. Hydrofobowy charakter materiatu workéw powoduje, ze moga
by¢ one sktadowane na wolnym powietrzu, gdyz nie zachodzi wnikanie wody
atmosferycznej (opadowej) do Srodka. Zazwyczaj okres magazynowania workow
wynosi ok. 3 miesiecy. Moze by¢ on zmieniany w zalezno$ci od wymaganego stopnia
odwodnienia osadu i pory roku. Teren pod paletami powinien by¢ tak przygotowany,
aby umozliwiat swobodny sptyw wody deszczowej.

Odwodniony osad, zaleznie od jego sktadu i warunkow lokalnych, moze byc¢ spalany,
kompostowany, stosowany w rolnictwie, le$nictwie, do rekultywacji terendw lub
wywieziony na wysypisko $mieci.

15.6.2. Odprowadzenie filtratu

Szczegdtowe informacje znajdujg sie w zatgczniku A.

UWAGA: Podfgczenie moze by¢é wykonane wylacznie
przez osobe posiadajgca wymagane
uprawnienia.

Krociec wylotowy B nalezy potaczy¢ ze studzienkg $ciekowg Iub instalacjg
kanalizacyjng tak, aby filtrat powrécit do oczyszczalni (por. 4.3 i 10.4).
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5.7. PODLACZENIE ELEKTRYCZNE URZADZEN
ZEWNETRZNYCH

Ponizej oméwione zostaty wyjscia i wejscia dostepne na tablicy kontrolnej, zaleznie
od typu modutu odwadniajgcego.

5.7.1. WejsScie “IN2”

Wejscie dostepne wylgcznie w modutach typu BCA, BCAVP (nie standardowe).
Szczegotowe informacje dostepne u Dystrybutora.

5.7.2. Wejscie “IN3”

Szczegotowe informacje znajdujg sie w zatgczniku B.

UWAGA: Podfaczenie moze by¢ wykonane wylgcznie
, przez osobe posiadajgcyg wymagane
uprawnienia.

Wejscie IN3 moze by¢é wykorzystywane do natychmiastowego zatrzymania
urzadzenia w przypadku zaistnienia nienormalnych warunkéw zewnetrznych (np.
brak osadu). '

UWAGA: Zastosowacd czujnik bezpotencjafowy
@: normalnie otwarty, na obcigzenia do 240V i 10
A.
Uzywaé wyifacznie typowych przewodéw
elektrycznych o odpowiednim przekroju
i dtugosci.
Zainstalowaé odpowiednie zabezpieczenie.

Kiedy wejécie jest podtgczone, dziatanie modutu odwadniajgcego jest uzaleznione od
potozenia stykdw czujnika:

Styki zamkniete: mozliwe normaine uruchomienie urzadzenia.

(stan NORMALNY)

Styki otwarte: - jesli urzadzenie jest w stanie oczekiwania, niemozliwe bedzie
(alarm H3) jego uruchomienie;

jesli urzadzenie pracuje, zostanie natychmiast zatrzymane wraz
ze wszystkimi urzadzeniami zewnetrznymi podtaczonymi do
tablicy kontrolnej.

UWAGA: Jezeli wejscie IN3 wykorzystywane jest razem z

@ czujnikiem poziomu B, tablica kontrolna
sygnalizuje alarm za kazdym razem, gdy

wykryje nieprawidfowosci wjednym 2z tych

dwéch wejsé. Oznacza to, ze jesli czujnik

poziomu B  zarejestruje  brak osaduy,

uruchomiony zostanie alarm H3, nawet jezeli

IN3 nie sygnalizuje zadnych nieprawidfowos$ci
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: | 5.7.3. Wejécie “IN4”

Szczegodtowe informacje znajdujg sie w zataczniku B.

! UWAGA: Podtaczenie moze byé'wykohane wyfgcznie
przez osobe posiadajaca wymagane
uprawnienia. .

Wejscie IN4 pozwala na natychmiastowe zatrzymanie urzqdzénia w przypadku
zaistnienia nienormalnych warunkow zewnetrznych (np. brak polielektrolitu).

UWAGA: Zastosowad czujnik bezpotencjalowy
normalnie zamkniety, na obcigzenia do 240V |
10 A.

Uzywaé wyfgcznie typowych przewodow
elektrycznych o odpowiednim  przekroju
i diugosci.

Zainstalowaé odpowiednie zabezpieczenie.

Kiedy wejscie jest podtgczone, dziatanie modutu odwadniajgcego jest uzaleznione od
potozenia stykow czujnika:

Styki otwarte: mozliwe normalne uruchomienie urzadzenia.

I (stan NORMALNY)

o Styki zamkniete: jesli urzadzenie jest w stanie oczekiwania, niemozliwe begdzie
(alarm H4) jego uruchomienie;

jesli urzadzenie pracuje, zostanie natychmiast zatrzymane wraz
" ze wszystkimi urzgdzeniami zewnetrznymi podtgczonymi do
tablicy kontrolne;.
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5.7.4. Wejscie “IN5”

Szczegodtowe informacje znajdujg sie w zatgczniku B.

UWAGA: Podiaczenie moze by¢ wykonane wylacznie
przez osobe posiadajaca wymagane
uprawnienia.

Wejscie INS pozwala na zatrzymanie urzadzenia w przypadku zaistnienia
nienormalnych warunkéw zewnetrznych (np. brak ci$nienia - wymagany dodatkowy
czujnik cisnienia).

UWAGA: Zastosowacd czujnik bezpotencjatlowy
@: normalnie otwarty, na obcigzenia do 240V i 10
A.
Uzywaé wylfacznie typowych przewodow
elektrycznych o odpowiednim  przekroju
i dlugosci.
Zainstalowaé odpowiednie zabezpieczenie.

Kiedy wejscie jest podtgczone, dziatanie modutu odwadniajgcego jest uzaleznione od
potozenia stykow czujnika:

Styki zamkniete: mozliwe normalne uruchomienie urzgdzenia.

(stan NORMALNY)

Styki otwarte: jesli urzadzenie jest w stanie oczekiwania, niemozliwe bedzie
(alarm H5) jego uruchomienie;

jesli urzadzenie pracuje, a otwarcie stykow trwa co najmniej 8
sekund, zostanie natychmiast zatrzymane wraz ze wszystkimi
urzagdzeniami zewnetrznymi podtgczonymi do tablicy kontrolnej.
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5.7.5. WejScie “CZUJNIK POZIOMU B”

Szczegdtowe informacje znajduja sie w zatgczniku B.

UWAGA: Podigczenie moze byé wykonane wyfacznie
przez osobe posiadajacyg wymagane
uprawnienia.

Wejscie CZUJNIK POZIOMU B moze by¢ wykorzystywane do kontrali poziomu
cieczy w zbiorniku zewnetrznym (np. osadu lub polielektrolitu).

W celu wykorzystania tego wyjécia nalezy zainstalowa¢ dodatkowy zewnetrzny
czujnik poziomu, produkcji firmy Ekofinn-pol (wytgcznie).

UWAGA: Uzywaé wyfacznie typowych przewodow
elektrycznych o odpowiednim  przekroju
i dfugosci.

Kiedy czujnik jest podtgczony, dziatanie modutu odwadniajgcego jest uzaleznione od
jego stanu:

Elektroda poziomu mozliwe normalne uruchomienie urzadzenia.
minimalnego zanurzona w
cieczy
Elektroda poziomu jesli urzadzenie jest w stanie oczekiwania, niemozliwe
minimalnego nie zanurzona w bedzie jego uruchomienie;
cieczy jesli  urzadzenie pracuje, zostanie natychmiast
(alarm H3) zatrzymane.
UWAGA: Jezeli wejscie CZUJNIK POZIOMU B
@ wykorzystywane jest razem z wejSciem IN3,

tablica kontroina sygnalizuje alarm za kazdym
razem, gdy wykryje nieprawidiowosci w
jednym z tych dwdch wejsé. Oznacza to, ze
jesli IN3 sygnalizuje jakies nieprawidfowosci
uruchomiony zostanie alarm H3, nawet jezeli
czujnik poziomu B nie zarejestruje braku
cieczy i odwrotnie (por. 6.7.3).
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5.7.6. Wyjscie “OUT2” (aktywacja pomp)

Wyjécie dostepne wytacznie w modutach typu BCA, BCAVP (nie standardowe).
Szczegotowe informacije dostepne u Producenta.

5.7.7. Wyjscie “OUT3” (praca programu/alarm)

Szczegodtowe informacije znajdujg sie w zataczniku B.

UWAGA: Podfzczenie moze byé wykonane wyfacznie
przez osobe posiadajaca wymagane
uprawnienia.

Wyjscie OUT3 jest przekaznikiem o stykach bezpotencjatowych, ktérego praca
zalezy od ustawien sterownika TKNQ1 (pozycja 10).

Przekaznik OUT3 moze dziata¢ na dwa sposoby:

1)

Pozycja 10 — wartosé 0 — styki przekaznika OUT3 sg zamkniete podczas pracy
programu. Jezeli program nie pracuje (nie zostat uruchomiony wczeséniej lub
zostat zatrzymany) lub odigczone zostalo zasilanie, styki przekaznika OUT3
pozostajg otwarte.

Pozycja 10 — warto$¢ 1 — styki przekaznika OUT3 zamykajg sie w momencie
wykrycia stanu alarmowego. Styki pozostajg zamkniete dopdki przyczyna alarmu
nie zostanie usunigta i nie zostanie zakonczona procedura kasowania alarmu (w
przypadku, gdy przyczyna alarmu nie zostata usunieta, procedura kasowania
alarmu nie moze wytgczy¢ alarmu. Jesli od przekaznika OUT3 zostanie
odigczone zasilanie, styki pozostang otwarte.

Aby sprawdzi¢ ustawienie pozycji 10 konieczne jest uruchomienie procedury
tadowania programu, nastepnie nalezy nacisngé przycisk “enter” , 6 razy ,w gore”, 2
razy .enter’, wpisz hasto , ,enter” , ,w gore”,. Na wyswietlaczu pojawi sie napis
(pozycja 10, ponizej warto$¢ domysina):

- TRYB SERWISOWY
10wyj. OUT 370 |

Aby zmieni¢ ustawienie pozycji 10 nalezy nacisngé jednokrotnie przycisk “w goére” .
Na wyswietlaczu pojawi sie napis:

"TRYB SERWISOWY
10 wyj. OUT 3*1 |

Po ponownym naciénieciu przycisku “w gére” ustawienie wroci do wartoéci 0.
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Po ustawieniu zgdanej wartodci nacisnaé przycisk “enter”, co spowoduje zapisanie
ustawien w sterowniku TKNO1. Przekaznik OQUT3 bedzie pracowat w zadanym trybie.

UWAGA: OUT3 wytrzymuje obcigzenia do 240V i 10A,
@ Jjednak sugerowane jest napiecie 24V.
Uzywaé wyfgcznie typowych przewodéw
elektrycznych o odpowiednim  przekroju
i dtugosci.
Zainstalowac¢ odpowiednie zabezpieczenie.
Wyjscie OUT3 podtgczyé jako sygnalizator stanu “pracy/oczekiwania” lub jako
sygnalizator stanu alarmowego, w zaleznosci od wybranego trybu pracy.

5.7.8. Wyjscie “OUT4” (zakonczenie programu)

Szczegdtowe informacje znajdujg sie w zatgczniku B.

UWAGA: Podfaczenie moze byé wykonane wyfacznie
przez osobe posiadajacq wymagane
uprawnienia.

Wyjscie OUT4 jest przekaznikiem o stykach bezpotencjatowych, ktére zmieniajg
swoje potozenie po zakonczeniu programu (na wyséwietlaczu pojawia sie kod EE, por.
4.3.3). '

Jezeli odtgczone zostato zasilanie, styki OUT4 pozostajg otwarte.

UWAGA: 0UT4 wytrzymuje obcigzenia do 240V i 10A,
@: Jjednak sugerowane jest napiecie 24V.
Uzywaé wyfacznie typowych przewodéw
elektrycznych o odpowiednim przekroju
i dfugosci.
- Zainstalowaé odpowiedni bezpiecznik.

WyijScie OUT4 podtaczyc¢ jako sygnalizator mozliwosci wymiany workow.

5.7.9. Wyjscie “M1” (mieszadto polielektrolitu)

UWAGA: Wyjscie dostepne wyfacznie w urzadzeniach tego
BCAK typu.

BCAVPK

Szczegdtowe informacje znajdujg sie w zatgezniku B.

UWAGA: Podtaczenie moze by¢ wykonane wylgcznie
przez osobe posiadajgca wymagane
, uprawnienia:

Wyjscie M1 pozwala na bezposrednie sterowanie pracg mieszadia polielektrolitu.
Naci$niecie przycisku P9 powoduje uruchomienie mieszadta, natomiast P10 — jego
zatrzymanie (por. 11.2).
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Wyjscie M1 moze pracowa¢ podczas zatrzymania programu, jego wytaczenia lub
alarmu. Jedynie w przypadku zatrzymania urzadzenia wytgcznikiem awaryjnym (kod
H89 na wyswietlaczu) M1 zostaje wylgczone i niemozliwe jest jego uruchomienie
przed przywroceniem normalnych warunkow.

UWAGA: Dane zwigzane z zasilaniem tego wejscia podane

@ s3 na schematach elektrycznych zamieszczonych
w zafqczniku B.
Upewni¢ sie, ze doprowadzone zasilanie zgodne
jest z moca pobierang przez podfaczone
urzadzenie oraz ze automatyczny wyfacznik Q1
zostal prawidiowo zainstalowany.
Uzywaé  wylacznie  typowych  przewodow
elektrycznych o odpowiednim  przekroju
i dfugosci.

Podtgczy¢ M1 zgodnie ze schematem elekirycznym zamieszczonym w zatgczniku B.
Po uruchomieniu upewnic¢ sie, ze mieszadto obraca sie w prawidtowym kierunku.

5.7.10. Wyjscie “M2” (pompa osadu)

@ UWAGA: Wyjscie dostepne wytgcznie w urzadzeniach tego .
BCAK typu.
BCAVPK

Szczegdbtowe informacje znajdujg sie w zataczniku B.

Wyjscie M2 pozwala na sterowanie pracg pompy osadu podczas CYKLU
NAPEENIANIA (por. 4.3). Podczas innych cykli, odigczenia zasilania, w stanie alarmu
lub oczekiwania M2 jest wytaczone.

UWAGA: Dane zwigzane z zasilaniem fego wejscia podane

@ sg na schematach elektrycznych zamieszczonych
w zafgczniku B.
Upewni¢ sie, ze doprowadzone zasilanie zgodne
jest z moca pobierang przez podigczone
urzadzenie oraz ze automatyczny wylgcznik Q2
zostaf prawidfowo zainstalowany.
Uzywacé wyfacznie  typowych  przewoddéw
elektrycznych o odpowiednim przekroju
i diugosci. :

- Podtgczy¢ M2 zgodnie ze schematem elektrycznym zamieszczonym w zataczniku B.
Po uruchomieniu upewnié sie, ze wirnik silnika obraca sie w prawidtowym kierunku.
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5.7.11. Wyjscie “M3” (pompa polielektrolitu)

UWAGA: Wyjscie dostepne wyifacznie w urzgdzeniach tego

BCAK typu.
BCAVPK

Szczegbtowe informacie znajdujg sie w zatgczniku B.

UWAGA: Podtaczenie moze by¢ wykonane wylgcznie przez
osobe posiadajacg wymagane uprawnienia.

Wyjécie M3 pozwala na sterowanie pracg pompy polielektrolitu, uruchamianej jedynie
podczas CYKLU NAPEtNIANIA (por. 4.3). Podczas innych cykli, odigczenia
zasilania, w stanie alarmu lub oczekiwania M3 jest wylgczone.

UWAGA: Dane zwiazane z zasilaniem tego wej$cia podane

@ sg na schematach elektrycznych zamieszczonych
w zafgczniku B.
Upewni¢ sie, ze doprowadzone zasilanie zgodne
jest z mocg pobijerang przez podigczone
urzadzenie oraz ze automatyczny wytacznik Q3
zostaf prawidfowo zainstalowany.
Uzywaé  wylacznie  typowych  przewodéw
elektrycznych o  odpowiednim  przekroju
i dfugosci.

Podtaczy¢é M3 zgodnie ze schematem elektrycznym zamieszczonym w zatgczniku B.
Po uruchomieniu upewnié sig, ze wirnik silnika obraca sie w prawidiowym kierunku.
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5.8. UWAGI DOTYCZACE POLIELEKTROLITU

Zespdt . przygotowania polielektrolitu  stuzy do rozpuszczania 1 mieszania
polielektrolitu. Pompa dozujaca dozuje przygotowang mieszanke do podawanego
osadu. Polielekirolit moze by¢ stosowany w postaci ciekiej lub suchej. W obu
przypadkach nalezy zachowac ostrozno$¢ w operowaniu tymi substancjami.
Jakkolwiek zwigzki te sg zupeiie nieszkodliwe, ich rozlanie powoduje powstanie
niezwykle $liskich powierzchni. Nalezy zapozna¢ sie z instrukcjg producenta
odnosnie obchodzenia sie z danymi chemikaliami.

Przygotowany polielektrolit kationowy nalezy zuzyé w ciggu 1-2 dni, gdyz traci swoje
wtasdciwosci (polielektrolit anionowy — ok. 5 dni).

Koncentracja i dawka polielektrolitu zalezg od rodzaju polielektrolitu i rodzaju osadu.
Stezenie roztworu polielektrolitu normalnie przyjmuje sie w zakresie 0.1-0.2 % (1-2
g na litr wody). Dawkowanie tego roztworu do osadu o uwodnieniu 98-99 % wynosic¢
moze ok. 50-100 I/m® osadu. Zuzycie polielektrolitu wynosi 2-5 g/kg suchej masy
osadu. : '

Przygotowanie roztworu polielektrolitu musi byé staranne i zgodne z instrukcig
producenta. Dobrze sflokulowany osad tworzy ktaczki nierozpadajgce sie podczas
mieszania. Nie nalezy przekracza¢ ustalonej dawki polielektrolitu. Jego nadmiar
ostabia powstajgce kiaczki, a ponadto, ze wzgledu na duzg lepko$¢, moze zaklejac
tkanine filtracyjng workéw.

UWAGA: Nalezy pamietaé, ze jedynie stosowanie
@ wfas$ciwej dawki odpowiedniego polielektrolitu
gwarantuje  dobre  efekty  odwadniania.
Nieprawidfowosci w  zakresie dozowania
polielektrolitu prowadza do nadmiernego
zuzycia workéw (niski stopienn odwodnienia)
lub, w skrajnym przypadku, do ustania procesu
filtracji w ogdle. Zaleca sie prowadzenie
kontroli dziafania polielektrolitu  (jakos$ci
flokulacji) poprzez obserwacje probek osadu
pobieranych z kroéca kontrolnego.
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6. EKSPLOATACJA
6.1. SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Operator urzadzenia musi by¢ wyposazony w gumowe obuwie | rekawice oraz
kombinezon roboczy bez lufno wiszgcych paskéw 1 rekawdw. Ze wzgledu
na bakteriologiczne, chemiczne i fizyczne ryzyko zwigzane z odwadnianym osadem,
zaleca sie stosowanie takze dalszych zabezpieczen (np. okulary, ostona twarzy).

6.2. URZADZENIA KONTROLNE

W zatgczniku B podane zostaty symbole, kody, opisy i funkcje wszystkich urzadzen
kontrolnych dostepnych na tablicy kontrolnej i samym module odwadniajgcym.
Postugujac- sie schematem elektrycznym 2 (por. rozdz. 11.4 lub 11.5) nalezy
zapoznac sie z rozmieszczeniem i funkcjami urzadzen alarmowych oraz zlokalizowac¢
wytgcznik alarmowy umieszczony na obudowie modutu.

6.3. REGULACJA CISNIENIA

UWAGA: Wytgcznie urzadzenia tego typu

BCAVP wyposazone sg w ukfad pneumatyczny.

BCAVPK

UWAGA: Ponizsze czynnosci mogg byé wykonane
wylfgcznie przez osobe  posijadajgca

wymagane uprawnienia.

Otworzy¢ zawor VM1 przesuwajac pierscien w kierunku zespotu GCVPBO02. Upewnic
sie, ze manometr W1 wskazuje ciSnienie 3 bary (por. 12.1). Jesli nie, nalezy
podnie$c gérne pokretio regulatora filtra powietrza RK1 i obracajgc je odpowiednio
zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ cisnienie. Po nastawieniu wiasciwej wartosci zablokowaé
pokretto wciskajac je.

6.4. REGULACJA PROGRAMU

Na tablicy kontrolne] zainstalowany jest sterownik TKNO1 sterujacy praca urzadzenia
DRAIMAD. Sterownik wyposazony jest w przyciski umozliwiajgce dostep do danych
programu.
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Przy uzyciu pieciu przyciskdw mozliwe jest:
+ wyswietlenie danych programu;

¢ rozpoczecie  procedury  AUTOMATYCZNEGO POMIARU  CZASU
PIERWSZEGO NAPELNIANIA | DOPEENIANIA;

+ wprowadzenie odpowiednich danych;
+ reczne dostosowywanie niektorych danych.

W kolejnych rozdziatach podane sg szczegdtowe informacje na temat wprowadzania
i dostosowywania danych programu.

UWAGA: Dostep do przyciskéw mozliwy jest po

@ otwarciu osfony zabezpieczajgcej.
" Nalezy pamietaé o ponownym jej
zamknieciu przed pozostawieniem

urzadzenia DRAIMAD bez nadzoru.

' 6.5. PIERWSZE URUCHOMIENIE

Ponizej podane sg czynnosci, jakie nalezy podjaé w celu przygotowania urzgdzenia
do CODZIENNEJ EKSPLOATACJI.

6.5.1. Zatadowanie programu

13

Jezeli urzadzenie jest wytgczene, nalezy gtéwny wigcznik Q0 ustawi¢ w pozycji ,1".

UWAGA: Wyiacznie urzadzenia tego typu
BCAVP wyposazone s3 w wylgcznik awaryjny
BCAVPK EMQE. Przed uruchomieniem programu

nalezy upewni¢ sie, ze wylgcznik ten nie
Jjest wcisniety. Jezeli przycisk jest wcisniety
nalezy go odblokowaé przekrecajgc w
prawo.

Aby uruchomi¢ program nalezy przytrzymac przez okoto 8 sekund jednoczesnie
wcisniete przyciski P2 i P12 — wigczony zostanie sygnat dZzwiekowy, a na
wyswietlaczu pojawi sie pulsujacy kod:

P2 - P12

Po uplywie 8 sekund program zostanie zatadowany i na wy$wietlaczu pojawi sie
CZAS PRACY (na ponizszym rysunku podana jest warto§¢ domysina):

START 05h00m00s
_hacisnij P3
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Przy pierwszym uruchomieniu programu nalezy zatadowaé dane domysine, aby mie¢
pewnosé, ze urzgdzenie bedzie pracowato tak jak to zostato opisane w dalszej czesci
instrukciji.

6.5.2. tadowanie danych domysinych

Postepowaé w podany nizej sposéb:
+ otworzy¢ plastikowg ostone sterownika TKNO1;
+ nacisngc¢ ,enter” i czterokrotnie przycisk ,w gére”. Na wyswietlaczu pojawi sig

| MENU 3
taduj dane fabr.

+ nacisngc¢ ,enter”. Na wyswietlaczu pojawi sie napis:

3 def ok
tadow. danych?

+ nacisnacl ,enter” Na wyswietlaczu pojawi sie napis:

'MENU 3
- zatadowano dane

< nacisng¢ dwukrotnie przycisk ,w lewo”

Program zatadowat dane domysine i jest gotowy do pracy.

UWAGA: Po zakonczeniu manipulowania
przyciskami nalezy pamiegtaé o ponownym
zamknieciu osfony sterownika TKNO1

przed pozostawieniem urzgdzenia
DRAIMAD bez nadzoru.

W celu dostosowania danych programu do indywidualnych potrzeb uzytkownika
nalezy uruchomi¢ AUTOMATYCZNY POMIAR CZASU PIERWSZEGO
NAPEENIANIA | DOPEENIANIA oraz przeprowadzi¢ kolejne reczne regulacje (por.
6.5.3,6.5.416.5.5).

Wprowadzone warto$ci nie wymagajg dalszych zmian, dopoki zachowane sg
parametry osadu i polielektrolitu.

6.5.3. Automatyczny pomiar czasu pierwszego
napeiniania i dopetniania

UWAGA: Zalecane jest podjecie  ponizszych
. czynnosci podczas pierwszeqo

nritrhnmiania nrar nn ka?rdai rnarrarai

38



uruchomienia oraz po kazde] znaczacej
Zmianie parametrow osadu (np. znaczna
zmiana uwodnienia osadu i/lub ilosci
podawanego).

Postepowac¢ w podany nizej sposob:

+ zatozy¢ nowe worki (por. 6.6.2) i podjg¢ czynno$éci podane w rozdz. 6.5.1;

- UWAGA: Jezeli wyswietlony zostanie jeden z kodow
alarmowych, podjg¢ dziatania podane
w rozdz. 6.7.

+ otworzy¢ plastikowg ostone sterownika TKNO1;

+ nacisng¢ przycisk ,enter” i trzykrotnie przycisk ,w gore”. Na wyswietlaczu pojawi

'MENU 2
pomiar auto

+ Nacisnac¢ przycisk ,enter”. Na wyswietlaczu pojawi sie:

START auto pom.
nacisnij P3

Ten kod wskazuje, ze urzagdzenie jest gotowe do uruchomienia procedury.

¢+ zamkngc¢ plastikowg osfone sterownika.

4 przytrzymanie przez 3 sekundy wcisnietego przycisku P3 uruchamia procedure.
Na wyséwietlaczu pojawi sie:

1 00h00mO00s
“ pomiar czasu hap.

Powyzsza warto$¢ bedzie wzrastac¢ co sekunde.
Po zakonczeniu pierwszego CYKLU NAPELNIANIA na wyswietlaczu pojawi sig:

2 00h00mMOOs
'pomiar czasu dop.

Pomimo, ze CZAS PIERWSZEGO NAPE!{NIANIA zostat zarejestrowany, jego
zapamietanie nastgpi dopiero po zakoriczeniu cate] procedury.

Podczas CYKLU ODWADNIANIA warto$é na wyswietlaczu nie bedzie sie zmieniaé.
Program bedzie oczekiwat na zakonczenie tego cyklu (por. 4.3.2).
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Po zakonczeniu CYKLU ODWADNIANIA rozpoczyna sie CYKL DOPELNIANIA,
wartos¢ na wyswietlaczu bedzie wzrastaé (6.6.3).

Obie zarejestrowane wartosci zostajg zapisane w sterowniku TKNO1 po zakoriczeniu
drugiego CYKLU NAPELNIANIA. Sg one state, dopdki powyzsza procedura nie
zostanie powtdrzona lub nie zostang przywrécone wartoéci domys$ine. Jezeli podczas
drugiego CYKLU NAPELNIANIA program wykryje jakiekolwiek nieprawidtowosci,
urzadzenie wylgczy sie wyswietlajgc odpowiedni kod (por. 6.7.8). W takiej sytuacii
wartosci nie zostang zapamietane i procedure nalezy powtdrzyé, po wymianie
workéw na nowe.

Po zakonczeniu AUTOMATYCZNEGO POMIARU CZASU PIERWSZEGO
NAPEtNIANIA | DOPEELNIANIA  nalezy recznie  wprowadzi¢  CZAS
BEZPIECZENSTWA PIERWSZEGO NAPEELNIANIA oraz CZAS BEZPIECZENSTWA
DOPELNIANIA (por. 6.5.4 1 6.5.5).

UWAGA: Po zakonczeniu manipulowania
przyciskami nalezy pamieta¢ o ponownym
zamknieciu osfony sterownika TKNO1

przed pozostawieniem urzgdzenia
DRAIMAD bez nadzoru.

6.5.4. Dostosowanie czasu bezpieczenstwa pierwszego
napetniania

CZAS BEZPIECZENSTWA PIERWSZEGO NAPEENIANIA nalezy wprowadzié
recznie dostosowujgc jego warto$¢ do CZASU PIERWSZEGO NAPEENIANIA
zmierzonego przez program.

UWAGA: Ponizsze czynnosci moga by¢ podjete
wylgcznie po zakonczeniu pefnej
procedury AUTOMATYCZNEGO POMIARU

CZASU PIERWSZEGO NAPEENIANIA |
DOPEENIANIA (wyswietlony kod EE).

Postepowac¢ w podany nizej sposéb:

+ zatadowacl program w sposéb opisany w rozdz. 6.5.1 i otworzy¢ plastikowa
ostone sterownika TKNO1;

¢ nacisnga¢ przycisk ,enter” i przycisk ,do géry” tak aby na wyswietlaczu pojawit

sie napis:
MENU |
zmiana czasow

+ nacisng¢ przycisk ,enter”, na wyswietlaczu pojawi sie CZAS PIERWSZEGO
NAPELNIANIA (pozycja 4, ponizej wartosé domysina):
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4 01h00mO0s |

t. | napetniania

WartosSci tej nie mozna zmienic¢ recznie.

+ nacisng¢ raz przycisk ,w gore”, wyswietli si¢ ostatni wprowadzony CZAS
BEZPIECZENSTWA PIERWSZEGO NAPELNIANIA (pozycja 5, ponizej wartosé

domyslna):
5 00h15m00s
: t. bezp.l napet

Wartos¢ ta moze by¢ zmieniona wytgcznie recznie.

¢+ w celu zwiekszenia lub zmniejszenia wyswietlonej wartosci nacisnij ,enter”.
Pojawi sie kursor pod cyfrg godzin. Przyciskajac ,w prawo” przesuwamy kursor
pod pozycje minut lub sekund. Naciskaé przycisk ,w goére” lub ,w dot” w celu
zwiekszenia  lub  zmniejszenia  wyswietlanej  wartosci. CZAS
BEZPIECZENSTWA powinien stanowié okoto 20 % CZASU PIERWSZEGO
NAPELNIANIA odczytanego wczesniej

¢ nacisng¢ ,enter” w celu zapamietania wprowadzonego CZASU
BEZPIECZENSTWA. Nastepnie nacisngé dwukrotnie ,w lewo". Na
wyswietlaczu pojawi sie napis:

START 05h00m00s
_nacisnij P3 |

W celu wysSwietlenia nowego CZASU KONTROLNEGO PIERWSZEGO

NAPEENIANIA nalezy nacisng¢ ,enter”, "w gore”, ,enter’, dwukrotnie nacisngé
przycisk ,w gore” (pozycja 6, ponizej warto$é domysina):

6 01h15m00s |
- t. kontr. | napet

Poniewaz warto$¢ ta jest sumg wartosci pozycji 4 i 5, moze by¢ jedynie wyswietlana,
ale nie bezposrednio zmieniana. :

Nacisng¢ dwukrotnie przycisk ,w lewo” w celu powrotu do CZASU PRACY .

UWAGA: Po zakornczeniu manipulowania
przyciskami nalezy pamieta¢ o ponownym
zamknieciu oslony sterownika TKNO1

przed pozostawieniem urzadzenia
DRAIMAD bez nadzoru.
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6.5.5. Dostosowanie czasu bezpieczenstwa dopetniania
CZAS BEZPIECZENSTWA DOPELNIANIA nalezy wprowadzi¢ recznie dostosowujac
jego warto$¢ do CZASU DOPELNIANIA zmierzonego przez program.

Postepowac w podany nizej sposoéb:

+ zatadowac program w sposéb opisany w rozdz. 6.5.1 i otworzy¢ plastikowg
ostone sterownika TKNO1;

+ nacisng¢ ,enter”,” do géry”. Nastepnie nacisngé¢ ,enter” i trzykrotnie nacisnaé
przycisk ,w prawo”, na wyswietlaczu pojawi sie CZAS DOPELNIANIA (pozycja
7, ponizej warto$¢ domyéina):

1

7 00h15m00s |
| t. dopetniania

Wartosci tej nie mozna zmienié€ recznie, nalezy zwréci¢ uwage na jej wielkosé.

+ nacisng¢ jeszcze raz przycisk ,.w gore”, wyswietli sie ostatni wprowadzony
CZAS BEZPIECZENSTWA DOPELNIANIA (pozycja 8, ponize] wartosé

domysina): |
8 00h05m00s ’
1. bezp.dopetniania,

Wartos¢ ta moze by¢ zmieniona wytacznie recznie.

¢+ w celu zwiekszenia lub zmniejszenia wys$wietlonej warto$ci nacisnij ,enter”.
Pojawi si¢ kursor pod cyfrg godzin. Przyciskajgc ,w prawo” przesuwamy kursor
pod pozycje minut lub sekund. Naciska¢ przyciski ,w gore” i ,w dét" w celu
zwiekszenia lub zmniejszenia wysSwietlonej wartosci. CZAS
BEZPIECZENSTWA powinien stanowi¢ okolo 20 % CZASU DOPELNIANIA
odczytanego wczesniej

¢+ nacisna¢ .enter” w celu zapamietania wprowadzonego CZASU
BEZPIECZENSTWA. Nastepnie nacisng¢ dwukrotnie ,w lewo”. w celu
zapamietania wprowadzonego CZASU BEZPIECZENSTWA. Na wyswietlaczu

pojawi sie przez napis:

START 05h00m00s
nacisnij P3
W celu wyswietlenia nowego CZASU KONTROLNEGO DOPELNIANIA nalezy nalezy

nacisng¢ ,enter”, "w goére”, ,enter”, pieciokrotnie nacisna¢ przycisk ,w gére” (pozycja
9, ponizej wartos¢ domysina):
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9 00h20m00s
| t. kontr. dopel.

Poniewaz warto$¢ powyzsza jest sumg wartoSci pozycji 7 i 8, moze by¢ jedynie
wyswietlana, ale nie bezposrednio zmieniana.

Nacisng¢ dwukrotnie przycisk ,w lewo” w celu powrotu do CZASU PRACY .

Po przeprowadzeniu powyzszych czynnosci program jest gotowy do uruchomienia i
pracy zgodnie z CZASEM KONTROLNYM PIERWSZEGO NAPEENIANIA | CZASEM
KONTROLNYM DOPELNIANIA, dostosowanym do indywidualnych potrzeb
uzytkownika.

Nie istnieje koniecznosé zmiany wprowadzonych ustawien, o ile parametry osadu i
polielektrolitu pozostajg niezmienione.

Wszystkie nowe czasy zostang zarejestrowane w pamieci sterownika TKNO1, nawet
w przypadku odtgczenia zasilania.

UWAGA: Po zakonczeniu manipulowania
przyciskami nalezy pamigtac o ponownym
‘ zamhknieciu ostony sterownika TKNO1

przed pozostawieniem urzadzenia
DRAIMAD bez nadzoru.

UWAGA: W celu zapewnienia fatwego dostepu do
wszystkich niezbednych danych zaleca sie

wpisanie do instrukcji wprowadzonych
ustawien.

UWAGA: Po przeprowadzeniu powyzszych dziatan
moduf odwadniajacy DRAIMAD gotowy jest

do CODZIENNEJ EKSPLOATACJ! (por.
6.6).

6.5.6. Reczne dostosowanie czasu pracy

Reczne dostosowanie CZASU PRACY nalezy przeprowadzi¢ wytacznie w sytuacii,
gdy po zakonczeniu programu worki sg nadmiernie lub niedostatecznie wypetnione
odwodnionym osadem (poziom osadu powyzej lub ponizej wskazanego w rozdz.
4.3). :

UWAGA: Podczas pierwszego uruchomienia
(§D zalecane jest stosowanie domysinej
wartosci i skontrolowanie poziomu osadu

po zakonczeniu programu.

Postepowaé w podany nizej sposéb:

¢ zatadowal program w sposéb opisany w rozdz. 6.5.1 i otworzy¢ plastikowg
ostone sterownika TKNO1;
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nacisng¢ dwukrotnie przycisk ,enter” tak, aby na wysw1et|aczu pOJawHa sie
pozycja 1 (pomzej warto$¢ domysina):

’ 1 05h00m003
~_zmiana t. pracy ‘

w celu zwiekszenia lub zmniejszenia wys$wietlonej warto$ci nacisnij ,enter”.
Pojawi sie kursor pod cyfrg godzin. Przyciskajgc ,w prawo” przesuwamy kursor
pod pozycje minut lub sekund. Przyciskami ,w gére” lub ,w dof” zwiekszamy lub
zmniejszamy wyswietlong wartosg¢;

po ustawieniu zadanej wartosci nacisngé przycisk ,enter”, pézniej w ,lewo” .Na
wyswietlaczu pojawi sie napis:

START 05h00m00s
_nacisnij P3

i
l
i
1
|
|

UWAGA: Po zakorniczeniu manipulowania
przyciskami nalezy pamieta¢ o ponownym

zamknieciu osfony modufu TKNO1 przed
pozostawieniem urzgadzenia DRAIMAD bez
nadzoru.

Program jest gotowy do uruchomienia zgodnie ze zmienionym CZASEM PRACY.

wszystkich niezbednych danych zaleca sie

@D UWAGA: W celu zapewnienia fatwego dostepu do

wpisanie do instrukcji wprowadzonych
ustawien.

Po dokonaniu zmiany CZASU PRACY i po zakonczeniu kolejnego cyklu pracy nalezy

skontrolowaé poziom osadu w workach.

Jezeli wprowadzony CZAS PRACY jest wiasciwy, nie jest konieczne dokonywanie

kolejnych zmian ustawien, o ile parametry osadu i polielektrolitu pozostajg state.

6.5.7. Wyswietlanie danych programu

Wyswietlenie danych jest mozliwe przed uruchomieniem programu oraz tuz po jego

zatadowaniu.

Postepowaé w podany nizej sposob:
+ zatadowac program w sposbb opisany w rozdz. 6.5.1;
¢ otworzy¢ plastikowg ostone sterownika TKNO1;

¢ nacisngg¢ przycisk ,enter” (ponizej podane sg wartosci domyslne)
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Nacisniecie 1 raz ,enter”: 1 05 hbo_n‘] 00s

CZAS PRACY

(pozycja 1 = 5 godzin) Zmiana tL pracy
Nacisniecie 1 raz ,géra" i ,enter™ 4 0 1 h 0 0 m 0 OS

CZAS PIERWSZEGO NAPEENIANIA

(ozyciad=thy t.In ap_ej niania

Nacisniecie 1 raz ,géra”, ,enter” i ,géra”

CZAS  BEZPIECZENSTWA  PIERWSZEGO 5 00h1 5m00s

NAPELNIANIA
(pozycja § = 15 min.) t. bezp'| nape*
Nacisniecie 1 raz ,géra” i ,enter” i 2 razy ,géra™ T Y U
CZAS KONTROLNY.PIERWSZEGO NAPELNIANIA 6 01 h1 5m00$
(pozycja 6 =1 h 15 min.) N_ t. k0ntr. A,I. _Dap_ej
Naciéniecie 1 raz ,gora” i ,enter” i 3 razy ,géra™ §
CZAS DOPEENIANIA [ { 00h15m00s |
(pozycia 7 = 15 min) t. dopetniania
Nacisniecie 1 raz ,géra” i ,enter” i 4 razy ,gdra™ i
CZAS BEZPIECZENSTWA DOPEENIANIA 8 00h05m00s l
(poncia 85 min) t. bezp.dopetniania

Nacisniecie 1 raz ,géra” i ,enter’ i 5 razy ,géra™

CZAS KONTROLNY DOPEENIANIA g 00h20m00s |
(pozscia =20 min) t. kontr. dopet.

Pozycje 2 i 3 nie zostaly uwzglednione w zestawieniu, poniewaz nie zawierajg
danych informacyjnych, a jedynie umozliwiajg, odpowiednio, uruchomienie procedury
AUTOMATYCZNEGO POMIARU CZASU PIERWSZEGO NAPEENIANIA |
DOPELNIANIA oraz tADOWANIA WARTOSCI DOMYSLNYCH. .

Podczas pracy programu mozliwe jest wyswietlenie tylko trzech wartosci — CZASU
PRACY, CZASU KONTROLNEGO PIERWSZEGO NAPEENIANIA i CZASU
KONTROLNEGO DOPEENIANIA (pozycje 1, 6 i 9). W tym celu nalezy nacisngé
przycisk P2 (pauza programu), a nastepnie przycisk ,w prawo” — wysSwietlane beda
kolejno pozycje 1, 6 i .

UWAGA: Po zakoniczeniu manipulowania
przyciskami nalezy pamieta¢ o ponownym

zamknigciu osfony modufu TKNO1 przed
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pozostawieniem urzgdzenia DRAIMAD bez
nadzoru. ‘

6.6. CODZIENNA EKSPLOATACJA

Operator winien przestrzegaé¢ podanych nizej zasad prawidtowej eksploatacji modutu
odwadniajgcego DRAIMAD.

Po zakonczeniu programu nalezy przystgpi¢ do wymiany workdéw (por. 6.6.1). Jezeli
resztki osadu przedostaly sie do wnetrza obudowy nalezy je sptukaé wodg przy
uzyciu weza ogrodowego.

UWAGA!: Wiasciwosci osadu pochodzgcego z
oczyszczalni $ciekébw moga stwarzacd
ryzyko bakteriologiczne Iub chemiczne,
ktérego uzytkownik i operator powinni byé
Swiadomi. Kazdy operator urzgdzenia
winien by¢ poinformowany o potencjalnym
zagrozeniu zwigzanym 2z osadami oraz
o sposobach zabezpieczenia.

Przed uruchomieniem programu zatozy¢ nowe worki (por. 6.6.2).

UWAGA: Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy
zapozna¢ sie z rozmieszczeniem i

funkcjami urzgadzen kontrolnych (por. 11.1,
11.2 i 11.3 oraz schemat elektryczny nr 2 w
rozdz. 11.4 lub 11.5). ‘

Uruchomi¢ urzadzenie w sposéb podany w rozdz. 6.6.3.
UWAGA: Unika¢  nazbyt czestego  wifgczania
i wylgczania urzadzenia.

W przypadku nieprawidiowoéci postepowaé wg zalecen rozdz. 8.7.

Urzadzenie DRAIMAD nie wymaga recznego sterowania, powinno jednak
pozostawac pod wzrokowg kontrolg.

UWAGA: Przed pozostawieniem pracujgcego
urzadzenia bez nadzoru, operator winien -
upewnic sie, ze:

— Nie pojawiajq si¢ przecieki w instalacji.
— Osad prawidfowo rozprowadzany jest do

workow.
- Odfiltrowana woda uzyskiwana
na odpfywie B jest czysta.

— Osad nie wydostaje si¢ ponad obejmami
mocujgcymi worki.
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UWAGA:

BCAVP
BCAVPK

UWAGA!:

Urzadzenia wyposazone sg w urzadzenia
pneumatyczne XVO01 i XV02-2. Upewnic
sie, Ze podczas CYKLU ODWADNIANIA
zawor XV01 jest zamkniety, a modut XV02—~
2 zwieksza cisnienie w zbiorniku (por.
4.3.1,4.3.2i12).

W przypadku braku zasilania elektrycznego
nalezy gitowny wilgcznik QO ustawic w
pozycji ,,0” oraz odtgczy¢ wszystkie inne
doprowadzenia.

W przypadku urzadzen typu BCAVP i
BCAVPK nalezy takze odtaczyé zZrédto
sprezonego powietrza.
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6.6.1. Wymiana i skladowanie workow

CZYNNOSG

SKUTEK

OBJASNIENIE

Skontrolowaé ze wszystkich
stron stan urzadzenia.

Upewni¢ sie, ze program
zostat zakonczony.

Na wyswietlaczu pojawia sie
kod EE.

Ostone blokujaca dostep do
workow pociggna¢ W
prawo, a nastepnie

podniesé i zdjgé (por. 4.2).

Umozliwiony
workow.

dostep do

Sprawdzi¢, czy poziom osadu
znajduje sie w poblizu poziomu
SL, wskazanego w rozdz. 4.3.

Wyjaé pret zamykajgcy
jeden z koszy G (por. 4.3).

Widty wozka mozna zblizy¢
do worka.

Widly wozka stykajg sie z
workiem.

Widly. wozka wsuna¢ pod
worek i uruchomic
podno$nik.

Worek jest uniesiony i nie
obcigza dolnego rusztu.

Worek nie styka sie z dolnym
rusztem.

Otworzy¢ fapki F mocujace
worek.

Zwolniona
worka.

gérna  czesé

Mozliwe zajrzenie do wnetrza
worka.

Zacisna¢ gére worka ponad
poziomem osadu.

Skrecony worek gotowy jest
do zamkniecia.

Okreci¢  zamkniecie  z
podwdéjnego drutu wokét
gornej czesci worka, ponad
osadem.

Drut jest gotowy do
wiasciwego zamkniecia

Wsungé przyrzad do
zamykania w petle i
pociggnaé kilka razy. Nie
zaciskac¢ zbyt mocno, by nie
zerwac drutu,

Worek  jest  zamkniety,
gotowy do zdjgcia z
maszyny i utozenia w

miejscu sktadowania.

Zdja¢ worek i przewiezé na
sktadowisko.

Krociec jest wolny.

Worki na paletach ukfadac
warstwami, naprzemiennie
w prostopadtych do siebie
kierunkach. [llos¢ warstw
jest dowolna. Nowe worki
mogg by¢é ukladane na
starych.

Worki gotowe sg do
pozostawienia w miejscu
sktadowania.

Podane powyzej czynnosci powtorzy¢ dla kazdego worka. W przypadku wydostania
si¢ osadu na zewnatrz, usung¢ go spiukujac wodg przy uzyciu weza ogrodowego.
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6.6.2. Zakladanie nowych workow

obejmy mocujgce F.

CZYNNOSC SKUTEK OBJASNIENIE
Wyjaé worek z |Upewnic¢ sie, ze worek nie |\Worek nie ma dziur, ani
opakowania. jest uszkodzony. nacieé, wszystkie potgczenia
i szwy sg wlasciwie
wykonane.
Otworzy¢é kosz G i|Operator moze zawiesié

worek.

Owing¢ worek wokot
krééea, jak najblizej jego
gornego konca. Pionowy
szew worka umiesci¢ z
tytu. Przyciskajac ciasno
worek do  przednigj
czesci krééca pozostalg
z tytu luzng czesc worka
ztozy¢ w fatde ptasko
przylegajgca do
powierzchni krocca.

Worek jest gotowy do
zamocowania na kréccu
E.

Gérna cze$é worka dotyka
zbiornika. Dolny szew jest
prostopadty do rusztu
dolnego, pionowy  szew
znajduje sie z tytu.

Wokdét worka zacisnaé
obejmy mocujace F.

Worek jest zamocowany.

Nie ma wolne] przestrzeni
pomiedzy tfapkami. Worek
ciasno przylega do catej
powierzchni krécéca.

Zamkng¢ kosz wsuwajgc
pret zamykajgcy.

Worek jest
napeiniania.

gotowy do

Worek swobodnie wisi

wewnatrz kosza.

Kazdy worek zafozyé w podany wyzej sposob.

Po zatozeniu

wszystkich

workéw  zamocowacd

ostone chronigcg przed

rozpryskiwaniem osadu na zewnatrz urzadzenia (por. 4.2).
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6.6.3. Uruchomienie programu

UWAGA: Przed uruchomieniem programu operator
@ powinien upewnié sie, Ze na kazdym
kré6¢écu urzadzenia zalozony jest nowy

worek.

UWAGA: Przed uruchomieniem programu operator
powinien upewnié sie, ze wszystkie osfony
s prawidlowo zafozone i zamocowane

(por. 4.2).

Uruchomi¢ program przytrzymujgc przez 5 sekund wecidniety przycisk P3. W tym
czasie wigczy sie sygnat dzwigkowy, a na wyswietlaczu pojawi sie kod:

'START 05h00m00s
_nacisnij P3

Po uruchomieniu programu na wys$wietlaczu pojawi sie CZAS PRACY. Jego wartosé

bedzie zmniejszac sie co sekunde:
04h59m15s
hapetnianie

Kiedy czujnik poziomu osadu SND wykryje osad na poziomie elektrody EMIN, na
wyswietlaczu w dolnej czesci pojawi sie napis ,min”;

04h31m50s
‘min___napetnianie

Kiedy czujnik poziomu osadu SND wykryje osad na poziomie elektrody EMIN oraz
EMAX, pojawig sie dodatkowo napis ,max” w gérnej czesci wyswietlacza:

“max  04h21m10s
‘min___ napetnianie

Po 5 sek., od wykrycia przez czujnik poziomu SND osadu na poziomie elektrody
EMIN oraz EMAX program przetgcza sie z CYKLU NAPENIANIA w CYKL
ODWADNIANIA. Na wys$wietlaczu pojawi sie napis ,odwadnianie” :

‘max 04h21m10s
‘min odwadnianie

Kiedy poziomu osadu znajdzie sie ponizej poziomu maksymalnego napis ,max”

zniknie. :
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04h20m103}
‘min odwadnianie

Kiedy czujnik poziomu osadu SND wykryje osad na poziomie elekirody EMIN
program przetaczy sie w CYKL NAPEENIANIA (por. 4.3.2).

Po zakonczeniu CZASU PRACY program automatycznie uruchomi KONCOWY
CYKL ODWADNIANIA (por. 4.3.3). Na wyswietlaczu pojawi sie woéwczas kod:

FF koncowy cykl
‘min  odwadniania

Po zakoriczeniu KONCOWEGO CYKLU ODWADNIANIA urzadzenie zostanie
wytagczone, a na wyswietlaczu pojawi sie kod:

EE cykl pracy
| zakonczony

Program zostat zakonczony. Dalej zachodzi¢ bedzie jedynie grawitacyjne
odwadnianie osadu. :

Kiedy poziom osadu wewnatrz workéw znajdzie sie na poziomie SL, worki gotowe sg
do wymiany (por. 4.3).

6.6.4. Zatrzymanie programu (pauza)

Naci$nigcie przycisku P2 zatrzymuje program. Na wy$wietlaczu pojawia sie wowczas
pozostaty CZAS PRACY.

Program nalezy ponownie uruchomié w sposéb podany w rozdz. 6.6.3.

6.6.5. Zatrzymanie awaryjne

[\gD UWAGA: Wytacznie urzadzenia tego typu
BCAVP wyposazone sa w  WYLACZNIKI
BOAVPK AWARYJNE.

Nacisng¢ samoblokujgcy przycisk EMQE w celu awaryjnego zatrzymania urzadzenia.
Spowoduje to odcigcie wszystkich obwoddw pomocniczych | wyswietlenie kodu:

ALM H99
___STOP awaryjny

Normalng prace przywréci¢ w sposdb podany w rozdz. 6.7.7.
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6.6.6. Reczne uruchomienie nadcisnienia

Jezeli konieczna bedzie wymiana workéw przed zakor'\ozéniem CZASU PRACY,
nalezy podjgé nastepujace czynnosci:

+ nacisnag¢ i przytrzymaé przycisk P3 i P12 przez 5 sekund— program rozpocznie
dziatanie bezposrednio od fazy KONCOWEGO CYKLU ODWADNIANIA (por.
4.3.3); na wyswietlaczu pojawi sie wowczas:

FF
koncowy cykl odw.

UWAGA: Wyfacznie urzgdzenia tego typu

@ BCAVP wyposazone sg w ukiad nadciénieni.a.
BCAVPK W przypadku urzadzen typu BCA i BCAK
powyzsza procedura pozwoli na

uruchomienie =~ KONCOWEGO  CYKLU
ODWADNIANIA, jednak osad w workach
bedzie odwadniany wyfacznie
grawitacyjnie.

Stanie sie tak dlatego, ze poziom osadu znajduje sie powyzej poziomu minimalnego
EMIN.

Kiedy poziom osadu obnizy sie ponizej EMIN, urzadzenie zostanie wylgczone, a
na wyswietlaczu pojawi sie kod:

EE Cykl pracy
| zakonczony

Program zostat zakonczony. Dalej zachodzi¢ bedzie jedynie grawitacyjne
odwadnianie osadu.

Kiedy poziom osadu wewngtrz workéw znajdzie sie na poziomie SL, worki gotowe sg
do wymiany (por. 4.3).

Jesli operator nie moze czekaé, az poziom osadu w workach znajdzie sig¢ na
poziomie SL musi wykonac nastepujace czynnosci:

¢ nacisng¢ przycisk P2, aby zatrzymac program;
+ przekreci¢ Q0 w pozycje ,0”;
+ usungc ostony bezpieczenstwa ,200” (por. 4.2);
+ otworzyé nie usuwajac tapki ,F” mocujgce worek;
¢ zla¢ nadmiar osadu z worka do poziomu SL;
+ powyzsze czynnosci powtdrzyé dia kazdego worka.
Po zdjgciu wszystkich workdéw nalezy oczysci¢ urzgdzenie (por. 8.1).

52



— G . .

6.6.7. Reczne otwarcie zaworu pneumatycznego XVO01

UWAGA: Wyfacznie urzadzenia tego typu
BCAVP wyposazone s W zawor pneumatyczny
BCAVPK XVo1.

Jezeli zespdt kontroli nadci$nienia GCVPBO02 ulegnie uszkodzeniu mozliwe jest
reczne uruchamianie zaworu pneumatycznego XV01:

+ obrét w lewo pokretta TW powoduje otwarcie zaworu;

¢ obrot w prawo pokretta TW powoduje zamkniecie zaworu (por. oznaczenia na
samym kole).

W celu utatwienia kontroli otwarcia lub zamkniecia zaworu, w $rodkowej czesci jego
obudowy znajduje sie pret R — przy otwartym zaworze jest widoczny w catodci, jesli
zawor jest zamknigty, widoczna jest jedynie zielona koncéwka preta.

UWAGA: Po recznym otwarciu zaworu XV01 nie jest
(? : mozliwe jego zamkniecie w cyklu
sterowanym przez tablice kontrolng.
w celu ponownego umozliwienia
sterowania  zaworem = przez  tablice
kontrolng konieczne jest reczne
zamkniecie XV01 przez przekrecenie
pokretta TW w prawo.

UWAGA: Nie nalezy nadmiernie napetniaé zbiornika
rozdzielczego urzadzenia DRAIMAD.

Podniesienie sie poziomu osadu do
modufu  nadcisnienia XV02-2 moze
spowodowac jego uszkodzenie.

Jezeli worki bedg napefnianie przy recznym otwieraniu zaworu XVO01, operator
powinien pamietaé, ze reczne zamknigcie zaworu zajmuje okre$lony czas.
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6.7. WYKRYWANIE USTEREK

Jesli program wykryje nieprawidlowe warunki zewnetrzne, urzadzenie zostanie
zatrzymane, a na wySwietlaczu pojawi sie odpowiedni kod. Przed podjgciem
procedury kasowania alarmu (por. 6.8.1) nalezy usung¢ jego przyczyne.

Przy pomocy ponizszej tabeli nalezy odnalezé rozdziat, w ktdorym zamieszczone sg
szczegolowe informacje. W tabeli podane zostaty rowniez sposoby usuwania usterek
nie wykrywanych przez program. Jezeli préby usuniecia usterek bedg bezskuteczne,
nalezy skontaktowaé sie z serwisem technicznym.

wigcznik gtowny Qo
znajduje sie w pozycji ,17.

automatycznych bezpiecznikdow
wewnatrz sterownika TKNO1.

PROBLEM PRZYCZYNA DZIALANIE
Na wyswietlaczu nic sie | Obwdd pomocniczy odciety, lub | Sprawdzié, czy  zrédio
nie pojawia, pomimo ze |zadziatat jeden z|zasilania jest podtgczone i

wigczone. Jezeli tak,
wyltgczy¢ na kilka sekund
zasilanie tablicy kontrolngj
tak, aby zresetowaé
bezpieczniki TKNO1.

Na wyswietlaczu pojawia
sie kod H1.

CYKL NAPELNIANIA trwa zbyt
diugo.

Por.6.7.1.

Na wyswietlaczu pojawia
sie kod H2.

Alarm przekaznikow
termicznych Jjub wejscia IN2
(dot. tylko BCA).

Por. 6.7.2.

Na wyswietlaczu pojawia
sie kod H3.

Niski poziom cieczy w zbiorniku
zewnetrznym (wejscie
CZUJNIK POZIOMU B Iub
IN3).

Por. 6.7.3.

Na wyswietlaczu pojawia
sie kod H4.

Alarm wejscia IN4.

Por. 6.7.4.

Na wyswietlaczu pojawia
sie kod H5.

Alarm wejscia IN5.

Por. 8.7.5.

Na wyswietlaczu pojawia
sie kod H6.

Alarm czujnika poziomu SND.

Por. 6.7.8.

Na wyswietlaczu pojawia
sie kod H99.

Uruchomiony reczny wytgcznik
(dot. tylko BCAK i BCAVPK).

Por. 8.7.7.
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jest podawany do workéw.

dziatanie pompy osadu.

PROBLEM PRZYCZYNA DZIALANIE
Podczas CYKLU | Zablokowane doprowadzenie |Sprawdzi¢ doprowadzenie
NAPELNIANIA osad nie|osadu tub nieprawidtowe |osadu i podtgczenie do

OUT2 (dot. tylko BCA i
BCAVP) lub wyjscia M2 i M3
(dot. tylko BCAK i
BCAVPK).

Sprawdzi¢ takze kierunek
obrotu silnikéw pomp.

Wycieki pomiedzy kréécem
a obejmami mocujacymi
worek.

Obejmy nie sg prawidiowo
zamkniete.

Przy nastepnej zmianie
workow wyregulowac klamry
obejm. Sprawdzi¢ uszczelki.

Uruchamiany jest CYKL
ODWADNIANIA, pomimo,
Zze nie wszystkie worki sg
catkowicie napetnione.

Resztki suchego osadu
uniemozliwiajg jego
rozprowadzanie do workow.
Urzadzenie ustawione z
niewtasciwym spadkiem

Przeprowadzic¢ RECZNE
PtUKANIE (por. 8.1).
Poprawi¢ (wypoziomowadé)
ustawienie urzadzenia na
posadzce.

Filtrat zawiera znaczng
los¢ osadu. Filtrat jest
metny

Nieprawidtowa flokulacja.

Sprawdzi¢ wydatek pomp
osadu i polielektrolitu oraz
jakos¢ flokulacji.

Filtrat mocne sie pieni.

Nieprawidiowa flokulacja.

Sprawdzi¢ wydatek pomp
osadu i polielektrolitu oraz
jakos¢ flokulaciji.

6.7.1. Alarm H1 (CYKL NAPELNIANIA)

Na wyswietlaczu pojawia sie kod:

ALM H1

za diugi

___cykl napekniania;

i e paay ey S

Jeden z CYKL! NAPELNIANIA trwat zbyt diugo. Pierwszy CYKL NAPEENIANIA nie
powinien trwaé dtuzej, niz czas wprowadzony jako czas KONTROLNY
PIERWSZEGO NAPEENIANIA, natomiast pozostate CYKLE NAPELNIANIA nie
powinny przekraczaé CZASU KONTROLNEGO DOPELNIANIA (por. 6.5.3, 6.5.4,
6.5.516.5.7).

SRODKI ZARADCZE

Upewnic sig, ze:
+ worki sg prawidiowo zatozone;
¢ nie wystepujg wycieki osadu;

¢+ doprowadzenie osadu nie jest zablokowane lub uszkodzone.
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wyfgcznie przez osobe posiadajgcy

@D UWAGA: Podane czynnosci moga byé wykonane
. ' wymagane uprawnienia.

UWAGA: W urzadzeniach tego typu pompy osadu i
BCAK polielektrolitu uruchamiane s3 za
BCAVPK posrednictwemn wyjs¢ M2 i M3. Upewnic

sie, ze podigczenie jest wykonane
prawidiowo i pompy funkcjonujg wfasciwie
(por. 5.7.10i 5.7.11).

UWAGA: W urzadzeniach tego typu zainstalowany
BCAVP Jjest zawér elektromagnetyczny EVF i zaw6r
BCAVPK pneumatyczny XV01. Upewnic sig, ze s3

one prawidfowo podfgczone, nie s3
uszkodzone i funkcjonujg wfasciwie (por.
4.3i12).

Jezeli wszystkie podzespoly dziatajg prawidiowo, oznacza to, ze nalezy zwigkszyé
CZAS KONTROLNY PIERWSZEGO NAPEENIANIA lub CZAS KONTROLNY
DOPELNIANIA.

UWAGA: Po kazdej istotnej zmianie uwodnienia
@:D osadu lub ilosci doprowadzanego osadu
zalecane jest uruchomienie procedury
AUTOMATYCZNEGO POMIARU CZASU
PIERWSZEGO NAPEENIANIA i
DOPEENIANIA. Poniewaz moze byc¢ ona
przeprowadzona wylfgcznie po wymianie
workow, uprzednio nalezy odczeka¢ do
catkowitego zakornczenia programu, zdjgc
worki napefnione osadem i zafozy¢ nowe

(por. 6.6.1, 6.6.2 i 6.5.3).

Jezeli parametry osadu nie zostaly znacznie zmienione, wystarczy reczna korekta
CZASU BEZP!ECZENSTWA PIERWSZEGO NAPEENIANIA Jub CZASU
BEZPIECZENSTWA DOPELNIANIA (por. 6.5.4 i/lub 6.5.5), jednak takze ta czynno$¢
moze zostac wykonana dopiero po zakonczeniu programu.

Skasowac alarm, a nastepnie uruchomié program (por. 6.7.10 i 6.6.3). Program
bedzie pracowaé zgodnie z weczesniej wprowadzonymi danymi.

Przed pozostawieniem pracujacego urzadzenia bez nadzoru upewni¢ sie, ze
wszystko dziata prawidtowo.
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6.7.2. Alarm H2

(alarm przekaznikéw termicznych lub wejscia IN2)

Na wyswietlaczu pojawia sie kod:

‘ALM H2  zabezp.
term. silnika

@ UWAGA: Podane czynnosci moggq byé wykonane

wylacznie przez osobe posiadajgcy
wymagane uprawnienia.

SRODKI ZARADCZE

UWAGA: Wyftacznie urzadzenia tego typu
BCAK wyposazone sg w moggce wywofaé alarm
BCAVPK przekazniki Q1, Q2 i Q3 na tablicy

kontrolnej (por. ponizej oraz rozdz. 11.5).

Gtéwny wigcznik QO ustawi¢ w pozycji ,0”.
Otworzy¢ tablice kontrolng i znalez¢ wytgczony przekaznik (czerwony przycisk
.S TOP” wcisniety, wyraznie widoczny napis ,OFF").

Postugujgc sie schematem elektrycznym (zatgcznik B) sprawdzi¢, czy
pobierana moc odpowiada danemu obwodowi oraz czy =zgadza sie
z oznaczeniami na fabliczce znamionowej podtgczonego urzadzenia.

Sprawdzi¢ stan podtgczonego urzadzenia (uszkodzenie, nieprawidfowe
poditgczenie).

Woecisnigcie czarnego przycisku ,START” (napis ,ON” bedzie wyraznie
widoczny) przestawia automatyczny przetgcznik.

Zamkng¢ tablice kontrolng 1 gléwny wigcznik QO ustawi¢ w poz. 1"
Na wyswietlaczu pojawi sie pozostaty CZAS PRACY.

Uruchomié program (por. 6.6.3). Jezeli nie wigcza sie zaden z alarmoéw, urzgdzenie
powinno pracowac normalnie, w przeciwnym razie wyswietlony zostanie odpowiedni

kod.

UWAGA: Przed pozostawieniem urzadzenia
wigczonego bez nadzoru odczekac ok. 30

min., aby upewnic¢ sie, ze wszystko dziafa
prawidfowo. ,

Jezeli przekazniki nadal sie wyfgczaja,
nalezy ZANIECHAC _ JAKICHKOLWIEK
ZMIAN USTAWIEN i skontaktowaé sie
z serwisem technicznym.
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6.7.3. Alarm H3 |
(wejécie CZUJNIK POZIOMU B lub IN3)

Na wyswietlaczu pojawia sie kod:
ALM H3  za niski
___poziom cieczy B

CZUJNIK POZIOMU B wykryt brak cieczy (por. 5.7.5) lub wigczyt sie alarm
urzadzenia podtgczonego do wejscia IN3 (por. 5.7.2).

Dodatkowe informacje podane sg na schematach elektrycznych w zatgczniku B.

UWAGA: Podane czynnosci moga by¢ wykonane
wyfgcznie przez osobe posiadajgcag

wymagane uprawnienia.

SRODKI ZARADCZE
CZUJNIK POZIOMU B

Wykry¢ przyczyne niskiego poziomu cieczy w zbiorniku zewnetrznym, w kidrym
zainstalowany jest CZUJNIK POZIOMU B. Upewnic¢ sie, ze doprowadzenie cieczy do
zbiornika funkcjonuje prawidtowo.

Po zasygnalizowaniu braku cieczy przez elektrode poziomu minimalnego, alarm
pozostanie wigczony do czasu, gdy poziom cieczy siegnie elektrody poziomu
maksymalnego CZUJNIKA POZIOMU B.

Jezeli elektroda poziomu maksymalnego zanurzona jesf w cieczy, nalezy sprawdzic¢
doprowadzenie czujnika do tablicy kontroinej modutu odwadniajgcego DRAIMAD.

WEJSCIE IN3
Sprawdzié przyczyne otwarcia stykow wejscia IN3.

Po usunieciu przyczyny nalezy skasowaé alarm i uruchomi¢ program (por. 6.7.10 i
6.6.3).

6.7.4. Alarm H4 (wejscie IN4)

Na wyswietlaczu pojawia sie kod:

ALMH4 ALARM
 wejscialN 4

Urzadzenie podigczone do wejécia IN4 spowodowato zamkniecie jego stykow (por.
5.7.3).

Dodatkowe informacje podane sg na schematach elektrycznych w zataczniku B.
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UWAGA: Podane czynnosci moga byé wykonane
wyfgcznie przez osobe posiadajgcy
wymagane uprawnienia.

SRODKI| ZARADCZE

Sprawdzi¢ stan urzadzenia zewnetrznego podigczonego do wejscia IN4 i usungé
przyczyne alarmu.

Po usunieciu przyczyny nalezy skasowaé alarm i uruchomi¢ program (por. 6.7.10 i
6.6.3).

6.7.5. Alarm H5 (wejscie IN5)

Na wyswietlaczu pojawia sie kod:

ALM H5 ALARM
wejscia IN 5

Urzadzenie podtgczone do wejScia IN5 spowodowato otwarcne jego stykéw (por.
5.7.4).

UWAGA: Wylfaczenie urzadzenia nastepuje po
wykryciu przez TKNO1 nieprawidiowosci

utrzymujgcych sie przez 8 sekund.

Dodatkowe informacje podane sg na schematach elektrycznych w zataczniku B.

UWAGA: Podane czynnos$ci moga by¢é wykonane
wyfgcznie przez osobe posiadajgcy
wymagane uprawnienia.

SRODKI ZARADCZE

Sprawdzi¢ stan urzadzenia zewnetrznego podigczonego do wejécia IN5 i usunaé
przyczyne alarmu.

Po usunieciu przyczyny nalezy skasowac alarm i uruchomi¢ program (por. 6.7.10 i
6.6.3).

6.7.6. Alarm H6 (czujnik SND)

Na wyswietlaczu pojawia sie kod:

ALMH6 Czujnik
poziomu SND

Czujnik poziomu SND nie wykrywa osadu na poziomie elektrody EMIN, a jedynie na
poziomie elektrody EMAX (por. 4.3).

Dodatkowe informacje podane sg na schematach elektrycznych w zatgczniku B
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wyfacznie przez osobe posiadajgcay

@D UWAGA: Podane czynnos$ci moga by¢ wykonane
wymagane uprawnienia.

SRODKI ZARADCZE

Sprawdzi¢ podtaczenie czujnika SND, a nastepnie wykonaé czynnosci okreslone w
rozdz. 8.2. CZYSZCZENIE LUB WYMIANA CZUNIKA POZIOMU SND.

Po usunieciu przyczyny nalezy skasowaé alarm i uruchomié¢ program (por. 6.7.10 1
6.6.3). - '

6.7.7. Alarm H99 (alarm recznego wytgczenia)

Na wyswietlaczu pojawia sie kod:
'ALM H99
~ STOP awaryjny |

Program wykryt, ze urzadzenie zostato zatrzymane wytgcznikiem recznym EMQE
(por. 6.6.5).

UWAGA: Wyftacznie urzadzenia tego typu
BCAK wyposazone sg w wyfgcznik reczny EMQE.
BCAVPK

$RODKI ZARADCZE
Sprawdzi¢ i usungé przyczyne recznego wylgczenia.

Odblokowac (przekrecié w prawo) wcisniety przycisk, a nastepnie skasowac alarm i
uruchomic¢ program (por. 6.7.10 i 6.6.3).

6.7.8. Kasowanie alarmu

W celu skasowania alarmu nalezy przez 8 sekund przytrzymac wcisniety przycisk
P12. Uruchomiony zostanie sygnat dzwiekowy, a po kilku sekundach na
wyswietlaczu pojawi sie napis:

—

 RESET

Jezeli przyczyna alarmu zostata usunieta, na wyswietlaczu pojawi sie CZAS PRACY.
W przeciwnym wypadku na wyswietlaczu pojawi sie kod aktywnego alarmu.
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7. KONSERWACJA | NAPRAWY

UWAGA:

UWAGA:

19 BB PB

@ UWAGA:

UWAGAL:

UWAGA!:

UWAGA!:

UWAGA!:

Wszelkie zabiegi konserwacyjne moga byé

wykonywane wylacznie przez operatora
przeszkoloneqo do napraw i przeglgdow

pozaplanowych (por. 1.4).

Podczas napraw i przegladéw w obszarze
operacyjnym moze znajdowaé sige wylgcznie
uprawniony operator (por. 5.1).

Wszystkie zabiegi konserwacyjne wykonywac
w sposob opisany w niniejszej instrukcji i w
podanym czasie.

Przeglady i naprawy nalezy wykonywac
po odlaczeniu wszystkich zrodet zasilania i
upewnieniu sie, ze zaden z ukladow elek-
trycznych nie znajduje sie pod napieciem.
Operator winien byé wyposazony we wszystkie
Srodki ochrony osobistej.

Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci
konserwacyjnych lub regulacji nalezy uwaznie
zapoznac sie z niniejszg instrukcja.

W  instrukcji podana jest przyblizona
czestotliwosé wykonywania poszczegdlnych
zabiegéw konserwacyjnych. Dla konkretnego
urzadzenia moze by¢ ona nieco inna.

W poczatkowym okresie uzytkowania i
na podstawie konkretnych warunkow
eksploatacji nalezy okresli¢, czy konieczna jest
zmiana czestotliwosci konserwacji.

Podczas recznego mycia urzqdéenia nie nalezy
kierowaé bezposrednio strumienia wody na
tablice kontrolna.
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7.1. KONSERWACJA CO 40 GODZIN

Dzieki prostocie swojego dziatania modut odwadniajgcy nie wymaga specjalnych
zabiegdw konserwacyjnych, zalecane jest jednak podejmowanie ponizszych
czynnoéci kontrolnych:

UWAGA: Urzadzenie wyposazone jest w regulator filtra
BCAVP powietrza RK1 zamontowany na zespole

GCVPBO02 (por. 12.1).
BCAVPK W celu usuniecia wody 2z filtra odkrecié

pokretio ASC. Pozwoli¢ by woda wyptyneta iz
powrotem dokrecié ASC.

Uruchomi€ urzadzenie (por. 6.6.1, 6.6.2 i 6.6.3). Pozosta¢ w jego poblizu, by upewnic¢
sig, ze CYKL NAPELNIANIA i CYKL ODWADNIANIA zachodzi prawidiowo (por.
4.3.114.3.2). '

UWAGA: Urzadzenie wyposazone jest w modut
BCAVP nadcisnienia XV02-2, Upew:_ﬁé sie, ze nic nie
BCAVPK zakiéca jego pracy, ani nie blokuje wylotu

powietrza SFX2 (por. 12.3), oraz ze SFX2
zapewnia prawidfowe roztadowanie cisnienia
podczas CYKLU NAPELNIANIA, w przeciwnym
razie grozi to rozerwaniem workow.

Jezeli operator zauwazy, ze osad nie jest rozprowadzany do workéw rownomiernie
lub CYKL ODWADNIANIA zostaje uruchomiony pomimo niecatkowitego napetnienia
niektérych  workéw, nalezy podjgé PLUKANIE RECZNE | ewentualnie
CZYSZCZENIE lub WYMIANE CZUJNIKA POZIOMU SND (por. 8.1 i 8.2) lub tez
sprawdzi¢ wypoziomowanie modutu DRAIMAD (worek, w ktérym jest czujnik SND
winien napetniac sie jako ostatni).
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8. PRZEGLADY | NAPRAWY POZAPLANOWE

f UWAGA!:

VAN

®
2
:;A§

@ UWAGA:
@ UWAGA:

@D UWAGA:
@: UWAGA:

UWAGA!:

UWAGA!:

UWAGAI:
A

Wszelkie zabiegi konserwacyjne moga byc
wykonywane wylgcznie przez operatora
posiadajacego - specjalistyczng " wiedze
techniczng (por. 1.4).

Podczas napraw i przegladow w obszarze
operacyjnym moze znajdowac si¢ wylacznie
uprawniony operator (por. 5.1).

Wszystkie zabiegi konserwacyjne nalezy
wykonywac zgodnie z niniejsza instrukcja.

Przeglady i naprawy wykonywac po odlaczeniu
wszystkich zrédetl zasilania 1 upewnieniu sig,
ze zaden z ukiadow elektrycznych nie znajduje
sie pod napieciem.

Operator winien byé wyposazony we wszystkie
$rodki ochrony osobistej.

Przed podjeciem jakichkolwiek czynnoSci
konserwacyjnych lub regulacji nalezy uwaznie
zapoznac sie z niniejszg instrukcja.

W  instrukcji podana jest przyblizona
czestotliwosé wykonywania poszczegdlnych
zabiegow konserwacyjnych. Dla konkretnego
urzgdzenia moze byc¢ ona nieco inna.

W poczatkowym okresie uzytkowania i
na podstawie konkrethych warunkow
eksploatacji nalezy okreslié, czy konieczna jest
zmiana czestotliwosci konserwacji.

Podczas recznego mycia urzadzenia nie nalezy
kierowa¢ bezposrednio strumienia wody na
tablice kontrolna ani na jakiekolwiek silniki
elektryczne.

Przed przystapieniem do przegladdéw i napraw
wfacznik giéowny QO nalezy zablokowaé w
pozycji  “0” przy uzyciu zamknigcia,
dostarczonego jako wyposazenie urzadzenia.
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@ - UWAGA:

Przed rozpoczeciem wymiany jakichkolwiek
podzespoléw nalezy zwréci¢ uwage na ich
pofozenie. W celu wfasciwego zainstalowania
nowych czesci zalecane jest wynotowanije
wszystkich potrzebnych danych.

64



8.1. PLUKANIE RECZNE

UWAGA!: Upewnié¢ sie, ze wszystkie Zrédta zasilania sa
odlaczone, a Zaden z ukiadow elektrycznych nie
znajduje sie pod napieciem.

W zwiagzku z istniejacym zagrozeniem, operator
winien byé wyposazony we wszystkie Srodki
ochrony osobiste;j.

Aby zapewni¢ prawidtowe rozprowadzanie osadu do wszystkich workdw, konieczne
jest usuwanie pozostato$ci osadu ze zbiornika rozdzielczego.
Pozostatoéci osadu usuwac zawsze po zatozeniu nowych workéw.

W celu skontrolowania i oczyszczenia zbiornika konieczne jest zdjecie ostony 300
(por. 4.2). ‘

UWAGA: Urzadzenia wyposazone sg takze w osfone
300SX. Wszelkie czynnosci zwigzane z osfong

12BCA i X ;

12BCAK 300 urzgdzen podanych typow opisywane w
niniejszej instrukcji odnosza sie réwniez do

12BCAVP y 300SX

12BCAVPK osfony .

— Odkreci¢ sruby mocujgce i zdjgé ostone 300.
— Metalowg blokade ustawi¢ w pozycji poziome;.

— Przytrzymujgc ostone 300 przesungé jg w kierunku wnetrza zbiornika i
obracajac zdjaé.

— Przy uzyciu weza ogrodowego wyptukaé i usungé pozostatoSci osadu
nagromadzone na krécécach.

— Oczyécic uszczelnienie ostony 300 i upewni¢ sie, ze nie jest ono uszkodzone.
W razie potrzeby wymieni¢ na nowe.

— Po zakonczenju czyszczenia zalozyé ostone 300 powtarzajgc powyzsze
czynnosci w odwrotnym porzadku.

UWAGA: W urzgdzeniach tego typu osfona 300 musi by¢
szczelna, w przeciwnym razie powietrze bedzie

BCAVP L] i . .

BCAVPK uchodzié przez okienko inspekcyjne.

W celu wiasciwego uszczelnienia ostony 300 nie
nalezy dokreca¢ $rub mocujacych zbyt mocno.
W przeciwnym razie okienko bedzie wygiete, co
spowoduje nieszczelnosci.

Prawidlowe zamocowanie jedynie unieruchamia
ostone. Kiedy zespdf nadcisnienia zacznie
prace, osfona zostanie docisnieta do Sciany
zbjornika.

Po zakonczeniu czyszczenia program mozna uruchomié pozostawiajgc mokre worki.
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8.2. CZYSZCZENIE LUB WYMIANA
CZUJNIKA POZIOMU SND

UWAGA!: Upewnié sie, ze wszystkie zrédta zasilania sg
odtagczone, a zaden z ukfaddw elektrycznych
nie znajduje sie pod napigciem.

W zwigzku z istniejgcym zagrozeniem,
operator winien by¢é wyposazony we wszystkie
Srodki ochrony osobiste;j.

UWAGA: Przed przystapieniem do przegladéw i napraw
@ wigcznik gtéwny QO nalezy zablokowaé w
pozycji  “0” przy uzyciu  zamkniecia,

dostarczonego jako wyposazenie urzadzenia.

UWAGA: Przed rozpoczeciem wymiany jakichkolwiek

@ A podzespotéw nalezy zwroci¢ uwage na ich
pofozenie. W celu wfasciwego zainstalowania

nowych czeséci zalecane jest wynotowanie

wszystkich potrzebnych danych (np.
rozmieszczenie Srub).

W celu oczyszczenia czujnika poziomu SND nalezy:
+ odkreci¢ srube SNDB wykonang z PCV (por. 4.3);
+ wyjaé czujnik poziomu ze zbiornika;
+ oczyscié elektrody.

Po oczyszczeniu elektrod czujnika nalezy zamocowaé z powrotem powtarzajgc
powyzsze czynnosci w odwrotnym porzadku.

Jesli nawet po oczyszczeniu czujnik nie dziata prawidtowo, nalezy go wymienic;

UWAGA: Ponizsze czynnosci moga by¢é wykonane
wylacznie przez osobe posiadajgcg wymagane
uprawnienia.

+ Otworzyc¢ tablice kontrolng

+ Odigczy¢ przewody zasilajace czujnika poziomu SND zgodnie z odpowiednim
schematem elektrycznym (por. 11.4 lub 11.5).

+ Odkreci¢ $ruby mocujgace uszczelniong ostone do tablicy kontrolne;.

+ Wyja¢ przewody z obudowy tablicy kontrolnej i wyjac czujnik w opisany powyzej
Sposob. ‘ '

+ Zainstalowaé nowy czujnik powtarzajgc podane wyzej czynno$ci w odwrotnym
porzgdku.

Przed uruchomieniem modutu odwadniajgcego skontrolowac jego stan upewniajgc
sie, ze wszystkie urzgdzenia sg prawidtowo podigczone.

Odblokowa¢ wtacznik gtowny QO i podjgé czynnosci wymienione w rozdz. 6.6.1, 6.6.2
i 6.6.3. Po uruchomieniu urzadzenia upewnié sie, ze wszystko pracuje prawidiowo.
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8.3. WYMIANA STEROWNIKA TKNO1

UWAGA!: Wszystkie podane nizej czynnosci wykonywac
po odiaczeniu wszystkich zrédet zasilania i
upewnieniu sie, ze zaden zukladdéw
elektrycznych nie znajduje sie pod napigciem.
W zwigzku 2z istniejagcym zagrozeniem,
operator winien by¢ wyposazony we wszystkie
srodki ochrony osobistej.

' UWAGA: Przed przystapieniem do przegladéw i napraw
(@ZD wigcznik gféwny QO nalezy zablokowaé w
pozycji  “0” przy uzyciu  zamknigcia,

dostarczonego jako wyposazenie urzadzenia.

UWAGA: Przed rozpoczeciem wymiany jakichkolwiek

@: podzespoféw nalezy zwréci¢ uwage na ich
' potozenie. W celu wfasciwego zainstalowania

nowych czesci zalecane jest wynofowanie

wszystkich potrzebnych danych (np.
ustawienia czasow).

Tablica kontrolna jest jednolitg catoscig i poszczegélne jej czesci nie podlegajg
wymianie. Nowg tablice nalezy zamoéwi¢ u dystrybutora.

W celu wymiany modutu TKNO1 nalezy
+ odigczyc zielone zaciski podigczeniowe z tylnej czesci TKNO1;
+ odkreci¢ i wyjg¢ 2 Sruby mocujace obudowe TKNO1;
+ otworzy¢ plastikowg ostone zamontowang w przedniej czesci tablicy kontrolnej i
wyjac caty sterownik TKNO1;
+ zainstalowaé nowy sterownik powtarzajgc powyzsze czynnoéci w odwrotnej
kolejnosci.
Przed uruchomieniem modutu odwadniajgcego skontrolowaé jego stan upewniajac
sie, ze wszystkie urzadzenia sg prawidtowo podtaczone.

Odblokowaé wtgcznik gtowny QO i podjgé czynnosci wymienione w rozdz. 6.6.1, 6.6.2
i 6.6.3.
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8.4. WYMIANA ZAWORU PNEUMATYCZNEGO XV01

UWAGA: Wyiacznie urzadzenia tego typu wyposazone
BCAVP s3 w zawér pneumatyczny XV01.

~ BCAVPK
UWAGAL: Wszystkie podane nizej czynnosci wykonywaé

po odfaczeniu wszystkich zroédet zasilania i
upewnieniu  sig, 2e zaden z ukfadéw
elektrycznych nie znajduje sie pod napieciem.
Operator winien by¢ wyposazony we wszystkie
srodki ochrony osobistej.

UWAGA: Przed przystapieniem do przegladow i napraw
@ wifacznik gfowny QO nalezy zablokowaé w
pozycji  “0” przy uzyciu  zamkniecia,

dostarczonego jako wyposazenie urzgdzenia.

UWAGA: Przed rozpoczeciem wymiany jakichkolwiek
@ podzespofow nalezy zwrécié uwage na ich
pofozenie. W celu wfasciwego zainstalowania
nowych czesSci zalecane jest wynotowanie
wszystkich potrzebnych danych (np.
rozmieszczenie Srub). :

UWAGA: Ponizsze czynnosci mogg by¢é wykonane
wylgcznie przez osobe posiadajgcq wymagane
uprawnienia. .

+ Podnies¢ pokretto RK1 regulatora powietrza i odkreci¢ je w celu roztadowania
cidnienia. Odfgczyé doprowadzenie powietrza przesuwajgc pierscien VM1 w
strone przeciwng do zespotu GCVPBO02 (por. 12.1).

¢ W razie potrzeby umy¢ urzadzenie przy uzyciu weza ogrodowego.
+ Odtgczyé plastikowy przewdd XV1 od XVO01.

+ Odkrecic i wyjac 4 sruby mocujace XV01 do doprowadzenia osadu (punkt AA, por.
5.5.4). ‘

+ Odkrecic i wyjgc¢ 4 sruby mocujgce XV01 to krééca A (por. 4.3).

+ Zdjgé zawér. Zainstalowa¢ nowy powtarzajgc powyzsze czynno$ci w odwrotnym
porzadku.

Przed uruchomieniem modutu odwadniajgcego skontrolowaé jego stan upewniajac
sie, ze wszystkie urzadzenia sg prawidiowo podigczone. Regulacje ciSnienia
wykonaé zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w rozdz. 6.3. Upewni¢ sig, ze przy
braku ci$nienia zawor XV01 pozostaje zamkniety. :

Odblokowac wiacznik gtéwny QO i podjgc¢ czynnosci wymienione w rozdz. 6.6.1, 6.6.2
i6.6.3.
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8.5. WYMIANA MODULU NADCISNIENIA XV02-2

- UWAGA: Wytqcznie urzqdzeniaAtego typu wyposazone
BCAVP s3 w zawor pneumatyczny XV02-2,
BCAVPK
UWAGA!: Wszystkie podane nizej czynnosci wykonywac

po odigczeniu wszystkich zrédet zasilania i
upewnieniu sie, 2ze zaden 2z ukfaddw
elektrycznych nie znajduje si¢ pod napigciem.
Operator winien by¢ wyposazony we wszystkie
srodki ochrony osobiste;j. :

UWAGA: Przed przystapieniem do przegladow i napraw
@D wiacznik gféwny QO nalezy zablokowaé w
pozycji  “0” przy uzyciu zambkniecia,

dostarczonego jako wyposazenie urzgdzenia.

UWAGA: Przed rozpoczeciem wymiany jakichkolwiek
@ podzespoféow nalezy zwrécié uwage na ich
~ poloZenie. W celu wiasciwego zainstalowania
nowych czesSci zalecane jest wynotowanie
wszystkich potrzebnych  danych (np.
rozmieszczenie Srub). -

UWAGA: Ponizsze czynnosci moga by¢é wykonane
wylgcznie przez osobe posiadajgcg wymagane
uprawnienia.

+ PodnieS¢ pokretto RK1 reduktora powietrza i odkreci¢ je w celu roztadowania
ciSnienia. Odlgczy¢é doprowadzenie powietrza przesuwajgc pierscien VMA
w strong przeciwng do zespotu GCVPBO2 (por. 12.1).

+ W razie potrzeby umy¢ urzadzenie przy uzyciu weza ogrodowego.
+ Odtaczyé plastikowe przewody XV1 i P01 od XV02 (por. 12.3).

¢+ Odkrecié XV02-2 z wylotu powietrza SFA, zainstalowa¢ nowy powtarzajgc
powyzsze czynnosci w odwrotnym porzadku.

Przed uruchomieniem modutu odwadniajgcego skontrolowaé jego stan upewniajgc
sie, ze wszystkie urzgdzenia sg prawidiowo podigczone. Modut XV02-2 jest
ustawiony fabrycznie i nie wymaga regulacji (por. 3.3.2). Upewni¢ sie, ze modut
XV02-2 zamyka wylot powietrza SFX2 przy roztadowanym ci$nieniu.

Odblokowat¢ wiacznik gtéwny QO i podjgé czynnosci wymienione w rozdz. 6.6.1, 6.6.2
i 6.6.3. ,
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9. ZAKONCZENIE EKSPLOATACJI

Przed zakoﬁczehiem eksploatacji modutu odwadniajgcego DRAIMAD nalezy:

— Oczyscié cate urzadzenie (por. 8.1) usuwajac doktadnie wszystkie pozostatosci
osadu.

— Odtaczyé wszystkie zrodta zasilania.

— Odtgczyé wszystkie przewody i doprowadzenia (elektryczne, pneumatyczne,
takze do pomp osadu i polielektrolitu oraz odprowadzenie filtratu).

— Upewni¢ sig, ze wszystkie puste podzespoly urzgdzenia sg opréznione i
uszczelnione.

Jesli planowana jest pdzniejsza eksploatacja modutu odwadniajacego, wykonaé
zalecenia podane w rozdz. 3.3.

Uzytkownik winien przestrzegaé ogéinie obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa.
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10. ZALACZNIK A

Informacje ogdlne

Na kolejnych stronach podane sg wymiary wszystkich typow urzadzen
DRAIMAD.

Typ danego urzadzenia nalezy odczytaé na metalowe] tabliczce
identyfikacyjnej umieszczonej na jego ramie (por. rozdz. 2).

UWAGA: Linie przerywane zaznaczone na
' ‘ wszystkich rysunkach w ftym rozdziale
oznaczajg OBSZAR OBStUGI moduiu.
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10.1. WYMIARY 03BCAK, 03BCAVPK

10.1.1. Srodek ciezkosci urzadzen 3—workowych
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FILE:BRCDRO3BA.DWG 22.06.99
S SRODEK CIEZKOSCI
K23 K24 K30 masa makéymalna masa
netto w trakcie pracy (kq)
(kg)
03BCAK 966 926 750 200 730
03BCAVPK | 1006 | 886 770 220 750
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10.1.2. Posadowienie
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10.1.3. 03BCAK

‘widok od strbny tablicy kontrolnej
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10.1.4. 03BCAK

widok od strony dostepu do workow
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10.1.5. 03BCAK - widok ogélny
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10.1.6. 03BCAVPK

‘'widok od strony tablicy kontrolnej
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10.1.7. 03BCAVPK

widok od strony dostepu do workéw
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10.1.8. 03BCAVPK — widok ogdlny
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10.2. WYMIARY 06BCAK, 06BCAVPK

10.2.1. Srodek ciezkos$ci urzadzern 6—~workowych
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& SRODEK CIEZKOSCI
K23 K24 K30 masa nefto | maksymalna masa
(kg) w trakcie pracy (kg)
06BCAK | 966 926 750 330 1510
06BCAVPK | 1006 886 770 350 1530
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10.2.2. Posadowienie
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10.2.3. 06 BCAK

widok od strony tablicy kontrolnej
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10.2.4. 06BCAK

widok od strony dostepu do workoéw
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10.2.5. 06BCAK - widok ogdliny
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10.2.6. 06 BCAVPK

widok od strony tablicy kontrolnej
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10.2.7. 06 BCAVPK

widok od strony dostepu do wbrkéw
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10.2.8. 06BCAVPK - widok og‘()lny
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10.3. WYMIARY 12BCAK, 12BCAVPK

10.3.1. Srodek ciezkoéci urzadzen 12-workowych
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% SRODEK CIEZKOSCI
K23 K24 | K30 masa netto maks;s:...w‘:a M:a—_
(kg) w trakcie pracy (kg)
12BCAK 1704 | 1650 | 750 570 2930 |
12BCAVPK | 1754 | 1600 | 770 590 | 2950
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10.3.2. Posadowienie
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10.3.3. 12BCAK

~widok od strony tablicy kontrolnej
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10.3.4. 12BCAK

widok od strony dostepu do workoéw
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10.3.5. 12BCAK - widok ogdlny
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10.3.6. 12BCAVPK

'widok od strony tablicy kontrolnej
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10.3.7. 12BCAVPK

widok od strony dostepu do workoéw
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A DOPROWADZENIE OSADU (MODUL DRAIMAD)

AA DOPROWADZENIE OSADU (ZAWOR PNEUMATYCZNY XV01)

B ODPROWADZENIE FILTRATU
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10.3.8. 12BCAVPK — widok ogélny
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10.4. SCHEMAT OGOLNY

Schemat odnosi sie do wszystkich typéw urzgdzern DRAIMAD.

FILE:PIDR0OO0.DWG 01.07.99

1 URZADZENIE DRAIMAD (podzespoly dostarczane przez producenta)

3 POMPA POLIELEKTROLITU

5 POMPA OSADU

6 MIKSER STATYCZNY

7 ZrACZEDO POBORU PROBEK SFLOKULOWANEGO OSADU

10 DOPROWADZENIE OSADU

12 ODPROWADZENIE FILTRATU

13 DOPROWADZENIE SPREZONEGO POWIETRZA

15 DOPROWADZENIE POLIELELEKTROLITU

20 KROCIEC WLOTOWY OSADU DN50 PN10 UNI2277

21 KROCIEC WLOTOWY SPREZONEGO POWIETRZA (por. UKtAD PNEUMATYCZNY)
22 ZAWOR PNEUMATYCZNY XVO01 (dot. wylacznie BCAVP i BCAVPK)

23 KROCIEC WYLOTOWY FILTRATU DN100 UN!8320 DIN19560 DIN4102-B1
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11. ZALACZNIK B

Dane elektryczne
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11.1. URZADZENIA KONTROLNE

Symbol

OPIS

FUNKCJA

P2 |Czerwony przycisk

Wecisniecie P2 powoduje stop programu (zatrzymanie urzgdzenia).

P3 | Zielony przycisk

Przytrzymanie przez § s. wcisnigtego P3 uruchamia program.
UWAGA: przy wigczonym ktdrymkolwiek alarmie urzgdzenie nie uruchomi sie.

P9 !Czarny przycisk

Weisnigcie P89 powoduje uruchomienie mieszadta polielektrolitu (dot. tylko BCAK |

'BCAVPK).

P10 | Czarny przycisk

Wecidniecie P10 powoduje zatrzymanie mieszadia polielektrolitu (dot. tylko BCAK |
BCAVPK).

P12 | Niebieski przycisk

Przytrzymanie przez 3 s. wcisnietego P12 kasuje alarm (por. 6.7.10).
Przytrzymanie przez 8 s. wcisnietego P2 | P12 powoduje zatadowanie programu (por.

6.5.1).

QO Czarny dwupozycyjny

wigcznik gtéwny

QO w pozycji ,0" - zasilanie tablicy kontrolnej wytgczone.
Q0 w pozycji ,1" - zasilanie tablicy wtgczone.

11.2. WYLACZNIK AWARYJNY

Symbol

OPIS

FUNKCJA

EMQE

Samoblokujgcy przycisk z  czerwonym Wocisnigcie urzadzenia wyiacza samoblokujacy przetgcznik i powoduje

srodkiem na z6ttym tle

natychmiastowe zatrzymanie urzadzenia. Przekrgcenie w lewo
czerwonego przycisku odblokowuje go i wigcza urzgdzenie. (dot.
wytacznie BCAK | BCAVPK).
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11.3. SCHEMATY ELEKTRYCZNE (DRCE)

Schematy te odnosza sie do tablic kontrolnych modutéw DRAIMAD typu BCA i BCAVP, ktére sg w Polsce modutami |
niestandardowymi i w niniejszej instrukcji zostaly pominiete. Zawarto je w instrukcji zalaczanej do urzadzen
niestandardowych. !

i ‘ l

11.4. SCHEMATY ELEKTRYCZNE (DRCEKO0O0) !

SCHEMAT TYTUL !

1 SYMBOLE :
WIDOK ZEWNETRZNY .
WNETRZE TABLICY KONTROLNEJ ;
OBWOD GLOWNY !
OBWODY STEROWANIA
LISTWA PODLACZENIOWA
WYKAZ CZESCI

i I =2 B | B U FUR S

Schematy odnosza sie do tablic kontrolnych modutéw DRAIMAD typu BCAK i BCAVPK. Poniewaz wystepuja miedzy nimi _
pewne réznice, na schematach zaznaczone jest, w ktorym z wymienionych typéw dany element jest zainstalowany (typ ;L
urzgdzenia — por. rozdz. 2). ;
Réznice pomiedzy tablicami kontrolnymi DRCEK03-06 i DRCEK12 odnosza si¢ do wydatku pomp M1, M2 i M3 (por.
schemat 4).
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LAMPA SYGNALIZACTYINA

SYNCHRONICZNY
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RECZNT PRIVCISK BEZPILCTZENSTVA 7 ZAPADKOAM R DIODA
OZALAMEM (N2) ODBEZPIECZANY PRZEZ DBROT WLACZEMNIEM

Projekt -
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Symbol | Rys ELEMENT typ DRCEKG3-06 typ DRCEK12 PRODUCENT

Qo 4 WEACZNIK GLOWNY OT25E3 OT25E3 ABB

TR1 4 TRANSFORMATOR TMa100 VA 380/24V | TMa100 VA 380/24 V | EL-STYK

QA1 4 WEACZNIK MAGNETOTERMICZNY S302C4 $302C4 LEGRAND-FAEL

QA2 4 WEACZNIK MAGNETOTERMICZNY S301C10 S301C10 LEGRAND-FAEL

Q1 4 ZABEZRIECZENIE SILNIKOWE GV2ME...... GV2ME...... TELEMECANIQUE

Q2 4 BEZPIECZNIK GV2ME...... GV2ME...... TELEMECANIQUE

Q3 4 BEZPIECZNIK GV2ME...... GVZME...... TELEMECANIQUE

KM 1 4 STYCZNIK LC1K 1210B7 LC1K 121087 TELEMECANIQUE

KM2 4 STYCZNIK LC1K 121087 LC1K 121087 TELEMECANIQUE

KM3 4 STYCZNIK LC1K 1210B7 LC1K 121087 TELEMECANIQUE

P2 5 CZERWONY PRZYCISK POXPNRGD P9XPNRGD CGE

P3 5 ZIELONY PRZYCISK POXPNVGD POXPNVGD CGE

P12 8§ NIEBIESKI PRZYCISK POXPNLGD POXPNLGD CGE

EMQE 5 PRZYCISK RECZNEGO ZATRZYMYWANIA | P9 P9 CGE

TKNCT |5 CYFROWY STEROWNIK IR-004-EFP-01 IR-004-EFP-01 EKOFINN-POL
OBUDOWA TABLICY KONTROLNEJ 5045625 504.6.25 RADIOLEX

P9 5 CZARNY PRZYCISK POXPNLGD POXPNLGD CGE

P10 5 CZARNY PRZYCiSK PIXPNLGD POXPNLGD CGE
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12. ZALACZNIK C

Ukfad pneumatyczny
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A

DOPROWADZENIE OSADU DO URZADZENIA DRAIMAD (por. 10.4)

AA DOPROWADZENIE OSADU DO ZAWORU PNEUMATYCZNEGO (DN 50
PN10 UNI2277

ASC REGULATOR CISNIENIA

EVA ZAWOR ELEKTROMAGNETYCZNY N.C. (sterujacy XV01)

EVF ZAWOR ELEKTROMAGNETYCZNY N.C. (sterujgcy XV02-2)

GCVPBOZ | ZESPOY. KONTROLI GISNIENIA (por. 12.1)

RK1 REGULATOR FILTRA POWIETRZA (ustawienie fabryczne 3 bary £ 5 %)

RK2 REGULATOR FILTRA POWIETRZA (ustawienie fabryczne 0,3 bara £ 20 %)

SFA ZAWOR ODPOWIETRZAJACY URZADZENIA DRAIMAD |
|SFX2 ZAWOR ODPOWIETRZAJACY XV02-2 (por. 12.3)

TEKSCH4 | TROJDROZNY ZAWOR PNEUMATYCZNY

VM1 ZAWOR ODCINAJACY | ROZEADOWUJACY CISNIENIE

W1 REGULATOR CISNIENIA (0—4 bary)

W2 REGULATOR CISNIENIA (0—1 bary)

AVO1 ZAWOR PNEUMATYCZNY (por. 12.2)

XV02-2

MODUL. NADCISNIENIA (por. 12.3)
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12.1. ZESPOL. KONTROLI CISNIENIA GCVPB02

- N

XV1 XvVZ POl

VM1 RKl1
{
ry éﬁ%
S
/P X
ASC EVF EVA
L GCVPBOZ.DEG 23.06.99
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12.2. ZAWOR PNEUMATYCZNY XV01

TW ¢

FILE:XVOL.DWG 23.06.99

DOPROWADZENIE OSADU DO URZADZENIA DRAIMAD (por. 10.4)

DOPROWADZENIE OSADU DO ZAWORU PNEUMATYCZNEGO (DN 50 PN10 UNI2277

PRET WSKAZUJACY OTWARCIE ZAWORU (wysuniety—otwarty, wsuniety—zamkniety)

gIl;):'

POKRETLO RECZNEGO OTWIERANIA ZAWORU (por. 6.6.7)

DOPROWADZENIE Z EVF (por. schemat 121 12.1)

Tt S T I R A
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12.3. MODUL NADCISNIENIA XV02-2

- — y

PO1 XV2

| Xvo2-2,00WG 13.12.9ﬂ
PO1 DOPROWADZENIE Z ZESPOLU GCVPB02-2 (por. schemat 12 | 12.1)
SFA ZAWOR ODPOWIETRZAJACY URZADZENIA DRAIMAD
SFX2 ZAWOR ODPOWIETRZAJACY XV02-2
W2 REGULATOR
XV2 DOPROWADZENIE Z EVA (por. schemat 121 12.1)
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13. ZALACZNIK D

Czesci zamienne

13.1. ZAMAWIANIE CZESCI| ZAMIENNYCH

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podac typ i nr seryjny urzadzenia oraz
symbol zamawianej czesci (por. 13.2), wg podanych nizej przyktadéw.

Typ i nr seryjny podane sg na tabliczce znamionowej przymocowanej do urzadzenia
(por. 2).

Przyktad 1

Czes¢ zamawiana: czujnik poziomu

Do oznaczenia czujnika poziomu w niniejszej instrukcji uzywany jest symbol SND (por.
4.3).

Dane z tabliczki znamionowej:

TYP (TIPO): 12BCA

NR seryjny (MATRICOLA): C99/64

kod zaméwienia: C99/64-12BCA-SND
Przyktad 2

Czes¢ zamawiana: kosz
Do oznaczenia kosza w niniejszej instrukcji uzywany jest symbol G (por. 4.3).

Dane z tabliczki znamionowej:

TYP (TIPO): 03BCAVPK
NR seryjny (MATRICOLA): C99/75
kod zamdwienia: C99/75-03BCAVPK-G

Zamowienie nalezy przesta¢ do firmy EKOFINN-POL, Gdansk, tel. (058) 684 87 03,
fax (058) 684 99 98.
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13.2. WYKAZ CZESCI

SYMBOL OPIS |
200 osiona chronigca przed rozpryskiwaniem filtratu z workow T
2008X osfona chronigca przed rozpryskiwaniem filtratu z workdw (dot. tylko jednostek 6~ i 12workowych)

201 ostona chronigca przed rozpryskiwaniem filtratu z workdw (dot. tylko jednostek 12workowych)

2018X ostona chronigca przed rozpryskiwaniem wyciekami filtratu z workow (dot. tylko jednostek 12-
300 osfona inspekcyjna zbiornika rozdzielczego

3008X ostona inspekcyjna zbiornika rozdzielczego (dot. tylko jednostek 12workowych))

A doprowadzenie osadu do urzadzenia

AA doprowadzenie osadu do zaworu pneumatycznego XVO01 (dot. tylko BCAVPK)

ASC odprowadzenie kondensatu z regulatora filtra powietrza RK1

B odprowadzenie filfratu (por. 10.4)

D zigcze kotnierzowe (por. 10.4)

E krociec do zakiadania worka

ECOM elektroda poziomu normalnego

EG uszczelnienie krééca E

EMAX elektroda poziomu maksymalnego

EMIN elekiroda poziomu minimalnego

EMQE przycisk awaryjnego recznego zatrzymywania na tablicy kontrolnej

EVA zawor elektromagnetyczny dla XV02-2

EVF zawor elekiromagnetyczny dla XV01

F obejmy mocujace worek

FN podioze

G kosz

GCVPBO2 zespot kontroli ciSnienia
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K23

polozenie Srodka ciezh.sci

K24 polozenie $rodka ciezkosci

K30 pofozenie srodka ciezkosci

IN2 wejscie urzadzenia zewnetrznego (por. 5.7.1}

IN3 wejscie urzgdzenia zewnetrznego (por. 5.7.2)

N4 wejscie urzgdzenia zewnetrznego {(por. 5.7.3)

INS welScle urzgdzenia zewnetrznego (por. 5.7.4)

CZUJINIK wejscie czujnika zewnetrznego (por. 5.7.5)

M1 wyjscie do podigczenia mieszadia polielektrolitu (dot. tylko BCAK | BCAVPK, por. 5.7.9)
M2 wyj§cie do podigczenia pompy osadu {dot. tylko BCAK i BCAVPK, por. 5.7.10)
M3 wyjscie do podtgczenia pompy polielektrolitu (dot. tylko BCAK i BCAVPK, por. 5.7.11)
ouT?2 wyjscie: aktywacja pompy osadu

OuUT3 wyjscie: praca programu

CuT4 wyiscie: zakonczenie programu

PO1 doprowadzenie cisnienia do modutu XV02-2 (dot. tylko BCAVPK)

p2 przycisk: zatrzymanie programu

P3 przycisk: uruchamianie programu

P9 przycisk: zatrzymanie mieszadtfa

P10 przycisk: uruchomienie mieszadta

P12 przycisk: kasowanie

PE podstawa urzgdzenia

PL eleménty posadzki umozliwiajace poziome ustawiente urzqdzenia

QE tablica kontrolna

QO wigcznik gtowny

R pret wskazujgcy otwarcie zaworu XV01

RK1 regulator filtra powietrza {ustawienie fabryczne 3 bary + 5 %)
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RK2 regulator filtra powietrza (ustawienie fabryczne 0,3 bara + 20 %) |
S worek filtracyjny
FSFA odprowadzenie cisnienia z urzgdzenia DRAIMAD
’SFXZ odprowadzenie ci$nienia z modulu XV02-2

Sk teoretyczny poziom osadu umozliwiajgcy tatwe zdjecie worka
SND czujnik poziomu

SNDB $ruba mocujgca czujnik SND

TEKSC-4 tréjdrozny zawor pneumatyczny

TKNOA1 sterownik

W pokretto recznego otwierania zaworu XV01

VM1 zawar odcinajacy i roziadowujgcy zespotu GCVPBO02 (por. 12.2)
W1 regulator cisnienia (0—4 bary) '

w2 regulator cisnienia (0-1 bar)

X obszar operacyjny

XV01 zawor pneumatyczny (dot. tylko BCAVP | BCAVPK, por. 12.2)
XV02-2 modut nadcisnienia (dot. tylko BCAVP i BCAVPK, por. 12.3)
XV1 doprowadzenie z EVF do XV01 (por. 12)

XV2 doprowadzenie z EVA do XV02-2 (por. 12)
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