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dotyczy: przetargu nieograniczonego pn.: Dostawa mebli do Banku Komérek i Tkanek — sprawa
nr 96/PN/2018.

Dzialajac na podstawie art. 38 ust. 4 ustawy Prawo zaméwien publicznych
Zamawiajacy informuje o dokonaniu zmiany w tresci SIWZ w nastgpujgcym zakresie:

1. Zamawiajacy zmienia tres¢ Czgsei Il SIWZ — Opis przedmiotu zaméwienia poprzez wykreslenie
opisu krzesta laboratoryjnego PU ktérego Zamawiajacy nie wymaga do zaoferowania przez
Wykonawcéw.

2. Jednocze$nie Zamawiajacy informuje iz wymaga zaoferowania 1 przystawki instalacyjnej
0 szerokosci 1200 mm z 4 gniazdami 230V — zgodnie z odpowiedziami na pytania z dnia
31.10.2018 r. Wyceng¢ w/w przystawki nalezy uwzgledni¢ w cenie stotu roboczego z Ip. 14 -
Pracownia Preparatyki.

Prosimy o uwzgl¢dnienie w skiadanych ofertach wprowadzonych zmian.
Jednocze$nie informujemy, iz termin skladania ofert ulega zmianie.
W zwigzku z powyzszym, zgodnie z art. 38 ust. 6 Zamawiajacy przediuza termin sktadania ofert na

dziei 14.11.2018 roku do godz. 10:00, a termin otwarcia ofert na dzien 14.11.2018 roku
0 godz.10:30. Zmianie ulega pkt. 14 i 15 IDW.

o

Powyzsza informacja zostala zamieszczona na stromie internetowej Zamawiajacego
w dniu 06.11.2018 roku.

KRS: 0000565080 Sad Rejonowy Gdarisk-Péinoc w Gdarisku, VIl Wydziat Gospodarczy
NIP: 839-31-79-849 REGON: 770901511 Kapitat zakiadowy spétki: 160 000 000 zt



Czesé III — Opis przedmiotu zamdwienia po zmianach z dnia 06.11.2018 r.

1. Wymagania ogélne:

— Oferowane meble muszag by¢ wykonane zgodnie z ponizszymi wymaganiami dla kazdego rodzaju
mebli.

— Nalezy zalozyé, ze wszystkie wymiary mebli podane sg jako wymiary orientacyjne i mogg si¢ réznic
wymiarami o ok. +/-10 %. Przed przystapieniem do realizacji zmoéwienia nalezy wykonad
indywidualne pomiary. Meble musza byé dopasowane do rzeczywistych warunkéw
w poszczegblnych pomieszczeniach.

— Zamawiajacy dokona wyboru kolorystyki mebli przed podpisaniem umowy, z min 5 probek
dostarczonych przez Wykonawce.

— Montaz wyposazenia ma polega¢ na rozpakowaniu, ustawieniu i wypoziomowaniu poszczegélnych
elementéw wyposazenia bedacych przedmiotem zamoéwienia oraz podiaczeniu ich do instalacji
wodno-kanalizacyjnej, wyciggowej i elektrycznej (jezeli dotyczy). Koszty transportu, roztadunku
i montazu oferowanych mebli wraz z niezbednymi akcesoriami do montazu (kotki, listwy itp.)
nalezy uwzgledni¢ w cenie oferty.

— Dostawca ma obowiazek dostarczy¢ przedmiot zamdéwienia do Wojewddzkiego Szpitala
Specjalistycznego im Janusza Korczaka w Slupsku Sp. z o.0. ul. Hubalczykéw 1, Bank
Komoérek i Tkanek - kazdego dnia roboczego (pn. — pt.) w godzinach od 8%-15%. Roztadunek musi
si¢ zakoniczy¢ do godziny 15%. W uzasadnionych przypadkach Wykonawca moze zwrécié si¢ do
Zamawiajacego o wyrazenie zgody na zmiang godzin roztadunku.

— Wykonawca zobowigzany jest zabezpieczy¢ rozladunek do wskazanych przez odbiorce
pomieszczen.

— Wykonawca odpowiada za utylizacje¢ zbednych opakowan po dostarczonych przez siebie mebli.

— Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia przed uszkodzeniem podlég, scian i innych
istniejgcych elementéw wyposazenia.

— Meble i urzadzenia laboratoryjne musza mie¢ budowe¢ modulowa, w celu ulatwienia konfiguraciji
pomieszczenia i potencjalnych pézniejszych zmian.

— Urzadzenia doprowadzajace media na stanowiska robocze (przystawki instalacyjne) musza by¢
wyposazone w wylacznik gléwny urzadzenia wraz z kontrolka informujaca, ze urzadzenie jest pod
napieciem, zabezpieczenie (wylacznik) nadpradowe i gniazda elektryczne o szczelnosci IP44.

— Wszystkie metalowe elementy wyposazenia laboratoryjnego niepalne oraz odporne na korozj¢
i uszkodzenia powloki lakierniczej.

— Armatura laboratoryjna stosowana w meblach i urzadzeniach, musi by¢ przystosowana do wymagan
odpowiednich mediéw (gazy, woda, sprezone powietrze, proznia itp.) stosowanych podczas prac w

laboratoriach.

II. Wymagania szczegdtowe:
Stoly laboratoryjne:
1. Wszystkie stelaze do stoléw laboratoryjnych wykonane w calosci (boki oraz wszystkie poprzeczki
stelazy) z ksztaltownika zamknigtego (rur o przekroju prostokatnym) o wymiarach 30x50x2mm
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(+/- 10%), ze stali konstrukcyjnej, malowanych proszkowo, gladkimi i fatwo zmywalnymi farbami
epoksydowymi.

Wszystkie stelaze musza posiadaé dwa wlasne boki — nie dopuszcza si¢ taczenia stelazy w ciagi ze
wspolnym bokiem. Kazdy stelaz musi posiada¢ mozliwos¢ samodzielnego postawienia.

Konstrukcja stelazy stoléw roboczych C-ksztaltnych i A-ksztaltnych musi umozliwiaé
poziomowanie w zakresie 20 mm. Stelaze wykonane z gotowych elementéw (boki oraz poprzeczki).
Poszczegdlne elementy stelazy laczone w sposéb niewidoczny dla uzytkownika od strony
zewngtrzne). Poprzeczki stelazy (wykonane z zamknigtych ksztaltownikéw stalowych 30x50x2mm)
musza by¢ wyposazone w gwintowane zlaczki umozliwiajgce podwieszanie szafek o réznych
rozmiarach z typoszeregu : 300, 400, 600 mm i szafek naroznikowych.

Otwarte konce ksztaltownikow stelazy zaslepione wktadkami z PCV.

Spawy bokéw stelazy musza by¢ szlifowane na réwno z powierzchnig ksztaltownikow stelaza.
Zadne elementy stelaza nie mogg wystawaé przed plaszczyzne zewnetrzna boku stelaza.

Boki stelazy muszg by¢ wyposazone w gwintowane zlgczki zamontowane od wewnetrznej strony
bokow stelazy umozliwiajac przymocowanie do nich innych elementéw stanowisk laboratoryjnych
np. przystawek instalacyjnych

Blaty robocze / zestawy zlewowe stoléw laboratoryjnych:

1.

Blaty robocze wykonane z konglomeratu granitowo-kwarcowego z zywicami poliestrowymi (okoto
98% materialu mineralnego, okoto 2% zywic poliestrowych, o grubo$ci minimum 18 mm
maksimum 22 mm, bez plyty bazowej, wierzch i krawgdzie dostgpne dla personelu polerowane do
polysku, jednolite w calym przekroju — wymiary zgodnie ze specyfikacja asortymentows, z laminatu
HPL, wykonane z plyty laminowanej na bazie plyty wiérowej, o grubosci nie mniejszej niz 25 mm,
pokrytej obustronnie laminatem HPL o grubosci od 0,6mm do 1,3 mm, wykoficzone doklejka PCV, o
grubosci okoto 2 mm.

Plyty wytworzone z zywicy epoksydowej monolitycznej, ze spdjng strukturg na calej swojej
grubosci, ktéra nie ulega rozwarstwieniom i pgcznieniu, o wysokiej odpornosci na kwasy i inne
zwigzki chemiczne stosowane w laboratoriach. Plyty muszg charakteryzowaé si¢ duza odpornoscia
na wysokie temperatury, fatwe w utrzymaniu czystosci.

Blaty z obrzezem prostym o grubosci minimum 18 mm i maksimum 20 mm.

Plyty (blaty) robocze z zywicy fenolowej, dwustronnie laminowane i utwardzane wigzka elektronéw
(EBC), ktére zapewnia wyjatkowa wytrzymato$¢ na zarysowania i §cieranie oraz bardzo wysokg
odporno$¢ chemiczng. Grubos¢ blatu min. 19-20 mm. Zywica fenolowa musi charakteryzowaé sie
réwniez odpornoscia na barwniki i zabrudzenia, odpornoscig na uderzenia, odpornoscig na swiatto,
wytrzymaltoscig cieplng, niskim stopniem absorbcji cieczy i wilgoci rdzenia plyty, wlasciwosciami
antybakteryjnymi, brakiem przewodzenia ladunkéw elektrycznych. Obie strony plyty musza
posiada¢ identyczne wlasciwosci (brak tzw. lewej i prawej strony). Plyty (blaty) ceramiczne robocze
i zlewozmywakowe wykonane z bezpiecznej dla zdrowia czlowieka ceramiki monolitycznej
chemoodpornej o gestosci 2,2 +/- 0,1 g/cm3 i odpornej na zabarwienia o grubosci co najmniej 18
mm bez plyty bazowej

4. Zlewy laboratoryjne podklejane od dotu z identycznej ceramiki monolitycznej jak plyty zlewowe i
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spelniajace te same wymagania.

Stanowiska do mycia zlewozmywakowe wyposazone w baterie chemoodporne pokryte powloks
epoksydowsg, dla kazdej komory zlewowej ceramicznej oddzielna bateria lub dwie baterie na
wsp6lnej podstawie (w przypadku stanowisk wyspowych).

Szafki laminowane :

1.

10.
1.

12.
13.
14.

Pod stelazami stoléw oraz na przystawkach - szafki podwieszane i/lub przejezdne (ilosci i typ
wedlug specyfikacji asortymentowej). Szerokos¢ szafek 300, 400 i 600 mm

Szafki podwieszane muszg by¢ montowane pod stelazami za pomocg $rub wkrecanych w ztaczki
stelaza w spos6b umozliwiajacy zmiang miejsca ich zawieszenia. Demontaz i montaz takich szafek
musi przebiega¢ bez koniecznosci demontowania pozostalych elementéw stanowiska
laboratoryjnego.

Glebokos¢ korpuséw szafek podwieszanych minimum 510 mm, prze$wit pomiedzy dnem szafki,
a podlozem minimum 150 mm

Uchwyty szafek monolityczne, wykonane z preta ze stali nierdzewnej lub stalowe malowane
proszkowo gladkimi, tatwo zmywalnymi farbami epoksydowymi o $rednicy nie mniejszej niz 10
mm i d}ugoéci wynoszgcej 2/3 szerokosci szafki (montowane w poziomie).

Korpus szafki samonosny, umozliwiajgcy zastosowanie jej jako szafki podwieszanej, przejezdnej lub
stojgcej, wszystkie szafki musza posiadaé wlasny sufit (szafki zlewozmywakowe - otwér w suficie
na miske zlewozmywakowg).

Drzwi i szuflady wyposazone w odbojniki, zawiasy zabezpieczone przed korozjg galwanicznie,
prowadnice szuflad rolkowe.

Wysokiej jakosci zawiasy puszkowe z hamulcem z szybkim montazem i demontazem o kacie
otwarcia min. 94°,

Czotowe elementy korpusu: boki, wierice, péiki, przegrody dzielace, maskownice wykonane z plyty
widrowej o grubo$¢ min.18 mm oklejone obrzezem z PCV o grubosci min. 2 mm, pozostate
niewidoczne elementy obrzezem o grubosci min. 0,5 mm.

Wszystkie krawgdzie polaczone z materialem za pomocg atestowanego kleju poliuretanowego, ktéry
cechuje si¢ znakomitg adhezja oraz duza wytrzymaloécia. Powstajaca spoina posiada doskonale
wlasciwoéci mechaniczne, wykazuje duza odpornoéé na czynniki biologiczne, $rodki chemiczne
oraz wode.

Budowa korpusu szafki z elementéw ztacznych - brak widocznych polaczen na boku korpusu.

Front szafek (Sciana zewnetrzna i wewngtrzna) posiada powierzchnig strukturalng o wysokiej
odpornosci na $cieranie i zarysowanie - laminat HPL, wykonane z plyty laminowanej na bazie plyty
wiGrowej, o grubosci nic mniejszej niz 18 mm, pokrytej obustronnie laminatem HPL o grubosci od
0,6 mm do 1,3 mm, wykoriczone doklejka wykonang z PCV, o grubosci okoto 2 mm,

Sciana tylna szafek wykonane z plyty wiérowej laminowanej o grubosci min. 12 mm.

Szuflady metalowe o glebokosci nie mniejszej niz 450 mm.

Polki wyposazone w system przypadkowego podniesienia, wyciagnigcia, pochylenia czy

przesuniecia.



Przystawki instalacyjne:

1.

10.

11.

12.

W stotach przysciennych i wyspowych (wedlug specyfikacji asortymentowej) nalezy zastosowaé
przystawki samodzielnie stojace na podlozu wyposazone w dwie p6tki lub/i szafki z kazdej ze stron
z ktdrej znajduje si¢ blat roboczy. Parametry techniczne przystawek (opisane ponizej) musza
znajdowac potwierdzenie w dokumentacji techniczno-ruchowe;j.
Przystawki wyspowe i przyscienne o konstrukcji samodzielnie stojacej na podiozu (bez
posrednictwa np. stelaza), na wilasnych poziomowanych stopkach, wykonane z blach i
ksztattownikéw (profili) metalowych malowanych proszkowo farbami epoksydowymi. Kazda
przystawka musi mie¢ mozliwos¢ wykorzystania jej jako przystawki przysciennej lub wyspowe;j.
Przystawki metalowe - wykonane bez uZycia materialéw drewnopochodnych i polipropylenu,
wszystkie elementy metalowe (z wyjatkiem $rub, nitow, itp.) pokryte powloka epoksydowa.
Wysokos¢ przystawek 1900 mm, 1400 mm lub 2400 mm (+/- 10mm) dla wersji z pétks i szafka
wiszacy, glebokos¢ 150 mm (zaréwno w ukladzie przySciennym jak i wyspowym), szerokosé
wedlug specyfikacji asortymentowej.
Boki przystawek (kolumny) wykonane w formie kolumn o przekroju prostokatnym 150 x 50 mm,
zabudowane obustronnie na calej wysokosci uzytecznej wsuwanymi od géry (w prowadnice profilu
konstrukcyjnego) ostonami stalowymi (montowane bez uzycia $rub — fatwe w montazu i demontazu
przez uzytkownika), w ktérych osadzony jest osprzet elektryczny taki jak: gniazda, wylgczniki i
zabezpieczenia przeciwporazeniowe. Stalowe oslony - panele instalacyjne w pionowych kolumnach
przystawek musza by¢ montowane w sposéb umozliwiajacy zmiane wyposazenia kolumny poprzez
wymiang lub dodanie paneli np. zwigkszenie liczby gniazd elektrycznych, montaz dodatkowych
wylacznikow.
Przystawki wyposazone w wylacznik glowny urzadzenia wraz z kontrolkag informujgcg, ze
urzadzenie znajduje si¢ pod napig¢ciem i zabezpieczenie nadpradowe.
Kolumny przystawek musza umozliwiaé wprowadzenie od goéry dodatkowych przewodéw
instalacyjnych (np. elektrycznych lub komputerowych) lub rur instalacyjnych (np. dostarczajgcych
wod¢ destylowana, wode chlodzaca, gazy, itp.); efektywny przekréj wewnetrzny kolumny
przystawki musi by¢ nie mniejszy niz 4 cm x 9 cm.
Ostony — panele instalacyjne kolumn przystawek nie dluzsze niz 60 cm i nie krétsze niz 30 cm,
mocowane poprzez ich wsunigcie w prowadnice aluminiowych czotowych profili konstrukcyjnych
przystawki, na calej wysokosci kolumn przystawki, po obydwu stronach kazdej kolumny.
Otwory w ostonach kolumn przystawek, przez ktére przechodza przewody elektryczne, musza
zabezpieczy¢ przewody przed uszkodzeniem (przetarciem). Kolumny przystawek zamknigte od géry
metalowg przykrecong pokrywa.
Element faczacy dwie kolumny przystawki (tzw. §rodnik) wykonany np. z zywicy epoksydowej lub
zywicy fenolowej i niezalezny od blatu roboczego musi znajdowaé si¢ na wysokoéci blatu
roboczego.
W przystawkach wyposazonych w media, elementy takie jak: zawory wody, zlewiki muszg zostaé
zamontowane w Srodniku przystawki.
Mozliwo$¢ powieszenia na przystawkach (takze w przyszlosci) potek, szafek wiszacych o réznych
rozmiarach, ociekaczy oraz wieszakéw laboratoryjnych. Kolumny przystawek polgczone w gornej
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

czgsci dwiema belkami stalowymi o przekroju zamknigtym do przymocowania np. szafek.
Perforowany stalowy profil czolowy przystawki (stuzacy do zawieszania np. pélek) malowany tak
samo jak pozostale elementy przystawki i wsuwany (w celu wymiany w przypadku uszkodzenia
przez zaczepy wspornikow potek) w aluminiows, malowang farba epoksydowa prowadnice,
wyposazony w wymienng wkiadkg z tworzywa sztucznego dostosowang kolorystycznie do
wymogdéw uzytkownika.

Polki na przystawkach zawieszone na profilach czolowych kolumn przystawek w sposob
umozliwiajgcy zmiang wysokosci ich zawieszenia przez uzytkownika co okolo 60 mm w zakresie od
poziomu blatu roboczego do wysokosci przystawki — po dwie pétki z kazdej strony przystawki
wyspowej (dotyczy wysokosci 1900 mm) oraz dwie pétki na przystawce przysciennej (dotyczy
wysokosci 1900 mm). Naprzeciwlegle potki na stanowiskach wyspowych polaczone ze soba, bez
ogranicznikdw. Pétki musza zapewniaé catkowitg stabilno$é.

Kazda pétka zawieszona na dwéch wspornikach stalowych z wywinigciem na przednia krawedz
potki, polaczonych stalowa belka podpierajaca pétke, belka musi posiadaé przygotowane
nierdzewne tulejki do przykrecania lampy o$wietleniowej chowanej w belce. Kazdy z dwéch
wspornikéw pétki musi byé zawieszony na dwéch poziomach zaczepéw wchodzacych w dwa
rownolegte rz¢dy perforacji profilu przystawki (4 zaczepy dla kazdego wspornika).

Boczne krawegdzie potek musza licowaé z plaszczyzna zewnetrzng kolumny przystawki. Boczne
plaszczyzny wspornikéw pélek musza licowaé z plaszczyzng wewnetrzna i zewngtrzna kolumny
przystawki z dokladnoscig +/- 3 mm.

Pélki wykonane z plyty wi6rowej laminowanej, z obrzezami zabezpieczonymi doklejkg PCV
grubosci 2 mm.

Ostony pod stotami roboczymi (montowane w miejscach, gdzie nie znajdujg si¢ szafki w celu
zastonigcia dolnej czgéci przystawki) mocowane bez uzycia $rub, tatwo demontowane, stalowe,

malowane tak samo jak stelaze.



