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OPIS
DO PROJEKTU
MODERNIZACIJI TECHNOLOGII ODWADNIANIA OSADOW SCIEKOWYCH
W GMINNEJ OCZYSZCZALNI SCIEKOW W M. BLIZNO

1. LOKALIZACJA INWESTYCJI

Oczyszczalnia $ciekow dla Gminy Szczutowo zaprojektowana zostata w roku
1994. Oczyszczalnia jest obiektem istniejacym zlokalizowanym na gruntach
miejscowosci Blizno — dziatka 177/2. Dziatka, na ktorej zlokalizowana jest
oczyszczalnia stanowi wtasno§¢ Gminy Szczutowo.

Teren, na ktérym znajduja si¢ obiekty zajmuje powierzchnig 2544,0 m2.
Oczyszczalnia zlokalizowana przy drodze powiatowej z miejscowosci
Szczutowo do miejscowosci Dabkowa Parowa.

Otoczenie terenu oczyszczalni stanowia pola uprawne.

2. PRZEDMIOT OPRACOWANIA

Przedmiotem opracowania jest projekt zamiany systemu mechanicznego
odwadniania osadu. Odwadnianie osadu prowadzone byto za pomoca urzadzenia
- workownicy typu Draimad na 6 workow. Obecnie proces odwadniania osadu

realizowany bedzie w prasie slimakowej.

3. UKLAD ODWADNIANIA OSADU
3.1. ILOSC SCIEKOW

Wydajnos¢ oczyszczalni - charakterystyczne naptywy $ciekéw na oczyszczalnig:
Qd, =200 m%d
Qpmax = 250 m*/d
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3.2. PROCES TECHNOLOGICZNY

Osad do odwadniania pobierany jest za pomoca istnicjacych przewodow
spustowych osadu. Istniejacy uktad armatury odcinajacej umozliwia pobor osadu
z wybranego zbiornika — komory napowietrzania. Istniejaca pompa osadu
wilaczona jest do istniejacego przewodu spustu osadu na poletka. Na przewodzie
spustowym zamontowana zasuwa uniemozliwia przedostawanie si¢ osadu
do odcinka przewodu przebiegajacego poza budynkiem.

Osad podawany pompowo - pompa osadu do prasy, gdzie poddawany jest
odwodnieniu. Praca urzadzenia zgodnie =z instrukcja producenta. Proces
odwadniania wspomagany jest dozowaniem polielektrolitu. Odwodniony osad
kierowany jest przeno$nikiem $limakowym do kontenera lub na przyczepe,
a nast¢pnie zagospodarowywany przyrodniczo (pola uprawne).

Odcieki z prasy odptywaja do uktadu oczyszczania $ciekow.

3.3. ROZWIAZANIE TECHNICZNE

Stacja odwadniania osadu zlokalizowana w istniejacym budynku
technicznym.
Odwadnianie prowadzone bedzie za pomoca prasy odwadniajacej, gdzie osad
poddawany jest odwodnieniu poprzez powolne przesuwanie przez przeno$nik
slimakowy. W strefie wylotu zainstalowany jest stozek pneumatyczny o
regulowanej sile docisku umozliwiajacy regulacje stopnia odwodnienia osadu.
Osad podawany pompowo przez pompe osadu, wpigta do istniejacego przewodu
spustowego osadu z komor napowietrzania.

Proces odwadniania wspomagany bedzie polielektrolitem przygotowywanym
w zespole przygotowania i dozowania polielektrolitu sktadajacym si¢ ze
zbiornika polietylenowego o pojemnosci 1000 dm®, mieszadla, pompy dozujacej
roztwor polielektrolitu, urzadzenia do dawkowania i wymieszania polielektrolitu
z osadem oraz rektora flokulacji instalowanego za mieszaczem osadu
z polielektrolitem.

Na przewodach osadu i polielektrolitu — przeptywomierze.
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Do ptlukania prasy doprowadzenie wody. Wpigcie do przewodu za zaworem
zwrotnym antyskazeniowym klasy BA.
Modernizacja odwadniania osadow polegata bedzie na:
- demontazu istniejacego urzadzenia odwadniajacego osad
- montazu zamiennego urzadzenia odwadniajacego — prasy
- montazu wyprowadzenia ze stacji osadu — przenos$nik slimakowy
- przebudowie istniejacej instalacji osadu
- przebudowie istniejacej instalacji polielektrolitu
- przebudowie istniejacej instalacji wodociagowe;j

- wykonaniu instalacji odciekéw z prasy do uktadu oczyszczania §ciekow

4. WYMOGI TECHNOLOGICZNE I TECHNICZNE DLA URZADZEN

Pompa osadu — 1 szt.

— wydajnosé: 0,5 —5,0 m¥/h
— wykonanie materiatlowe: z materiatu odpornego na korozj¢

— regulacja obrotow za pomoca falownika

Stacja przygotowania polielektrolitu — 1 szt.

— zbiornik roztworu z polietylenu z zamykanym otworem inspekcyjnym
1 podziatka poziomu napeknienia o pojemnosci 1000 litréw

— mieszadlo szybkoobrotowe

Pompa koncentratu polielektrolitu — 1 szt.

— wydajno$¢: nie mniej niz 30 1/h

Pompa roztworu polielektrolitu — 1 szt.

— pompa mimosrodowa dozowania roztworu flikulantu do osadu w celu jego
skondycjonowania

— wydajnosc: 60 — 500 I/h
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wykonanie materiatowe:
o czesci obudowy majace kontakt z medium: GG25
o wirnik: 1.4571
o stator: NBR

Prasa odwadniajaca — 1 szt.

wydajno$é: od 1,5-5,0 m*h osadu w zaleznoéci od zawartoéci suchej
masy

stopien uwodnienia po prasie My, = 18% s.m.o.

osad transportowany od strefy wlotu do strefy prasowania za pomoca
transportera slimakowego o stozkowym wale

urzadzenia wyposazone na obwodzie przeno$nika §limakowego w zestaw
sit 0 przeswicie zmniejszajacym

obudowa prasy ze stali nierdzewnej, z mozliwos$cia uniesienia pokrywy w
celach konserwacyjnych

nachylenie 10° maszyny w celu ulatwienia odptywu filtratu 1 popluczyn, a
przez to zminimalizowanie efektu zasysania zwrotnego wody przez
odwodniony osad

wylot osadu zaopatrzony w stozek cylindryczny o napgdzie
pneumatycznym pozwalajacy na regulacje $wiatlta otworu wylotowego
(mozliwos¢ regulacji docisku - stopnia odwodnienia osadu)

zrzut — odprowadzenie osadu odwodnionego rynna zrzutowa wyposazong
W OtwOr rewizyjny

wykonanie materiatlowe:

o wszystkie elementy urzadzenia majace kontakt z medium ( w tym
powierzchnia filtracyjna) ze stali nierdzewnej 1.4307 lub
roOwnowaznej

o transporter Slimakowy wyposazony na obwodzie w wymienne
elementy z tworzywa sztucznego czyszczace Wwewngtrzna
powierzchnig sita

o sito bgbnowe prasy ze stali nierdzewnej 1.4307 lub rownowaznej
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o naped i inne komponenty (fozyska, rolki, weze) z materiatlow

odpornych na korozj¢

Sprezarka — 1 szt.

wydajnos¢: dostosowana do zapotrzebowania instalacji

— jako zrodlo sprezonego powietrza do sterowania naciskiem stozka

prasujacego

chlodzona powietrzem

— smarowana olejem

Przenosnik osadu odwodnionego — 1 szt.

— typ: Slimakowy — walowy
— dlugo$¢: 3800 mm
— wydajnos¢: nie mniej niz 50 kg osadu na godz.
— Wyposazenie:
o lej zasypowy do odbioru osadu z prasy
o lej zsypowy na przyczepe kotowa
o komplet podpor
— zabezpieczenie przed przemarzaniem: kabel grzewczy
— sterowanie ogrzewaniem za pomoca czujnika temperatury

— wykonanie materiatlowe: stal nierdzewna w gatunku nie gorszym niz

1.4301

Przeplywomierz osadu — 1 szt.

— przeptywomierz kotnierzowy zabudowany na rurociaggu osadowym

Przeplywomierz roztworu polielektrolitu — 1 szt.

— przeptywomierz kotnierzowy zabudowany na rurociagu polielektrolitu

Urzadzenie dawkowania i wymieszania polielektrolitu z osadem — 1 szt.

— armatura miedzykolierzowa do wymieszania Srodka flokujacego

Z osadem
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Reaktor flokulacji — 1 szt.

— zbiornik instalowany za mieszaczem osadu z polielektrolitem, umozliwia

optymalne wytworzenie ktaczkow osadu

Panel sterujacy — 1 szt.

— panel sterowania praca instalacji odwadniania wyposazony we wszystkie
niezbedne elementy do pracy w cyklu automatycznym 1 r¢cznym

— sterowanie urzadzenia W oparciu o sterownik

— wylacznik przeciazeniowy silnika przy mechanicznym przeciazeniu
urzadzenia

— obudowa szafy ze stali nierdzewnej w gatunku nie gorszym niz 1.4301

Opracowat:

inz. Kazimierz Karkowski

Uzycie w nimiejszym dokumencie opisu urzadzen 1 materialow za pomoca znakow
towarowych, patentow lub pochodzema, w zwiazku z trescia art. 29 ust. 3 nstawy Prawo
Zamowien Publieznych, nie ogranicza mozliwosci zastosowania nrzadzen 1 materialow
rownowaznych, o parametrach nie gorszvch od opisanych w dokumentacji projektowey.



