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D-05.03.05b NAWIERZCHNIA Z BETONU
AFALTOWEGO O PODWYZSZONEJ
ODPORNOSCI NA ODKSZTALCENIA -
WARSTWA SCIERALNA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem warstwy Scieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego BA 0/12,8 o
podwyzszonej odpornosci na odksztatcenia przy budowie ul. Polnej i Lipowej oraz drdg stanowigcych ciggtosc
komunikacyjng w obrebie osiedla mieszkaniowego wraz z chodnikami ( jedno lub dwustronnymi ) oraz
miejscami parkingowymi w miejscowosci Szczutowo.
1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robo6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego BA 0/12,8 o zwiekszonej odpornosci na odksztatcenia trwate
sktadajacej sie z warstwy $cieralnej gr. 4 cm przy budowie ul. Polnej i Lipowej oraz drdog stanowigcych
ciggto$¢ komunikacyjng w obrebie osiedla mieszkaniowego wraz z chodnikami ( jedno lub dwustronnymi )
oraz miejscami parkingowymi w miejscowosci Szczutowo.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Okresdlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i skltadowania, podano w SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Charakterystyka nawierzchni
Warstwa $cieralna - nalezy wykona¢ wedtug standardu I dla ruchu b. ciezkiego z betonu asfaltowego
o grubosci 4 cm na obiekcie, zaprojektowana zgodnie z ,Zasadami projektowania betonu asfaltowego o
zwiekszonej odpornosci na odksztatcenia trwate”, wydanie II, opracowanie IBDiM, Warszawa 1995

2.3. Materialy stosowane

Do betonu asfaltowego w warstwie Scieralnej wg charakterystyki podanej w pkt. 2.2. nalezy stosowac
nastepujace materiaty:
- grysy, kl. I, gat ,1 ze skat magmowych i przeobrazeniowych
- piasek tamany i kruszywo drobnogranulowane ze skat magmowych - wymagania wg normy BN-84/6774-02
- maczka wapienna - wymagania jak dla wypetniacza podstawowego wg normy PN-65/S5-96054
- dodatki modyfikujace asfalt dla zapewnienia odpornosci mieszanki na odksztatcenia trwate wg ,
Tymczasowych Wytycznych Technicznych Polimeroasfalty Drogowe” IBDiM.

2.4. Kruszywo
2.4.1. Grysy

Wymagania podstawowe dla gryséw podano w tab. 1.
Tablica 1. Wymagania podstawowe dla kruszywa tamanego - grysy.

Lp. Wiasciwosci Kategoria ruchu
KR 1
1 | Scieralnosc w bebnie kulowym
a) popelnej liczbie obrotdéw,% ubytku masy < niz
b) po 1/5 petnej liczby obrotéow, % ubytku masy po 25
petnej liczbie obrotéw < niz
25
2 | Nasigkliwos¢ w stosunku do suchej masy kruszywa
% < niz : frakcja 4 - 6,3 mm 1,5
frakcja powyzej 6,3 mm 1,2
3 | Odpornos¢ na dziatanie mrozu % ubytku masy < niz 2,0
4 | Odporno$¢ na dziatanie mrozu wg. zmodyfikowanej
metody bezposredniej % ubytku masy < niz 10
5 | Zawartos¢ zanieczyszczen obcych % masy, < niz
0,1
6 | Zawarto$¢ ziaren nieforemnych % masy, < niz 15
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7 | Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych — barwa cieczy Nie ciemniejsza niz
wzorcowa wg PN-

78/B-06714
8 | zawarto$¢ ziaren mniejszych niz 0,075 mm odsianych
na mokro dla frakcji < niz:
- w grysie 6,3 - 20 mm 1,5
- w grysie 2,0 - 6,3 mm 2,0

2.4.2. Kruszywo drobne tamane

Wymagania dla kruszywa drobnego tamanego piasku i kruszywa drobnego granulowanego ze skat
magmowych przedstawia tablica 2.

Tablica 2. Wymagania dla piasku tamanego i kruszywa drobnego granulowanego

Lp. Wiasciwosci Wymagania
Piasek tamany Kruszywo
drobogranulowan
e
1 | Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych % masy < 01
niz 0,1 '
2 | Wskaznik piaskowy, < niz 65 65
3 | Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych — barwa | Nie ciemniejsza niz wzorcowa wg PN-
cieczy 78/B-06714
4 | Zawartos¢ nadzierna, % masy < niz 15 15
5 | Zawartos$¢ frakcji 2,0-4,0 mm % masy, powyzej -
15

2.4.3. Wypetniacz

Do wytwarzania mieszanek mineralno-emulsyjnych na zimno nalezy stosowaé wypetniacz
podstawowy wg PN-61/S-96504.
Wypetniacz przeznaczony do mieszanek mineralno-bitumicznych otaczanych na goraco powinien spetniaé
wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania dla wypetniacza

Lp. Wiasciwosci Wymagania Badania wedtug
1 | Zawartos¢ ziarn mniejszych od% masy, < niz
- 0,3 mm, % masy nie mniej niz
100 PN-B-06714-
- 0,075 mm, % masy nie mniej niz 15:1991
80
2 | Wilgotnosé, % m/m, nie wieksza niz: 1 PN-S-96504
3 | Powierzchnia wtasciwa, cm?/g 0Od 2500 do PN-B-04300
4500

Magazynowanie wypetniacza powinno odbywaé sie zgodnie z normg PN-S-96504 [13]. Recepta
powinna by¢ opracowana dla konkretnych materiatdw zaakceptowanych przez Inzyniera do wbudowania i przy
wykorzystaniu reprezentantywnych prébek tych materiatow.

2.4.4. Uziarnienie kruszywa
Uziarnienie kruszywa famanego, uzytego na warstwe Scieralng powinno miesci¢ sie w granicach
przedstawionych w tabl. 4 - Wymagania wobec betonu asfaltowego na warstwe Scieralna.

2.5. Asfalt
Do wytworzenia betonu asfaltowego w warstwie Scieralnej ( polimeroasfalt ) nalezy stosowac asfalt DE 80 B o
nastepujacych wymaganiach:

Lp. Wiasciwosci Wymagania Badania wg
1. Penetracja ( 25°C, ); 0,1mm 50 - 110 PN-C-04134
2. Temperatura mieknienia, °C 53-63 PN-C-04021
3. Temperatura famliwosci, nie wiecej niz, °C -13 PN-C-04130
4., Ciagliwos¢

- w temperaturze 15°C, nie mniej niz, cm 80 PN-C-04132

Jezeli asfalty uzyte do wytworzenia betonu asfaltowego nie spetniajg w/w wymagan to nalezy stosowac
dodatki modyfikujace dla zapewnienia odpornosci mieszanki na odksztatcenia trwate wg , Tymczasowych
Wytycznych Technicznych Polimeroasfalty Drogowe”” — IBDiM.

Za jakos¢ dostaw asfaltu odpowiedzialny jest wykonawca robot.
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Zabrania sie stosowania do tego samego asortymentu robot lepiszczy pochodzacych od rdznych
producentéw. Zmiana dostawcy ( producenta ) lepiszcza w czasie trwania robot wymaga zgody Inzyniera oraz
opracowania nowej recepty na beton asfaltowy.

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia ilosciowego i jako$ciowego odbioru dostaw oraz wykonania
badan laboratoryjnych.

2.6. Beton Asfaltowy
2.6.1. Wymagania

Wymagania dla betonu asfaltowego do warstwy Scieralnej i wigzacej podano w tablicy 4 ,, Wymagania
wobec betonu do warstwy $cieralnej i wigzacej”

Tablica 4 , Wymagania wobec betonu do warstwy Scieralnej i wigzacej

Lp. Wyszczegdlnienie sktadnikéw i wiasciwosci Wymagania
1 | Uziarnienie mieszanki przechodzi przez sito: Mieszanka o
Uziarnieniu 0/12,8
w. $cieralna
16,0 mm 100
12,8 mm 87-100
9,6 mm 73-100
8,0 mm 66-89
6,3 mm 57-75
4,0 mm 47-60
2,0 mm 35-48
zawartos¢ ziaren >2,0 (52-65)
0,85 mm 25-36
0,42 mm 18-27
0,30 mm 16-23
0,18 mm 12-17
0,15 mm 11-15
0,075 mm 7-9
2 |Rodzaj i zawarto$¢ asfaltu w stosunku do masy DE80B
mieszanki mineralno-asfaltowej * / , % m/m 4,8-6,5
3 | Przestrzen niewypetniona, % v/v 3,0-5,0
4 | Wypetnienie lepiszczem przestrzeni miedzy ziarnami 78-86
zageszczonej miesznki % v/v , nie wiecej niz
5 [ Modut sztywnosci wg metody pefzania pod obcigzeniem =14
statycznym, 0,1 Mpa, po 1 h, + 40° C, Mpa , nie mniej
niz
6 | Stabilno$¢ wg Marshalla w 60°C, kN, nie mniej niz >10
7 | Odksztatcenie wg Marshalla, mm 2,0-4,5
8 | Stosunek stabilnosci do odksztatcenia wg Marshalla™/, 3,0-9,0
kN/mm
9 | Wskaznik zageszczenia warstwy, % nie mniej niz >98
10 | Nasigkliwo$¢, % nie wiecej niz 2,0

*/ wiasciwosci zalecane
**/ odnosi sie tylko do mieszanek mineralno- bitumicznych z asfaltem niemodyfikowanym i grysami
bazaltowymi dla mieszanek mineralno-bitumicznych z asfaltem modyfikowanym i kruszywem ze skat
magmowych drobno i $redniokrystalicznych lub z polimerami, stosunek ten moze wynosi¢ 2,5 - 6,0
2.6.2. Dopuszczalne tolerancje

Dopuszczalne tolerancje dla skfadnikow betonu asfaltowego od sktadu projektowanego moga by¢

nastepujace:

a) zawartos¢ asfaltu £ 0,3 %m/m

b) zawarto$¢ sktadnikéw mineralnych

- ponizej sita 0,075 mm + 1,5 % m/m

- na sicie 0,18 mm =4 % m/m
- na sicie 0,42 mm = 4 % m/m
- na sicie 2,0 mm £ 4 % m/m

- na sicie 10,0 mm = 4 % m/m
Dopuszczalne odchylenie krzywej uziarnienia mieszanki wbudowanej odnosi sie do uziarnienia
projektowanego wg recepty.
Odchylenie zawartosci ktéregokolwiek ze skfadnikédw od skfadu projektowanego nie powinno powodowaé
zmniejszenia modutu sztywnosci betonu asfaltowego ponizej wartosci wymaganych w tablicy 4.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
Przed przystgpieniem do wykonania robdt Inzynier sprawdzi zgodnos¢ przedstawionej propozycji sprzetowej z
wymaganiami ST.
3.2. Wytwornia mieszanki
Wytwdrnia mieszanki powinna by¢ zlokalizowana w poblizu prowadzonych robdt, nie dalej niz 30 km,
co pozwala na transport wykonanej mieszanki maksymalnie w ciggu 1 godziny.
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Otaczarka o wydajnosci 150 t/h powinna by¢ wyposazona w sprawnie dziatajacy uktad odpylania
umozliwiajacy wychwytywanie pytow z gazdw odlotowych i oddzielne, wagowe dozowanie ich do
mieszalnika. Otaczarka nie moze zaktécaé¢ warunkéw ochrony srodowiska tj. powodowac zapylenia terenu,
zanieczyszczac wéd i wywotywac hatas powyzej dopuszczalnych norm.

3.3. Uktadanie mieszanki
Uktadarka mechaniczna do mas bitumicznych z automatycznym sterowaniem i podgrzewang deska o
wydajnosci skorelowanej z wydajnoscia wytworni.
3.4. Sprzet do zageszczania
Do zageszczania mieszanki Wykonawca powinien stosowac nastepujacy sprzet:
- walce gtadkie stalowe $rednie
- walce gtadkie wibracyjne
- walce ogumione ciezkie
Walce muszg by¢ wyposazone w :
- system zwilzania watdw przy uzyciu ptynu w celu niedopuszczenia do przyklejenia mieszanki
- fartuchy ostonowe kot ( dot. walcow ogumionych ) w celu utrzymania ich temperatury
- urzadzenia umozliwiajace regulacje cisnienia w oponach w czasie watowania
- wskazniki wibracji - czestotliwosci drgan i sity wymuszajacej ( dot. walcéw wibracyjnych )
- balast umozliwiajacy zmiane obcigzenia
Wskazanym jest wyposazenie walcdw ogumionych w system podgrzewania opon promiennikami
podczerwieni.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport mieszanki
Transport mieszanki z wytwérni do miejsca wbudowania powinien spetnia¢ nastepujace warunki :
- do transportu mozna uzywac¢ samochoddéw samowytadowczych
- transport powinien by¢ tak =zorganizowany, aby nie dopusci¢ do spadkéw temperatury
przewozonej mieszanki z wytwdrni do miejsca wbudowania ponizej 10% temperatury wyjsciowej
- samochody powinny by¢ wyposazone w plandeki, ktérymi przykrywa sie mieszanke w czasie
transportu
- samochody powinny by¢ duzej tadownosci 20 30 Mg
- skrzynie samochoddw - wywrotek powinny by¢ dostosowane do wspdtpracy z uktadarka w
czasie roztadunku, kiedy to uktadarka pcha przed sobg wywrotke.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podtoza
Podtoze (podbudowa, warstwa wyréwnawcza lub wigzgca, stara nawierzchnia) powinno by¢ dokfadnie
oczyszczone ze wszelkiego rodzaju zanieczyszczen (piasek, kurz, rozlane paliwo itp.) oraz zagruntowane.
Do usuwania zanieczyszczen nalezy uzywac szczotki mechaniczne i reczne oraz sprzet
pneumatyczny (dmuchawy, ssawy itp.).
Brzegi kraweznikdw oraz urzadzen instalacyjnych jak wiazy, wpusty itp. powinny by¢ przed
roztozeniem mieszanki mineralno-emulsyjnej posmarowane emulsjg asfaltowa.
Warstwy nalezy uktadac po wczesniejszym odebraniu przez Inzyniera podtoza

5.3. Projektowanie i wytwarzanie mieszanki mineralno - bitumicznej

5.3.1. Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty

Wykonawca opracuje recepte laboratoryjng wedtug nastepujacej metodyki:

-  zaprojektowanie mieszanki mineralnej betonu asfaltowego, aby jej uziarnienie byto zawarte miedzy
wartosciami granicznymi w tablicy 4 niniejszej SST,

- wykonanie 5 lub 6 serii probek betonu asfaltowego, po 3 probki w kazdej serii do badan metodg Marshalla
zgodnie z BN-79/8931-09, stosujac 2 x 75 uderzen ubijaka, przy czym zawartos$¢ asfaltu w
poszczegdélnych seriach nie powinna by¢ zréznicowana wiecej niz 0 0,5% m/m ,

- oznaczenie stabilnosci odksztatcenia probek wg BN-79/8931-09 i obliczenie gestosci pozornej, wolnej
przestrzeni, wypefnienia asfaltem wolnej przestrzeni w mieszance, wstepne ustalenie na podstawie tych
wynikow optymalnej zawartosci asfaltu w betonie asfaltowym,

- sporzadzenie 3 serii probek o $rednicy i wysokosci réwnej 101 mm z betonu asfaltowego do badan
metoda petzania zgodnie z ,Wytycznymi oznaczenia odksztatcenia i modutu sztywnoséci mieszanek
mineralno- bitumicznych metodg petzania pod obcigzeniem statycznym” , przy czym zawarto$¢ asfaltu w
poszczegodlnych seriach prébek powinna by¢ réwna:

- w serii I - ilo$¢ optymalng oznaczong wg metody Marshalla zmniejszong o bezwzgledng wartos¢
0,3% m/m

- wserii II - ilo$¢ optymalng wg metody Marshalla

- w serii III - ilo$¢ optymalng oznaczong wg metody Marshalla zwiekszong o bezwzgledng wartosé
0,3% m/m

- oznaczenie odksztatcenia metoda petzania i obliczenie modutu sztywnosci betonu asfaltowego z rézng
iloscig asfaltu wg wytycznych,

- tabelaryczne zestawienie wynikow badan oraz sporzadzenie wykresu przedstawiajacego zaleznos¢ modutu
sztywnosci Ms od zawartosci lepiszcza Am w betonie asfaltowym,

- optymalng zawartos¢ lepiszcza w betonie asfaltowym ustala sie na podstawie wykresu Ms ( Am ), przy
czym ocene wartosci modutu sztywnosci Ms, mieszanki o optymalnej zawartosci lepiszcza w stosunku do
wartosci wymaganej Ms nalezy dokona¢ wg nastepujacych kryteriow :

Projektowanie i Realizacja Inwestycji s.c.
J. Obara i S-ka



D - 05.03.05b Nawierzchnia z betonu asfaltowego o podwyzszonej odpornosci na odksztalcenia  Strona 5z 8
Warstwa scieralna

- bez wzgledu na wartos¢ Ms ilos¢ optymalna lepiszcza nie moze by¢ mniejsza od obliczonej na
podstawie badania metodgq Marshalla
- ilo$¢ optymalng lepiszcza mozna zwiekszy¢ w poréwnaniu do ilosci obliczonej na podstawie badania
metodg Marshalla o takg wartos¢, ktora nie spowoduje zmniejszenia modutu sztywnosci mieszanki w
sktadzie optymalnym wg badania metoda Marshalla wiecej niz 15%, jednak pod warunkiem, ze
wolna przestrzen i wypetnienie jej lepiszczem beda sie miescity w granicach zalecanych w tablicy 4
- modut sztywnosci Ms betonu asfaltowego z ustalong optymalng ilosciq lepiszcza i z iloscig
uwzgledniajacq dopuszczalne odchylenia od ilosci optymalnej nie moze by¢é mniejszy od wartosci
wymaganych podanych w tablicy 4, w przypadku nie spetnienia tego warunku nalezy powtdrnie
zaprojektowac sktad mieszanki mineralnej lub dokonac¢ zmiany niektérych sktadnikéw mieszanki
mineralno - asfaltowej, za$ calq procedure ustalenia optymalnej ilosci lepiszcza powtdrzy¢.
Za wykonanie recept odpowiada Wykonawca robdt, ktéry przedstawia je Inzynierowi do zatwierdzenia.
Recepty powinny byc¢ opracowane dla konkretnych materiatdw zaakceptowanych przez Inzyniera.
5.3.2. Wytwarzanie mieszanek
Wytwornia zgodnie z pkt. 3.2. musi posiada¢ wyposazenie gwarantujace wiasciwg jakos¢ wytwarzanej
mieszanki. Nie dopuszcza sie do recznego sterowania produkcja.

Mieszanki mineralno - bitumiczne wytwarzane i wbudowywane na gorgco mozna produkowac w sezonie od
15 kwietnia do 15 wrzesnia. Ewentualne przedtuzenie tego terminu moze nastgpi¢ po wyrazeniu zgody przez
Inzyniera w przypadku dobrych warunkéw pogodowych tj. gdy temperatura jest powyzej 10° C.

Produkcja moze odbywac sie jedynie na podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawce
i zatwierdzonej przez Inzyniera.

Tabela 5. Temperatura sktadnikéw mieszanki mineralno- bitumicznej

Temperatura
L.p. | Rodzaj lepiszcza
Mieszanki mineralnej Lepiszcza Mieszanki
Mineralno - bitumicznej
1 | Asfalt DES8OB Min. Max. Min. Max Min. Max
165 180 145 165 145 170

5.3.2.1. Zaréb prébny

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji jest zobowigzany do przeprowadzenia w obecnosci
Inzyniera kontrolnej produkcji — zardb probny. Wytwoérnia musi by¢é zaprogramowana zgodnie z zatwierdzong
receptq robocza.

Najpierw nalezy wykona¢ zaréb prébny na sucho tj. bez udziatu lepiszcza w celu kontroli dozowania
kruszywa i zgodnosci sktadu granulometrycznego z projektowang krzywa uziarnienia. Maksymalne odchylenia
sktadu mieszanki mineralnej od recepty nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w pkt. 2.6. Sprawdzenie
zawartosci lepiszcza w mieszance nastepuje w wyniku przeprowadzonej ekstrakcji.

Dopuszczalne odchylenie zawartosci asfaltu zgodnie z pkt. 2.6.

5.4. Wbudowanie mieszanki
5.4.1. Warunki atmosferyczne

Uktadanie mieszanki na warstwe wigzacq i $cieralng musi odbywaé sie w sprzyjajacych warunkach
atmosferycznych tj. temp. powyzej 10° C. Zabrania sie uktadania mieszanek w czasie cigglych opadéw
deszczu oraz silnego wiatru.
5.4.2. Odcinek préobny

Przed przystgpieniem do uktadania nalezy wykonac¢ odcinek probny. Decyzje o potrzebie wykonania odcinka
podejmuje Inzynier kontraktu.
Odcinek probny nalezy wykona¢ w warunkach zblizonych do tych, ktére bedg wystepowac na drodze. Odcinek
prébny powinien mie¢ dtugos¢ minimum 50 mb i musi by¢ tak zaplanowany, aby ustali¢ warunki pracy catego
zespotu maszyn.
Kontrola odcinka zgodnie z pkt 6 niniejszej SST.
5.4.3. Ukladanie mieszanki
Przed przystapieniem do uktadania warstw powinna by¢ wyznaczona niweleta. Warstwy wigzaca i Scieralna
powinny by¢ ukfadane na obiekcie zgodnie z projektowang niweletq i spadkami poprzecznymi. Uktadanie
mieszanek powinno odbywac sie w sposdb ciagty, bez przestoju.

Uktadanie warstwy Scieralnej powinno odbywaé sie catg szerokoscig. Ziacza poprzeczne nalezy wykonac
poprzez poprzeczne pionowe obciecie a nastepnie posmarowanie lepiszczem.

Temperatura mieszanki powinna by¢ sprawdzana regularnie ( wg pkt. 5.3.2. ).

5.4.4. Zageszczanie mieszanki
Mieszanka bedzie wstepnie zageszczona deska wibracyjng rozktadarki. Poczatkowa temperatura
zageszczenia powinna wynosi¢ 145° C.

Zageszczanie mieszanek z asfaltem niemodyfikowanym bedzie przy uzyciu walca ogumionego o masie 15
Mg i walca wibracyjnego wg techniki ustalonej kazdorazowo dla okreslonego rodzaju mieszanki i warstwy.
Czynnos$¢ zageszczania nie powinna trwaé diuzej, niz 15 min przy czym czynno$¢ ta nie powinna by¢
rozciggnieta na odcinku dtuzszym niz 30 - 40 mb.

Wskaznik zageszczenia nie powinien by¢ mniejszy niz 98% w kazdym miejscu przekroju poprzecznego.

5.5. Wykonanie uszczelnien wzdtuz kraweznikdéw i dylatacji
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5.5.1. Przygotowanie podioza

Podtoze powinno by¢ czyste i suche. Ewentualne zabrudzenia i luzne czastki nalezy starannie usunac
szczotkg druciang. Na oczyszczone ziacza nalezy pedzlem lub natryskiem natozy¢ , Corrsol Spezial” lub
podobny preparat. Czas schniecia wynosi w zaleznosci od pogody do 10 minut.
5.5.2. Ukiadanie tasmy
Paski tasémy nalezy docig¢ odpowiednio do dtugosci uszczelnienia i usunaé papier przektadkowy. Podgrzaé
ostroznie palnikiem propanowym tak, aby powierzchnia tasmy stala sie klejacga. Tak podgrzang tasme
naktadac na ztacze dociskajac jg szpachlg lub innym narzedziem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Kontrola i badania laboratoryjne
Wykonawca zobowigzany jest do  wykonania petnego zakresu badan na budowie. Laboratorium
Wykonawcy musi by¢ wyposazone w niezbedng aparature umozliwiajacg przeprowadzenie badan kontrolnych
przewidzianych w specyfikacji.

Laboratorium Wykonawcy powinno by¢ wyposazone réwniez w sprzet niezbedny do wykonywania badania
pefzania, zgodnie z wymaganiami podanymi w ,Zasadach”.

Badania kontrolne obejmujg caty proces budowy od okresu przygotowawczego ( badania zgromadzonych
materiatéw ) poprzez etap budowy ( produkcja i wbudowanie mieszanek ), az do badan koncowych ( jakos¢
wykonanej mieszanki).

6.3. Badania w czasie dostaw materialow
Wymagania dla materiatéw przedstawiono w pkt. 2. Wykonawca odpowiedzialny jest za jako$¢ materiatéw,
prowadzi na swdj koszt kontrole ilosciowq i jakoSciowg ich dostaw .
6.4. Badanie w czasie produkcji
W czasie produkcji nalezy kontrolowac:
- sprawnos$¢ urzadzen wytworni i maszyn wspétpracujacych
- temperature kruszywa, lepiszcza i gotowej mieszanki co godzine
- skfad granulometryczny mieszanki minimum 2 razy dziennie
- skfad mieszanki mineralno-bitumicznej przez wykonanie ekstrakcji raz na 500 ton
Probki nalezy pobierac w miejscu wbudowania mieszanki po roziozeniu przez uktadarke. Czes$¢ prébki
przeznaczona jest do ekstrakcji, a czes¢ do wykonania wzorcowych probek Marshalla.
Nalezy wykonac 3 wzorcowe probki w celu ustalenia metodg Marshalla:
- gestosci pozornej
- stabilnosci
- odksztatcenia
6.5. Badanie w czasie uktadania nawierzchni
W czasie ukfadania nawierzchni nalezy kontrolowac:
- sprawnos$¢ uktadarki pod wzgledem funkcjonowania ptyty wibracyjnej
- grubos¢ i jednorodnos¢ uktadanej warstwy
- prawidtowos¢ watowania
- temperature zageszczonej mieszanki
Temperature mieszanki nalezy badac w sposéb ciagty poczawszy od chwili zatadowania do ukfadania ( po jej
roztozeniu i w czasie watowania).

W czasie uktadania nawierzchni nalezy kontrolowa¢ sposdb wykonania ztgczy podtuznych i poprzecznych.
6.6. Badania i pomiary wykonanej warstwy

Badania i pomiary warstwy nalezy rozpocza¢ nastepnego dnia po jej wbudowaniu. Prébki nalezy pobierac
w trakcie wbudowywania mieszanki tak, aby nie uszkodzi¢ izolacji pomostu. Zabrania sie wycinania
probek z wykonanej nawierzchni.

6.6.1. Badanie zageszczenia - wykonuje sie podczas badania prébek wycietych z nawierzchni ( dotyczy
odcinka probnego).

6.6.2. Pomiar rownosci podtuznej - nalezy wykonywac w sposob ciagty planigrafem.
Nieréwnos¢ nie powinna przekraczac:
- dla warstwy wigzacej < 6 mm
- dla warstwy $cieralnej < 4 mm
6.6.3. Pomiar rownosci poprzecznej - nalezy wykonywac tata 4-ro metrowa co 100 m

Nieréwnos¢ nie powinna przekraczac:

- dla warstwy wigzacej < 6 mm

- dla warstwy $cieralnej < 4 mm
6.6.4. Pomiar szerokos$ci warstwy - nalezy wykonywa¢ tasmg mierniczg co 100 m prostopadle do osi
drogi. Szerokos¢ warstwy ( wigzacej i $cieralnej ) nie moze réznic¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej
niz 5 cm.
6.6.5. Sprawdzenie rzednych niwelety - nalezy wykonywac¢ za pomoca niwelatora. Rzeczywiste rzedne
niwelety nie powinny sie rézni¢ od projektowych dla obu warstw wiecej niz 10 mm.
6.6.6 Pomiar grubosci warstw - kontrole grubosci warstwy przeprowadza sie w trakcie wbudowywania
oraz po zageszczeniu - niwelacja. Dopuszcza sie tolerancje do 10% dla warstwy wigzacej oraz 5 mm dla
warstwy $cieralnej.
6.6.7. Kontrola wygladu zewnetrznego nawierzchni - wykonuje sie przez bezposrednie ogledziny.
Wyglad zewnetrzny powinien by¢ jednolity tj. bez miejsc porowatych, tuszczacych sie, bez spekan i
przeasfaltowanych.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z mieszanki mineralno-

bitumicznej

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowa, SST i wymaganiami Kierownika
Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

9
9

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt

.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? warstwy nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumicznej obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,

dostarczenie materiatow,

wyprodukowanie mieszanki i jej transport na miejsce wbudowania,
posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,
roztozenie mieszanki mineralno-bitumicznej,

zageszczenie warstwy,
obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

10.1. Normy

1. PN-B-04300

2. PN-B-06714-15
3. PN-B-06714-15
4 PN-B-06714-15
5 PN-B-06714-12
6. PN-B-06714-16
7. PN-B-06714-18
8. PN-B-06714-19
9. PN-B-06714-20
10. PN-B-06714-26
11. PN-B-06714-42

12.  PN-B-11112

13. PN-B-11113

14. PN-C-96170

15. PN-S-04001

16. PN-S-96504

17. BN-64/8931-01

18. BN-68/8931-04

19. BN-70/8931-09

20. PN-S-96025

21  PN-B-06721

22. PN-C-04134

23. PN-C-04021

24  PN-C-04130

25 PN-C-04132

26  PN-C-04109

27  PN-C-04089

28  PN-EN 45014:1993

Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych

Kruszywa mineralne.Badania.Postanowienia ogdlne

Kruszywa mineralne. Badania.Podziat, nazwy i okreslenie badan.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie  zawartosci
zanieczyszczen obcych

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie mrozoodpornosci
metoda bezposrednig

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie mrozoodpornosci
metoda, krystalizacji

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie  zawartosci
zanieczyszczen organicznych

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie Scieralnosci w bebnie
Los Angeles

Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni
drogowych

Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.

Piasek

Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych
Drogi samochodowe. Wypetniacz do mas bitumicznych

Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i
fatg

Drogi samochodowe i lotniskowe. Oznaczenie stabilnosci i
odksztatcenia mas mineralno-asfaltowych

Drogi samochodowe i lotniskowe.Nawierzchnie asfaltowe.
Wymagania

Kruszywa mineralne.Pobieranie probek.

Przetwory naftowe.Pomiar penetracji asfaltéw.

Przetwory naftowe.Oznaczenie temperatury mieknienia asfaltéw
metoda ,, pierécien-kula”

Przetwory naftowe.Pomiar temperatury tamliwosci asfaltéw
metoda Fraassa

Przetwory naftowe.Pomiar ciggliwosci asfaltow.

Przetwory naftowe.Pomiar zawartosci parafiny w

asfaltach

Przetwory naftowe.Oznaczenie zawartosci statych ciat obcych.
Ogdlne kryteria dotyczace deklaracji zgodnosci wydawanej przez
dostawcow.
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10.2. Inne dokumenty

1. Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwiekszonej odpornosci na odksztatcenia trwate. Wytyczne
oznaczania odksztatcenia i modutu mieszanek mineralno - bitumicznych metoda pefzania pod obcigzeniem
statycznym , Instytut Badawczy Drog i Mostow - Zeszyt 48, Warszawa 1995 r.

2. ,, Warunki techniczne wykonania podbudowy z mieszanki mineralno-cementowo-
emulsyjnej( MCE ) - wydanie II uzupetnione - IBDiM, Warszawa Zeszyt 61
3. , Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe ” - IBDIiM - zeszyt 54, 1997r.
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