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D-05.00.00 NAWIERZCHNIE

D-05.03.05 WARSTWASCIERALNA | WI AZACA Z BETONU ASFALTOWEGO
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej gkvécie ST) $ wymagania dotyege wykonania i odbioru
robét zwizanych z wykonywaniem warstw konstrukcji nawierzdldoieralnej, wizacej) z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktimeetargowy przy zlecaniu i realizacji robét, i¢&ostan
wykonane w ramach Zamowienia publicznego wymienjone ST D-00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyaobdt wymienionych w pkt. 1.1 wg PN-S-96025:2008bejmuj
wykonanie niej wymienionych warstw konstrukcyjnych zgodnie Zdbizacp okreslong w Dokumentacji
projektowej:

- warstwyscieralnej 0/12,5 mm,

- warstwy wizacej 0/20 mm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywvypetniacza mineralnego o okienym sktadzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - miasza mineralna z odpowiedniiloscig asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na goo, w okrélony sposob, spemigta okrélone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralstatiowa utaona i zagszczona.

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czymtéra poprawia adhezjasfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwksza odporn& btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanody; maze by
dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podtae pod warstw asfaltovg - powierzchnia przygotowana do aémia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowej.

1.4.6. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniolotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogewgyostaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wadzie
1.4.8. Préba technologiczna — wytwarzanie mieszankieralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej
wihasciwosci 3 zgodne z receptaboratoryjn.

1.4.10. Pozostale oldlenia podstawowegszgodne z odpowiednimi polskimi normami i z defjaini podanymi
w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycxce robot
Ogolne wymagania dotygee robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogojrig”1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycxe materiatow

Ogdblne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, padaw ST D-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Asfalt

Nalezy stosowa asfalt drogowy specjalny wielorodzajowy (multigedgbosiadajcy Aprobat techniczg.
Dopuszcza si zastosowanie polimeroasfaltu DE30 lub DP30 wg ,€gasowych wytycznych technicznych;
polimeroasfalty drogowe” pod warunkiem akceptacggdektora.

2.3. Kruszywo

Skladowanie kruszywa powinno odbyivaic w warunkach zabezpiecaajych je przed zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa kdpoj frakcjami.
Wymagania wobec materiatow okla PN-S-96025.
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2.4. Wypetniacz

Nalezy stosowd wypetniacz wapienny, spetnigly wymagania okridone w PN-S-96504:1961 dla wypetniacza
podstawowego.
Przechowywanie wypetniacza powinnattagodne z PN-S-96504:1961.

2.5. Lepiszcze do zwgizania miedzywarstwowego.

W przypadku skrapiania podbudowy z betonu asfalgmwveraz warstwy vgizacej i wyréwnawczej z betonu
asfaltowego nalgy stosowd drogowe emulsje asfaltowe szybkorozpadowe spgt@ajasipujgce wymagania:

- lepkas¢ od 2 do 8E,

- zawartd¢ asfaltu od 40 do 60% (m/m),

- ilos¢ pozostatego lepiszcza od 0,3 do 0,5 Kgfma warstwie podbudowy mineralno-bitumicznej) ocaz0,1
do 0,3 kg/m (na warstwie wizacej i wyréwnawczej),

Dopuszcza sgizastosowanie asfaltu uptynnionego wg PN-C-96178311#bd warunkiem akceptacji Inspektora.
W celu polepszenia zdolég penetracyjnych emulsji Wykonawca za zgdaspektora mee zastosowa@emulsg
rozcieiczory wodg w stosunku 1:1. Uzyskanie skropienia z $otag iloscig pozostatego lepiszcza wymaga w
takim przypadku kilkukrotnego skropienia roztworemulsji & do uzyskania wartgi okreslonych powye;.

W przypadku ukladania warstwy wyrOwnawczej na afweanej i oczyszczonej po frezowaniu powierzchni
nalezy stosowd drogowe emulsje asfaltowe szybkorozpadowe speteajasipujace wymagania:

- lepka¢ od 2 do 6E,

- zawartd¢ asfaltu od 50 do 65% (m/m),

- ilog¢ pozostatego lepiszcza od 0,1 do 0,5 Kg/m

Dopuszcza sgizastosowanie asfaltu uptynnionego wg PN-C-96178311#bd warunkiem akceptacji Inspektora.
W celu polepszenia zdolég penetracyjnych emulsji Wykonawca za zgdaspektora mee zastosow@emulsg
rozcieiczory wodg w stosunku 1:1. Uzyskanie skropienia z $otavg iloscig pozostatego lepiszcza wymaga w
takim przypadku kilkukrotnego skropienia roztworemulsji & do uzyskania wartgi okreslonych powye;.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycrce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzt do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfedgo powinien wykaza si
mozliwoscig korzystania z nagbujgcego spretu:

- wytwdrni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lulagtym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych
- uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfgith typu zagszczanego,

- skrapiarek,

- walcéw lekkichsrednich i ceézkich,

- walcéw stalowych gladkich,

- walcéw ogumionych o regulowanynggieniu w oponach,

- szczotek mechanicznych lub/i innych adzen czyszcacych,

- samochodéw samowytadowczych z przykryciem lumtsow.

Samochody do transportu mieszanki mineralno-asfeftpowinny by odpowiednio przygotowane, a ich stan
techniczny sprawdzony przez Wykonaw@/ykonawca powinien przestrzega

- czystdci skrzyh zatadowczych, bez resztek starej mieszanki minerasfaltowej,

- zroszenia wetrza skrzyni przed zatadunkiem specjaln§modkiem zabezpieczgym przed przyklejaniem i
mieszanki. Nadmiasrodka naley usury¢. Stosowanie oleju ngdowego jakosrodka zabezpieczggego jest
niedopuszczalne,

- szczelnéci uktadoéw hydraulicznych podioika i zapobieganie wyciekom oleju hydraulicznego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymaganidrajdkt 4.
Przed rozpoczxiem produkcji mieszanki Wykonawca powinien osza&ouiczbe potrzebnych srodkéw
transportu, zapewnigjych nieprzerwane zaopatrywanie rozktadarki.
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4.2. Transport materiatow

4.2.1. Asfalt

Asfalt nalery przewozé zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.

Transport asfaltéw drogowych e odbywé sie w:

- cysternach kolejowych,

- cysternach samochodowych,

- bebnach blaszanych,

- lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowarnyaez Inspektora.

4.2.2. Wypelniacz

Wypetniacz luzem naky przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviagypkich,
umazliwiaj gcych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mima przewoz dowolnymi srodkami transportu w spos6b zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workéw.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mana przewoz dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegaajh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymanteruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank betonu asfaltowego nale przewozé pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie
transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie mewiprzekracza2 godzin z jednoczesnym spetnieniem
warunku zachowania temperatury wbudowania.

Nalezy stosowa samochody z podwdjnymicianami skrzyni wypos@nej w system ogrzewczy lub inny
zaakceptowany przez Inspektora.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST D-00@MQMymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej d warstwy wiazacej i scieralnej

Przed przysipieniem do rob6t, w terminie uzgodnionym z Inspedto, Wykonawca dostarczy Inspektorowi do
akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfa¢j oraz wyniki bada laboratoryjnych poszczegdlnych
sktadnikéw i probki materiatbw pobrane w obefriolnspektora do wykonania bad&ontrolnych przez
Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega

- doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,

- doborze optymalnej ikzi asfaltu,

- okresleniu jej wiaciwosci i poréwnaniu wynikéw z zat@niami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna $ui& sie w polu najlepszego uziarnienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek maimgch do warstwy wgizacej Scieralnej

i wyréwnawczej z betonu asfaltowego oraz orientagygawartéci asfaltu podaje PN-S-96025.

Do wyznaczenia prawidtowej zawastd asfaltu w mieszance mineralno-asfaltowej Wykocevpowinien
wykorzyst@& metod mechaniczy Marshalla lub ing uzgodnion z Inspektorem.

Wykonawca mee przedstawi do akceptacji Inspektorowi skiad wlasnej receptpyojektu mieszanki
mineralno-bitumicznej) pod warunkiente wyprodukowana na tej recepturze mieszanka pasiéddzie
wihasciwosci nie gorsze i opisane w niniejszej specyfikacji.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow produkuje s w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lulagtym zapewniajcej
prawidtowe dozowanie sktadnikoéw, ich wysuszenieyimieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikow
i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Dozowanie sktadnikow, w tym tak wstpne, powinno b§ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z rgcept
Dopuszcza si dozowanie olgjtosciowe asfaltu, przy uwzetinieniu zmiany jego gptosci w zaleznosci od
temperatury.
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Tolerancje dozowania sktadnikéw mpgynost: jedna dziatka elementarna wagi, waiplie przeptywomierza,
lecz nie wecej niz £ 2 % w stosunku do masy skladnika.

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposob fredni, z uktadem termostatowania, zapevaaian
utrzymanie stalej temperatury z toleranej5° C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wyidadia 35/50 od 14% do 165C natomiast dla 50/70
od 140°C do 166C.

Wymagania wobec warstwy gigcej, wyréwnawczej écieralnej z betonu asfaltowego podaje PN-S-96025.
Sprawdzenie modutu sztywém petzania dotyczy tylko fazy projektowania sktaBliMA. Kruszywo powinno
by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineratmaodaniu kruszywa wypetnigiego uzyskata
wiasciwg temperatuy. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna byyzsza o wécej niz 36°C
od maksymalnej temperatury mieszanki mineralnokasfej podanej poriej.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powiwginosic od 13¢C do 166C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku nie powinna przeksatemperatury 160C. Asfalt w zbiorniku powinien hy
ogrzewany w sposéb pedni, z uktadem termostatowania, zapevatigin utrzymanie okrdonej temperatury z
doktadndcia + 5°C.

Wykonawca powinien zapewnisrodki ochrony zgodnie z PN-EN 536:2002: Maszynygdwe. Wytwornie
mieszanek mineralno-asfaltowych. Wymaganie bezpiestwa”.

Dopuszczalne odchytki dla sktadnikéw mieszanki mafreo-asfaltowej okrda PN-S-96025.

5.4. Przygotowanie podiea

Podiaze pod warstw wigzacg, wyrGwnawcg i scieraly z betonu asfaltowego powinno dwyprofilowane,
réwne, ustabilizowane i spe.

Powierzchnia podtaa powinna b§ sucha i czysta.

Przed rozlaeniem warstwy wizacej, wyrbwnawczej &cieralnej podtae naley skropt emulsp asfaltows lub
asfaltem uptynnionym w ikzi ustalonej w pkt 2.5. Na odcinku, na ktérym zggktowano pod warstywwigzaca
geosiatk (wg Dokumentacji projektowej) skropienie nalewykona zgodnie z ST D-05.03.26 ,Wzmocnienie
nawierzchni geosiatik.

Powierzchnie czotowe kradmikéw, wtazow, wpustéw itp. updzen powinny by pokryte asfaltow tasma
topliwg lub spryskane asfaltem.

Przygotowanie podim doktadnie okrda ST D-04.03.01 ,,0czyszczenie i skropienie warsbnstrukcyjnych”.

5.5. Pojczenie medzywarstwowe

Policzenia midzywarstwowe okrga ST D-04.03.01 ,Oczyszczenie i skropienie warsbnstrukcyjnych”.
0

5.6. Warunki przystapienia do robot

Warstwa wizaca, wyréwnawcza cieralna mae by wykonywana, gdy temperatura otoczenia w czasiétrob
nie jest ntsza od +18C. Nie dopuszcza siuktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokyoaliazu,
podczas opaddw atmosferycznych oraz silnego waprdkosci powyzej 16 m/s.

5.7. Zardb probny

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowjgjst zobowizany do
przeprowadzenia w obeciw Inspektora kontrolnej produkcji.

Sprawdzenie zawardoi asfaltu w mieszance okta si wykonujc ekstraka.

Tolerancje zawartmi skltadnikdbw mieszanki mineralno-asfaltowej watgm skladu zaprojektowanego
okreslono w PN-S-96025.

5.8. Wykonanie warstwy wazacej i §cieralnej z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinnathybudowywana uktadaskwyposaong w uklad z automatycznym
sterowaniem grubigi warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z Dokemtacjy projektovs.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinné tiysza od minimalnej temperatury mieszanki podanej
w pkt 5.3.

Zageszczanie mieszanki powinno odbyiveic bezzwiocznie, zgodnie ze schematem pgézejalca ustalonym
przez Wykonawg z Inspektorem.

Walec musi by ustawiony tylem do kierunku uktadania nawierzchfageszczenie naley rozpoczyné od
krawedzi zewrtrznej, pot@onej najnkej w przekroju poprzecznym.

Pocztkowa temperatura mieszanki w czasie egagzania nie powinna bynizsza ani wysza od wart&i
ustalonych w technologii wykonania ustalonej przé#ykonawe i zaakceptowanej przez Inspektora.
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Temperatura zagzczania mieszanki mineralno-bitumicznej zgleod lepkaci asfaltu 35/50 oraz 50/70.
Mieszanka powinna posiatitaks temperatuy, aby zagszczanie mogto rozpogz sic natychmiast po rozi@niu
mieszanki przez rozktadagk

Zageszczanie mieszanki nabe rozpocaé¢ od kravedzi nawierzchni ku osi. Wskaik zag:szczenia utgonej
warstwy powinien mié wartas¢ >98,0 %.

Ztacza na warstwie wracej i scieralnej powinny b§ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofeado
osi drogi.

W przypadku rozktadania mieszankigakerokdciag warstwy, zhcza poprzeczne, wynikgje z dziennej dziatki
roboczej, powinny b§réwno obcgte, posmarowane lepiszczem i zabezpieczonegligsteed uszkodzeniem.

W przypadku rozktadania mieszanki potpwzerokdci warstwy, wystpujace dodatkowo zkze podiane
nalezy zabezpieczyw sposéb podany dlagrza poprzecznego.

Ztacze ukladanej naginej warstwy, np. wdizgcej powinno by przesungte o co najmniej 15 cm wzglem
zlgcza podbudowy. Tak samo dla pozostatych warstweraaini.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Zasady ogélne kontroli jakoi rob6t podano w ST D-00.00.00 "Wymagania ogéloid! 6.

6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przyspieniem do robdét Wykonawca powinien wykénbadania petne lepiszcza, wypetniacza oraz
kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki naher-asfaltowe] i przedstadviwyniki tych bada
Inspektorowi do akceptacji. Badania petne mplakze wykona przy zmianie pochodzenia materiatu. W takim
przypadku powinna zostaéwniez opracowana nowa recepta laboratoryjna na miegzameralno-asfaltow

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki minesadisfaltowe] okrda PN-
S-96025.

6.3.2. Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej poleg wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001:1967. Wiynik
powinny by zgodne z PN-S-96025 lub recedaboratoryjm zaakceptowan przez Inspektora z toleragcj
okreslong w tej samej normie. Dopuszcza siykonanie badainnymi réwnowanymi metodami.

6.3.3. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Uziarnienie mieszanki mineralnej nayebad@& na kruszywie uzyskanym po ekstrakcji. Krzywa uzi@nia
powinna by zgodna z zaprojektowanv recepcie laboratoryjnej.

6.3.4. Badanie wiziwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny naley okreli¢:

- penetragj wg PN-EN 1426,

- temperatug mieknienia asfaltu wg PN-EN 1427,

- temperatug zaptonu asfaltu wg PN-EN 22592,

- zawartd¢ sktadnikéw rozpuszczalnych wg PN-EN 12592,

- zmiare masy po starzeniu wg PN-EN 12607-1,

- pozostad penetragj po starzeniu wg PN-EN 1426,

- temperatug miekniecia po starzeniu wg PN-EN 1427,

- zawartd¢ parafiny wg PN-EN 12606-1,

- wzrost temperatury rgknienia po starzeniu wg PN-EN 1427,

- temperatug famliwosci wg PN-EN 12593.

Pobieranie prébek produktéw asfaltowych powinné bgodne z PN-EN 58:1997, a przygotowanie probek do
bada zgodne z PN-EN 12594:2004.

Badanie penetracji i temperaturyekmienia asfaltusgobligatoryjne. Za akceptagcjnspektora Wykonawca me
odstpi¢ od pozostatych bada

6.3.5. Badanie wkziwosci wypetniacza

Na kazde 100 Mg ziytego wypetniacza natg okreili¢, zgodnie z pkt. 2.3, wiaiwosci wypetniacza w zakresie:
- uziarnienia,

- wilgotnasci.

6.3.6. Badanie wkeiwosci kruszywa

Przy kadej zmianie kruszywa nalg okresli¢ klas: i gatunek kruszywa.
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6.3.7. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mailm-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki mineralsfaiéowej polega na odczytaniu temperatury na skali
odpowiedniego termometru zamocowanego na otaczdmeperatura powinna byzgodna z wymaganiami
podanymi w recepcie laboratoryjnej i w ST.

6.3.8. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-tsfadj

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltovedé¢ga na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w na@se

i odczytaniu temperatury. Temperatura zeoby¢ rowniez odczytywana lub rejestrowana automatycznie z
urzadzenia pomiarowego zainstalowanego w otaczarce.

Doktadndi¢ pomiaru+2°C. Temperatura powinna bygodna z wymaganiami podanymi w ST.

6.3.9. Sprawdzenie wyglu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygHu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenieualnej jej wyghdu w czasie
produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowania.

6.3.10. Widciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe] najeokresla¢ na probkach zagzczonych metad Marshalla.
Wyniki powinny by¢ zgodne z receptiaboratoryjn.

6.4. Badania dotycace cech geometrycznych i wkaiwosci warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego

6.4.1. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betastaltowego okrda PN-
S-96025.

6.4.2. Szerok& warstwy

Szeroké¢ warstwy z betonu asfaltowego powinna lzgodna z Dokumentacprojektows, z tolerangj +5 cm.
Szeroké¢ warstwy asfaltowej i) potazonej, nie ograniczonej krasnikiem lub opornikiem w nowej
konstrukcji nawierzchni, powinna byzersza z kalej strony co najmniej o grubbwarstwy na niej potaone;j,
nie mniej jednak 5 cm.

6.4.3. Réwné¢ warstwy

Nieréwnaici podiuzne i poprzeczne warstwy ywgcej, wyrdwnawczej iscieralnej z betonu asfaltowego
mierzone nie powinny liywicksze od podanych w Dz. U. nr 43, poz. 430 z 1999.

Do oceny réownéci podiwnej Wykonawca powinien zastosoiyedmn z ponizszych metod:

- metoda profilometryczna pomiaru, usiwiajgca obliczanie wskianika rowngci IR,

- metoda z wykorzystaniem faty i klina wg BN-68/8934,

- metoda pomiaru réwnowma wyciu taty i klina pod warunkiem akceptacji Inspakto

W metodzie profilometrycznej Wykonawca powinien setwa sprzt umazliwiajacy rejestragj, z bkdem
pomiaru nie wgkszym ni 1,0 mm. Wymagana rowid podtwna jest okrélona przez warté wskanika IR,
ktérych nie mana przekrocz§ na 50%, 80% i 100% dtugo badanego odcinka podbudowy. WA4dio
wskaznika okréla Dz. U. nr 43, poz. 430 z 1999.

W przypadku metody faty i klina wymagana réwei@odiuzna jest okrédona przez wartiei odchyled réwnaci,
ktére nie mog by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stangeyich 95% oraz 100% liczby wszystkich pomiaréw
na badanym odcinku. Przez odchylenie réengozumie s¢ najwieksz odleglad¢ miedzy tay a mierzoy
powierzchny. Wartaici odchyle okresla Dz. U. nr 43, poz. 430 z 1999.

Do oceny rownéci poprzecznej Wykonawca powinien zastosoyealny z ponizszych metod:

- metoda z wykorzystaniem faty i klina wg BN-68/8934,

- metoda pomiaru réwnowma wyciu taty i klina pod warunkiem akceptacji Inspakto

Wymagana réwn&& poprzeczna jest oldiena poprzez wartmi odchyler réwnadici, ktére nie mog by¢
przekroczone w liczbie pomiaréw stangeych 95% oraz 100% wszystkich pomiaréw na badangaingu.
Odchylenie réwnéci oznacza najwksz odlegtagé miedzy tat a mierzog powierzchmi w danym profilu.
Wartdsci odchyle okresla Dz. U. nr 43, poz. 430 z 1999.

Wymagania dotycce rowndci podtuznej i poprzecznej powinny Byspetnione przez Wykonawan trakcie
wykonywania robo6t i po ich zakeozeniu.

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i na tukaaWinny by zgodne z Dokumentagjprojektovy,
z tolerancg £ 0,5 % .

6.4.5. Rzdne wysokéciowe

Rz¢dne wysokéciowe powinny by zgodne z Dokumentagcprojektows, z tolerangg + 1 cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna kbyusytuowana zgodnie z Dokumentapjojektows, z tolerangj £5 cm.

6.4.7. Grubé&¢ warstwy

Grubas¢ warstwy wizacej, wyréwnawczej,scieralnej powinna by zgodna z grubiwia wg Dokumentacji
projektowej z tolerangj+5 mm.
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6.4.8. Zhcza podtane i poprzeczne
Ztacza warstw nawierzchni powinny dyvykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofmdo osi. Zicza
powinny by catkowicie zwjzane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

6.4.9. Wyghd warstwy

Warstwa wijzaca, wyrdwnawczagscieralna powinna mie jednolity tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszegeych sk i spckanych.

6.4.10. Zagszczenie warstwy i wolna przestfize warstwie

Zageszczenie i wolna przestize warstw wihzacej, wyrdwnawczej, $cieralnej powinny b§ zgodne
Z wymaganiami ustalonymi w pkt 5.3. i recepcie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-00.0Q0/¢magania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarows jest nf (metr kwadratowy) warstwy wkacej, wyréwnawczej,scieralnej z betonu
asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru robét podano w ST D-00.00/0¢magania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z Dokumentaprojektowy i ST, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 i PN-S-96025 dayyiki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgee podstawy ptatndci

Ogoblne ustalenia dotygze podstawy pfatdoi podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogo6ine”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fiwarstwy wazacej i scieralnej z betonu asfaltowego obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatow,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej padstawie zatwierdzonych receptur i jej transpat n
miejsce wbudowania,

- posmarowanie lepiszczem kregdzi urzdzen obcych i krawznikéw bgdz utozenie przeciwkorozyjnej
asfaltowej tamy topliwej o szer. 50 mm,

- skropienie midzywarstwowe,

- roztozenie | zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

- obckcie kravedzi i posmarowanie asfaltem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych, wymaganych w ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawiemzcdrogowych. Zwir i
mieszanka

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa faendo nawierzchni drogowych

PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawiemzdnogowych. Piasek

PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne zazla stalowniczego do nawierzchni
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drogowych
PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftoRekowanie, znakowanie i transport
PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty uphomé AUN do nawierzchni drogowych
PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody khadeas mineralno-bitumicznych i nawierzchni

bitumicznych
PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas baznych

PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaé. Wymagania
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réyanoawierzchni planografem i at
PN-EN 12591 Bitumy do ukfadania. Specyfikacja

PN-EN 1426 Oznaczenie penetracjpigt

PN-EN 1427 Oznaczenie temperaturgknienia. Metoda Pik.

PN-EN 12593:2004 Oznaczenie temperatury milkdeivonetod) Fraassa.

PN-EN 12592:2002U Oznaczenie rozpuszczaino

PN-EN 12606-1:2002U Oznaczenie zawsti@arafiny. Metoda destylacyjna

PN-EN 22592:1999 Oznaczenie temperatury zapt@alenia — otwarty tygiel Clevelanda

PN-EN 22719:1999 Oznaczenie temperatury zaptorarmknity tygiel Pensky’ego - Martensa
PN-EN 12607-2:2002U Oznaczenie odpdaima starzenie pod wptywem ciepta i powietrza. ddiet TOFT

10.2. Inne dokumenty

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnygotsztywnych. IBDIM 1997 r.
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