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D-04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznejgwocie ST) $ wymagania dotycgce prowadzenia i odbioru
robét oczyszczenia i skropienia emalapfaltowg warstw konstrukcyjnych nawierzchni w celu uzyskawigzan
migdzywarstwowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji technicznej

ST jest stosowana jako dokument przetargowy pregaziiu i realizacji robot, ktére zostawykonane w ramach
ZamoOwienia publicznego wymienionego w ST D-00.00,9@ymagania ogdlne” pkt. 1.1. Niniejsza specyfilac
ma zastosowanie wgdznie do robét drogowych.

1.3. Zakres robot obgtych Specyfikacp techniczm

Ustalenia zawarte w niniejszej ST majastosowanie do rob6t dotycych oczyszczenia i skropienia emulls;
asfaltowy ponizszych warstw  konstrukcyjnych  nawierzchni gt@ na celu uzyskanie ywan
migdzywarstwowych:

- podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanegadhaeicznie,

- warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego,

- podbudowy z betonu asfaltowego,

- warstwy wizacej z betonu asfaltowego,

czyli dotyczy oczyszczenia i skropienia emalagfaltowy podbudowy lub nawierzchni przed aémiem kadej
nastpnej warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej S| ggodne z obowkzujagcymi polskimi normami i okrdeniami podanymi w
ST D-00.00.00 “Wymagania ogolne”, pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycxce robot

Ogoblne wymagania dotygee robét podano w ST D-00.00.00 “Wymagania ogélpkt,1.5.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogolne stosowania materiatow

Warunki og6lne stosowania materiatéw podano w SQ0IB0.00 “Wymagania ogdélne”, pkt 2.

2.2. Stosowane materiaty

Do skropienia naley uzy¢ emulsg asfaltovg kationowg o wiasciwosciach jak w pkt. 2.3 posiadgia Aprobat

Techniczi IBDIM.

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw Koulscyjnych nawierzchnisgs

a) do skropienia podbudowy z kruszywa tamanegdlgtalvanego mechanicznie:

- kationowe emulsje wolnorozpadowe i nadstabilne wg.BWA-99 o lepkéci od 2 do 6E i zawartdgci
asfaltu od 54 do 66% (m/m),

b) do skropienia podbudowy asfaltowej i warstwyace;:

— kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT. EmA-9@pukéici od 2 do 6E i zawartdci asfaltu od 40 do
60% (m/m). Po frezowaniu zalecg,shby zawart& asfaltu wynosit od 50 do 65% (m/m).

2.3. Wymagania dla asfaltowej emulsji

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podand/T. EmA-99.
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2.4. Zuzycie lepiszcza do skropienia

Orientacyjne ziycie lepiszcza do skropienia warstw konstrukcyjngakvierzchni okréda PN-S-96025.
Skropienie warstwy bitumicznej z ueniem geosiatki powinno odpowiadaaleceniom producenta geosiatki
lub Aprobaty technicznej dla geosiatki.

2.5. Sktadowanie lepiszcza

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i olxeinia jego jakéci.

Lepiszcze naley przechowywd w zbiornikach stalowych wyposanych w uradzenia grzewcze
i zabezpieczonych przed dggém wody i zanieczyszczeniem.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nagleachowa nastpujace warunki:

- czas skltadowania emulsji nie powinien przekra&aiesecy od daty jej produkciji,

- temperatura przechowywania emulsji nie powinnarigsza ni 5°C.

3. SPRZET

3.1. Ogollne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-00.00.00 “Wymagania ogoélne”, gkt.

3.2. Sprat do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczenia warstw nawierzchni mglestosowd szczotki mechaniczne. Nale uzyé urzdzen
dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinrfaviykonana z twardych elementéw czysmych i shey¢ do
zdrapywania oraz usuwania zanieczysaqaeylegagcych do czyszczonej warstwy.

Druga szczotka powinna posi@&daigkkie elementy czyszaee i shzyé do zamiatania. Naky uzywaé szczotek
wyposaonych w urzdzenia odpylajce.

Sprzt pomocniczy:

- sprezarki,

- zbiorniki z wod,

- szczotki gczne.

3.3. Sprzt do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni najeuzywaé skrapiarlg lepiszcza. Skrapiarka powinnadbwyposaona
w urzgdzenia pomiarowo-kontrolne pozwaje¢ na sprawdzanie i regulowanie gpsfacych parametréw:

- temperatury rozkladanego lepiszcza,

- ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozuggej lepiszcze,

- predkosci poruszania siskrapiarki,

- wysokdaci i diugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,

- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendbizolowany termicznie tak, aby bylo mave zachowanie statej
temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadaaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki zawiecs zalenosci pomigdzy
wydatkiem lepiszcza a ngpujacymi parametrami:

- cisnieniem lepiszcza,

- obrotami pompy,

- predkoscia jazdy skrapiarki,

- temperatuy lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewiozktadanie lepiszcza z toleragej 10 % od ildci zatazonej.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w ST D-00.00.00 “Wymaganidragjopkt 4.
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4.2. Transport lepiszcza

Transport emulsji powinien odbywasic w cysternach samochodowych. Dopuszczasgisowanie beczek lub
innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczal® przewozu emulsji powinny Byprzedzielone
przegrodami, dzigtymi je na komory o pojemsoi nie wickszej niz 1 nt, a kada przegroda powinna ndie
wykroje umaliwiajgce przeptyw emulsiji.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w ST D-00M0Mymagania ogoélne”, pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsiniluznego materiatu, brudu, blotasdi i kurzu przy ayciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody géaieniem. W miejscach trudno deghych naley
uzywat szczotek gcznych. W razie potrzeby, watkowo ze wzgddu na ucizliwosé dla otoczenia, bezgmdnio
przed skropieniem warstwa @by oczyszczona z kurzu przyyciu spezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnachyczyszczona. Zeli do oczyszczenia warstwy bylaywana woda to
skropienie lepiszczem me nasipi¢ dopiero po wyschaetiu warstwy. Skropienie warstwy raga rozpocg¢ po
akceptacji przez Inspektora jej oczyszczenia.

Powierzchnia powinna Idyskropiona z wyprzedzeniem w czasie na odparowandy lub uptynniacza:

- 8 h w przypadku zastosowania paey1,0 kg/ni emulsii,

- 2 h w przypadku zastosowania od 0,5 do 1,0 kgimulsji,

- 0,5 h w przypadku zastosowania od 0,2 do 0,5 kghulsji,

- wg zalecé producenta lub Aprobaty technicznej w przypadkstasowania geosiatki.

Nie dotyczy to powierzchni skrapianej uktadanwyposaong w ramg skrapiajca. Do skropienia warstw
bitumicznych nalgy stosowa emulsg asfaltows kationowy szybkorozpadow do skropienia podbudowy z
kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie gimuedniorozpadow:

Warstwa nawierzchni powinna dyskrapiana lepiszczem przyzyeiu skrapiarek a w miejscach trudno
dostpnych ecznie (za pomagweza z dysz rozpryskowy). Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powainn
miesci¢ sie w przedziale 20-40C. W razie potrzeby emulsjnalezy ogrz& do temperatury zapewniggj
wymagan lepkas¢. Skropienie powinno kiyréwnomierne, a il& rozkltadanego lepiszcza powinnachypwna
ilosci zatlazonej z tolerangj + 10%.

Na wszystkich powierzchniach gdzie razoo nadmierp ilos¢ lepiszcza roziyé warstwe suchego

i rozgrzanego piasku i usath nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie. Skropiorastwa powinna hy
pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas remp dla umaliwienia penetracji lepiszcza w warstw
odparowania wody lub uptynniacza z emulsiji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-00.00.00 “Wymagania ogolnpkt, 6.

6.2. Badania kontrolne przed przys4pieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien przeprowédprobne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki ieSkenia wymaganej iléci lepiszcza w zalmosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia

6.3. Badania i kontrola w czasie rob6t

6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna dypparta na atestach producenta, z tyenWykonawca powinien kontrolowadla
kazdej dostawy asfaltowej emulsji kationowej lepkavg PN-77/C-04014.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodwbskropienia i zaycia lepiszcza
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Jednorodn& skropienia powinna liysprawdzana wizualnie.
Nalezy przeprowadz kontrok ilosci rozkladanego lepiszcza wedlug metody podanej pvacowaniu
“Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdorozktadanego lepiszcza i kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-00.00¢@magania ogdlne”, pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej powdmi warstwy nawierzchni
lub podbudowy.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru rob6t dokonuje sina zasadach odbioru Rob6t zandkgh i ulegajcych zakryciu, okrdonych w ST
D-00.00.00 “Wymagania ogdlne”. pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne zasady dotyee podstawy ptatndci

Ogodlne zasady dotygze podstawy ptatrsgci podano w ST D-00.00.00 “Wymagania ogoélne”, pkt 9

9.2. Cena jednostkowa

Podstaw ptatndci jest cena jednostkowa z& metr kwadratowy) oczyszczenia i skropienia emudsjfaltova
powierzchni warstwy nawierzchni wg dokonanego olmiadbioru.

Cena jednostkowa oczyszczenia obejmuje:

- mechaniczne oczyszczeniezlaj warstwy konstrukcyjnej z ewentualnym polewaniemdy lub uzyciem
sprezonego powietrza,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczysiacze

Cena jednostkowa skropienia obejmuje:

- zakup i dostarczenie lepiszcza,

- napetnienie skrapiarek z podgrzaniem lepiszczangtnaganej temperatury,

- skropienie warstwy lepiszczem w d okreslonej w ST lub w ildci ustalonej w prébnym skropieniu
i uzgodnionej z Inspektorem,

- przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-S-96025 Drogi samochodowe i lotniskowe. Navabrae asfaltowe. Wymagania
PN-77/C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczenie légkozglednej lepkdciomierzem Englerta
PN-B-24003 Asfaltowa emulsja kationowa.

10.2. Inne dokumenty

Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdiorozkladanego lepiszcza i kruszywa. Zalecone tbsosvania
pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 03.02.1992r.
Zeszyt Nr 60 IBDIM Warszawa 1999. Warunki techniezBrogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99.
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