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1.  WSTĘP.

Nazwa zamówienia:  

"Budowa  odcinka  drogi  od  ul. Wiejskiej  do  Groty (125 mb)  w  Rachowicach"

Inwestor:                        Gmina  Sośnicowice,  ul. Rynek 19,  44 –153  SOŚNICOWICE
1.1.  Przedmiot OST


Przedmiotem niniejszej ogólnej specyfikacji technicznej (OST) są wymagania dotyczące wykonania          i   odbioru  robót   związanych  z  wykonaniem   odtworzenia  warstwy  wiążącej w miejscu włączenia do ul. Do Groty w  ramach   projektu : 
"Budowa  odcinka  drogi  od  ul. Wiejskiej  do  Groty (125 mb)  w  Rachowicach"

1.2.  Zakres stosowania OST


Ogólna specyfikacja techniczna (OST) stanowi podstawę opracowania szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robót objętych OST
Ustalenia zawarte  w  niniejszej specyfikacji dotyczą  zasad  prowadzenia robót  związanych           z wykonaniem  i  odbiorem  odtworzenia warstwy  wiążącej  z  betonu  asfaltowego  wg  PN-EN  13108-1  i  WT-2.

Warstwę wiążącą z betonu asfaltowego można wykonywać dla dróg kategorii ruchu od KR1 do KR6. Stosowane mieszanki betonu asfaltowego o wymiarze D podano w tablicy 1. 

Tablica 1.  Stosowane  mieszanki

Kategoria ruchu
Mieszanki o wymiarze D1), mm

KR 1-2


AC11W , AC16W 

1)   Podział ze względu na wymiar największego kruszywa w mieszance.
1.4.  Określenia podstawowe
1.4.1. Nawierzchnia – konstrukcja składająca się z jednej lub kilku warstw służących do przejmowania                i rozkładania obciążeń od ruchu pojazdów na podłoże.

1.4.2. Warstwa wiążąca – warstwa nawierzchni między warstwą ścieralną a podbudową.

1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa – mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej – określenie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze względu na największy wymiar kruszywa D, np. wymiar 11, 16, 22.

1.4.5. Beton asfaltowy – mieszanka mineralno-asfaltowa, w której kruszywo o uziarnieniu ciągłym lub nieciągłym tworzy strukturę wzajemnie klinującą się.

1.4.6. Uziarnienie – skład ziarnowy kruszywa, wyrażony w procentach masy ziaren przechodzących przez określony zestaw sit.

1.4.7. Kategoria ruchu – obciążenie drogi ruchem samochodowym, wyrażone w osiach obliczeniowych

(100 kN) wg „Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i półsztywnych” GDDP-IBDiM .

1.4.8. Wymiar kruszywa – wielkość ziaren kruszywa, określona przez dolny (d) i górny (D) wymiar sita.

1.4.9. Kruszywo grube – kruszywo z ziaren o wymiarze: D ≤ 45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.10. Kruszywo drobne – kruszywo z ziaren o wymiarze: D ≤ 2 mm, którego większa część pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.11. Pył – kruszywo z ziaren przechodzących przez sito 0,063 mm.

1.4.12. Wypełniacz – kruszywo, którego większa część przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypełniacz mieszany – kruszywo, które składa się z wypełniacza pochodzenia mineralnego                i wodorotlenku wapnia. Wypełniacz dodany – wypełniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa – emulsja, w której emulgator nadaje dodatnie ładunki cząstkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami             i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.4.

1.5.  Ogólne wymagania dotyczące robót

Ogólne  wymagania  dotyczące  robót  podano  w  ST D-M-00.00.00  „Wymagania ogólne” pkt 1.5.

2.  MATERIAŁY
2.1.  Ogólne wymagania dotyczące materiałów

Ogólne   wymagania   dotyczące   materiałów ,   ich   pozyskiwania   i   składowania,   podano 

w ST D-M- 00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 2.

2.2.  Lepiszcza asfaltowe
Należy stosować asfalty drogowe wg PN-EN 12591   lub polimeroasfalty wg PN-EN 14023. Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podano w tablicy 2. Oprócz lepiszcz wymienionych w tablicy 2 można stosować inne lepiszcza nienormowe według aprobat  technicznych.

Tablica 2.   Zalecane lepiszcza  asfaltowe  do  warstwy  wiążącej  z  betonu  asfaltowego

Kategoria ruchu
Mieszanka
ACS
Gatunek lepiszcza



asfalt drogowy
polimeroasfalt

KR1 – KR2
AC11W,AC16W
50/70
-

KR3 – KR4
AC16W,AC22W
35/50,           50/70, wielorodzajowy

35/50, 50/70
PMB 25/55-60

KR5 – KR6
AC16W AC22W
35/50, wielorodzajowy

35/50
PMB 25/55-60

Asfalty drogowe powinny spełniać wymagania podane w tablicy 3. 

3
Temperatura zapłonu, nie mniej niż
°C
PN-EN 22592
240
230

4
Zawartość  składników rozpuszczalnych, nie  mniej niż
% m/m
PN-EN 12592
99
99

5
Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), nie więcej niż
% m/m
PN-EN 12607-1
0,5
0,5

6
Pozostała penetracja po starzeniu, nie mniej niż
%
PN-EN 1426
53
50

7
Temperatura mięknienia po starzeniu, nie mniej niż
°C
PN-EN 1427
52
48
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8
Zawartość parafiny, nie więcej niż
%
PN-EN 12606-1
2,2
2,2

9
Wzrost temp. mięknienia po starzeniu, nie więcej niż
°C
PN-EN 1427
8
9

10
Temperatura łamliwości Fraassa, nie więcej niż
°C
PN-EN 12593
-5
-8

2.3.  Kruszywo

Do warstwy wiążącej i wyrównawczej z betonu asfaltowego należy stosować kruszywo według PN-EN 13043 i WT-1 Kruszywa 2010 , obejmujące kruszywo grube , kruszywo drobne  i wypełniacz. 

2.5.  Materiały do uszczelnienia połączeń i krawędzi

Do  uszczelnienia  połączeń  technologicznych  (tj.  złączy  podłużnych  i  poprzecznych  z  tego samego  materiału  wykonywanego  w  różnym  czasie  oraz  spoin  stanowiących  połączenia  różnych materiałów  lub   połączenie  warstwy  asfaltowej  z   urządzeniami  obcymi  w   nawierzchni  lub   ją ograniczającymi, należy stosować po uzgodnieniu z Inspektorem nadzoru:

a) materiały termoplastyczne, jak taśmy asfaltowe, pasty itp. według norm lub aprobat technicznych,

b) emulsję asfaltową według PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza według norm lub aprobat technicznych  

Grubość materiału termoplastycznego do spoiny powinna wynosić:

· nie mniej niż 10 mm przy grubości warstwy technologicznej do 2,5 cm,

· nie mniej niż 15 mm przy grubości warstwy technologicznej większej niż 2,5 cm.

Składowanie materiałów termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta, w warunkach określonych w aprobacie technicznej.

2.6.  Materiały do złączenia warstw konstrukcji
Do złączania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wiążąca z warstwą ścieralną) należy stosować  kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami według PN- EN 13808.

3. SPRZĘT
3.1.  Ogólne wymagania dotyczące sprzętu

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 3.

3.2.  Sprzęt stosowany do wykonania robót

Przy  wykonywaniu  robót  Wykonawca  w  zależności  od  potrzeb,  powinien  wykazać  się

możliwością korzystania ze sprzętu dostosowanego do przyjętej metody robót, jak:

–     układarka gąsienicowa, z elektronicznym sterowaniem równości układanej warstwy,

–     skrapiarka,

–     walce stalowe gładkie,

–     walce ogumione

–     szczotki mechaniczne i/lub inne urządzenia czyszczące,

–     samochody samowyładowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,

–     sprzęt drobny.

4. TRANSPORT
4.1.  Ogólne wymagania dotyczące transportu
            Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 4.
5.  WYKONANIE ROBÓT
5.1.  Ogólne zasady wykonania robót

Ogólne zasady wykonania robót podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 5.

5.2.  Przygotowanie  podłoża
Podłoże  (podbudowa)  pod  warstwę  wiążącą  z  betonu  asfaltowego  powinno  być  na  całej powierzchni:

–     ustabilizowane i nośne,

–     czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostałości luźnego kruszywa,

–     wyprofilowane, równe i bez kolein,

–     suche.

5.3.  Połączenie międzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwałości nawierzchni jest uzależnione od zapewnienia połączenia między warstwami i ich współpracy w przenoszeniu obciążenia nawierzchni ruchem.

Podłoże powinno być  skropione lepiszczem. Ma  to  na  celu  zwiększenie połączenia między warstwami  konstrukcyjnymi  oraz   zabezpieczenie  przed   wnikaniem  i   zaleganiem  wody   między warstwami.

Skropienie lepiszczem podłoża (np. podbudowa asfaltowa), przed ułożeniem warstwy wiążącej z betonu asfaltowego powinno być wykonane w ilości podanej w przeliczeniu na pozostałe lepiszcze, tj. 0,3

÷ 0,5 kg/m2, przy czym:

–      zaleca się stosować emulsję modyfikowaną polimerem,

–      ilość emulsji należy dobrać z uwzględnieniem stanu podłoża oraz porowatości mieszanki; 

jeśli mieszanka ma większą wolnych przestrzeni, to zawartość należy użyć większą ilość lepiszcza  do skropienia, które po ułożeniu warstwy ścieralnej uszczelni ją.

Skrapianie  podłoża  należy  wykonywać  równomiernie  stosując  rampy  do  skrapiania,  np. skrapiarki  do  lepiszczy  asfaltowych.  Dopuszcza  się  skrapianie  ręczne  lancą  w  miejscach  trudno dostępnych  (np.   ścieki   uliczne)   oraz   przy   urządzeniach  usytuowanych  w   nawierzchni  lub   ją ograniczających. W razie potrzeby urządzenia te należy zabezpieczyć przed zabrudzeniem. W wypadku  stosowania  emulsji  asfaltowej  podłoże  powinno  być  skropione  0,5  h  przed układaniem warstwy asfaltowej                 w celu odparowania wody. Czas ten nie dotyczy skrapiania rampą zamontowaną na rozkładarce.

5.4.  Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszankę mineralno-asfaltową można  wbudowywać na  uprzednio przygotowanym podłożu Temperatura podłoża pod rozkładaną warstwę nie może być niższa niż +5ºC.

Mieszankę  mineralno-asfaltową asfaltową  należy  wbudowywać  w  odpowiednich  warunkach atmosferycznych.


Temperatura otoczenia w ciągu doby nie powinna być niższa od temperatury podanej w tablicy 9. 

Tablica 9.  Minimalna temperatura otoczenia na wysokości 2m podczas wykonywania warstwy wiążącej  lub wyrównawczej z betonu asfaltowego

Rodzaj robót
Minimalna temperatura otoczenia [°C]


przed przystąpieniem do robót
w czasie robót

Warstwa wiążąca
0
+5

Właściwości wykonanej warstwy powinny spełniać warunki podane w tablicy 10.

Tablica 10.  Właściwości  warstwy  AC

Typ i wymiar mieszanki
Projektowana grubość warstwy technologicznej [cm]
Wskaźnik zagęszczenia [%]
Zawartość wolnych przestrzeni w warstwie [%(v/v)]

AC11W, KR1÷KR2
4,0 ÷ 10,0
≥ 98
3,5 ÷ 7,0

AC16W, KR1÷KR2
5,0 ÷ 10,0
≥ 98
3,5 ÷ 7,0

AC16W, KR3÷KR6
5,0 ÷ 10,0
≥ 98
4,5 ÷ 8,0

AC22W, KR3÷KR6
7,0 ÷ 10,0
≥ 98
4,5 ÷8,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna być wbudowywana rozkładarką wyposażoną w układ automatycznego  sterowania  grubości  warstwy  i  utrzymywania  niwelety  zgodnie  z  dokumentacją projektową. W miejscach niedostępnych dla sprzętu dopuszcza się wbudowywanie ręczne.

Warstwy wałowane powinny być równomiernie zagęszczone ciężkimi walcami drogowymi.          Do warstw z betonu asfaltowego należy stosować walce drogowe stalowe gładkie z możliwością wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

6.  KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1.  Ogólne zasady kontroli jakości robót

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST  D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 6.

6.3.  Badania w czasie robót
6.3.1. Uwagi ogólne

Badania dzielą się na:
–     badania wykonawcy (w ramach własnego nadzoru),

–     badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy – Inżyniera).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania  Wykonawcy  są  wykonywane  przez  Wykonawcę  lub  jego  zleceniobiorców  celem sprawdzenia, czy jakość materiałów budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich składników, lepiszczy i  materiałów do  uszczelnień itp.)  oraz  gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, połączenia itp.) spełniają wymagania określone w kontrakcie.

Wyniki badań Wykonawcy należy przekazywać Inżynierowi na jego żądanie. Inżynier może zdecydować o dokonaniu odbioru na podstawie badań Wykonawcy. W razie zastrzeżeń Inżynier może przeprowadzić badania kontrolne według pktu 6.3.3.
6.3.3. Badania kontrolne

Badania  kontrolne  są  badaniami  Inżyniera,  których  celem  jest  sprawdzenie,  czy  jakość materiałów budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich składników, lepiszczy i materiałów do uszczelnień  itp.)  oraz  gotowej  warstwy  (wbudowane  warstwy  asfaltowe,  połączenia  itp.)  spełni wymagania określone w kontrakcie. Wyniki tych badań są podstawą odbioru. Pobieraniem próbek i wykonaniem  badań  na  miejscu  budowy  zajmuje  się  Inżynier  w  obecności  Wykonawcy.  
7.  OBMIAR ROBÓT
7.1.  Ogólne zasady obmiaru robót

Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 7.

7.2.  Jednostka obmiarowa

Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu asfaltowego (AC).

8.  ODBIÓR  ROBÓT
8.1.  Ogólne zasady odbioru robót


Ogólne zasady odbioru robót podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 8.

9.  PODSTAWA  PŁATNOŚCI
9.1.  Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności
Ogólne  ustalenia  dotyczące  podstawy  płatności  podano  w  ST  D-M-00.00.00  „Wymagania ogólne” pkt 9.

9.2.  Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 warstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:

−  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

−  oznakowanie robót,

−  oczyszczenie i skropienie podłoża,
−  dostarczenie materiałów i sprzętu,

−  opracowanie recepty laboratoryjnej,

−  wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,

−  posmarowanie lepiszczem lub pokrycie taśmą asfaltową krawędzi urządzeń obcych i krawężników,

−  rozłożenie i zagęszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

−  obcięcie krawędzi i posmarowanie lepiszczem,

−  przeprowadzenie pomiarów i badań wymaganych w specyfikacji technicznej,

−  odwiezienie sprzętu.

10.  PRZEPISY  ZWIĄZANE
10.1.  Ogólne specyfikacje techniczne (OST)
 1.     D-M-00.00.00  Wymagania ogólne
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