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D.05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI BITUMICZNEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacjchirécznej § wymagania dotyege wykonania i odbioru
Robot zwyzanych z wykonaniem frezowania nawierzchni bitumézw ramach zadania p Borazny remont
nawierzchni ulicy Jagielloaskiej w Sagnicowicach

1.2.  Zakres stosowania STWIORB
STWIORB jest stosowana jako dokument przetargovey gtecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w p.1.1
1.3.  Zakres Robét objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyezykonania Robét wymienionych w p. 1.1., amanych
z frezowaniem nawierzchni bitumicznych natgikas¢ i w lokalizacjach zgodnych z Dokumentaéjrojektov.

1.4.  Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni- kontrolowany proces skrawania warstw nawierzasfaltowej na zimno
na okrélong gtebokas¢.

1.4.2. Pozostate ok&enia podane w niniejszej SSH ggodne z obowkzujagcymi normami, wytycznymi
i okresleniami podanymi w SST D.00.00.00. ,Wymagania Ogblpkt.1.4.

1.5. 0Ogdblne wymagania dotycgce Robot

Wykonawca Rob0t jest odpowiedzialny za j&kavykonania Robot i ich zgodéé z Dokumentagj Projektove
i poleceniami Kierownika Projektu.

Ogolne wymagania Robdt podano w SST D.00.00.00.magania Ogolne” pkt.1.5.

2. MATERIALY

Nie wysepuja.

3. SPRZET

3.1.  Ogodlne wymagania dotycgce spratu

Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3

3.2.  Sprzet do frezowania

Uzywany sprzt powinien by zgodny z ofeg Wykonawcy, PZJ i warunkami oldlenymi w SST DM.00.00.00.
~Wymagania Ogdlne”, p. 3.

Do frezowania istnigicej nawierzchni naley stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni
asfaltowej na zimno, na olitena gicbokasc¢.

Frezarka powinna lgy sterowana elektronicznie wzgdlem ustalonego poziomu odniesienia i zapetvnia
zachowanie wymaganej réwsed oraz pochylé poprzecznych i podinych powierzchni po frezowaniu.

Frezarka powinna liywyposaona w przengénik frezowanego materiatu, poday go z jezdni na samochody.

Wydajnai¢ frezarek powinna zapewhniwykonanie Robdét w terminie oldlenym w Kontrakcie, przy jak
najmniejszych zaktéceniach w ruchu.

Wykonawca powinien zywaé tylko frezarek zaakceptowanych przez Kierownikaj€ktu. Do uzyskania
akceptacji sprgu przez Kierownika Projektu Wykonawca powinien guigtawé dane techniczne frezarek,
a w przypadku jakichkolwiek gtpliwosci przeprowadzi demonstragj pracy frezarki na wiasny koszt.

Do oczyszczenia nawierzchni po frezowaniu aglezywac sprztu mechanicznego (szczotki mechaniczne
Z ewentualnym zyciem spgzonego powietrza).
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4. TRANSPORT

4.1.  Ogodlne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D.00.00.00 ,Wymagandne(j pkt 4.
4.2.  Transport sfrezowanego materiatu

Wyfrezowany materiat stanowi wlasitoWykonawcy i naley wywiez¢é go samochodami samowytadowczymi
na jego sktadowisko lub wysypisko, wraz z poniegenkosztow zatadunku, sktadowania i utylizaciji.

Transport powinien hy tak zorganizowany, aby zapewnprag frezarki bez postoju iprzy minimalizaciji
zaktoce w ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogolne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w SST D.0000®ymagania ogdlne” pkt 5

Przed przysfpieniem do frezowania Wykonawca powinien dokbimaentaryzacji pochylepoprzecznych oraz
stanu istnigjcej nawierzchni.

5.2. Wykonanie frezowania

Przed rozpoggiem frezowania nawierzchnnalezy oczysci¢ i usunyé taty z asfaltu lanego do petnejbkasci
ich wysepowania.

Nawierzchnia powinna lgyfrezowana do gbokacici, szerokéci oraz pochylé podiwnych i poprzecznych
zgodnych z DokumentacpProjektovw.

Jeili w czasie Rob6t ma ldydopuszczony ruch drogowy po frezowanejsczjezdni, to wéwczas, ze waglow

bezpieczastwa naley spetné nastpujgce warunki:

«  nalezy dokladnie usust Sciety materiat i oczyci¢ nawierzchng,

« wysoka¢ podtuznych pionowych krawdzi miedzy frezowanym i niefrezowanym pasem ruchu niezeno
przekracz&d 40 mm,

«  krawedzie poprzeczne milzy frezowanym i niefrezowanym pasem ruchu na aekenie dnia roboczego
powinny by klinowo scicte.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogblne zasady kontroli jakdci robét

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogéloid”6.
6.2.  Czestotliwosé¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych

Kontrola jakdci Robét podczas frezowania nawierzchni na zimnwipoea obejmowé& pomiary okrélone w
tablicy 1.

Tablica 1. Zakres i estotliwos¢ bada kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno.

L.p. Wiasciwosé Czestotliwosé badan kontrolnych
1 | Réwnd¢ podiizna tap diugaici 4 m co 10 metréw
2 | Rbwna¢ poprzeczna tatdiugasci 4 m co 10 metrow
3 | Spadki poprzeczne Co 10 metréw
4 | Szeroké¢ frezowania Co 10 metréw
5 | Gkbokas¢ frezowania Na bieco

Dopuszczalne nieréwioi powierzchni po frezowaniu wynagz
«  pod warstw scieralry - 6 mm,

«  pod warstw wigzaca - 9 mm,

+  pod warstw podbudowy - 12 mm.

Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinig¢ zgodny z okrdonym w Dokumentacii
Projektowej, z tolerangjo,5% wartéci bezwzgédnej pochylenia.

Szerokdé¢ frezowania powinna odpowiadlakreslonej w Dokumentacji Projektowej z doktadie
50mm.

I+
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Gilebokas¢ frezowania powinna liyzgodna z okrdong w Dokumentacji Projektowej z doktadimig + 5mm.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogblne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST DM.00MM0ymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiaru jest dla frezowania nawierzchni bitumigzaemetr kwadratowy (R — w rozbiciu na
poszczegoblne gruloi.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru nawierzchni po frezowaniu na zimno dokoritierownik Projektu na zasadach Rob6t zanjkggh i
ulegapcych zakryciu, okrdonych w SST D.00.00.00. ,Wymagania Ogdélne” pkt, podstawie wynikoéw
pomiaréw Wykonawcy z bigcej kontroli Robot i ewentualnych uzupetlai@jch pomiaréw oraz oglizin
powierzchni po frezowaniu.

Roboty uznaje gi za wykonane zgodnie z Dokumentagrojektows i wymaganiami Kierownika Projektu,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

Roboty niezgodne z Dokumentacprojektovg i SST podlegaj poprawkom polegagym na ponownym
sfrezowaniu o r@dng 0 2cm nk przewidziana w Dokumentacji Projektowej, z jedresteym pogrubieniem
warstwy przewidzianej do wbudowania na frezowanejiprzchni o 2cm. Dodatkowe frezowanie oraz
wynikajace z niego pogrubienie warstwy ukladanej na frezmjgowierzchni, nie podlegajdodatkowej
zaptacie i powinny zostavykonane na koszt i staraniem Wykonawcy.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrei podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania og6lne” p.9.
9.2.  Cena jednostki obmiarowe;j

Ptaci st za jednosti obmiarove wg p.7.2 frezowania okébnej grubdci zgodnie z obmiarem i ocemakasci
Robot oraz na podstawie wynikow pomiarow.

Cena jednostkowa wykonania frezowania na zimnorobjgj:
« inwentaryzagj stanu istnigjcego nawierzchni,

prace pomiarowe,

w przypadku wystpowania fat z asfaltu lanego — usgai¢ ich na pehp glebokas¢ wystpowania,

frezowanie,

wywiezienie materiatlu na sktadowisko lub wysypiséykonawcy z kosztami zatadunku, sktadowania

i utylizaciji,

przeprowadzenie pomiaréw powierzchni po frezowaniu,

oznakowanie Robot i jego utrzymanie,

wykonanie innych czynrigi niezlgdnych do realizacji Rob6t offych niniejsa SST, zgodnie

z Dokumentagj Projektovy.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

BN-68/8931-04. Drogi samochodowe. Pomiar ré$anaawierzchni planografem i tat
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