D-04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw korkstypnych

D.04.00.00 PODBUDOWY
D.04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wymagania dotyere wykonania iodbioru Robot
zwigzanych z wykonaniem oczyszczenia i skropienia wakstnstrukcyjnych, w ramach zadania fuorazny
remont nawierzchni ulicy Jagiellaaskiej w Sagnicowicach

1.2. Zakres stosowania STWIORB

STWIORB jest stosowana jako Dokument Przetargovzy plecaniu i realizacji Robo6t wymienionych w pl1.
1.3.  Zakres Robot obgtych STWIORB

Roboty naley wykona& przed utégeniem kadej nasgpnej warstwy nawierzchni z mieszanki mineralno-
asfaltowej, jako:
oczyszczenie i skropienie emulsasfaltows warstw bitumicznych (pod warssWYROWNAWCZA i
scieralry z BA),
w lokalizacjach zgodnych z Dokumentaéjrojektova.

1.4.  Okreslenia podstawowe

Okredlenia i definicje ayte w niniejszej STWIORB g zgodne z obowzujacymi odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w STWIORB DM.00.00. ,Wymagania ogdine” p.1.4.

1.5. Ogdblne wymagania dotycgce Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jd@kowvykonanych Robét oraz ich zgodéaz Dokumentagj Projektove
oraz z poleceniami Zamawigego.

Ogoblne wymagania dotygeze Rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagargaloe” p.1.5.
2. MATERIALY

2.1.  Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogdblne wymagania dotygee materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav STWIORB DM.00.00.00
~Wymagania ogélne” p.2.

2.2. Rodzaje materiatow do wykonania skropienia

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawidrat musz by¢ zaakceptowane przez Zamawizggo
i musz posiadé wazne dokumenty dopuszcaag Wyréb do robdt budowlanych, zgodnie z Usiaawdn. 16
kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych, zgodnEpisami p.2.3 STWIORB D.00.00.00.00.

2.2.1. Do skropienia warstwy podbudowy z kruszywa famanggavinna by stosowana kationowa emulsja
asfaltowa przeznaczona da&ania warstw nawierzchni o oznaczeniu C60 B5 Zihdna z ,Wymagania
Techniczne. Kationowe emulsje asfaltowe na drogaablicznych”, WT-3 Emulsje asfaltowe 2009, IBDIiM
Warszawa, o wigiwosciach jak nkej.
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Tabela 1. Wymagania dla kationowej emulsji asfalip@60 B5 ZM:

Wymagania
Lp. Badane wiaciwosci Metoda badania| Klasa Zakres
wartosci
1 | Indeks rozpadu, - PN-EN 130751 5 120 + 18(
2 | Zawartd¢ lepiszcza ,% (m/m) PN-EN 1428 5 58+62 1
3 | Czas wyptywudla@ 2 mm w40 °C, s PN-EN 12846 1 TBR 2)
4 | Pozostal&t na sicie 0,5 mm, % (m/m) PN-EN 1429 1 TBR
5 | Trwalc¢ po 7 dniach magazynowania, % (m/m) PN-EN 1429 1 RTB
6 | Sedymentacja, % (m/m) PN-EN 1284(7 1 TBR
. . . : PN-EN 13614 1 TBR
7 | Adhezja, % pokrycia powierzchni 3) WT-3, zal.2 > >75
8 | pH emulsji PN-EN 12850 - >3,5 4)

Wymagania dotyeze lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji@asfach przez odparowanie
zgodnie z PN-EN 13074
9 [Penetracjaw 25 °C, 0,1 mm | PN-EN 142p 3 <1005)

1) Emulsg maina rozcigicza® wody, do stzenia asfaltu nie @szego ni 40% (m/m)

2) Nie dotyczy emulsji rozgiezanych wog na budowie

3) Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma fredpo kontakt z kruszywem

4) Dotyczy emulsji przeznaczonej dogzania warstwy asfaltowej z podbudogawierajcg spoiwo hydrauliczne
5) Do skropié podbudéw niezwizanych, w szczegolfw z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lukzttisckamiennegd,
dopuszcza gistosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu dnegm o penetracji 160/220.

2.2.2. Do skropienia warstw z betonu asfaltowego na bamgktych asfaltbw drogowych, powinna by
stosowana kationowa emulsja asfaltowa przeznacdor#hczania warstw nawierzchni o oznaczeniu C60 B3
ZM lub C60 B4 ZM, zgodna z ,Wymagania TechniczneatiBnowe emulsje asfaltowe na drogach
publicznych”, WT-3 Emulsje asfaltowe 2009, IBDIM Vg¢aawa, o0 wigciwosciach jak niej.

Tabela 2. Wymagania dla kationowej emulsji asfatip@60 B3 ZM i C60 B4 ZM

Wymagania
Lp. Badane wiaciwosci Metoda badania| Klasa Zakres
wartosci
. 3 50 + 100
1 Indeks rozpadu, - PN-EN 13075+t 2 20 = 130
2 Zawartd¢ lepiszcza ,% (m/m) PN-EN 1428 5 58 + 62
3 Czas wyplywu dl@@ 2 mm w 40°C, s PN-EN 12846 1 TBR
4 Pozostalét na sicie 0,5 mm, % (m/m) PN-EN 1429 1 TBR
5 | Trwaldi¢ po 7 dniach magazynowania, % (m/m) PN-EN 1429 il RTB
6 Sedymentacja, % (m/m) |  PN-EN 12847 1 TBR
Wymagania dotyeze lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjitasfach przez odparowanie
zgodnie z PN-EN 13074
7 ] Penetracja w 25C, 0,1 mm | PN-EN1426 | 3 | <100
D Emulst maina rozcigicza® wody, do skzenia asfaltu nie mszego ni 40% (m/m)
2 Nie dotyczy emulsji rozeiezanych wog ha budowie

2.2.3. Do skropienia warstw z betonu asfaltowego na baz#faltu modyfikowanego oraz warstw
bitumicznych zczanych z geosiatkwzmacniajca, powinna by stosowana kationowa emulsja asfaltowa
modyfikowana polimerami przeznaczona dgczhnia warstw nawierzchni o oznaczeniu C60 BP3 Zfddna

z \Wymagania Techniczne. Kationowe emulsje asfadtava drogach publicznych”, WT-3 Emulsje asfaltowe
2009, IBDIM Warszawa, o wigiwosciach jak niej.
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Tabela 3. Wymagania dla kationowej emulsji asfatpmodyfikowanej polimerami C60 BP3 ZM:

Wymagania
Lp. Badane wiaciwosci Metoda badania| Klasa Zakres
wartosci
1 Indeks rozpadu, - PN-EN 130751 3 50 + 100
2 Zawartg¢ lepiszcza ,% (m/m) PN-EN 1428 5 58 + 62
3 Czas wyptywu dl& 2 mm w 40°C, s PN-EN 12846 1 TBR?
4 Pozostalét na sicie 0,5 mm, % (m/m) PN-EN 1429 1 TBR
5 | Trwalds¢ po 7 dniach magazynowania, % (m/m) PN-EN 1429 il RTB
6 Sedymentacja, % (m/m) PN-EN 1284(7 1 TBR
. . . PN-EN 13614 1 TBR
7 Adhezja, % pokrycia powierzchrii WT-3, zal.2 5 >75
8 pH emulsji PN-EN 12850 - >35%
Wymagania dotyeze lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji@asfach przez odparowanie
zgodnie z PN-EN 13074
9 Penetracja w 25C, 0,1 mm PN-EN 1426 3 <100
10 Temperatura ngknienia,°C PN-EN 1427 4 >43
11 Nawrét spezysty w 25°C, % PN-EN 13398 4 >50

I
2)
3)
4)

Emuls¢ mana rozcieicza® wody, do sgzenia asfaltu nie @szego ni 40% (m/m)
Nie dotyczy emulsji rozeiezanych wog na budowie

Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma krerjyo kontakt z kruszywem
Dotyczy emulsji przeznaczonej dogzaaia warstwy asfaltowej z podbudorawierajcg spoiwo hydrauliczne

Do faczenia warstw asfaltowych zalecac sstosowanie emulsji asfaltowej kationowej wyprodwkoej
wytacznie z asfaltu D70/100, D50/70 lub twardszego.

2.3.  Zuzycie lepiszczy

Orientacyjne zizycie kationowej emulsji asfaltowej zgodnej z wymaigani pkt.2 do skropienia warstw
konstrukcyjnych powinno kiytakie, aby po odparowaniu wody z emulsjisdioasfaltu wynosity odpowiednio:
llo$¢ pozostatego
lepiszcza [kg/n]
Podbudowa/ nawierzchnia tluczniowa 0,7+1,0
Podbudowa z kruszywa stabilizowanego 05+07
N mechanicznie o
Podbudowa z betonu asfaltowego AC b5 5002 chudego betonu lub grunfu 0,3 + 0,57 +
AC WMS - - S )
stabilizowanego spoiwem hydraulicznig 0,7+1,0
Nawierzchnia asfaltowa o chropowate;j ,
. . 0,2+0,5
powierzchni

Uktadana warstwa asfaltowa Podtae pod warstwe asfaltowy

Warstwa wizaca z betonu asfaltowego
AC lub AC WMS

Warstwa wizaca z asfaltu porowatego PA Podbudowa asfaltowa +0,89

Warstwascieralna z betonu

Podbudowa asfaltowa 0,3+0,5

asfaltowego AC Warstwa wizaca asfaltowa 0,1+0,3
Warstwascieralna z mieszanki SMA Warstwaasgca asfaltowa 01+03
Warstwascieralna z mieszanki BBTM Warstwaaiica asfaltowa 04+03
Warstwascieralna 2 asfaltu Warstwa wizaca asfaltowa 0,1+03%

porowatego Pad
a) zalecana emulsja o pH >4
b) zalecana emulsja modyfikowana polimerem posypgrysem 2/5 w celu uzyskania membrany poprauggjpohczeni oraz
zmniejszajcej ryzyko sgkavi odbitych
c) zalecana emulsja modyfikowana polimerens¢iemulsji naléy dobra’ z uwzgtdnieniem stanu podia oraz porowatéci mieszanki
SMA, BBTM Iub PA, jeli mieszanka ma wksz zawartg¢ wolnych przestrzeni, to nale wyé wigksz ilos¢ lepiszcza do skropienid,
ktére po utdeniu warstwycieralnej uszczelni;j
d) jefeli warstwa wizgca jest z asfaltu porowatego, to nie nglstosowa skropienia

Przy ustalaniu iléci emulsji do skropienia pod geosiathalery braé pod uwag zalecenia Producenta
geowyrobu.

Doktadne zuycie emulsji do ziczenia warstw bitumicznych powinno zastprawdzone na odcinku prébnym,
w zaleznosci od rodzaju warstwy, stanu jej powierzchni oramvartgcei asfaltu w emulsji. 116&¢ lepiszcza
powinna by dobrana w taki sposob, aby zapewniata calkowiteryme emulsy skrapianej powierzchni
a jednoczénie nie powodowata sptywu emulsji po nawierzchni.
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Warunki przechowywania emulsji nie mpgowodowa utraty jej cech i obuaenia jakdci. Przechowywanie
i transport emulsji powinien l8yzgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET
3.1.  Ogodlne wymagania dotycgce sprztu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolpe3.

Uzywany sprgzt powinien by ponadto zgodny z ofart Wykonawcy i PZJ oraz uzyskaakceptagj
Zamawiajcego.

3.2.  Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowaé szczotki mechaniczne. Zaleca sie uzycie
urzadzeh dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinrfavipgkonana z twardych elementéw czysgmzxch

i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszgueylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka
powinna posiada mickkie elementy czyszgee i shiy¢ do zamiatania. Zaleca ¢siuzywanie szczotek
wyposaonych w uradzenia odpylajce.

Sprzt pomocniczy:

«  sprzarki,

+ lance do odpylania,
«  zbiorniki z wodj,

«  szczotki eczne.

3.3.  Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Wykonawca roboét jest zoboydany do uycia tylko takiej skrapiarki, ktéra zapewni rozémie na jezdni
przewidzianej iléci lepiszcza réwnomiernie, zaréwno w kierunku padiim jak i poprzecznym. Dla
zapewnienia rbwnomiernego rozémia przewidzianej ikzi lepiszcza na nawierzchni, skrapiarka powinné by
wyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne oraz mechanizmy regyfecypozwalajce na sprawdzenie
i regulowanie parametréw takich jak:

. temperatury rozkladanego lepiszcza,

«  cisnienia lepiszcza w kolektorze,

«  obrotéw pompy dozygej lepiszcze,

«  predkodci poruszania siskrapiarki (doktadny pomiar i wskazanie w zakresigrkle od 3 + 6 km/h),

« wysokaci i diugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,

« ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendizolowany termicznie, tak aby byto mave zachowanie statej
temperatury lepiszcza. Kolektor skrapiarki powinibyt wyposaony w dysze szczelinowe oraz posiada
regulacg wysokaci swego potaenia nad powierzchaijezdni, dla zapewnienia réwnomiernego pokrycia
nawierzchni lepiszczem z dwoch lub trzech dysz. déipuszcza sistosowania skrapiarek, ktérych kolektor jest
wyposaony w dysze stikowe. Zalenosci pomidzy wydatkiem lepiszcza a nastawami regulowanych
parametréw takich jak: é@iienie, obroty pompy pdkoi¢ jazdy skrapiarki i temperatura lepiszcza powingy b
zawarte w aktualnych wynikach cechowania skrapiarki

Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki zawigcs zalenosci pomigdzy
wydatkiem lepiszcza a ngpujagcymi parametrami:

«  cisnieniem lepiszcza,

«  obrotami pompy,

«  predkoscig jazdy skrapiarki,

. temperatus lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewniozkladanie lepiszcza z toleranct10 % od ildci ustalonej wg p.2.3 zaréwno
w kierunku podhanym jak i poprzecznym.

4, TRANSPORT

4.1.  Ogodlne wymagania dotycgce transportu

0Ogolne wymagania dotygee transportu podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagagolne” p.4.
4.2.  Transport lepiszczy

Transport lepiszczy powinien odbyévaic w cysternach samochodowych. Dopuszczatisowanie beczek lub
innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczalte przewozu lepiszczy powinny byprzedzielone
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przegrodami, dzigtymi je na komory o pojemsoi nie wickszej nz 1 nt, a kada przegroda powinna ndie
wykroje umaliwiajace przeptyw lepiszcza. Cysterny, pojemniki i zbikrmprzeznaczone do transportu lub
sktadowania lepiszcza powinnybgzyste i nie powinny zawiefaesztek innych lepiszczy.

Transport zanieczyszazepozostatych po oczyszczeniu nawierzchni odbywasidkami zaproponowanymi
przez Wykonawe, w sposéb nie powodagy ponownego zabrudzenia jezdni.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogolne zasady wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania robét podano w STWIORB OM0.00 ,Wymagania ogélne” p.5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usini luznego materiatu, brudu, blota i kurzu przez
oczyszczenie mechaniczne. Po oczyszczeniu nawigrzeh pomog sprztu mechanicznego, néale odpylic
nawierzchng za pomog sprzonego powietrza. Odpylana powierzchnia musi fiycha.

5.3.  Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnattsucha i oczyszczona.z#di oczyszczona warstwa zostata zawilgocona,
to skropienie lepiszczem me nasipi¢ dopiero po wyschgtiu warstwy.

Skropienie warstwy ma rozpoca¢ sic po akceptacji przez Zamawiaggo jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna byskrapiana lepiszczem przyzyeiu skrapiarek a w miejscach trudno
dostpnych ecznie (za pomagweza z dysz rozpryskow).

Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powinngesgi¢ sie w przedziale od 20 do 40 lub zgodnie
z zaleceniami producenta.

W razie potrzeby emulsjnalezy ogrz& do temperatury zapewnigiej wymagan lepkas¢. Skropienie powinno
by¢ réwnomierne a il& rozkladanego lepiszcza po odparowaniu wody powinyaréwna ilcci zatazonej
w pkt.2. z tolerangj+10 %.

Skropiona emulgjasfaltows warstwa powinna ypozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okreglwgigny
do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wodymalsji.

Skropienie powinno hy wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym odgarowanie wody;
orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej:

- 8h przyiléci powyzej 1,0 kg/mi emulsji,

- 2h przyildciod 0,5 do 1,0 kg/fmemulsii,

« 0,5 h przyildci od 0,2 do 0,5 kg/fmemulsiji.

Przed utgeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Glyitwca powinien zabezpie&zgkropiony
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzgjlko niezlzdny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny lpyzez Wykonawg naprawione.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogblne zasady kontroli jakdci robét
Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymaganiadg” p.6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przyspieniem do Rob6t Wykonawca powinien przedstavdamawiajgcemu wane dokumenty
stwierdzagce dopuszczenie Wyrobu do robét budowlanych oranikwvybada potwierdzajce wymagane
parametry. Nagpnie Wykonawca powinien przeprowadldprawdzenie poprawnego wykonania oczyszczenia
powierzchni przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie Robo6t

Badania kationowych emulsji asfaltowych riglgorzeprowadza wedtug norm wyszczegélnionych w WT-3
-Emulsje asfaltowe 2009”. Do badania indeksu rozpamulsji naley stosowa wypetniacz mineralny
Forshammer. W okresie 12 migsy od daty opublikowania zgznika krajowego do PN-EN 13808 dopuszcza
sig stosowanie innych wypetniaczy mineralnych, jedngédnych z zapisami PN-EN 13808.

Badanie adhezji natg przeprowadzajedms z dwoch metod:
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« dotychczas stosowametod, - wedtug zajcznika 2 do WT-3 Emulsje asfaltowe 2009,
« wedtug PN-EN 13614, na krajowym kruszywie - do liadaleca si grys ptukany granitowy, frakcji 8/11
zgodnie z WT-3.

Adhezg nalezy oznaczé, co najmniej jeden raz dla #@ej partii produkcyjnej emulsji. Probki emulsjisfaltow
do bada laboratoryjnych powinny hy pobierane wedlug PN-EN 58. Przygotowanie probeNitsgoanych
powinno by wykonane wedtug PN-EN 12594,

6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna dyoparta na atestach producenta. W wypadkagkpliwych Inzynier zaleci
wykonanie dodatkowych batfia

6.3.2. Sprawdzenie jednorodndci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodn& skropienia powinna ky sprawdzana wizualnie. Raz na miesidla kadej skrapiarki natey
przeprowadz kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug normy PN-EN 1222905 ,Powierzchniowe
utrwalenia. Metody bada Cz$¢ 1: Dozowanie i poprzeczny rozkiad lepiszcza i kyusz'.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogblne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w STWIORB DMIO@O ,Wymagania ogoélne” p.7.
7.2.  Jednostka obmiarowa

Obmiaru oczyszczonej i skropionej powierzchni waystiokonuje si na budowie — w metrach kwadratowych
[m?] — w rozbiciu na poszczegélne rodzaje emuls;ji.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogolne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB DMIO@O ,Wymagania ogolne” p.8.
8.2.  Sposob odbioru robét

Odbidr oczyszczonej i skropionej powierzchni jestkehywany na zasadach odbioru Robot zanidyah
i ulegapcych zakryciu. Odbiorowi podleggj

« oczyszczenie pod skropienie

«  skropienie

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z Dokumentaéjrojektove i wymaganiami Zamawiagego, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjp.6 daty wyniki pozytywne.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wynilkidé z biezacej kontroli asfaltu i emulsji, ikzi
roztozonego lepiszcza oraz atesty producenta. Odbiororigk Zamawiajcy na podstawie wynikéw bafia
Wykonawcy i ogédzin warstwy.

W przypadku stwierdzenia usterek Zamawggj ustali zakres wykonania Robét poprawkowych. Rgbo
poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt w tei@nistalonym z Zamawigym. Stosowanie obingk
ceny za niewléciwg jakos¢ Robot jest niedopuszczalne.
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9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrssi podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolpe9.

9.2.  Cena jednostki obmiarowe;j

Podstaw ptatndgci stanowi jednostka obmiarowa wg p.7.2 oczysz@eéskropienia warstw konstrukcyjnych
wg dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest ceasredniony dla zatlaonego sposobu wykonania i obejmuje:

« mechaniczne oczyszczeniezBaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem wogl,

«  reczne odspojenie stwardniatych zanieczysacze

«  odpylenie podiga spezonym powietrzem,

« odwoz zanieczyszcaea wysypisko Wykonawcy, wraz z kosztem skltadowaniglizacji,

«  reczne oczyszczenie warstw konstrukcyjnych w miejsaaedostpnych dla urazdzer mechanicznych,

«  zakup i transport lepiszcza, napetnienie nim slaaghi oraz podgrzanie do wymaganej temperatury,

«  skropienie warstwy lepiszczem,

«  naprawa skropienia w wypadku jego uszkodzenia pirzetki transportu lub inne maszyny czy adzenia,

«  wykonanie wszystkich niezldnych pomiaréw, badai sprawdzé,

« 0znakowanie i zabezpieczenie Robét oraz jego utamye)

« wykonanie innych czynrigi niezlgdnych do realizacji Rob6t offiych niniejsz STWIORB, zgodnie z
Dokumentagj Projektove.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Normy

PN-77/C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczanie lépkezglednej lepkdciomierzem Englera.
PN-65/S-96033 Powierzchniowe utrwalenie nawierzchogowych.

PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. iexehnie asfaltowe. Wymagania.

10.2. Inne dokumenty

Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje &sfié EmA-99 — Zeszyt Nr 60, Wydanie Il poprawione
i uzupetnione, IBDIM Warszawa 1999 r.
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