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D-05.03.07 WARSTWA WYROWNAWCZA ASFALTOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznejSif'wymagania dotycgce wykonania i odbioru
robét zwizanych z wykonaniem nawierzchni z asfaltu lanego.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obgemjaca podstaw opracowania szczegétowe]j specyfikacji
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetayg kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygzasad prowadzenia rob6t awanych z
wykonywaniem warstwycieralnej nawierzchni z asfaltu lanego wg PN-SZEBR000 [8].

Nawierzchnie z asfaltu lanego #ma wykonywa na drogach obgtonych ruchem od KR1 do KR2 wg
~Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podathy¢ pétsztywnych”, IBDiM - 1997 [15] wg ponszego
zestawienia:

Klasyfikacja drég wg kategorii ruchu

liczba osi obliczeniowych
100 kN/pas/dob

KR1 <12

kategoria ruchu

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa peipiacza mineralnego o oklenym sktadzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszankanenalna z odpowiedsqiiloscia asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na geo, w okrélony sposoéb, spetnigga okrélone wymagania.

1.4.3. Asfalt lany (AL) — wbudowana mieszanka mineralisatiowa o duej zawartdci wypetniacza,
wytworzona w otaczarce lub kotle transportowo-pikayinym, nie wymagajca zagszczenia w czasie
wbudowywaniu.

1.4.4. Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki minerasfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej
wiasciwosci s3 zgodne z receptiaboratoryjn.

1.4.5.0dcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (agdkci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pisgmyetu i uzyskiwanych parametréw technicznych
robot.

1.4.6. Kategoria ruchu (KR) — obgienie drogi ruchem samochodowym, wyoae w osiach obliczeniowych
(100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na ¢ob

1.4.7.Pozostale oki&enia podstawowegszgodne z odpowiednimi polskimi normami i definitjgoodanymi w
ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotygze robot

Ogo6Ine wymagania dotygze rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogtpie 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyge materiatow
Og6lne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, gaoalw OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 2.
2.2. Asfalt
Nalezy stosowd asfalt drogowy spetiggy wymagania okridone w PN-C-96170:1965 [7].
Rodzaje stosowanych asfaltow drogowych podandolicial.
Asfalty innego rodzaju nima stosowd, o ile posiadaj aproba¢ techniczig i s3 zaakceptowane przez
Inzyniera.
2.3. Wypetniacz
Nalezy stosowd wypetniacz, spetnigty wymagania okridone w PN-S-96504:1961 [10] dla
wypetniacza podstawowego lub zgmtzego.
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Dopuszcza si stosowanie wypetniacza innego pochodzenia, npu pybdpylania, popiotu lotnego z
wegla kamiennego, na podstawie orzeczenia laborategy i za zgoglInzyniera.

Przechowywanie wypetniacza powinno odbywi zgodnie z PN-S-96504:1961 [10].
2.4. Kruszywo

Nalezy stosowd kruszywa spetniagce wymagania podane w tablicy 1.

Sktadowanie kruszywa powinno odbyigic w warunkach zabezpieczajch je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyaminkruszywa lub jego frakcjami.

Zaleca sj, aby frakcje drobne kruszywa (p@ej 4 mm) byly przechowywane pod zadaszeniem
(wiatami).

Warunki sktadowania oraz lokalizacja sktadowiskamny by wczeniej uzgodnione z tynierem.

Tablica 1. Wymagania wobec materiatéw do warsteigralnej z asfaltu lanego

Lp. Rodzaj materiatu Wymagania wobec materiatow
nr normy KR 1llub KR 2
1 | Kruszywo famane granulowane wg PNiB-
11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4]
a) ze skat magmowych i przeolicmnych kl. I, II; gat.1, 2
b) ze skat osadowych jw.
C) z surowca sztucznegozugzle pomie-
dziowe i stalownicze) jw.
2 | Kruszywo tamane zwykie i
wg PN-B-11112:1996 [2] K1, 1 gat.1, 2
3 | Zwir i mieszanka YRR
wg PN-B-11111:1996 [1] Y
4 | Grys i zwir kruszony z naturalnig KL I I gat.1, 2
rozdrobnionego surowca skalnego wg
WT/MK-CZDP 84 [14]
5 | Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1,2
6 | Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961 [10] podstawowy, zagpczy
b) innego pochodzenia wg orzeczehia pyly z odpylania,
laboratoryjnego popioty lotne
7 | Asfalt drogowy wg PN-C-96170:1965 [7] D20, D3550,
8 | Polimeroasfalt drogowy DE 30 A, B,C,
wg TWT-PAD-97, IBDIM 54/93 [16] DP 30
2.5. Krawezniki

Krawezniki stosowane do obramowania nawierzchni z asfaiego powinny odpowiada
wymaganiom zawartym w BN-80/6775-03/04 [11] lub BN:-1213:1997 [5].

3. SPRZET
3.1. Og6lne wymagania dotyg® sprztu
Ogo6Ine wymagania dotygze sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” Bkt
3.2. Sprezt do wykonywania nawierzchni z asfaltu lanego
Wykonawca przysgpujacy do wykonania nawierzchni z asfaltu lanego, poeviwykaza sie
mozliwoscig korzystania, w zalenosci od potrzeb, z nagbujacego spretu:
— kottow produkcyjno-transportowych holowanych przegniki lub samochody,
— kottéw statych,
— kottow transportowych montowanych na samochodastosgtadowczych,
— otaczarek wyposanych dodatkowo w suszarklo podgrzewania wypetniacza,
— ukladarek,
— taczek,zelazekzeliwnych, koksownikéw, zacieraczek, gtadzikéw, tgpseczotek, listew drewnianych lub
stalowych w przypadku uktadaniecznego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotygz transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagélwe” pkt 4.
4.2. Transport materiatow
4.2.1.Asfalt
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Asfalt nalery przewozt zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [5].
4.2.2 Wypelniacz

Wypelniacz luzem naby przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviaidpkich,
umazliwiaj acych roztadunek pneumatyczny.

Wypelniacz workowany mma przewoz dowolnymisrodkami transportu w sposéb zabezpieczony
przed zawilgoceniem.

4.2.3.Kruszywo

Kruszywo mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegaaih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymarkeuszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.4.Asfalt lany

Do transportu asfaltu lanego pma stosowé
— kotly produkcyjno-transportowe holowane przeggoik lub samochéd,
— kotly transportowe montowane na samochodach saradawyiczych.

W czasie transportu asfaltu lanego paletrzymywa temperatuy wytwarzania, ktora jest jednoczee
temperatus wbudowania w nawierzchgi

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-000 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysfpieniem do robo6t, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki emaino-asfaltowej oraz wyniki bafidaboratoryjnych
poszczegolnych skladnikéw i prébki materiatow paoterav obecngri Inzyniera do wykonania bada
kontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej paleg:

— doborze sktadnikbw mieszanki mineralnej,
- doborze optymalnej ikei asfaltu
— okredleniu jej wtasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zal@niami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinnaedtic sie w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek nailngch oraz orientacyjne zawaitoasfaltu
podano w tablicy 2.

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralrgehvarstwyscieralnej z asfaltu lanego
przedstawiono na rysunkach 1i 2.

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej i warstégieralnej z asfaltu lanego podano w tablicy 3.

Tablica 2. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek maimgch do warstwycieralnej z asfaltu
lanego oraz orientacyjne zawaitbasfaltu

. . Rzedne krzywych granicznych uziarnienia MM
Wymiar oczek sit # dla KR 1 lub KR 2
mm od 0do 12,8 mm od 0 do 8,0 mm

Przechodzi przez:

16,0 100

12,8 od 88 do 100

9,6 od 80 do 100 100

8,0 od 75 do 90 od 82 do 100

6,3 od 70 do 84 od 74 do 100

4,0 od 61 do 75 od 64 do 80

2,0 od 50 do 65 od 55 do 67
zawart@¢ ziarn > 2,0 (od 35 do 50) (od 33 do 45)

0,85 od 40 do 57 od 45 do 57

0,42 od 32 do 48 od 36 do 48

0,30 od 29 do 44 od 33 do 44

0,18 od 25 do 37 od 28 do 37
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0,15 od 23 do 34 od 26 do 34
0,075 od 20 do 25 od 20 do 24
Orientacyjna zawarté
asfaltu w MMA % m/m od 6,5do 8,0 od 7,0 do 8,5
NR ASTM 200 100 80 50 40 20 10
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Wymiary oczek sit kwadratowych, mm

Rys. 1.Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki matrezj AL od 0 do 12,8 mm do warstwy
scieralnej nawierzchni drogi o ol¢eniu ruchem KR 1 lub KR 2
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12,8 20 31,5
Wymiary oczek sit kwadratowych, mm

Rys. 2. Krzywe graniczne uziarnienia mieszankieralnej AL od 0 do 8 mm do warstégieralne;
nawierzchni drogi o obgkeniu ruchem KR 1 lub KR 2

Tablica 3. Wymagania wobec mieszanek mineralnotasgfgch i warstwyscieralnej z asfaltu lanego

Wymagania wobec MMA
Lp. Wiasciwosci i warstwy z AL dla kategorii ruchd
KR1 lub KR2

1 | Penetracja stemplem o powierzchni 5 cm
i nacisku 525 N, w temperaturze®@po 30 mir od 1,0do 5,0
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obcigzenia kostek (7cmx7cmx7cm), mm [13]

2 | Przyrost penetracji po ngghych 30 min, mm <0,6
Penetracja prébki z nawierzchni, mm <8,0
4 | Grubd¢ warstwy z MMA o uziarnieniu; cm
od Omm do 8,0 mm od 1,5do 3,0
od Omm do 12,8 mm od 2,5do 3,5
5 | Kruszywo do uszorstnienia,
grys od 2,0 mm do 4,0 mm, kgfm od 5,0 do 8,0

5.3. Wytwarzanie asfaltu lanego
5.3.1.Produkcja asfaltu lanego w kottach produkcyjno-$gartowych i kottach statych

Asfalt lany mana produkowé zaréwno w kottach produkcyjno-transportowych jak kottach statych.
Wybor rodzaju kotta zaky od sposobu wbudowania asfaltu lanego w nawieizcRmzy wbudowaniugcznym
znajdup zastosowanie oba typy ww. ydzer. W przypadku ukfadania zmechanizowanegozyadtosowa
kotly state, z uwagi na ich wlisz wydajncc.

Dozowanie asfaltu do kotta produkcyjno-transpoegwjak i statego, powinno byvagowe. Pozostate
sktadniki (kruszywo, wypetniacz) mady¢ dozowane oltosciowo przy pomocy odpowiednio wyskalowanych
pojemnikéw lub skrz§ (np. skrzynia przyczepy samochodowej podzielonskaipwanymi przegrodami).
Dozowanie ohjtosciowe kruszywa jest ktopotliwe i niezbyt doktadd@leca sj dozowanie wagowe wszystkich
sktadnikéw mineralnych przyzyciu automatycznych dozatoréw wagowych, szczegdinpezypadku produkcji
asfaltu lanego w kottach statych.

Dokfadnd¢ dozowania poszczegdlnych sktadnikow powinné mgstpujaca:

- asfalte 0,3 % m/m,
- wypelniacz 1,0 % m/m,
- kruszywo 2,5 % m/m.

Kolejnas¢ dozowania poszczegdlnych sktadnikéw powinné figstpujaca:

- asfalt,
- wypetniacz,
- kruszywo (poczynaf od najdrobniejszego i kozac na najgrubszym).

Cykl produkciji asfaltu lanego w kotle statym i koprodukcyjno-transportowym jest taki sam. Polega
on na ogrzaniu asfaltu do stanu ptynnego, acpagt utrzymujc go w tym stanie w nagistwie cigtego
ogrzewania i mieszania, dozuje gio niego porcjami wypetniacz i porcjami kolejnaeKcje kruszywa od
najdrobniejszych do najgrubszych, korzystnie ogezadm temperatury asfaltu. Tempo dozowania wypehaiac
kolejnych frakcji kruszywa dostosowuje slo intensywnéci odparowania wody z kruszywa.

Proces otaczania uznaje ga zakaczony w momencie, gdy nagpi zanik parowania wilgoci i obazy
sig przyczepn&t mieszanki mineralno-asfaltowej do fopatek mieszadt

+
+

5.3.2.Produkcja asfaltu lanego w zespotach do suszestecizania kruszywa (otaczarkach)

Istota produkcji asfaltu lanego w otaczarce poleg@ddzielnym podgrzaniu poszczegdéinych jego
sktadnikéw (kruszywo, wypetniacz, asfalt) do wymageh temperatur, a ngghie dozowaniu ich do
mieszalnika i otoczeniu lepiszczem.

Dozowanie kruszywa do mieszalnika otaczarki jeaistopniowe. Pierwszy stopi¢o wielokomorowy
dozator wstpny (obgtosciowy), pozwalaicy na zachowanie prawidtowego (zgodnego z regemiziatu
poszczegodlnych kruszyw (piasek, kruszywo drobneaigoavane, grysy itp.) w mieszance mineralne;.

Drugi stopié to wielokomorowy zasobnik kruszywa goego, pozwalacy na dozowanie wagowe
poszczegolnych frakcji mieszanki mineralnej, coezmpia jej wymagane uziarnienie.

Nalezy zwrécic uwag, aby do poszczegoinych komdr dozatoreemuseégo dostawat sitylko jeden
rodzaj kruszywa.

Kruszywo drobne (piasek naturalny i tamany, krugzylrobne granulowane) powinnodsktadowane
pod zadaszeniem, w celu uniieia zawilgocenia.

Kruszywo w stanie suchym pozwala na prawidigsac dozatora wgpnego (nie zatykajsie otwory
wysypowe), zmniejszenie zycia paliwa oraz skrécenie cyklu produkciji.

Maczka mineralna musi Bydozowana do mieszalnika w stanie suchym i podgrzanym.

Kolejnos¢ dozowania sktadnikdw do mieszalnika jest gaggca: kruszywo grube, kruszyvéoednie,
kruszywo drobne, wypetniacz, a po ich wymieszanasfalt.

Poszczegolne skltadniki mieszanki mineralno-asfaig@owinny by dozowane do mieszalnika zgodnie
Z recep, z nastpujacyg doktadndcia:

- kruszywo + 2,5 % m/m,
- wypetiacz + 1,0 % m/m,
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- asfalte 0,3 % m/m.

Dozowanie ww. sktadnikéw powinno odbygvsic automatycznie.

Mieszanie sktadnikow powinno odbydvsic do czasu uzyskania jednorodnej, pod wdghm wyghdu i
konsystencji, mieszanki; wszystkie ziarna powing§ 8oktadnie otoczone asfaltem.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powiwgaost:

- zasfaltem D 20 od 175 do 220,
- z asfaltem D 35 od 165 do 210,
- z asfaltem D 50 od 155 do 200.

W celu ostatecznego przygotowania asfaltu lanegetibdowania, nalsy go po zatadowaniu do kotta
transportowego, ogrzewamiesza nie krécej ni 1 godzir.
5.4. Przygotowanie podia

Podiaze (podbudowa, warstwa wyréwnawcza lulaagta) powinno posiadaprojektowany profil, a
powierzchnia jego musi Bysucha i doktadnie oczyszczona z wszelkiego rodzafieczyszcze(piasku, biota,
kurzu, rozlanego paliwa, itp.). Do usuwania zanysgzzé nalezy stosowd szczotki mechaniczne ¢ezne oraz
sprzt pneumatyczny (dmuchawy, odkurzacze itp.).

Podtaze nie powinno b§ skrapiane lepiszczem asfaltowym przedzafoem na nim warstwy asfaltu
lanego.

Brzegi kravgznikdw oraz innych urgdzei instalacyjnych jak wtazy, wpusty itp. powinnydgrzed
utozeniem asfaltu lanego posmarowane lepiszczem asfatiqgorcym asfaltem drogowym, asfaltem
uptynnionym, emulgj kationowy).

5.5. Warunki przygpienia do rob6t

Asfalt lany nie mae by uktadany w temperaturze otoczeniasziej niz + 5° C.

Nie dopuszcza siuktadania asfaltu lanego podczas opadéw atmosfeygh oraz na oblodzonych
powierzchniach.

5.6. Zardb prébny

Przed przyspieniem do produkcji asfaltu lanego Wykonawca pegtowgzany do wykonania w
obecndci Inzyniera zarobu prébnego, w oparciu o zatwierdzatep.

Z prébnego zarobu nalg pobra co najmniej 2 probki ogéine o wadze od 3 do 4 kg, z ktorych
nalezy wydzielic 2 prébki laboratoryjne o wadze nie mniejszej®y5 kg kada. Przygotowane prébki
laboratoryjne naley podda ekstrakcji i okréli¢ zawart@¢ asfaltu w mieszance mineralno-asfaltowe;j.

Z mieszanki mineralnej, po wyekstrahowaniu asfallezy wykona analiz sitowg i sprawdzé
zgodnd¢ sktadu granulometrycznego z projektow&nzyws uziarnienia.

Tolerancje zawartei sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej watgm sktadu zaprojektowanego
podano w tablicy 4.

Tablica 4. Tolerancje zawatw skladnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej watgm sktadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej prébkooeekstrakciji, % m/m

Mieszanki mineralno-asfaltowe do
Lp. Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej | nawierzchni drég o kategorii ruchu
KR 1 lub KR 2
1 | Ziarna pozostage na sitach o oczkach # mm +50
12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0 s
2 | Ziarna pozostage na sitach o oczkach # mm +30
0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 s
3 [Ziarna przechodge przez sito o oczka +20
#0,075mm -
4 | Asfalt +0,5

5.7. Odcinek prébny
Jezeli w SST przewidziano konieczéiowykonania odcinka prébnego, to co najmniej na i3pdred
rozpoczciem robo6t, Wykonawca powinien wykahadcinek prébny w celu:
- stwierdzenia, czy spgk do produkcji asfaltu lanego oraz jego wbudowgesh wiaciwy,
— okredlenia grubdci warstwy wbudowanego asfaltu lanego, konieczrejudyskania wymaganej grudmd
warstwy nawierzchni,
— okreSlenia czasu mieszania sktadnikow asfaltu lanegoidoanego do uzyskania vEawej temperatury
mieszanki.
Wykonawca powinienay¢ tych samych materiatow oraz takiego spuzjaki zastosuje do
wykonywania nawierzchni. Dlugé odcinka probnego nie powinnadmniejsza ni 50 m.
Odcinek probny powinien Byzlokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera.
Wykonawca mee przysipi¢ do wykonywania nawierzchni, po zaakceptowaniu midciprébnego
przez Ireyniera.
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5.8. Wykonanie warstwy z asfaltu lanego
5.8.1.Wbudowanie ¢czne asfaltu lanego

Asfalt lany wbudowywany jest przyyciu sprztu wymienionego w pkt 3.2.

Dla uzyskania jednakowej grudm uktadanej warstwy naty stosowa odpowiednio wypoziomowane i
zamocowane listwy drewniane lub stalowe, posmarevstdkiem przeciwprzylepnym (np. roztwor szarego
mydta i gliceryny w wodzie).

Zabrania g stosowania do smarowania listew, pojemnikéw nasmaiek (kubtow, taczek) i topat,
substancji pochodzenia naftowego (olejugapvego, oleju opatowego, paliwa silnikowego ith).czasie
ukfadania warstwy nawierzchni najesprawdz profil podiuzny i poprzeczny przy pomocy taty. Stwierdzone
nierébwnaci nalezy natychmiast wyréwniagtadzikiem, poki mieszanka jest goa i dostatecznie plastyczna.

Przy wykonywaniu ziczy poprzecznych i podinych, naléy stosowa rozgrzewanie kragdzi gorca
mieszank lub promiennikami podczerwieni z jednoczesnymégan spoiny. Nie zalecagssmarowania aczy
goracym asfaltem.

Warstwascieralna, bezpwednio po wykonaniu, powinna byosypana grysem od 2 mm do 4 mm w
ilosci od 5 kg/m do 8 kg/m i zatarta. Zaleca sistosowanie skuteczniejszej metody uszorstnieniatwg
scieralnej, polegagej na posypaniu ggeej jeszcze warstwy grysem lakierowanym od 2 mmd dam i
przywatowaniu go lekkim stalowym walcem gtadkim.

Powierzchnia warstwicieralnej powinna byjednolita, o jednakowej barwie, begkpigc i rys.

5.8.2.Whudowanie mechaniczne asfaltu lanego

Asfalt lany mana wbudowé w sposéb mechaniczny, przyyeiu uktadarki.

Uktadanie mieszanki musi odbygvaic w sposoéb cigly, bez przestojéw, z jednostajpredkoscia.

Nawierzchng mozna odda do ruchu po jej ostygegiu do temperatury otoczenia.

Zaleca sj uktadanie asfaltu lanego gatzerokdcia jezdni. Woéwczas wyspujg tylko zlgcza
poprzeczne, ndzy dziennymi dziatkami roboczym. atize naley doktadnie zatrzg aby otrzyma rowmn
powierzchn¢. W razie potrzeby do rozgrzania krgzi mazna stosowépromienniki podczerwieni. Do
wykonywania z4cz mazna stosowasamoprzylepne fay asfaltowo-kauczukowe, ktére przylepianeals
obcietej krawedzi przed dalszym uktadaniem warstwy.

Moga by¢ stosowane tylko te ¢ay, ktére posiadgjaproba techniczig, wydary przez uprawnion
jednostk i zaakceptowane przezzmiera.

Goncg powierzchng warstwyscieralnej naley uszorstnt przez rownomierne posypanie grysem od 2
do 4 mm, w iléci od 5 kg/ni do 8 kg/mi lub grysem lakierowanym od 2 do 4 mm i przywatoigdakkim
walcem gtadkim.

Najlepsze rezultaty daje stosowanie rozsypywarngbosaonych w szczotki, ktére nadapdpowiedm
energe kinetyczry grysom, wttaczaic je w goaca mieszank.

Przed oddaniem nawierzchni do ruchu, malgsun¢ z niej niezwgzane ziarna grysu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ robot

Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdipkt 6.
6.2. Badania przed przystieniem do robét

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien wykérzadania asfaltu, wypetniacza oraz
kruszyw przeznaczonych do produkcji asfaltu laniggaedstawé wyniki tych bada Inzynierowi, w celu
akceptacji.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wykonywania nawierzchni z ksfianego
podano w tablicy 5.

Tablica 5. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wykonywania nawierzchni
z asfaltu lanego

Czestotliwos¢ bada.

Lp. Wyszczegolnienie bada Minimalna liczba bada
na dziennej dziatce roboczej

1 | Sklad asfaltu lanego 1 prébka przy produkcji 66 ®1g
2 prébki przy produkcji ponad 300 Mg
2 | Wiasciwosci asfaltu dla kaxdej cysterny
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3 | Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 | Wiaciwosci kruszywa przy kadej zmianie
5 | Temperatura sktadnikow mieszanki dozor cagly

mineralnej dozowanych do mieszalnika

przy kazdym zatadunku do kotta

6 | Temperatura asfaltu lanego . .
transportowego i w czasie wbudowywar

a

6.3.2.Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej galea wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001[8].
Wyniki powinny by zgodne z receptaboratoryja z tolerancj okreslong w tablicy 4. Dopuszczagsivykonanie
bada innymi réwnowanymi metodami.

6.3.3.Badanie wiéciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug mieknienia asfaltu.
6.3.4.Badanie wiaciwosci wypetniacza

Na kade 100 Mg ziytego wypetniacza natg okresli¢ uziarnienie i wilgotnéc.
6.3.5.Badanie wtciwosci kruszywa

Przy kadej zmianie nakey okresli¢ klas i gatunek kruszywa.
6.3.6.Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralnej

Pomiar polega na dokonaniu odczytu temperatuigskal odpowiedniego termometru zamontowanego
na otaczarce. Temperatura powinnd bgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboyateji SST.

6.3.7.Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury asfaltu lanego powinie dgkonywany:
— po zaladunku do kotta transportowego (w przypadiadpkcji w kotle statym lub otaczarce),
— w czasie wbudowywania w nawierzctni
Pomiar naleéy wykonywa przy uwzyciu termometru z doktaddoia + 2° C.
Temperatura powinna bygodna z wymaganiami podanymi w recepcie i SST.
6.4. Badania dotygre cech geometrycznych i w&awosci warstwy z asfaltu lanego
6.4.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podaje tablica 6.

Tablica 6. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej nawierzchni z asfaltu dga

Minimalna czstotliwos¢

Lp. Wyszczegolnienie bada badah i pomiaréw

1 |[Szerokdé¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o diugg 1 km

2 | Roéwndi¢ podhizna warstwy kazdy pas ruchu planografem lubgato 10 m
3 | ROwna¢ poprzeczna warstwy| nie rzadziej i co 5 m

4 | Spadki poprzeczne warstwy *| 10 razy na odcinku o dtugci 1 km

5 | Rzgdne wysokéciowe pomiar rzdnych niwelacji podtanej i

poprzecznej oraz usytuowania 0Si Wg
dokumentacji budowy

6 |Uksztaltowanie osi w planie*

7 | Grubai¢ warstwy 3208502%“ z kadego pasa ruchu o powierzchni dq
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8 | Ziacza podiane i poprzeczne | cata diugéé zlacza

9 | Obramowanie warstwy cafa dlugec

10 | Wyglad warstwy ocena cigta

11 | Penetracja prébki z warstwy 2 probki z#ago pasa ruchu o powierzchni do
3000 nf

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksat@nia osi w planie natg wykona w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

6.4.2.Szerokd¢ warstwy
Szeroké¢ wykonanej warstwy powinna bygodna z dokumentagcprojektow z tolerangg + 5 cm.
6.4.3.RO6wnas¢ warstwy

Nieréwnaci podiuzne warstwy mierzone wg BN-68/8931-04 [12] lub naigtodwnowang nie
powinny by wieksze od podanych pomj.
- 6 mm dla warstwycieralnej uktadanej mechanicznie,
- 8 mm dla warstwycieralnej uktadanejcznie,.

Nieréwnaci poprzeczne warstwy nale mierzy¢ 4-metrovy tatg. Nieréwndaci nie mog przekracza s
mm.

6.4.4.Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy na odcinkach prostyakaich powinny b§ zgodne z dokumentagcj
projektow z tolerangy + 0,5 %.

6.4.5.Rz¢dne wysokéciowe

Rzdne wysokéciowe powinny by zgodne z dokumentacprojektow z tolerancgy + 1 cm.
6.4.6.Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie powinna hyusytuowana zgodnie z dokumentgpjojektowy z tolerancy 5 cm.
6.4.7.Gruba¢ warstwy

Grubagi¢ warstwy powinna b¥zgodna z dokumentacprojektows z tolerancy:  +5 mm -dla
warstwy o grubéci od 2,5 do 3,5 cm,
+5 mm - dla warstwy o gruléoi od 1,5 do 2,5 cm.

6.4.8. Ztacza podhane i poprzeczne

Sprawdzenie prawidtovioi wykonania zicz poditinych i poprzecznych polega na gdgginach
zewretrznych. Zhcza powinny by dobrze zwizane i zatarte.

6.4.9.0bramowanie warstwy

Sprawdzenie wykonujegirzez ogidziny i pomiar przymiarem z podziatknilimetrowg. Przy
opornikach drogowych i ugdzeniach w jezdni nawierzchnia powinna wystéwd 3 do 5 mm ponad ich
powierzchng i by¢ rowno obocgta.

6.4.10.Wyglad warstwy
Wyglad warstwy powinien byjednorodny, bez sgan, deformacji, plam i wykrusize
6.4.11.Penetracja prébki z nawierzchni

Penetracja powinna bygodna z warteia podamn w tablicy 3, wedlug metody wykonania badania
podanej w normie [13].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z asfaltego.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru robét podano w OST D-M-000QWymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje siza zgodne z dokumentaqyrojektovg i SST, jeeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 i PN-S-96025:2080daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogollne ustalenia dotygz podstawy ptatrigi
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy pfatrsoi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena wykonania 1 fmawierzchni z mieszanki asfaltu lanego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatow,
- wyprodukowanie asfaltu lanego i jego transportigjsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem kredezi urzidzeh obcych i krawznikow,
- roziozenie asfaltu lanego,
- wyprofilowanie krawdzi,
— posypanie grysem i przywatowanie,
- przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclanig;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-11111:1996 Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowy#ir
i mieszanka
2. PN-B-11112:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywoda do nawierzchni
drogowych

3. PN-B-11113:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawienzch
drogowych. Piasek
4. PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztucznguzla stalowniczego
do nawierzchni drogowych
5. PN-B-11213:1997 Materialy kamienne — elementy kamienne — kraviki uliczne,
mostowe i drogowe
6. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakoe/
i transport
7. PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty dnego
8. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody haxas mineralno-
bitumicznych i nawierzchni bitumicznych
9. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskaMeswierzchnie asfaltowe.
Wymagania.
10. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypelniagmiknny do mas
bitumicznych
11. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z bet&lementy nawierzchni drog,
ulic, parkingow i torowisk tramwajowych. Krasniki i obrzeza
12. BN-68/8931-04  Drogi samochodowe. Pomiar rovdeonawierzchni
planografem i fat
13. DIN 1996 czs¢ 13 Eindruckversuch mit ebenem Stempel (badanie pejetra
nawierzchni gtadkim stemplem - patrz aznik 1)
10.2. Inne dokumenty
14.WT/MK-CZDP. Wytyczne techniczne oceny jakdci gryséw i zwiréw kruszonych produkowanych z
naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego, przezmaonych do nawierzchni drogowych. CZDP,
Warszawa, 1984
15.Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnygtsztywnych. IBDiM, Warszawa, 1997
16.Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfaltgawe. TWT-PAD-97. Informacje, instrukcje - zeszyt
54. |BDiM, Warszawa, 1997
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17.Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdmia 2.03.1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiafl@rogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 @99 r., poz.
430)
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20.A. Paszkowski, E. Skaldawski: Poradnik majstra dweggo. Wytwarzanie mas bitumicznych. WKL,
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