@a\/\/le Zasuwa typu £ do zgrzewania

Krééce PE Srednica nominalna/DN Rura @ mm
Nrkat | 4o zgrzewania |7V Medium 25 | 32| 40| 50 | 65 | 80 | 100 |100 | 125 | 150 | 150 | 200 | 200
32 |40 | 50 | 63 | 75 | 90 | 110|125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 225
PE 80/SDR 11 10
4050 PE 100/ SDR 11 16 ; e e ®
PE 80/SDR 17.6 6 woda pitna
4051 PE 100/ SDR 17.6 10 | nieagresywne Scieki o o o
PE 80/SDR 11 10 inne media na
4050E PE 100/ SDR 11 16 zapytanie
PE 80/SDR 17.6 6
4051E PE 100/ SDR 17.6 10

W zamowieniu prosimy podac¢ rodzaj PE (standardowo PE 80)
Miekkouszczelniajgca zasuwa klinowa z kréécami PE do zgrzewania Q

z rurami PE wg EN 12201-2, DIN 8075; z zeliwa sferoidalnego, epoksydowana
f GEPRUET )

Materiaty i cechy konstrukcyjne: W miekkouszczelniajacej zasuwie odcinajgcej z kombinowanymi
kielichami wciskowo-srubowymi osadzone sa fabrycznie dwa krécéce

1/2 Korpus (1) i pokrywa (2) z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-18 PE do zgrzewania.

zgodnie z EN 1563 zewnatrz i wewnatrz epoksydowane zgodnie

z DIN 30677-T2, z uwzglednieniem DIN 3476, jak i wszystkich Szczelnos¢ kréécow do zgrzewania gwarantowana jest przez 2 niezalezne od siebie
zalecen jakosciowych i odbiorowych wynikajacych ze znaku uszczelki oraz przez tuleje wzmacniajgca ze stali nierdzewnej w kré¢cu PE.
jakosci RAL 662 Stowarzyszenia chrony Antykorozyjnej (GSK) Zgrzewanie zasuwy z rurociggiem PE wykonuje sie zgrzewarka doczotowg lub

) L. . . zgrzewarka elektrooporowa. Po zgrzaniu obrdcenie zasuwa jest niedopuszczalne.
Wrzeciono ze stali nierdzewnej 1.4021 z walcowanym gwintem
Klin z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-18 zgodnie z EN 1563
z nawulkanizowana zewnatrz i wewnatrz powtoka elastomerowag
(dopuszczong do kontaktu z woda pitna), z opréznieniem

5 Prowadzenie klina z tworzywa odpornego na zuzycie o wysokich
wiasciwosciach slizgowych; optymalna konstrukcja zapewniajaca 3
minimalne zuzycie i momenty obrotowe zamykania

6  Nakretka klina z mosigdzu o matej zawartosci cynku
CuZn36Pb3As; przewymiarowanie dfugosci gwintu pozwalajace 1
na duze obcigzenie momentem obrotowym

7 Tuleja z Ms 58 do uszczelek typu O-ring 7

8 Uszczelki typu O-ring z elastomeru, osadzone w materiale
odpornym na korozje (zgodnie z DIN 3547-T1); do DN 200 15
mozliwo$¢ wymiany uszczelek pod ci$nieniem (zgodnie z ISO 7259)

9 Uszczelka zwrotna z elastomeru
(dopuszczona do kontaktu z woda pitna)

10 Pierscien zabezpieczajacy z POM
11 Pierscien dtawicowy z elastomeru

12  Uszczelka pokrywy z elastomeru
(dopuszczona do kontaktu z woda pitna)

13 éruby z tbem walcowym o gniezdzie
szesciokatnym ze stali St 8.8 DIN 912
wpuszczone i dzieki masie zalewowej
oraz uszczelce ptaskiej pokrywy
catkowicie chronione przed korozjg

14 Zabezpieczenie z PE,
chronigce podczas transportu
i magazynowania

15 Podktadki slizgowe z POM
zapewniajace niskotarciowe
tozyskowanie wrzeciona

16  Uszczelka typu O-ring z elastomeru
(dopuszczona do kontaktu z woda pitna)

17 Uszczelka kielichowa z elastomeru
(dopuszczona do kontaktu z woda pitna)

18 Krdciec do zgrzewania standardowo PE 80,
formowany wtryskowo,
wspotczynnik ptynigcia: MFR 190/5 kg - 09
grupa MFR 010 (DIN 8075)
(PE 100 grupa MFR 05 - DIN 8075)

Tuleja wzmacniajaca do krééca do zgrzewania
ze stali 1.4301 (patrz rys. na odwrocie)
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Zasuwa typu £ do zgrzewania

Wykonanie standardowe:

Warianty wykonania:

Wykonania specjalne:

bez kotka recznego i obudowy

do napedu elektrycznego:

nr 4050ELE2, nr 4051ELE2
ze wskaznikiem potozenia:
nr 4050STE2, nr 4051STE2

na zapytanie!

Odpowiadajace wyposazenie:

Kétko reczne:

Obudowy:

Skrzynki uliczne:

nr 7800

sztywna nr 9000E2, do DN 40 nr 9101
teleskopowa nr 9500E2, do DN 40 nr 9601

sztywna nr 1750
teleskopowa nr 2050
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Cechy konstrukcyjne:

dzieki standardowej pokrywie
mozliwe jest proste wyposazenie
we wskaznik potozenia lub naped
silnikowy

jedna obudowa dla kilku $rednic

optymalne pod wzgledem obcigzenia
prowadzenie klina z tworzywa

sztucznego odpornego na $cieranie
zapewnia najmniejsze zuzycie

i minimalne momenty obrotowe
zamykania, nadaje sie do czestych
uruchomien przy réznicy ci$nien do 16 bar

100%-owa przydatnos$¢ do
napedoéw silnikowych

przewymiarowanie dtugosci
gwintu w nakretce wrzeciona
pozwala na duze obcigzenia
momentem obrotowym

uszczelki typu O-ring osadzone
w materiale odpornym na korozje
(zgodnie z DIN 3547-T1)

mozliwo$é wymiany uszczelek
typu O-ring pod ci$nieniem
(DN 50 - 200, zgodnie z ISO 7259)

DN oA Zasuwa z kréécami do zgrzewania Wrzeciono Masa
s (PN 6)*| s(PN10)** H H1 L1 L2 B a c d1 kg
25 32 2,0 3,0 164 192 196 518 80 10,3 20 14 11,6
32 40 2,3 3.7 199 234 230 556 103 10,3 20 16 11,5
40 50 2,9 4,6 199 242 240 576 103 10,3 20 16 11,5
50 63 3.6 5,8 260 309 280 648 143 14,8 30 22 11,5
65 75 4,3 6,9 328 384 295 657 180 17,3 35 25 17,5
80 90 5,1 8,2 336 400 310 668 180 17,3 35 25 20,0
100 110 6,3 10,0 373 449 340 710 213 19,3 38 25 27,5
100 125 7.1 11,4 373 458 395 761 213 19,3 38 25 30,0
125 140 8.0 12,8 450 542 390 756 285 19,3 38 28 44,0
150 160 9,1 14,6 462 565 430 796 285 19,3 38 28 52,0
150 180 10,4 16,4 462 577 458 814 285 19,3 38 28 61,5
200 200 11,4 18,2 563 701 514 900 357 24,3 48 32 92,0
200 225 12,8 20,5 563 701 514 900 357 24,3 48 32 94,0
* SDR 17.6, ** SDR 11
| S —

W odniesieniu do ilustracji, danych technicznych, wymiaréw i podanych mas
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zastrzegamy sobie prawo wnoszenia zmian, wynikajacych z postepu technicznego.
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