WYMIARY REGALOW

1) Dlugosc¢ potek:
e 1000 mm
2) Wysokos¢:
e 2450 mm +/- 50 mm
3) Ilos¢ poziomow uzytkowych:
e 6 poziomow uzytkowych potek,
4) Glegbokos¢ potek:
e 300 mm

TECHNOLOGIA WYKONANIA REGALOW PRZESUWNYCH

Typ regatow: FOREG 2000 lub r6wnowazny

N

Konstrukcja regalow

Sciana boczna regatu powinna byé o konstrukcji ramowej, wykonana z trzech stupkow,
posiadajacych podwdjna pionowa perforacj¢ na kazdym stupku pozwalajaca wprowadzié
mocowania utrzymujace potki. Wyklucza sie stosowanie wyprofilowanych $cianek z
jednego arkusza blachy.

Wszystkie Scianki powinny by¢ otwarte.

Zaczepy do potek w ksztalcie ceownika z dwoma réwnoleglymi wypustami mocujacymi,
wykonane z jednego fragmentu stali wysokojakoSciowej, ocynkowanej w procesie
galwanizacji.

Otwory w S$cianie bocznej oraz konstrukcja zaczepow do poétek maja wykluczacd
przypadkowe wypadanie zaczepow z otwordw oraz gwarantowaé stabilno$¢ /np. przy
wyjmowaniu potki/

W celu dostosowania wysokos$ci $wiatta potek do przechowywanych materialow, otwory
do zamieszczania zaczepow potek w $cianie bocznej powinny by¢ rozmieszczone co 20
mm. Nie dopuszcza si¢ przykrecania potek do $cian za pomocg $rub lub w inny sposob
uniemozliwiajacy tatwa i szybka regulacje ich wysokosci.

W celu zapewnienia odpowiedniej sztywno$ci regatow muszg by¢ one wyposazone w
stezenia krzyzakowe. Nie dopuszcza si¢ trwalego mocowania stezen. Nie dopuszcza si¢
stosowania pelnych plecow w regatach.

Konstrukcja polek

Potki powinny by¢ wykonane z blachy stalowej malowanej lakierem proszkowym.
Lakierowanie potek ma odbywac si¢ po wykonaniu wszystkich otworéw technologicznych
1 otworéw do mocowania potek i po gieciu potek.

Wymagana grubo$¢ potki wynosi nie mniej niz 30 mm i nie wigcej niz 35 mm, dtuzsza
krawedz potki powinna by¢ zagigta co najmniej trzykrotnie a krotsza krawedz, co
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najmniej dwukrotnie pod katem prostym. Zagiete od spodu potki nachodzace na siebie
krawedzie musza by¢ polaczone ze sobg w sposob trwaty. Nie dopuszcza si¢ zgrzewu jako
sposobu taczenia krawedzi.

Ze wzgledu na szybka regulacje ustawienia potek regulacja zaczepoéw ma odbywac si¢ bez
uzycia narzedzi tylko poprzez reczne wtozenie zaczepu w odpowiedni otwor w $cianie
bocznej. Zaczep po wlozeniu w otwoér w $cianie bocznej 1 po zatozeniu potki nie moze
wystawac poza obrys potki i Sciany bocznej regatu. Konstrukcja $ciany bocznej 1 zaczepu
musi pozwala¢ na niezalezne mocowanie zaczepOw po obu stronach §ciany bocznej regatu.
Ze wzgledu na bezpieczenstwo obstugi oraz przechowywanych materiatéw potki me moga
posiadac ostrych krawedzi 1 kantow.

Wymagane jest aby dostarczy¢ podwieszany oddzielacz w ilosci 100 szt. wykonany z
preta, zakonczony z obu stron odpowiednio wyprofilowanym tworzywem sztucznym
przylegajacym do krawedzi potki, gwarantujgcy sztywnos¢ 1 stabilnos¢ oddziealcza.
Wymagane jest aby dostarczy¢ listwy opisowe montowane na kazda potke o dlugosci 20
cm i wysokosci min. 3 cm. Wyklucza sig¢ listwy przyklejane do grzbietu potki.

10. Wszystkie regatly wyposazone w potke kryjaca nie stanowigcg elementu konstrukcyjnego

regatu.

DODATKOWE WYMAGANIA DOTYCZACE REGALOW

Wszystkie elementy metalowe w regatach powinny by¢ pokryte warstwg cynkowa o
grubosci min 10 um i lakierowane lakierem proszkowym po wykonaniu wszystkich
otworow technologicznych i gieciu blachy na kolor:
Wymagane jest aby kazdy z oferentéw dotaczyt do oferty:
o atest klasyfikacji ogniowej w zakresie niepalnosci,
atest higieniczny wydany przez Panstwowy Zaklad Higieny;
Badania statyczne potek wystawione przez uprawniong do tego instytucje
Certyfikat ISO 14001 : 2004
Ekspertyze na zgodno$¢ z Polskim Normami dla kot jezdnych (PN-EN
1561:2000, PN 71/H 83125, PN-EN ISO 6506-1:2008)
Ekspertyze na zgodno$¢ z Polskim Normami dla szyny jezdnych (PN-EN ISO
6506-1:2008, PN-EN 10020:2003, PN-EN 1002-1, PN-EN 10020:2003
o Scianke boczng (do 1 m wysokosci) 0 konstrukcji opisanej w SIWZ wraz
bocznym ogranicznikiem
o potke wraz z zaczepami mocujacymi, wraz z listwg opisowa 1 podwieszanym
oddzielaczem — o parametrach opisanych w SIWZ oraz tylny ograniczniki
przesuwu o konstrukcji opisanej w SIWZ,
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