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CZESC OGOLNA

1.0 Nazwa zadania:

remont i przebudowa straznicy Ochotniczej Strazy Pozarnej
przy ul. Labedzkiej w Sosnicowicach

1.1 Przedmiot i zakres stosowania Specyfikacji Tech  nicznej (ST)

Niniejsza Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét zawiera:

LP CZESC SZCZEGOLOWA: ARCHITEKTURA
ST 00 Czes¢ ogolna

SST.01 Roboty przygotowawcze

SST.02 Prace izolacyjne

SST.03 Prace murowe

SST.04 Roboty pokrywcze

SST.05 Ptytki scienne

SST.06 Prace malarskie

SST.07 Tynki wewn.

SST.08 Sufity podwieszone

SST.09 Posadzki

SST.10 ocieplenie

SST.11 Stolarka okienna

SST.12 Stolarka drzwiowa

SST.13 Tynki i oktadziny zewnetrzne

SST.14 chodnik z brukowej kostki betonowej
SST.15 Wykopy wraz z zasypaniem i zageszczeniem gruntu
SST.16 Roboty z betonu konstrukcyjnego

SST.17 Stalowe nadproza

SST.18 Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych
SST.19 Izolacje przeciwwilgociowe

SST.20 Drenaz

,Czes¢ ogolna" Specyfikacji Technicznej (ST 00) odnosi sie do wymagan podstawowych
dotyczacych realizacji zadania oraz wymagan wspélnych dla poszczegoélnych wytycznych
technicznych okreslonych w specyfikacjach szczegétowych dotyczacych wykonania i odbioru
robot, ktére zaplanowane zostaly do wykonania w ramach w/w zadania Stosowana jest jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy wyborze Wykonawcy a nastepnie przy zlecaniu i

kontroli rob6t wymienionych w pkt. 1.1. w trakcie realizacji.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad wspoéiczesnej wiedzy
technicznej.

1.2 Przedmiot i zakres rob6t budowlanych.

e Zakres przewidywanych robét obejmuje:




Wszystkie prace niezbedne do realizacji powierzonego zadania

1.2.1 Woyszczegolnienie i opis prac towarzysz acych i tymczasowych:

- roboty pomiarowe

- zorganizowanie i likwidacja zaplecza

- wykonanie i rozbiérka trwatego ogrodzenia terenu robot

- ustawienie i rozbiérka niezbednych rusztowan i pomostéw roboczych potrzebnych do realizaciji
zadania

- utrzymanie w czystosci i porzgdku stanowiska roboczego,

- wykonanie czynnosci zwigzanych z likwidacjg stanowiska roboczego,

- transportowanie w poziomie i w pionie materiatébw i elementéw i wszelkiego sprzetu
pomocniczego niezbednych do wykonania robot,

- zniesienie lub wyniesienie poza obreb obiektu materiatéw, osprzetu oraz gruzu
uzyskanego z rozbieranych elementéw i zlozenie w ustalone z Inspektorem Nadzoru
miejsce,

- segregowanie i sortowanie materiatow i wyrobéw i wyrobéw nowych lub rozebranych,
na terenie budowy lub w sktadowisku przyobiektowym,

- obstugiwanie sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

- sprawdzanie prawidtowos$ci wykonania robat,

- wykonanie niezbednych zabezpieczenh bhp na stanowiskach roboczych oraz
wywieszenie znakéw informacyjno ostrzegawczych wokét strefy zagrozenia,

- przygotowanie materiatow,

- oczyszczenie zabrudzonych elementéw obiektu

1.3 Informacje o terenie budowy zawieraj ace wszystkie niezb edne dane istotne z punktu
widzenia;

a) Organizacji rob6t budowlanych:

Inwestor, w formie protokotu, przekaze Wykonawcy (w terminie okreslonym w umowie) teren
remontu oraz komplet dokumentacji projektowej wraz ze specyfikacjg techniczng. Od dnia
przekazania terenu remontu (spisania protokotu przekazania) do dnia zakonczenia remontu
(spisania protokotu odbioru korncowego) za teren remontu w petlni odpowiada Wykonawca.
Obowigzkiem Wykonawcy jest prowadzenie rob6t zgodnie z obowigzujgcym Prawem
Budowlanym i wspétczesng wiedzg techniczna.

Roboty budowlane prowadzone beda czesciowo w trakcie normalnej pracy czesci obiektu
(basen), dlatego szczegdblng uwage nalezy zwrQci¢ przy organizacji prac ha zabezpieczenie
terenu remontu, aby zapewnié¢ bezpieczenstwo oséb postronnych korzystajgcych z obiektu, a w
szczegolnosci dzieci.

b) Zabezpieczenia intereséw oséb trzecich

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
umowy az do zakonhczenia i odbioru ostatecznego robét. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i
bedzie utrzymywa¢ tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia, porecze,
wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robét i ochrony oséb postronnych mogacych pojawic
sie na terenie remontu Prowadzac roboty demontazowe i rozbiérkowe szczegblng uwage
Wykonawca zwréci¢ powinien na istniejagce wyposazenie obiektu a w razie uszkodzenia



zobowigzuje sie Wykonawce do jego odtworzenia. Po kazdej zmianie roboczej i w trakcie niej
Wykonawca zapewni, aby powstate po demontazu odpady porzadkowane byly na biezaco, aby
nie mogto dojs¢ do skaleczenia 0os6b przebywajacych na terenie remontu.

c) Ochrony $rodowiska

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia rob6t budowlanych
wszystkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. W czasie prowadzenia robot
Wykonawca w szczeg6lnosci zapewni dbato$¢ o systematyczne ograniczanie zanieczyszczenia
powietrza, gleby, wody, o minimalizowanie ilosci odpadéw oraz ich segregacje, o oszczedne
gospodarowanie zasobami naturalnymi oraz zgodne z obowigzujgcymi przepisami skladowanie
odpadow.

d) Warunkéw bezpieczenstwa pracy

* W trakcie wykonywania prac rozbiérkowych i montazowych nalezy zachowa¢ warunki
bezpieczenstwa pracy robotnikdw zapewniajac im odpowiednie narzedzia i sprawne
urzadzenia.

* Wszelkie roboty winny by¢ prowadzone przez wykwalifikowanych robotnikéw, przy
spetnieniu odpowiednich dla danego rodzaju rob6t przepiséw b.h.p. Szczeg6ing uwage
nalezy zwroci¢ na zastosowanie whasciwych srodkéw ochrony osobistej ( szelki) przy
wykonywaniu uszczelnien dachu, na wiasciwe zamocowanie lin asekuracyjnych oraz na
wykonywanie tych prac przez pracownikébw posiadajgcych aktualne badania
wysokosciowe.

W czasie trwania remontu Wykonawca bedzie utrzymywac teren remontu w stanie
zgodnym z przepisami BHP i w odpowiednim porzadku.

Wykonawca bedzie przestrzega przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca
bedzie utrzymywa¢ sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie remontu, w pomieszczeniach biurowych i magazynach oraz w
maszynach i pojazdach.

e Zasady montazu rusztowania:

Rusztowania beda wykonywane zgodnie z dokumentacjg producenta.

Rusztowania powinny by wykorzystywane zgodnie z przeznaczeniem.

Rusztowania nalezy ustawia¢ na podiozu ustabilizowanym i wyprofilowanym, ze spadkiem
umozliwiajgcym odptyw wéd opadowych.

Rusztowania powinny posiada co najmniej:
- zabezpieczenia przed spadaniem przedmiotéw z rusztowania;

- zabezpieczenie przechodniéw przed mozliwoscig powstania urazéw oraz uszkodzeniem
odziezy przez elementy konstrukcyjne rusztowania.

Przed montazem lub demontazem rusztowan nalezy wyznaczy i ogrodzi¢ strefe niebezpieczna.

e) Zaplecza dla potrzeb wykonawcy
Nie przewiduje sie odrebnego zaplecza sanitarnego dla Wykonawcy.
Za zmagazynowane materialy i sprzet wkasny odpowiada bezposrednio Wykonawca.

f)  Warunkow dotyczacych organizacji ruchu
Nie przewiduje sie szczegélnych warunkéw dotyczacych organizacji ruchu. Dojazd do budynku



prowadzi bezposrednio z ul.3 Maja..

Ogrodzenie
Zakres wymaga odgrodzenia catego terenu robot.

g) Zabezpieczenia chodnikéw i jezdni

Istniejace ciagi piesze przy budynku bedg wymaga¢ okresowego wygradzania i
przekierowywania przechodzacych os6b w bezpiecznych odlegtosciach od prowadzonych robaot.
Jezdnia nie wymaga odrebnego zabezpieczenia. Zabezpieczenia wymaga miejsce, w ktérym
ustawiony bedzie kontener na odpady. Wykonawca zapewni, aby kazdorazowo po zmianie
roboczej uporzadkowa¢ to miejsce z odpaddw, szczegdlnie pochodzenia szklanego, aby nie
doszlo skaleczeni oséb postronnych lub pracownikéw.

1.4 Nazwy i kody rob6t wg wspélnego stownika zamowi en CPV

grupa robot

45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe

klasa robét

45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektow budowlanych; roboty ziemne
kategoria robot

45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne

45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne
45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu

45112000-5 Roboty w zakresie usuwania gleby

45112210-0 Usuwanie wierzchniej warstwy gleby

grupa robot

45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach
klasa robét

45320000-6 Roboty izolacyjne

kategoria rob6t

45321000-3 Izolacja cieplna

grupa robot

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub
ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii Ilgdowej i wodnej

klasa robét

45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkéw

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne
roboty specjalistycze

kategoria rob6t

45262500-6 Roboty murarskie i murowe

45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty

45261200-6 Wykonywanie pokry¢ dachowych i malowanie dachéw

45261400-8 Pokrywanie

grupa robot

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
klasa robét

45430000-0 Pokrywanie podtég i scian



45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie

45410000-4 Tynkowanie

45420000-7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie
45430000-0 Pokrywanie podtég i scian

kategoria rob6t

45431000-7 Ktadzenie ptytek

45442100-8 Roboty malarskie

45421111-5 Instalowanie framug drzwiowych

45421131-1 Instalowanie drzwi

45421148-3 Instalowanie bram

45421140-7 Instalowanie stolarki metalowej, z wyjatkiem drzwi i okien
45432110-8 Ktadzenie podtog

1.5 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe wystepujace w niniejszej Specyfikacji Technicznej przyjeto zgodnie z
okresleniami ujetymi w ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dziennik Ustaw z 2006
roku Nr 156, pozycja 1118 z p6ézniejszymi zmianami).

1.5.1Roboty budowlane.

Roboty budowlane to budowa, a takze prace polegajgce na montazu, remoncie lub rozbiérce
obiektu budowlanego.

1.5.2 Remont.
Remont to wykonywanie w istniejagcym obiekcie budowlanym robét budowlanych polegajacych

na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej konserwaciji, przy czym
dopuszcza sie stosowanie wyrobow budowlanych innych niz uzyto w stanie pierwotnym,

1.5.3 Urzadzenia budowlane zwi azane z obiektem budowlanym.

Urzadzenia techniczne zapewniajgce mozliwos¢é uzytkowania obiektu zgodnie z jego
przeznaczeniem, jak przytacza i urzadzenia instalacyjne, w tym oczyszczania lub gromadzenia
sciekdw, przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod smietniki.

1.5.4 Aprobata techniczna.

Aprobata techniczna to pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajaca jego przydatnosé
do stosowania w budownictwie.

1.5.5 Wyréb budowlany.

Wyréb budowlany to wyréb w rozumieniu przepiséw o0 ocenie zgodnosci, wytworzony w celu
wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaly w obiekcie
budowlanym.

1.5.6 SST:

Szczego6towa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robo6t
1.5,8 STO0O0:

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét - Czes¢ Ogélna
159 ST:

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

1.5.10 Inzynier , Inspektor:

Inwestor Zastepczy



2.0 WYMAGANIA DOTYCZ ACE MATERIALOW.

2.1. Zr6dta uzyskania materiatow.

Wykonawca udzieli Inspektorowi nadzoru szczeg6towych informacje dotyczacych, zamawiania
lub wydobywania materiatow i odpowiednie certyfikaty dostarczanych materiatéw, ktore bedag
zalgczone do protokotu odbioru robét. Materiaty budowlane powinny spetnia¢é wymagania
jakosciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w
Szczegobtowych Specyfikacjach Technicznych (SST).

Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie sg wtasciwie
oznaczone:

I. wyroby budowlane dla ktérych wydano certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy,
ze zapewniono zgodnosc¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich
Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych w
odniesieniu do wyrobéw podlegajacych tej certyfikacji,

I11. wyroby budowlane dla ktérych dokonano oceny zgodnosci i wydano certyfikat zgodnosci
lub deklaracje zgodnosci z Polskg Normg lub z aprobatg techniczng majace istotny
wplyw na spetnienie co najmniej jednego z wymagan podstawowych w odniesieniu do
wyrobOw nie objetych certyfikacjg na znak bezpieczenstwa, wyroby budowlane
umieszczone w wykazie wyrobow nie majacych istotnego wplywu na spehianie
wymagan podstawowych oraz wyrobow wytwarzanych i stosowanych wedtug tradycyjnie
uznanych zasad sztuki budowlanej, bedacym zatacznikiem do rozporzadzenia,

IV.wyroby budowlane oznaczone znakiem CE, dla ktérych zgodnie z odrebnymi przepisami
dokonano oceny zgodnosci ze zharmonizowang normag europejskg wprowadzong do
zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacjg
techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej uznang przez Komisje Europejska
za zgodng z wymaganiami podstawowymi.

Do zrealizowania przedmiotu umowy Wykonawca zastosuje wyroby budowlane
o wilasciwosciach uzytkowych umozliwiajacych po wykonaniu prac remontowych spetnienie
nastepujacych wymagan:

bezpieczenstwo konstrukcji,

bezpieczenstwo pozarowe,

bezpieczenstwo uzytkowania,

warunki higieniczne i zdrowotne,

warunki ochrony srodowiska,

warunki ochrony przed hatasem i drganiami,

oszczedno$é energii oraz izolacyjnosc¢ cieplna przegrod.

2.2. Materialy nie odpowiadaj ace wymaganiom.

Jakiekolwiek wyroby nie spetniajgce wyzej wymienionych wymagan nie mogq by¢ zastosowane
przy realizacji budowy. Zastosowanie materiatdbw innych, niz przewiduje to dokumentacja
projektowa, wymaga zgody Inwestora. W przypadku uzycia przez Wykonawce materiatow
odmiennych bez wymaganej zgody - Inwestor moze nakaza¢ rozbiorke tych elementéw na
koszt Wykonawcy lub obnizy¢é wysoko$¢ naleznego wynagrodzenia. Uzyte do remontu
materiaty powinny spelnia¢ minimalne parametry podane w SST. Przedstawione w
dokumentacji projektowej wskazania na materialy nalezy traktowac¢ jako przykladowe, ze
wzgledu na postanowienia ustawy Prawo zamdéwien publicznych i w zwigzku z tym dopuszcza
sie zastosowanie wyrobéw réwnowaznych pod warunkiem, ze wyroby powinny



charakteryzowac sie parametrami technicznymi i jakosciowymi nie gorszymi niz podane w
dokumentacji projektowe;j.

2.3. Przechowywanie, warunki dostaw, skladowanie i tran  sport materiatow.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prawidtowe i bezpieczne skladowanie i transport
materiatéw. Materiaty nalezy sktadowac¢ zgodnie z zaleceniami producenta tak, by zabezpieczy¢
je przed uszkodzeniami mechanicznymi, utratg parametrow, wtasciwosci i jakosci. Sposob
sktadowania musi zapewnia¢ réwniez bezpieczenstwo dla os6b znajdujgcych sie w poblizu.
Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu remontu w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.4. Kontrola jako $ci materiatow

Wszystkie uzyte na budowie wyroby winny by¢ dopuszczone do powszechnego stosowania w
budownictwie i muszg posiadaé: certyfikat na znak bezpieczenstwa dla wyrobow podlegajacych
certyfikacji, certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci dla wyrobéw nie podlegajacych
certyfikacji. Wykonawca dostarczy w/w dokumenty na etapie ich wbudowywania. Wykonawca
zapewni, aby tymczasowo skltadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robét,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wkasciwos¢ do robot i
byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Na kazdorazowe wezwanie Inspektora
nadzoru Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ odpowiednie dokumenty potwierdzajace
pochodzenie, jako$¢ i spetnienie parametréw technicznych dostarczanych na teren remontu
materiatéw. W razie watpliwosci co do jakosci materiatébw Inspektor nadzoru moze zazgdaé
przeprowadzenie badan tych materialdw. W razie potwierdzenia zastosowania niewtasciwego
materiatu koszt badan ponosi Wykonawca.

3.0 WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robo6t i Srodowisko. Sprzet uzywany do robot
powinien by¢ zgodny z ofertg wykonawcy oraz powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i
ilosci wskazaniom zawartym w szczegdlowych specyfikacjach technicznych, programie
zapewnienia jakosci i projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym przez zarzadzajgcego
realizacjg umowy. Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robot zgodnie
Z terminami przewidzianymi w harmonogramie robot.

Sprzet bedacy wlasnoscig wykonawcy lub wynajety do wykonania robét musi byé utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy oraz by¢ zgodny z wymaganiami ochrony srodowiska i
przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Tam gdzie jest to wymagane przepisami, wykonawca
dostarczy zarzadzajacemu realizacjg umowy kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania.

Jezeli projekt wykonawczy lub szczegolowe specyfikacje techniczne przewidujg mozliwosé
wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywaniu Robotach, wykonawca przedstawi wybrany
sprzet do akceptacji przez zarzgdzajacego realizacjg umowy. Nie moze by¢ pdzniej zmieniany
bez jego zgody.

Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy
zostang przez zarzadzajacego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4.0 WYMAGANIA DOTYCZ ACE SRODKOW TRANSPORTU

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania na budowie jedynie takich $rodkéw transportu,
ktéore zapewnig dobrg jakos¢ wykonywanych rob6t oraz nie spowodujg uszkodzen
mechanicznych badz zmiany parametréw technicznych uzytych do prac materiatow. llosé



srodkoéw transportowych musi zapewnia¢ sprawne prowadzenie robét, bez zbednych przerw i
przestojow. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu remontu.
Wykonawca usunie, na wilasny koszt, wszelkie uszkodzenia nawierzchni drég publicznych
spowodowane prowadzeniem rob6t niezgodnie z warunkami umowy oraz warunkami wydanymi
przez zarzadce drogi lub przepisami ogélnymi o ruchu drogowym.

Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom umowy, beda usuniete z terenu budowy na
polecenie zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Wykonawca jest zobowigzany usuwac¢ na biezgco, na whasny koszt, wszelkie uszkodzenia i
Zzanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.

5.0 WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT.

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa i Sciste przestrzeganie
harmonogramu robét oraz za jakosé¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich
zgodnos¢ z projektem wykonawczym, wymaganiami specyfikacji technicznych i programu
zapewnienia jakosci, projektu organizacji robo6t oraz poleceniami zarzgdzajacego realizacjg
umowy.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw rob6t zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w
dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez zarzadzajgcego realizacjg umowy.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczeniu robdt, jesli wymagac tego bedzie zarzadzajgcego realizacja umowy, zostang
poprawione przez wykonawce na wtasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia
wysokosci przez zarzadzajgcego realizacjig umowy nie zwalnia wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Wykonawca zatrudni uprawnionego geodete w odpowiednim wymiarze godzin pracy, ktéry w
razie potrzeby bedzie stuzyt pomoca zarzadzajacemu realizacja umowy przy sprawdzaniu
lokalizacji i rzednych wyznaczonych przez wykonawce.

Stabilizacja sieci punktéw odwzorowania zatozonej przez geodete bedzie zabezpieczona przez
wykonawce, za$ w przypadku uszkodzenia lub usuniecia punktow przez personel wykonawcy,
zostang one zalozone ponownie na jego koszt, rowniez w przypadkach, gdy roboty budowlane
wymagajg ich usuniecia. Wykonawca w odpowiednim czasie powiadomi o potrzebie ich
usuniecia i bedzie zobowigzany

do przeniesienia tych punktéw.

Odprowadzenie wody z terenu budowy i odwodnienie wykopéw nalezy do obowigzkéw
wykonawcy i uwaza sie, ze ich koszty zostaly uwzglednione w kosztach jednostkowych
pozostatych robot.

Decyzje zarzadzajacego realizacjg umowy dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementéw rob6ét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, projekcie
wykonawczym i szczegbtowych specyfikacjach technicznych, a takze w normach i wytycznych
wykonania i odbioru robét. Przy podejmowaniu decyzji zarzadzajacy realizacjg umowy
uwzglednia wyniki badan

materiatéw i jakosci robot, dopuszczalne niedoktadnosci normalnie wystepujace przy produkciji i
przy badaniach materiatow, doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne
czynniki wplywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia zarzadzajacego realizacjg umowy bedg wykonywane nie pézniej niz w czasie przez
niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez wykonawce, pod grozbg wstrzymania robot.
Skutki finansowe z tego tytutu poniesie wykonawca.



5.2. Teren budowy
Terenem budowy jest przestrzen okreslona na planie zagospodarowania — granica opracowania.
Terenem budowy jest réwniez teren oznaczony przez Zamawiajgcego okreslony w ogoélnych
warunkach umowy.

5.3. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy protokolarnie przekazuje wykonawcy teren budowy w czasie i na warunkach
okreslonych w og6lnych warunkach umowy.

W czasie przekazania terenu zamawiajacy przekazuje wykonawcy:

1) dokumentacje techniczng

2) kopie uzgodnien i zezwolen uzyskanych w czasie przygotowywania robot do realizacji przez
zamawiajgcego dla umozliwienia prowadzenia robot.

5.4 Dokumenty budowy

» Ksiazka obmiaru robét
Ksigzka obmiaru robét jest dokumentem, w ktérym rejestruje sie ilosciowy postep kazdego
elementu realizowanych robét. Szczegétowe obmiary wykonanych robot robione sg na biezaco i
zapisywane do ksigzki obmiaru robot, wykorzystujac opis pozycji i jednostki uzyte w wycenionym
przez wykonawce i wyceniony przedmiar robét, stanowiacy zatgcznik do umowy.

* Inne istotne dokumenty budowy
a) Dokumenty wchodzace w sktad umowy;
b) Protokoty przekazania placu budowy wykonawcy;
¢) Umowy cywilno-prawne ze osobami trzecimi i inne umowy i porozumienia cywilno-prawne;
d) Instrukcje zarzadzajgcego realizacjg umowy oraz sprawozdania ze spotkan i narad na
budowie;
e) Protokoty odbioru robat,
g) Atesty jakosciowe wbudowanych elementéw;
h) Dokumenty pomiaréw cech geometrycznych,
j) Korespondencja dotyczaca budowy.

* Przechowywanie dokumentow budowy
Wszystkie dokumenty budowy beda przechowywane na placu budowy we wiasciwie
zabezpieczonym miejscu. Wszystkie dokumenty zagubione bedg natychmiast odtworzone
zgodnie ze stosownymi wymaganiami prawa. Wszystkie dokumenty budowy bedg stale
dostepne do wgladu zarzadzajgcego realizacjg umowy oraz upowaznionych przedstawicieli
zamawiajgcego w dowolnym czasie i na kazde zgdanie.

» Dokumenty przygotowywane przez Wykonawc ¢ w trakcie trwania budowy
W trakcie trwania budowy i przed zakonczeniem robd6t wykonawca jest zobowigzany do
dostarczania na polecenie zarzadzajacego realizacjg umowy nastepujacych dokumentow:
- rysunki robocze
- aktualizacja harmonogramu robét i finansowania
- dokumentacja powykonawcza — jezeli wystgpig zmiany w stosunku do dokumentacji pierwotnej
- instrukcja eksploatacji i konserwacji urzadzen
Dokumenty sktadane zarzadzajgcemu realizacjg umowy winny by¢ wyraznie oznaczone nazwg
przedsiewziecia i zaadresowane zgodnie z umowa.
Przedktadane dane winny by¢ na tyle szczegétowe, aby mozna byto ustali¢ ich zgodnos¢ z
dokumentami wchodzacymi w sklad umowy. Sprawdzenie, przyjecie i zatwierdzenie
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harmonograméw, rysunkéw roboczych, wykazéw materiatbw oraz procedur ztozonych lub
wnioskowanych przez wykonawce nie beda mialy wptywu na kwote kontraktu i wszelkie
wynikajace stad koszty ponoszone beda wytacznie przez

wykonawce.

e Aktualizacja harmonogramu robét i finansowania

Mozliwosci przerobowe wykonawcy w dziedzinie rob6t budowlanych i montazowych, kolejnosé
robot oraz sposoby realizacji winny zapewni¢ wykonanie rob6t w terminie okreslonym w umowie
i zgodnie z wymaganiami zawartymi w niniejszej specyfikacji, wykonawca we wstepnej fazie
robot przestawia do zatwierdzenia szczego6towy harmonogram robét i finansowania, zgodnie z
wymaganiami umowy.

Harmonogram ten w miare postepu rob6t moze by¢ aktualizowany przez wykonawce i zaczyna
obowigzywac¢ po zatwierdzeniu przez zarzadzajgcego realizacjg umowy.

» Dokumentacja powykonawcza

Wykonawca odpowiedzialny bedzie za prowadzenie na biezaco ewidencji wszelkich zmian w
rodzaju materiatéw, urzgdzen, lokalizacji i wielkosci rob6t. Zmiany te nalezy rejestrowaé na
komplecie rysunkéw, wytacznie na to przeznaczonych. Wykonawca winien przedktadaé
zarzadzajgcemu realizacjg umowy aktualizowane na biezgco rysunki powykonawcze, co
najmniej raz w miesigcu, w celu dokonania ich przegladu i sprawdzenia. Po zakonczeniu robot
kompletny zestaw rysunkow zostanie przekazany

zarzadzajgcemu realizacjg umowy.

» Zarzadzajacy realizacj q budowy

Zarzadzajacy realizacjg umowy w ramach posiadanego umocowania od zamawiajgcego
reprezentuje interesy zamawiajgcego na budowie przez sprawowanie kontroli zgodnosci
realizacji robét budowlanych z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi,
przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkéw umowy. Dla
prawidtowej realizacji swoich obowigzkéw, zgodnie z przepisami prawa budowlanego,
zarzadzajacy realizacjg umowy pisemnie wyznacza inspektorow nadzoru dziatajacych w jego
imieniu, w zakresie przekazanych im uprawnien i obowigzkéw. Wydawane przez nich polecenia
majg moc polecen zarzadzajacego realizacjg umowy.

Zgodnie z umowa, wykonawca jest zobowigzywany w ramach kwoty ryczaltowej, przewidzianej
w cenie ofertowej na zaplecze budowy, zorganizowa¢ zamawiajgcemu na placu budowy i
utrzymywac do konca robo6t biuro zarzadzajacego realizacjg umowy.

6.0 OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA, BADANIAMI ORAZ ODBIOREM
WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH.

6.1. Zasady kontroli jako $ci robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za peilng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli,pozwalajacy w kazdym okresie procesu
remontowego dokonanie takiej kontroli Wszystkie koszty zwigzane z sprawdzaniem jakosci
materiatoéw i robét ponosi Wykonawca jezeli badania te potwierdza nieprawidtowosci. Parametry
jakosciowe okreslajg SST.

6.2. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru.

Dla celéw kontroli jakosci Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania u zrédta ich wytwarzania. Zapewniona bedzie mu wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy oraz producenta materiatow. Jezeli Inspektor
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nadzoru zarzadzi dodatkowe, ponadnormatywne badania, to koszt tych badan obcigzy
Wykonawce w przypadku stwierdzenia, ze zastosowane materiaty lub roboty sg niezgodne z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. W innym
przypadku koszt badan poniesie Inwestor.

6.3. Atesty jako $§ci materiatow i urz adzen.

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:

1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
whasciwych przepiséw i informaciji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem MSWIA z 1998 r.
(Dz. U. Nr 99, poz. 637),

2. posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

a) Polskg Norma lub

b) aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. | i ktére spetniajg wymogi SST.

€) znajdujg sie w wykazie wyrobéw, o ktérym mowa w rozporzadzeniu MSWiIA z 1998 r. (Dz. U.
Nr 99, poz. 637),

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia
dostarczona do robét musi posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposOb jednoznaczny jej
cechy.

Jakiekolwiek materialy, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

7.0 WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIARU.

7.1 Przedmiar robét

Przedmiar rob6t wykonany zostanie na etapie opracowania dokumentacji projektowej zgodnie z
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. - w sprawie szczeg6towego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

7.2. Pobieranie probek

Prébki do badan beda z zasady pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga
by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Zarzadzajacy realizacjg
umowy musi mie¢ zapewniong mozliwos¢ udzialu w pobieraniu prébek. Na jego zlecenie
wykonawca ma obowigzek przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére budzag
watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez wykonawce
usuniete lub ulepszone z jego wtasnej woli. Probki dostarczone przez wykonawce do badan
wykonywanych przez zarzadzajagcego realizacja umowy beda odpowiednio opisane i
oznakowane, w spos6b zaakceptowany przez niego. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek. W przeciwnym przypadku koszty te
pokrywa zamawiajacy.

8.0 OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT.

8.1. Rodzaje odbioréw robét.
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Dla robét objetych umowg okresla sie nastepujace rodzaje odbioréw robot:
-odbidr robot zanikowych i ulegajacych zakryciu,

-odbidr czesciowy robaot,

-odbiér koncowy robét,

-dbiér ostateczny pogwarancyjny robot.

8.2. Odbiér robot zanikowych i ulegaj acych zakryciu.

Wykonawca ma bezwzgledny obowigzek zgtaszania do odbioru wszystkich rob6t zanikowych
oraz robét ulegajacych zakryciu. O ile nie dopetni on tego obowigzku Inspektor nadzoru ma
prawo do wstrzymania dalszych prac i nakazania Wykonawcy odkrycia tych robét lub
wykonania odpowiednich odku¢ lub otworéw niezbednych do zbadania wykonanych robét, a
nastepnie przywrdcenia ich do stanu pierwotnego na koszt Wykonawcy. Wykonawca zgtasza
gotowos¢ do odbioru oraz powiadamia o tym Inspektora nadzoru, Inspektor nadzoru
niezwtocznie, nie poézniej jednak niz w ciggu trzech dni od daty powiadomienia Inspektora
nadzoru dokonuje odbioru zezwalajac na dalsze prowadzenie rob6t lub nakazujgc usuniecie
nieprawidtowosci. Dalsze prowadzenie robét mozliwe jest dopiero po stwierdzeniu przez
Inspektora nadzoru usuniecia wszystkich usterek. Odbiér rob6t zanikowych i robét ulegajacych
zakryciu polega na ocenie ilosci, jakosci oraz zgodnosci z dokumentacjg projektowq i
Specyfikacjg Techniczng wykonanych rob6t, ktére w dalszym procesie realizacji budowy ulegng
zakryciu. Odbioru tych robét nalezy dokona¢ w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogéinego postepu robét. Odbioru robot zanikowych i robot
ulegajacych zakryciu dokonuje Inspektor nadzoru.

8.3. Odbiér cz esciowy robot

Odbiér czesciowy robot polega na ocenie ilosci, jakosci oraz zgodnosci z dokumentacjg
projektowg

i Specyfikacjg Techniczng wykonanych robét. Wykonawca powiadomi Inwestora

0 zakresie rob6t do odbioru czesciowego. Inspektor nadzoru dokona odbioru tych robot w
terminie do trzech dni od daty zgtoszenia i powiadomienia. Jezeli w toku czynnosci odbiorowych
stwierdzone zostang wady lub usterki, to Inwestor odmawia odbioru i zaptaty za roboty do czasu
ich usuniecia. Czesciowego odbioru robot dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbidr ko ncowy robot.

Odbidr koncowy robot jest finalng oceng w zakresie ilosci, jakosci, wartosci oraz zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczna. Catkowite zakonczenie rob6t

1 gotowos¢ do odbioru koncowego Wykonawca zgtasza Inspektorowi nadzoru, ktory wyznacza
na tej podstawie terminie odbioru zgodnie z zapisami umowy . Komisja odbiorowa, w skiad
ktérej wchodzg przedstawiciele Inwestora i Wykonawcy, w obecnosci Inspektora nadzoru i
Wykonawcy dokonuje oceny przedtozonych dokumentéw (protokoty odbiorow czesciowych

i zanikowych, préb szczelnosci, protokoty pomiaréw badan, certyfikatéw, deklaracji zgodnosci
itp.) oraz dokonuje oceny wizualnej wykonanych rob6t. Wykonawca obowigzany jest
uczestniczy¢ w odbiorze. W przypadku jego nieobecnosci, pomimo powiadomienia, nie
wstrzymuje sie czynnosci odbiorowych. W takim przypadku Wykonawca traci jednak prawo do
zglaszania zastrzezen, uwag co do tresci protokotu. Z przeprowadzonych czynnosci
odbiorowych sporzgdza sie protokdt, ktoéry winien zawiera¢ ustalenia poczynione w trakcie
odbioru i by¢ podpisany przez upowaznionych przedstawicieli Wykonawcy i Inwestora. Kazda
ze stron uczestniczacych w odbiorze otrzymuje egzemplarz protokotu odbioru. Zauwazone w
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trakcie odbioru usterki i braki (rowniez w stosunku do kompletnosci wymaganych dokumentéw)
stwierdza sie w wykazie stanowigcym zatacznik do protokotu odbioru koncowego. Wykonawca
nie moze przy tym powotywaé sie na to, ze poszczegoblne roboty byly wykonywane pod
nadzorem Inspektora nadzoru inwestorskiego. Moze natomiast przedstawi¢ dokumenty, ze
wykonat roboty scisle z pisemnym poleceniem inspektora nadzoru, jesli w swoim czasie zgtosit
zastrzezenia co do tresci odpowiedniego polecenia, a Inspektor nadzoru ponownie pisemnie
potwierdzit swoje polecenie. Usterki i braki stwierdzone przy odbiorze Wykonawca winien
usuna¢ wlasnym kosztem w terminie ustalonym w protokole odbioru. O usunieciu usterek
Wykonawca zawiadomi pisemnie Inspektora nadzoru, proszac o dodatkowe odebranie
zakwestionowanych robét Po protokolarnym stwierdzeniu usuniecia usterek czynnosci odbioru
sg uznane za zakonczone, co stanowi poczatek biegu okresu gwarancyjnego. Niezastosowanie
sie Wykonawcy do obowigzku usuniecia usterek oraz brakéw w wyznaczonym terminie
powoduje usuniecie ich przez Inwestora na koszt i ryzyko Wykonawcy. W przypadku
wystgpienia istotnych wad i brakéw obnizajgcych zdolnos$¢ uzytkowg wykonanego remontu, a
powstatych z winy Wykonawcy, Inwestor moze zgda¢ obnizenia wynagrodzenia umownego.
Jezeli wady stwierdzone, a czasie odbioru uniemozliwiajg uzytkowanie obiektu budowlanego
zgodnie z jego przeznaczeniem, Inwestor moze odstgpi¢ od umowy lub zgda¢ wykonania
przedmiotu odbioru po raz drugi.

8.5 Odbiér pogwarancyjny ostateczny

Przed uptywem terminu gwarancji Inwestor zwotuje odbiér pogwarancyjny ostateczny, pisemnie
powiadamiajac o tym Wykonawce. Polega on na ocenie wizualnej rob6t w celu stwierdzenia
usuniecia starych badz nowych usterek powstatych na skutek wadliwego wykonywania robot. a
nie widocznych przy odbiorze koncowym. Z przeprowadzonych czynnosci spisywany jest
protokét na zasadach jak dla odbioru kohcowego.

9.0 OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH | P RAC
TOWARZYSZACYCH

Cena ryczaltowa jakg rozlicza sie Inwestor z Wykonawcg powinna uwzgledniaé wszystkie
roboty okreslone w przedmiarze rob6t oraz te roboty ktére nie sg ujete w przedmiarze robét, a
ich wykonanie wynika z przepiséw Prawa Budowlanego i przepiséw BHP. Podstawa wyliczonej
ceny ryczattowej jest kosztorys ofertowy ztozony przez Wykonawce jako zatgcznik do umowy i
sporzadzony w oparciu o dostarczony przez Inwestora przedmiar robdt i dokumentacje
projektowa. Cena jednostkowa pozycji kosztorysu ofertowego obejmowaé bedzie wszystkie
czynnosci, badania i wymagania okreslone dla tej pozycji w dokumentacji projektowej oraz
Specyfikacji technicznej. Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT. Cena
jednostkowa proponowana przez Wykonawce za dang pozycje w wycenionym kosztorysie
ofertowym jest ostateczna

i wyklucza mozliwos¢ zgdania dodatkowej zaptaty za wykonanie robét objetych tg pozycjg
kosztorysowa. Zasady okreslania obmiaru podlegajacego rozliczeniu podane sg w
odpowiednich specyfikacjach technicznych ( szczeg6towych) lub okreslajg je pozycje
przedmiaru opartego na KNR-ach. Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i przedmiarze robét.
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10.0 DOKUMENTY ODNIESIENIA.
10.1. Ustawy

1

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2006 r. Nr 156,
poz. 1118 z p6zn. zm.).

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zamoéwien publicznych (tekst jednolity z 2007 r.

Dz. U. Nr 223 p0z.1655 z p6z. zm)..
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. - o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z
2002 r. Nr 147, poz. 1229).

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z
péz. zm.).

10.2. Rozporzadzenia
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych (Dz. U. Nr 47,

1

poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony

zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. - w sprawie
szczegbtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U.

Nr 202, poz. 2072 z p6z. zm).

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie

(Dz.U. Nr 75 poz. 690 z p6zn. zm.).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODB I0RU ROBOT
DLA ZADANIA:

Remont i przebudowa stra znicy Ochotniczej Stra zy Pozarnej przy ul. Ltab edzkiej w
Sosnicowicach

LOKALIZACJA
Sosnicowice, ul. Labedzka
Nr dziatki 468/77 obreb Sos$nicowice

INWESTOR:
Urzad Miejski w Sosnicowicach
44-153 Sosnicowice, Rynek 19

SST 01. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1.0 CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot polegajgcych na przygotowania zaplecza budowy oraz usunieciu z
terenu inwestycji krzewow i warstwy humusu.

dla zadania:

remont i przebudowa straznicy Ochotniczej Strazy Pozarnej

przy ul. Labedzkiej w Sosnicowicach

1.2. Przedmiot i zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t.

1.3. Zakres robot obj etych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace

rozpoczecie robot budowlanych.

W zakres tych robot wchodza;
» przygotowanie zaplecza budowy - zabezpieczy¢ teren tymczasowym ogrodzeniem, z

uwzglednieniem wjazdu i wyjazdu nie kolidujacym z zastanym uktadem komunikacyjnym,

» posadowienie tablic informacyjnych,
* usuniecie warstwy humusu,

1.4. WyszczegOlnienie i opis prac towarzysz  gcych i tymczasowych.
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a) roboty towarzyszace
- roboty porzadkowe,
- transport materiatow,
b) roboty tymczasowe
- zabezpieczenie terenu i przygotowanie go do prowadzenia w/w robot,
- oznakowanie i zabezpieczenie miejsc niebezpiecznych,

1.5. Informacje o terenie budowy zostaty okre  slone w ST 00.
1.6 Nazwy i kody rob6t wg wspoélnego stownika zaméw  ien CPV

grupa robot

45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe

klasa robét

45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektéw budowlanych; roboty ziemne
kategoria robot

45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne

45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne
45112000-5 Roboty w zakresie usuwania gleby

45112210-0 Usuwanie wierzchniej warstwy gleby

1.7. Og6Ine wymagania dotycz ace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, ich zgodnosé z SST i
poleceniami Inzyniera

2.0 Materiaty
Dla powyzszych robot materiaty nie wystepuja

3.0 Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje.
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien byé
uzgodniony i zaakceptowany przez Inwestora. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé
przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami ustalonymi w dokumentacji projektowej i ST i
wskazaniach Inwestora w terminie przewidzianym Zleceniem. Sprzet bedacy wilasnoscig
Wykonawcy badz wynajety do wykonania robot ma by¢é utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi
jego

uzytkowania. Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujag mozliwos¢ wariantowego
uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inwestora o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po
akceptacji Inspektor Nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniony bez jego zgody. Jakikolwiek
sprzet, maszyny,

urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw zlecenia, zostang przez
Inwestora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4.0 Transport.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji
umowy, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego Robot. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i
bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce w tym ogrodzenia, porecze,
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os$wietlenia, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne srodki niezbedne do
ochrony Robot, wygody spotecznosci i innych. Fakt przystapienia do robot Wykonawca obwiesci
przez umieszczenie w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inspektora nadzoru tablic
informacyjnych. Tablice informacyjne i ostrzegawcze bedg utrzymywane przez Wykonawce w
dobrym stanie przez caly okres realizacji Robot.

Wykonawca stosowacé sie bedzie do ustawowych ograniczen na 0$ przy transporcie materiatow i
sprzetu na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz, co do
przewozu nietypowych tadunkéw i w sposéb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiat Inspektora nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich
srodkéw transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robot i
przewozonych materiatéw. Liczba $rodkdéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot
zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST, i wskazaniach Inspektora
nadzoru, w terminie przewidzianym kontraktem. Srodki

transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ uzyte
przez Wykonawce pod warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw
drég publicznych na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco, na wiasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy.

Pojazdy lub fadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na swiezo
ukonczony fragment budowy i Wykonawca bedzie odpowiedzialny za naprawe wszelkich Robot
w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

5.0 Wykonanie robét
5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robot porzadkowych nalezy:
- ogrodzi¢ i oznakowac teren zgodnie z wymogami BHP,
- wygrodzi¢ i oznakowac strefy robot,
— o0znaczy¢ krzewy i drzewa przeznaczone do wycinki
5.2. Roboty porz adkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r

(DZ.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania

robo6t budowlanych.
5.3. Zdjecie warstwy humusu
Warstwa humusu powinna by¢ zdjeta z przeznaczeniem do pézniejszego uzycia przy
rekultywacji, umacnianiu skarp, zaktadaniu trawnikéw, sadzeniu drzew i krzewdw oraz do innych
czynnosci okreslonych w dokumentacji projektowej. Zagospodarowanie nadmiaru humusu
powinno by¢ wykonane zgodnie z ustaleniami ST lub wskazaniami Inspektora nadzoru. W
sytuacjach, gdy zastosowanie maszyn nie jest wystarczajgce dla prawidtowego wykonania.
Warstwe humusu mozna usuwaé mechanicznie. W sytuacjach szczegoélnych, gdy zastosowanie
maszyn nie wystarcza dla prawidiowego wykonania robot, lub stanowi zagrozenie dla
bezpieczenstwa pracy (zréznicowana grubosé warstwy, sasiedztwo budynkéw), prace
maszynowe nalezy wspomagac pracami wykonywanymi recznie.
Grubos¢ zdejmowanej warstwy humusu (zalezna od glebokosci jego zalegania, potrzeb jego
wykorzystania na budowie itp.) powinna by¢ zgodna z ustaleniami dokumentacji projektowej lub
wskazana przez Inspektora nadzoru, wedtug faktycznego stanu wystepowania. Stan faktyczny
bedzie stanowit podstawe do rozliczenia czynnosci zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu.
Zdjety humus nalezy skitadowac w regularnych pryzmach. Miejsca sktadowania humusu powinny
by¢ przez Wykonawce tak dobrane, aby humus byt zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, a
takze najezdzaniem przez pojazdy. Nie nalezy zdejmowaé humusu w czasie intensywnych
opaddéw i bezposrednio po nich, aby unikng¢ zanieczyszczenia gling lub innym gruntem
nieorganicznym.
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Roboty ziemne wykona¢ zgodnie z normg PN-B-06050:1999 ,Geotechnika. Roboty ziemne.
Wymagania og6lne”.

6.0 Kontrola jako $ci robot.
Kontrola usuniecia humusu i zgodnos$ci robot z opisem technicznym.
Sprawdzenie jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia humusu.

7.0 Obmiar robét.
Jednostkami obmiaru sa;
Usuniecie humusu i innych materiatéw [m3]

8.0 Odbidr robot.
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST 00

9.0 Podstawa ptatno $ci.
Podstawy ptatnosci okresla umowa oraz zapisy w ST 00.

9.1. Uwagi szczegotowe.
Wykonawca ponosi koszty wywozu i utylizacji gruzu i innych materiatéw.

10,0 Dokumenty odniesienia.
Dokumenty odniesienia podano w ST0O0

SST.02 PRACE IZOLACYJNE
1.0 Wstep.

1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét izolacji przeciwwilgociowych i termicznych

dla zadania:

remont i przebudowa straznicy Ochotniczej Strazy Pozarnej

przy ul. Labedzkiej w Sosnicowicach

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robaot.
1.3. Zakres robot obj etych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie:
* lzolacji przeciwwodne i przeciwwilgociowe
* lzolacji termiczne
e impregancja iniekcyjna
1.4 Wyszczegdlnienie i opis prac towarzysz  gcych i tymczasowych — okre $lono w ST 00

1.5. Informacje o terenie budowy zostaty okre  slone w ST 00.

1.6 Nazwy i kody rob6t wg wspélnego stownika zamowi en CPV

grupa robot
45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach
klasa robét
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45320000-6 Roboty izolacyjne
kategoria robot
45321000-3 Izolacja cieplna

2.0 Materiaty

materiaty stosowane do wykonywania izolacji poziomych i pionowych powinny mie¢ m.in.:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskga wprowadzong do zbioru norm
polskich.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢é na budowie pelng dokumentacje dotyczacq
skltadowanych na

budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania izolacji poziomej i pionowej.

Wszelkie materiaty do wykonania izolacyjnych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego

stosowania w budownictwie.

2.1.1zolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe
2.1.1 Warstwa gruntuj aca
Warstwa gruntujgca podtoze mineralne pod wlasciwg izolacje po rozcienczeniu z wodg 1:1
Uzyty materiat jest asfaltowo — kauczukowym, bezrozpuszczalnikowym preparatem stosowanym
na zimo.
Sktad: woda, emulsja asfatéw, kauczukéw i dodatkdéw uszlachetniajacych
Temperatura stosowania: od +5st C do +25st C
Zgodnosé z normg PN:B:24000:1997, odmiana Dn
2.1.2. Folia polietylenowa podposadzkowa czarna
Wymagania techniczne:
- wytrzymatosé na rozdzieranie > 60 N/mm > 50 N/mm
- zakres temperatur stosowania: -40C do 80C
- wodochtonno$é: < 1,0 %
- klasyfikacja ogniowa - stopien palnosci: wyr6b trudno zapalny
- rozprzestrzenianie ognia: wyrob nierozprzestrzeniajacy ognia
Spetniajgca wymagania Aprobaty technicznej oraz posiadajgca Atest Higieniczny
2.1.3 Powtoka przeciwwilgociowa w pomieszczeniach s  anitarnych — péiptynna  folia
izolacyjna, jednosktadnikowa,
skiad: dyspersja tworzyw sztucznych, dodatki
Przyczepnosé do betonu: 2,31 Mpa
Przyczepnosc¢ do plyty kartnowo-gipsowej: 0,5 Mpa
Wydtuzene wzgledne przy zerwaniu: 510%
Temperatura stosowania: od +5st C do +25st C
Aprobata techniczna ITB AT-15-3696/2005
2.1.4.Podkladowa papa termozgrzewalna
Podktadowa papa samoprzylepna produkowana na bazie bitumu modyfikowanego elastomerem
SBS, z dwuwarstwowg osnowg z welonu szklanego i siatki szklanej. Obie strony papy pokryte
sg cienka folig PE.
Minimalne wymagania techniczno-jakosciowe papy:
- grubos¢ ; 4,7 (mamy 3 w projekcie)mm
- rodzaj i gramatura osnowy; dwuwarstwowa: welon szklany i siatka szklana 200 g/m2
- rodzaj masy; bitum modyfikowany SBS,
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- posypka; obustronna folia PE ( dolna silikonowa),
- wytrzymatos¢ na rozcigganie podtuzna i poprzeczna; 800 N/5¢cm
2.1.5 dyspersyjna masa asfaltowo kauczukowa
Uzyty materiat powinien mie¢ parametry nie gorsze niz:
Sktadnik ptynny: wodna emulsja bitumiczno — kauczukowa
Sktadnik proszkowy: wypetniacz mineralny
Przyczepnos¢ koncowa do betonu: nie mniej niz 0,08 Mpa
Odpornos¢ na wode pod cisnieniem: 0,8MPa przy warstwie o grubosci 5mm
Mostkowanie rys: 3mm (przy warstwie gr. 5mm)
Temperatura stosowania: +5st C do +25st C
Posiada Atest Higieniczny
Zgodnos¢ z normg: PN-B-24000: 1997

2.2 lzolacje termiczne

2.2.1 Plyty styropianowe.

a) Wymagania

- dtugosé¢ - 3000,2000,1500,1000,500 mm - dopuszczalne odchytki [1}0,5%
- szerokos¢ -1200,1000,600, 500 mm - dopuszczalne odchytki (1}1,5 mm
- grubosé - 20-500 mm co 10 mm - dopuszczalne odchyiki [130,5%
wspotczynnik przewodzenia ciepta A 0,04 W/mK

2.2.2 Polistyren ekstrudowany

wience, nadproza

Dane techniczne:

Baza: wytlaczany polistyren

wytrzymatosc na sciskanie przy 10% odksztatceniu — 300 kPa
wykonczenie bokow - proste

powierzchnia — wyttaczana — przystosowana do montazu tynku lub kleju ceram.
wspotczynnik przewodzenia ciepta A 0,03 W/mK

2.2.3 Klej do mocowania styropianu

Przyczepnosé :

do betonu min. 0,6 MPa

do styropianu min. 0,1 MPa

Temperatura przygotowania zaprawy od +5C do +25C

Temperatura podtoza i otoczenia od +5C do +25C

Odpornos¢ na temperatury od -20C do +60C

Min. grubosé warstwy zaprawy 2 mm

Max. grubos¢ warstwy zaprawy 5 mm

2.2.4. Impregnacja iniekcyjna

Bezrozpuszczalnikowa zywica epoksydowa o niskiej lepkosci do iniekcji cisnieniowej oraz
wzmacniania porowatych podtozy budowlanych za pomocg impregnacji.
zwiekszajgca jego wytrzymatos¢ i uniemozliwiajgca wnikanie wody.
Czas wyrobienia ok. 1,5 godzin przy 20C

Temp. obrébki: > 15T

Wytrzymatosé na odrywanie w N/mmz2 po 14 dniach od impregnacji

2.3. Warunki przechowywania i sktadowania.
Wszystkie materiaty powinny byé dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczna.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow:
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Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z ustawg
.Prawo zaméwien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowac¢ kazdy inny ,réwnowazny” co
do cech techniczno-jakosciowych wyréb.

Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobdw nieznanego pochodzenia.

3.0 Sprzet.

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu wybranego przez Wykonawce
gwarantujacego poprawne wykonanie robdét. Zastosowany sprzet winien spetnia¢ wszystkie
wymagania BHP i posiadac¢ instrukcje obstugi.

4.0Transport.
Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5.0 Wykonanie rob6ét.

5.1.1zolacje przeciwwilgociowe.

5.1.1. Przygotowanie podkitadu.

a) Podkiad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie
dziatajace nan obcigzenia.

b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna byé réwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podkiadu

a) Podkiad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.

b) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna
przekracza¢ 5%.

¢) Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoéch warstwach, z tym ze
druga warstwa moze byé¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkiadu powinna by¢ nie nizsza niz
5C.

5.1.3. Izolacje papowe.

Szerokosc¢ zaktadéw papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny
by¢ przesuniete wzgledem siebie. Pozostate zalecenia wg. wytycznych producenta
5.2. Izolacje termiczne

. Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Piyty styropianowe nalezy
uktadac¢ na styk bez szczelin. Plyty winny by¢ przyciete na miare

bez ubytkdéw i wyszczerbien. Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe
uktada¢ mijankowe przesuniecie styk6w winno wynosi¢ minimum 3 cm.

JW czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed

zawilgoceniem (przez nakrycie folig lub papa).

6.0 Ogb6lne wymagania dotycz ace robot.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inspektora.

Hydroizolacje powinny:

stanowi¢ ciggly i szczelny ukiad jedno- lub wielowarstwowy oddzielajacy budowle lub jej czesci
od wody lub pary wodnej;

Scisle przylega¢ do izolowanego podkiadu; nie powinny pekac, a ich powierzchnia powinna by¢
gtadka bez lokalnych wglebien lub wybrzuszen;

by¢ wykonywane w warunkach umozliwiajgcych prawidtowg realizacje a mianowicie:

- po ukonczeniu robét poprzedzajacych roboty izolacyjne,
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- po nalezytym obnizeniu poziomu wody gruntowej, jesli zachodzi taka potrzeba.

w temperaturze otoczenia nie nizszej niz:

- +5% - dla izolacji z materiatdw bitumicznych przy zastosowaniu lepiku na gorgco;

- +10T - dla izolacji z materiatéw bitumicznych przy zastosowaniu lepiku na zimno i folii
ptynnych: +150C — dla izolacji z folii z tworzyw sztucznych;

- + 18<T - dlaizolacji z zywic syntetycznych

Nie dopuszcza sie fgczenia izolacji poziomych i pionowych wykonywanych z odrebnych

materiatéw, réznej klasy odpornosci , jako roéwnorzednych zabezpieczen ( np. zaprawy

wodoszczelnej z materiatami rolowymi). Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne

wszelkich przewodow instalacyjnych. | elementéw konstrukcyjnych (np. stupdéw) powinny by¢

uszczelniane w spos6b wykluczajacy przeciekanie wody miedzy tymi przewodami lub

elementami a izolacjg podczas robét izolacyjnych nalezy chroni¢ ukladane warstwy izolaciji

przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz mozliwoscig zawilgocenia i zalania woda.

7.0 Kontrola Jako $ci.

- Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym
na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

- Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych
producenta ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

- Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac¢ sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatow
z wystawionymi atestami wytwoércy. W przypadku zastrzezen, co do zgodnosci materiatu
z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany
zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow izolacyjnych, ktérych wtasciwosci
nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowac¢ rowniez
materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym)

Wyniki odbioréw materiatéw i wyroboéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

8.0 Obmiar robot.

Jednostkg obmiarowa robot jest m2 powierzchni zaizolowanej. 1los¢ robot okresla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inwestora Zastepczego i
sprawdzonych w naturze.

8.1. Odbidr robot izolacyjnych powinien si e odby ¢ przed wykonaniem prac
wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe,

d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robot zanikajacych,

e) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

8.2.Roboty podlegaj g zasadom odbioru robot zanikaj agcych.

9.0 Podstawa ptatno $ci.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- dostarczenie materiatow,

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- zagruntowanie podioza,

- wykonanie izolacji wraz z ochrona,
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- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10.0 Przepisy zwi gzane.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-34620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.
PN-B-20130:1999/AzI:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
PN-75/B-30175. Ptyty styropianowe.

SST.03. PRACE MUROWE

1. Wstep.

1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru muréw z pustakéw z ceramiki poryzowanej, cegty petnej

dla zadania:

remont i przebudowa straznicy Ochotniczej Strazy Pozarnej przy ul. Ltabedzkiej w
Sosnicowicach

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot.
1.3. Zakres robot obj etych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce ha celu wykonanie muréw nosnych, wypetniajacych, dziatowych i obudowy przewodow
tzn.:
« Sciany z cegly
» kominy wentylacyjne
« Sciany z cegly silikatowej
* Nadproza prefabrykowane typu ,L”

1.4 Wyszczegdlnienie i opis prac towarzysz  gcych i tymczasowych — okre $lono w ST 00

1.5. Informacje o terenie budowy zostaty okre  slone w ST 00.

1.6 Nazwy i kody rob6t wg wspélnego stownika zamowi en CPV

grupa robot

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub
ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii Igdowej i wodnej

klasa robét

45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkéw

kategoria rob6t

45262500-6 Roboty murarskie i murowe

2.0 Materiaty.

Proponowane materiaty i technologie wykonawcze podano w Dokumentacji Projektowe;.
Dopuszcza sie stosowanie materiatbw zamiennych pod warunkiem, ze spetniajg wymagania
aktualnie obowigzujacych norm (PN, BN) lub posiadajg aprobaty techniczne w przypadku braku
odpowiednich norm. Kazda zamiana materiatdw wymaga pisemnej zgody Inspektora.

2.1 Elementy murowe

Rozrdznia sie kategorie | i kategorie Il elementéw murowych.
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Do kategorii | zalicza sie elementy murowe, ktérych producent deklaruje, ze w zaktadzie
stosowana jest kontrola jakosci, ktérej wyniki stwierdzajg, ze prawdopodobienstwo wystapienia
sredniej wytrzymatosci na sciskanie mniejszej od wytrzymatosci zadeklarowanej jest nie wieksze
niz 5%. Do kategorii Il zalicza sie elementy murowe, ktérych producent deklaruje ich
wytrzymatos¢é srednig, a pozostate wymagania kategorii | nie sg spetnione. Wiasciwosci
elementéw murowych powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w polskich normach
przedmiotowych lub aprobatach technicznych. Klasy elementoéw oraz ich wtasciwosci nalezy
dobiera¢ w zaleznosci od rodzaju i przeznaczenia konstrukcji, przewidywanych wartosci
obcigzen dzialajacych na konstrukcje oraz warunkéw srodowiskowych.
Kotwie do taczenia muréw powinny byc¢ ze stali zbrojeniowej StOS wg PN-88/H-84020.
Bednarka do zbrojenia muréw - wg PN-76/ H-92325. Przekrdj bednarki powinien wynosi¢ co
najmniej 2 x 20 mm.
Gwozdzie budowlane okragte do mocowania oscieznic 5,5x150 lub 6,0x175 wg BN-87/5028-12.
2.2 Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

. Wymiary 250*120*65 mm. Masa 4,0-4,5 kg.

. Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.

. Wytrzymatos¢ na $ciskanie 15 MPa.
2.3 Nadpro za :
Nadproza murowe zespolone wykonywane sa na placu budowy z gotowych ksztattek
nadprozowych, zbrojonych pretami stalowymi i fgczonych (zespalanych) betonem.
Ksztaltki nadprozowe moga by¢ ceramiczne, silikatowe, betonowe i z betonu
komérkowego.
Nadproza nalezy wykonywac¢ zgodnie z zaleceniami producenta ksztattek.
Nadproza powinny by¢ opierane na zaprawie i wypoziomowane zaréwno w kierunku
podtuznym jak i poprzecznym. Oparcie konca nadproza powinno by¢ nie mniejsze niS 100 mm.
Przy murach wykonanych z elementéw zawierajacych wiecej niS 50% pustek powietrznych lub z
elementéw z autoklawizowanego betonu komoérkowego minimalna dlugos¢ oparcia konca
nadproza powinna by¢ wyliczona w dokumentacji projektowej, zgodnie z PN-EN 1996-1-1. W
przypadku $cian szczelinowych oparcie powinno siega¢ co najmniej na 50 mm poza
zakonczenie szczeliny wewnetrznej. Elementy prefabrykowane nadprozy murowych powinny
spetnia¢ wymagania PN-EN 845
2.4 Cegfta silikatowa:
Parametry techniczne:

klasa gestosci: 1,8
znormalizowana wytrzymatos¢ na sciskanie [N/mm2]: 20
wspotczynnik przewodzenia ciepta [W/mK]: 0,81
reakcja na ogien: Al
nasigkliwosé [%]: <16
przepuszczalnos¢ pary wodnej [mhhPa]: 72,6-10-4
kategoria wyrobu wg PN-EN 771-2: kategoria |
wytrzymatosé spoiny dla zapraw ogdlnego zastosowania [N/mm?2]: 0,15
wytrzymatos¢ spoiny dla zapraw do cienkich spoin [N/mm2]: 0,30

2.5 Woda zarobowa do zapraw PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut..

2.6 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
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Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw murarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych, a w szczegdlnosci:
-nie moze zawiera¢ domieszek organicznych,
-powinien mie¢ frakcje réznych wymiaréw:
piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednio-ziarnisty 0,5-1,0 mm,
piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug normy
PN-B-19701 :1997 ,Cementy powszechnego uzytku"z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza
niz+5<C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno budowlane zgodnie z PN-B-
30020:1999. suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna
niegaszonego, ktére powinno tworzyé jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
2.7 Kominy wentylacyjne.
Pustaki wentylacyjne nadajace sie do budowy grawitacyjnych systemoéw wentylacyjnych.
Dopuszczone przez Instytut Techniki Budowlanej. Wykonane z betonu lekkiego, o grubosci scianek
i przegrod 4 cm. Wyskos¢ modutowa elementéw - 33 cm. Dwustronnie otynkowane speniajg
wymagania klasy odpornosci ogniowej El 120.Wiasciwosci:
pustaki wykonane z betonu lekkiego do wentylacji grawitacyjnej
taczone za pomoca zaprawy montazowej
wysoka dzwiekoszczelnosé
nie wymagaja obmurowania
pustaki wentylacyjne oznakowane CE zgodnie z normg EN-771-3:2003 + A1:2005
atest higieniczny PZH
klasa odpornosci ogniowej EI 120
Bloki wentylacyjne murowane z cegly ceramicznej petnej, wypalanej, kl.100, na zaprawie
cem.,1:3".Kanaly wentylacyjne o przekrojach 20x20 cm i 14x20 cm,. Bloki nalezy przekry¢ czapami
betonowymi gr.6,0 cm, z okapnikiem i kapinosem, wylewanymi w deskowaniach skrzynkowych lub
prefabrykowanymi indywidualnie.
Otwory w blokach nalezy zabezpieczy¢ poprzez montaz oston.

3.0 Sprzet.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu wybranego przez Wykonawce
gwarantujacego poprawne wykonanie rob6t. Zastosowany sprzet winien spetniaé wszystkie
wymagania BHP i posiadac¢ instrukcje obstugi.

4.0 Transport.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5.0 Wykonanie robot
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Wymagania ogdlne:

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i
grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do
odsadzek, wyskokéw i otworéw.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nos$ne. Scianki dziatowe grubosci
ponizej | cegly nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych.

¢) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dlugosci. W miejscu
potaczenia muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepig zazebione
koncowe.

d) Pustaki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu pustakiem suchym, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy przed
utozeniem w murze polewac¢ lub moczyé w wodzie.

e) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem
muréw.

f) Mury grubosci mniejszej niz | cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze
powyzej 0<C.

g) W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie
warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw
atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robot po
dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdw, tgcznie ze zdjeciem
wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegiet

5.1.1. Spoiny w murach .

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna
przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢
maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna - 5 mm.

Spoiny powinny by¢ dokfadnie wypetnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do
tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potéwek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nos$nych nie powinna by¢ wieksza niz
15% catkowitej liczby cegiet.

a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy
przestrzegac¢ zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.
b) Potaczenie muréw stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet

0 grubosci roznigcej sie wiecej niz 0 5mm nalezy wykonywac na strzepig zazebione
boczne.

5.2 Przewody spalinowe i wentylacyjne

Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne powinny spetnia¢ wymagania PN-89/B-10425.

6.0 Kontrola jako $ci.

6.1.Materiaty ceramiczne.

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

* sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na pustakach i cegtach z zaméwieniem i
wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej,

* préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiaréw i ksztattu bloczka i cegty,

- liczby szczerb i peknieg¢,

- odpornosci na uderzenia,

- przetomu ze zwrdceniem szczegolnej uwagi na zawartosé margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez prébe dorazng nalezy jg poddac
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badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).
6.2 Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej
marke i konsystencje w sposéb podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbiorow
materiatéw i wyrobow powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7.0 Obmiar rob6t

Jednostka obmiarowa robot robot z pustakéw , cegly petnej jest - m* muru o odpowiedniej grubosci.
Jednostkg obmiarowa przy przewodach kominowych jest - mb przewodu.

Jednostkg obmiarowa robot z cegiet jest — m* muru o odpowiedniej grubosci..

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych

przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.0 Odbidr robét

8.1. Odbidér robot murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych
robot wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c¢) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe,

d) protokoty odbioru poszczegolnych etapdw robot zanikajacych,

e) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
8. Wszystkie roboty objete B.08.00.00. podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych.

9.0 Podstawa ptatno $ci.

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuije:

- dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy

- wykonanie $cian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10.0 Przepisy zwi gzane.

PN-EN 771-2 Wymagania dla robot murowych .

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050-.1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12069:1998 Wyroby budowlane. Cegty, pustaki

PN-70/B-12016 Wyroby ceramiki budowlanej. Badania techniczne.

PN-B-19306:1999 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy $cienne drobnowymiarowe.
Bloczki.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

SST.04. ROBOTY POKRYWCZE
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1.0 Wstep.

1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

odbioru pokrycia dachowego wraz z obrobkami blacharskimi komindéw oraz obrobki blacharskie
attyki

dla zadania:

remont i przebudowa straznicy Ochotniczej Strazy Pozarnej przy ul. Labedzkiej w Sosnicowicach

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t.
1.3. Zakres robot obj etych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace nacelu
wykonanie uzupetnien pokry¢ dachowych powstatych wraz z obrébkami blacharskimi ielementami
wystajgcymi ponad dach budynkow.
» Pokrycie dachu.
e Obrébki przy kominach i kanatach wentylacyjnych,
e Obrébki blacharskie i wykonczenie attyki

1.4 Wyszczegdlnienie i opis prac towarzysz  gcych i tymczasowych — okre $lono w ST 00

1.5. Informacje o terenie budowy zostaty okre  $lone w ST 00.

1.6 Nazwy i kody rob6t wg wspélnego stownika zamowi en CPV

grupa robot

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich
czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej

klasa robot

-45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistycze

kategoria rob6t

45261200-6 Wykonywanie pokry¢é dachowych i malowanie dachéw

45261400-8 Pokrywanie

2.0 Materiaty.

2.1. Pokrycia dachowe

Styropapa / ptyty styropianowe EPS 100 / grubosci 15 cm, laminowane obustronnie papa
podktadowg na welonie szklanym P/64/1200.

-Wymiary ( dtug./szer./grub.)(mm): 1000/1000/150.

-Gestos¢ pozorna (kg/ms3):20.

-Wspétczynnik przewodzenia ciepta a [W/(mK)] :0.039

-Chtonnos¢ wody po 24h[%] :0.27

-Temperatura uzytkowania [TC] : do +80

-Palnos¢: samogashace

-Wytrzymalosé na rozcigganie sitg prostopadta [kPa]:powyzej 300

-Mocowanie do podtoza: klejem elastomerobitumicznym, klejami poliuretanowymi, tgcznikami
mechanicznymi.

2.2. Blacha ptaska -obrébka blacharska attyki
Blacha stalowa ocynkowana, gr. min 0,6mm, powlekana powlokg organiczng (poliester standard,
poliester mat, PVDF, pural mat lub pural)
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Aprobaty i certyfikaty: 1SO 9001, 1SO 14001, Aprobaty Techniczne ITB, Atest Higieniczny PZH,
Polska Norma PN-EN 508-1

3.0 Sprzet.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu wybranego przez Wykonawce
gwarantujacego poprawne wykonanie roboOt. Zastosowany sprzet winien spetniaé wszystkie
wymagania BHP i posiada¢ instrukcje obstugi.

4.0Transport.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5.0 Wykonanie robét

5.1 Obrdbki blacharskie

. obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielko$ci pochylenia potaci.

Roboty blacharskie z blachy mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w

temperaturze nie nizszej od -15C. Robot nie mo zna wykonywa¢ na oblodzonych podtozach.

6.0 Kontrola Jako $ci.

a) Wymagana jakos$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie
0 jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

b) Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania i obrotu w budownictwie.

¢) Odbiér materiatéw pokrywczych powinien obejmowaé zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatlu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta-powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy

d) Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

7.0 Obmiar robot.

Jednostkg obmiarowa robot jest:

- dla robét m2 pokrycia lub obrébek,

Pozostate materiaty w szt.

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.0 Odbidr robat.
8.1. Odbiér podio za.
- badania podtoza nalezy przeprowadzac w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej
pogody, przed przystgpieniem do krycia potaci dachowych,
- sprawdzenie réwnosci powierzchni podioza nalezy przeprowadza¢ za pomocg taty kontrolnej o
dlugosci 2 m lub za pomocg szablonu z podzialkg milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang
powierzchnig a fatg nie powinien przekroczyé 5 mm,
8.2. Odbidr robot pokrvwezvch.
- roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania
w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robot, do ktérych dostep
pbzniej jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbiér czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:
- podtoza,
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- jakosci zastosowanych materiatow,

- doktadnosci wykonania poszczego6lnych warstw pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Badania
koncowe pokrycia nalezy przeprowadzac po zakonczeniu robot, po deszczu.

Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajagcym odbiér czesciowy podioza oraz poszczegdlnych
warstw

lub fragmentéw pokrycia,

- zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw.

Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i potgczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

9.0 Podstawa ptatno $ci.
Ptaci sie za roboty wykonane i odebrane wraz z robotami towarzyszacymi w jednostkach jak pkt 7.

10.0 Przepisy zwigzane.

Literatura

Blacha cynkowa. Blacha ocynkowana. Aprobaty techniczne Instytutu Techniki Budowlanej
(36numerow). Katalog 1998, Warszawa.

DIN EN 988. zZink und Zinklegierungen; Anforderungen an gewalzte Flacherzeugnisse f.r das
Bauwesen (Cynk i jego stopy; Wymagania w zakresie stosowania wyrobdw walcowanych w
budownictwie).

DIN EN 1179. Zink und Zinglegierungen - Prim-rzink (Cynk i jego stopy - cynk pierwotny).
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

STT.05. PLYTKI SCIENNE

1. Wstep.
1.1.Przedmiot
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru oktadzin z ptytek sciennych
dla zadania:
remont i przebudowa straznicy Ochotniczej Strazy Pozarnej przy ul. Labedzkiej w Sosnicowicach.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.
1.3. Zakres robot obj etych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie oktadzin wewnetrznych z piytek.
e Sanitariaty do wys.2,2,m.
» Fartuchy przy umywalkach.

1.4 Wyszczegolnienie i opis prac towarzysz  acych i tymczasowych — okre $lono w ST 00

1.5. Informacje o terenie budowy zostaty okre  $lone w ST 00.
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1.6 Nazwy i kody rob6t wg wspdélnego stownika zamowi en CPV

grupa robot

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
klasa robot

45430000-0 Pokrywanie podtég i scian

kategoria robot

45431000-7 Ktadzenie ptytek

1.5. OgoIne wymagania dotycz ace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2.0 Materiaty.

Materiaty budowlane powinny posiada¢ atest higieniczny, certyfikaty, oceny higieniczne i aprobaty
techniczne. Wymagania i badania powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-88/B10085 lub aprobatom
technicznym. Wszystkie materiaty stosowane przy wykonywaniu robét powinny by¢ nowe w gatunku
biezaco produkowanym.

Wszystkie materiaty powinny posiadac¢ swiadectwa zgodnosci z PN i dopuszczenia do stosowania.
Piytki powinny odpowiada¢ nastepujacym normom:

— PN-EN 176:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
EX3%.

GrupaB I.

— PN-EN 177:1997 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<EX6%.

Grupa B lla.

— PN-EN 178:1998 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<EX10%.

Grupa B llb.

— PN-EN 159:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%.
Grupa B IlI.

2.1 Plytki ceramiczne.

Plytki ceramiczne gtadkie, matowe, o wym. 20 x 20 cm:

Parametry techniczne plytek wg katalogu producenta.

2.2 Kompozycje klej ace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania plytek ceramicznych musza spetnia¢ wymagania PN-
EN12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
2.3 Woda

Do przygotowania kompozyciji klejgcych, zapraw klejowych i mas do spoinowania

stosowaé nalezy wode odpowiadajgca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty

budowlane. Woda do betonéw i zapraw”.

Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod

zawierajgcych ttuszcze organiczne oleje i mut.

2.4 Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne.

Piaski do zapraw budowlanych” a w szczegdélnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
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Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich — srednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.5 Cement

Do stosowania dopuszczone sa tylko cementy podane ponizej. Nie wolno stosowaé
zadnych materiatdw zamiennych.

- Cement hutniczy, marki 25 i 35 zgodnie z norma PN-88/B30005.

- Cement portlandzki marki 25 i 35zgodnie z norma PN-88/B-30000

2.6 Kruszywo

Kruszywo naturalne, wolne od zanieczyszczen. Kruszywo

drobnoziarniste (od 0 do 2 mm): frakcje o uziarnieniu mniejszym ni_ 0,063 mm nie powinny
przekracza¢ 4%. Nalezy uzywac tylko czystego, naturalnego piasku o ostrych krawedziach.
Kruszywo grube (od 2 do 96 mm): nalezy uzywac zwiru naturalnego, mieszanki zwiru i
tamanego zwiru, tamanych kamieni lub mieszanki tych materiatéw, zawierajacej nie wiecej niz15%
ptaskich lub wydtuzonych ziaren.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

2.7 Spoina.

. Baza: mieszanka cementow z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami

polimerowymi

Gestos¢ nasypowa: ok. 1,3 kg/dm3

Temperatura stosowania: od +5C do +25T

Czas zuzycia: do 2 godz.

Ruch pieszy: po 24 godz.

Odpornos¢ na temperature: od -30C do +70C

3.0 Sprzet.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu wybranego przez Wykonawce
gwarantujacego poprawne wykonanie rob6t. Zastosowany sprzet winien spetniaé wszystkie
wymagania BHP i posiada¢ instrukcje obstugi.

4.0 Transport.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5.0 Wykonanie robét.
Podtozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogag by¢:
— sciany betonowe
— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych
— plyty gipsowo kartonowe.
Podtoza powinny byé czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych
powtok, bez rakow, peknie¢ i ubytkéw. W przypadku wystapienia nieréwnosci nalezy je wyréwnac
W przypadku scian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i
narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7.
W przypadku podté9 nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie z
instrukcja producenta).
Odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone
tata kontrolna o dlugosci 2 m, nie mo9e przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3
na diugosci faty,
— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze ni9 4 mm na wysokosci
kondygnaciji,
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— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze ni9 2 mm na 1 m.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajac ich wielkoS¢ i przyjeta szerokos$¢ spoin. Na
jednej scianie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec¢ jednakowa
szerokosé, wieksza niz potowa plytki. .

Kompozycje klejgca naklada sie na podioze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
powierzchnie zebata krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°

Grubos¢ warstwy wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku

Uktadanie piytek polega na uto9eniu piytki na scianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na
wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny.

—do 100 mm — okoto 2 mm

—o0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

— od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powy9ej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nale9y usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usunac
wktadki dystansowe.

W trakcie ukiladania plytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak
np.drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.

6.0 Kontrola Jako $ci.

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

-sprawdzenie zgodnosci klasy materiatow z zamowieniem,

-préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

-wymiarow i ksztattu ptytek

-liczby szczerb i pekniec,

- odpornosci na uderzenia,

-W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez probe dorazng nalezy jg poddac
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w
przypadku wyktadziny zewnetrznej).

7.0 Obmiar robot.
Jednostkg obmiarowa robot jest m2. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu i z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.0 Odbidr robot.
Przed przystapieniem do ptytkowania nalezy dokonaé¢ odbioru podtozy. Odbioru oktadzin
wg zasad w punkcie 6 oraz ST 00

9.0 Podstawa ptatno $ci.
Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuije:
- przygotowanie zaprawy,
- przygotowanie podtoza,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- docinanie ptytek,
- ustawienie i rozbiérka rusztowan,
- wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebig,
- obsadzenie listew naroznych, kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- reperacje tynkow,
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- 0czyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.

10.0 Przepisy zwi gzane.

PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie
wykonywania i badania przy odbiorze.

SST.06. PRACE MALARSKIE

1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t malarskich

dla zadania:

remont i przebudowa straznicy Ochotniczej Strazy Pozarnej przy ul. Labedzkiej w Sosnicowicach

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robaot.

1.3. Zakres robot obj etych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie robot malarskich obiektu wg ponizszego.

* Malowanie tynkéw farbami zmywalnymi,

1.4 Wyszczegolnienie i opis prac towarzysz  acych i tymczasowych — okre $lono w ST 00

1.5. Informacje o terenie budowy zostaty okre  $lone w ST 00.

1.6 Nazwy i kody rob6t wg wspoélnego stownika zaméw  ien CPV

grupa robot

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
klasa robot

45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie

kategoria robot

45442100-8 Roboty malarskie

2.0 Materiaty.

2.1. Farby budowlane gotowe.

2.2.1 Informacja ogodlna

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych
lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Wszystkie farby kolorowe
mieszane komputerowo przez producenta.

2.2.2 Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu i
innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i Swiadectwach ich dopuszczenia przez
ITB. Kolor biaty. Stosowa¢ w pomieszczeniach suchych.

2.2.3 Farby zmywalne wytwarzane fabrycznie

Stosowac farby lateksowe. Farby zmywalne uzy¢ do malowania pomieszczen
przejsciowych oraz narazonych na zabrudzenie.

2.2.4 Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynk  owanych i stalowych.
Wymagania dla farb:

- czas schniecia powtoki w temp. WC i wilgotnosci wzglednej powietrza 65%
osiggniecia 5 stopnia wyschniecia - max. 2 godz.



Wymagania dla powtok:

- wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

-grubos¢-100-120 un

- przyczepnos¢ do podioza - | stopien,

- elastycznos¢ - zgieta powlokg na sworzniu o srednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub
odstawania od podtoza,

- twardos¢ wzgledna - min. 0,1,

- odpornos¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze

stepowac specherzenie powioki.

2.3 Woda PN-EN 1008:2004

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest
uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.4 Rozcie nczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode - do farb emulsyjnych,

- terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,

-inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczeg6lnych rodzajow farb

powinny

odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci

wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

3.0 Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkow lub aparatéw natryskowych.

4.0 Transport.
Farby nalezy transportowac¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w
transporcie kolejéwym lub drogowym.

5.0 Wykonanie robdét.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8<C.
W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny byé ogrzane do temperatury co najmniej +8C Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1TC.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni
powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie scian i sufitbw mozna wykona¢ po:

- catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podio zy

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienna. Powierzchnie powinny by¢

cieptym

oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy

odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienng.

Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami normy

PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podkfadowe].
5.2 Gruntowanie .

Nalezy stosowac¢ podktady wg. wskazan producentow farb.
5.3 Wykonywania powtok malarskich
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5.3.1 Powloki z farb emulsyjnych, lateksowych i akr  ylowych :

powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla.

5.3.2 Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetyc  znych:

powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen,
pecherzy, plam i zmiany odcienia.

Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

6.0 Kontrola jako $ci.

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podioza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej
powierzchni powinna nastapic¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2 Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5LC wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

- dla farb ognioochronnych sprawdzenie grubosci powtoki.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane
powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtérnie.

7.0 Obmiar robét.

Jednostkg obmiarowg robot jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub

drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. 1los¢ robot okresla sie na

podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

8.0 Odbidr robot .

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1 Odbidr podto za

Zastosowane do przygotowania poditoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom

zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w

budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢é naprawione przez

wypetnienie ubytkow gtadzig gipsowa. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami
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w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér poditoza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2 Odbidr robat malarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu;

* réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnos¢; ze wzorcem
producenta,

» braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek tartego pigmentu lub

wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem
Sladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci
wykonania.

« Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

« Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

« Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajace na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

» Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka. Wyniki
odbioréw materiatow i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

» Sprawdzenie grubosci farby ognioochronnej powinno sie odbywaé w kilku miejscach
elementu. Wyniki traktowaé jako $rednig wszystkich pomiaréw przy czym w zadnym miejscu
powtoka nie moze mie¢ grubosci mniejszej od zatozone.

9.0 Podstawa ptatno $ci.

Placi sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robot okresla sie
na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

10.0 Przepisy zwi gzane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

Dane techniczne producentéw wyrobéw.

SST.07. TYNKI WEWNETRZNE

1. Wstep.

1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkow wewnetrznych

dla zadania:

remont i przebudowa straznicy Ochotniczej Strazy Pozarnej przy ul. Labedzkiej w Sosnicowicach
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1.2. Zakres stosowania SST.
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.
1.3. Zakres robot obj etych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie tynkéw wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

*  Tynki mokre

e Tynki cementowo-wapienne

1.4 WyszczegOlnienie i opis prac towarzysz  acych i tymczasowych — okreslono w ST 00

1.5. Informacje o terenie budowy zostaty okre  $lone w ST 00.

1.6 Nazwy i kody rob6t wg wspélnego stownika zamowi en CPV

grupa robot

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
klasa robot

45410000-4 Tynkowanie

kategoria robot

45410000-4 Tynkowanie

2.0 Materiaty.

2.1. Woda wg (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej,

a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5

mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw

wierzchnich - srednioziarnisty

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito

0 przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie

wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem

zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5C. Do zapraw
cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw
nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna.

2.4.Gladz
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Biala masg szpachlowa, przeznaczona do wykonywania gtadzi gipsowych, oraz do wypetniania
ubytkéw na powierzchniach $cian i sufitbw. Materiat musi spetnia¢ wymagania takie, aby mégt by¢
zastosowany na typowych podtozach mineralnychtakich, jak beton, gazobeton, gips, tynki
cementowe, cementowo-wapienne i gipsowe.Powinien nadawac¢ sie do stosowania wewnatrz
pomieszczen, przy czym grubos¢ pojedynczej warstwy nie moze przekroczy¢é 2 mm.

Czas gotowosci do pracy ok. 1,5 godziny

Czas otwarty pracy ok. 15 minut

Przyczepnosé min. 0,50 MPa

Temperatura przygotowania od +5C do +25C

Temperatura podtoza i otoczenia od +5C do +25C

Max. grubos¢ jednej warstwy 2 mm

2.5 Preparat gruntuj acy

Srodek gruntujacy jest impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do uzyciawodna
dyspersja najwyzszej jakosci zywicy akrylowej. Dzieki duzej zdolnosci penetracji, wnika silnie w gitab
podtoza, powodujgc jego wzmocnienie i ujednorodnienie parametréw catej gruntowanej powierzchni,
reguluje proces chtonnosci podioza i zapobiega odcigganiu nadmiernej ilosci wody z wykonywanych
na nim warstw, np. gtadzi szpachlowych, zapraw klejacych do ptytek, wylewek itp. Dzieki temu
emulsja poprawia warunki wigzania zapraw i przyczynia sie do osiggniecia przez nie, zaktadanych
parametrow technicznych, w tym przyczepnosci.. Emulsja w trakcie stosowania nie zmydla sie. Po
wyschnieciu jest bezbarwna i przepuszcza pare wodng. Mozna jej uzywac¢ w pomieszczeniach bez
okien, jest nie palna. Zastosowana na podiozu (po catkowitym wyschnieciu) jest odporna na
temperatury od -20C do +80<C.

3.0 Sprzet.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu wybranego przez Wykonawce
gwarantujacego poprawne wykonanie robot. Zastosowany sprzet winien spetniaé wszystkie
wymagania BHP i posiadac¢ instrukcje obstugi.

4.0 Transport.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5.0 Wykonanie rob6ét.
5.1 Tynki cementowo-wapienne
Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkOwe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkOow po okresie osiadania i skurczow muréw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.
Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5C pod warunkiem, ze
w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0'C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,\Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania
i twardnienia, tj. w ciggu | tygodnia, zwilzane woda.
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin
przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkOwaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
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usuna¢ plamy z rdzy i substancji tustych. Plamy z substanc;ji ttustych mozna usung¢
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ woda.
5.2 Wykonywanie tynkéw trojwarstwowych.
Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut
tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.
Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach
zewnetrznych o stosunku 1:1:2.
5.4 Gladz gipsowa
Podtoze powinno by¢ stabilne i nosne, tzn. odpowiednio mocne i oczyszczone z warstw
mogacych ostabi¢ przyczepnos$é masy szpachlowej, zwtaszcza z kurzu, brudu, olejow,
tluszczoéw, wosku i resztek powtok malarskich. Zle zwigzane z podtozem fragmenty powierzchni
nalezy uprzednio odkué, zas czesci luzne lub osypliwe usungé przy pomocy szczotki drucianej.
Jezeli istnieje potrzeba redukcji chtonnosci podtoza, nalezy zastosowa¢ emulsje gruntujgca.
Wszystkie elementy stalowe mogace styka¢ sie z masg szpachlowg powinny byé zabezpieczone
antykorozyjnie.
Mase szpachlowa przygotowuje sie przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z
odmierzong iloscig wody (w proporcji 0,30+0,34 | wody na 1 kg suchego wyrobu) i
wymieszanie reczne lub mechaniczne (wiertarka z mieszadtem do gipsu), az do uzyskania jednolitej
masy bez grudek. Masa szpachlowa nadaje sie do uzycia po uptywie ok. 5 minut i po powtérnym
wymieszaniu. Na tym etapie mozna regulowac¢ konsystencje masy poprzez dolanie wody lub
dosypanie suchego materiatu (w przypadku wypetniania wiekszych ubytkéw powinna by¢ gestsza
niz w przypadku wykonywania gtadzi). Masa przygotowana zgodnie z podanymi wymaganiami
zachowuje swoje whasciwosci ok.1,5 godziny. Nalezy przygotowywa¢ w czystych pojemnikach
(resztki zwigzanego gipsu skracajg czas wigzania swiezej masy gipsowej).
Mase szpachlowg naktada sie na powierzchnie rownomiernie, najlepiej za pomoca gtadkiej
pacy ze stali nierdzewnej. W miare postepu prac hanoszong mase nalezy sukcesywnie
wygtadza¢. Zaleca sie, aby przed wykonaniem gtadzi wypetni¢ duze ubytki w podtozu.
Mase na sciany naktada sie pasami w kierunku od podtogi do sufitu, wykonujac ruch pacag od dotu
ku gorze. W przypadku sufitow gtadz naktada sie pasami w kierunku od okna w gtgb pomieszczenia,
ciagna¢ pace ,do siebie”. Po wyschnieciu masy drobne nieréwnosci nalezy usungé papierem
sciernym lub siatkg do szlifowania. Powstate niedokfadnosci nalezy ponownie cienko
zaszpachlowac i przeszlifowa¢. Czas otwarty pracy masy zalezy od chtonnosci podioza, temperatury
otoczenia i konsystencji zaprawy. Podczas wysychania gtadzi nalezy unika¢ bezposredniego
nastonecznienia i przeciggbéw oraz zapewni¢ wilasciwg wentylacje i przewietrzenie pomieszczen.
Dalsze prace wykonczeniowe, np. tapetowanie lub malowanie, mozna rozpocza¢ po wyschnieciu
gtadzi. Przed malowaniem farbami wodorozciehAczalnymi, wykonang gtadz nalezy zagruntowac
preparatem zalecanym przez producenta farby lub rozcienczong farbg. Przed ukladaniem oktadzin
zaleca sie powierzchnie gtadzi zagruntowaé emulsja.
5.5 Preparat gruntuj acy.
Przygotowanie podio za
Podtoze powinno by¢ suche, oczyszczone z kurzu, brudu, olejéw, ttuszczéw i wosku.
Wszystkie luzne, nie zwigzane wiasciwie z podiozem warstwy nalezy przed zastosowaniem emulsji
usunag.
Preparat produkowany jest jako emulsja gotowa do bezposredniego uzycia. Nie wolno jej taczy¢ z
innymi materiatami ani zageszczaé, dopuszczone jest rozcienczanie w proporcjach wskazanych
przez producenta.
Emulsje najlepiej nanosi¢ na podtoze w postaci nie rozcienczonej, jednokrotnie watkiem
lub pedzlem jako cienkg i rownomierng warstwe. Przy bardzo chionnych i stabych
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poditozach, do pierwszego gruntowania mozna zastosowa¢ emulsje rozciehczong czystg

woda w proporcji 1:1. Po wyschnieciu pierwszej warstwy, gruntowanie nalezy powtérzyé

emulsjg bez rozciehczenia. Uzytkowanie powierzchni nalezy rozpocza¢ nie wczesniej niz po 24
godzinach od natozenia emulsiji.

6.0 Kontrola Jako $ci.

6.1. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i
konsystencje w spos6b podany w obowigzujgcej normie.

7.0 Obmiar robét.
Jednostkg obmiarowg robot jest m2. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu i z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.0 Odbidr robot.

8.1. Odbiér podio za

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot

tynkowych. Podtoze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.. Jezeli odbi6r
podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i zmy¢ woda.
8.2. Odbidr tynkow.

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej - nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na calej
diugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w
pomieszczeniu,

- poziomego - nie wieksze niz 3 mm nal m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na calej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (sciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw
soli przenikajgcych z podtoza, pilsni itp.,

- trwate $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

9.0 Podstawa ptatno $ci.

Tynki cementowo-wapienne, gipsowe, gtadze.

Ptaci sie zg ustalong ilos¢ m2 powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
~ przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- reperacje tynkoéw po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

10. Przepisy zwi gzane.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.
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PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

SST.08. SUFITY PODWIESZONE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem sufitéw podwieszonych

dla zadania:

remont i przebudowa straznicy Ochotniczej Strazy Pozarnej przy ul. Labedzkiej w Sosnicowicach

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robaot.
1.3. Zakres robot obj etych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie sufitobw podwieszonych w zakresie:
* wykonanie sufitdw podwieszonych gipsowo-kartonowych

1.4 Wyszczegolnienie i opis prac towarzysz  gcych i tymczasowych — okreslono w ST 00

1.5. Informacje o terenie budowy zostaty okre  slone w ST 00.

1.6 Nazwy i kody robot wg wspdlnego stownika zamowi en CPV

grupa robot

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

klasa robét

-45420000-7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie
kategoria robot

45421146-9 Instalowanie sufitdw podwieszanych

2.0 MATERIALY
2.1 Sufity

Sufit monolityczny

Piyty sufitowe:

Wielkoformatowe, perforowane piyty gipsowo-kartonowe grubosci min 12,5mm, z wkning
akustyczng od spodu. Krawedzie proste typu A. Wymiary 1200x2000mm. Kolor — plyty
przeznaczone do pomalowania.

Konstrukcja:

Krzyzowa dwupoziomowa z profili. Ruszt niewidoczny.

Profil przy$cienny- profil niewidoczny.

Sufit modutowy z widoczn g konstrukcj a

Piyty sufitowe:

Panele z ptyty gipsowo-kartonowej o grubosci 8 mm, wykohczone i pomalowane. Krawedzie proste
typu A. Wymiary 600x1200xmm i 600x600mm. Wskaznik pochfaniania dzwieku a, = 0,10.
Izolacyjnosé dzwiekowa DncW = 38 dB. Wspétczynnik odbicia $wiatta >85% dla koloru biatego (wg
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PN-ISO 7724-2). Odpornos¢ na wilgo¢ do 90% wilgotnosci wzglednej. Plyty posiadajg mozliwosé
obcigzania do 3 kg/panel.

Konstrukcja:

Widoczny ruszt z profili stalowych ze stopkg o szerokosci 24mm. Obcigzalnos¢ kratownicy do 12
kg/m2 zgodnie z normg PN-EN 13964.

Profil przyscienny:

Katownik lub profil schodkowy . Mocowanie do sciany co 500 mm maksymalnie.

3.0 SPRZET

Do wykonania robét montazu sufitow podwieszanych niezbedne jest:
- poziomica lub poziomica laserowa,

- wiertarki udarowe,

- wkretarki elektryczne,

- Srubokrety,

- nozyce do ciecia profili metalowych,

- néz do przycinania krawedzi phyt.

4.0 TRANSPORT

Piyty sufitowe nalezy przenosi¢ recznie lub przewozi¢ za pomocg odpowiednich srodkow
transportowych. Podczas osadzania piyt nalezy zwrdcié uwage na to, aby nie uszkodzi¢ narozy i
krawedzi. Niewlasciwe sktadowanie (np. stawianie ptyt w pionie) moze prowadzi¢ do odksztalcen,
ktére utrudniajg prawidtowy montaz i prowadzg do powstania usterek. Aby zapobiec ewentualnym
uszkodzeniom (odksztalceniom lub peknieciom), ptyty gipsowo — kartonowe muszg by¢ sktadowane
na ptaskim podtozu (palecie) lub na kantéwkach rozmieszczonych co 50cm. Podczas sktadowania
ptyt nalezy zwréci¢ uwage na nosnosé podioza (stropu).

Piyty i akcesoria powinny by¢ zabezpieczone przed dziataniem wilgoci i wptywami atmosferycznymi.
Piyty wilgotne nalezy suszyé¢ pojedynczo na ptaskim podtozu. Produkty gipsowe (ptyty, klej gipsowy,
mase szpachlowg) nalezy przechowywaé w suchych pomieszczeniach.

Piyty i konstrukcje w opakowaniach fabrycznych nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych,
zamknietych — pomieszczenia suche. Wszystkie wyroby do systemowych sufitbw podwieszonych, to
wyroby z ktérymi nalezy obchodzi¢ sie delikatnie (materiat miekki, akustyczny). Nie wolno chodzi¢
po opakowaniach, nie wolno rzucaé

opakowaniami, nie wolno obcigza¢ dodatkowymi ciezarami.

Opakowania materiatébw ptyt akustycznych nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu,
zabezpieczy¢ przed przewracaniem sie i uszkodzeniami. Chroni¢ brzegi opakowan przed obiciem.

5.0 WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Sufity podwieszony monolityczny

Przed przystapieniem do montazu ptyt sufitowych nalezy zmontowa¢ konstrukcje nosna z profili w
taki sposob, aby ptyty uktadane w poprzek mozna byto przykreca¢ do profili nosnych. Na stykach
poprzecznych ptyt musi by¢é zawsze umieszczony profil nosny. Odlegtos¢ pomiedzy osiami profili
nosnych powinna wynosi¢ maksymalnie 320 mm. Rozmieszczenie plyt nalezy zaplanowa¢ tak, by
wzdtuzne krawedzie ptyt biegly réwnolegle do kierunku padania promieni stonecznych. Plyty muszg
by¢ montowane zawsze w tym samym kierunku — w tym celu znakuje sie jedng krawedz piyt
utozonych na palecie kreda.

Montaz piyt rozpoczyna sie od $rodka pomieszczenia. Za pomoca znaczarki traserskiej wyznacza
sie pozycje pierwszej ptyty i nanosi ja. Przed montazem pierwszej plyty powinno sie zamontowaé
nieprzesuwalny element oporowy wzdtuz krawedzi czotowej oraz wzdtuznej (po zamontowaniu piyty
element ten nalezy zdjac.

Strony licowe wszystkich krawedzi ptyt nalezy przed montazem lekko sfazowac papierem sciernym
w celu przygotowania do klejenia i szpachlowania.
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Pierwszg ptyte przysuwa sie do elementu oporowego, odpowiednio ustawia i mocuje
blachowkretami, rozmieszczonymi maksymalnie co 150 mm, Najpierw przykreca sie strone czotowa,
a nastepnie krawedz wzdluzng. Gdy przewidziana jest dodatkowa warstwa izolacji akustycznej,
naklada sie jg na montowang piyte i przymocowuje razem z nig. Przed sklejeniem ze sobg piyt
nalezy lekko zwilzy¢ ich krawedzie przy uzyciu pedzla lub gabki w celu zwigzania wolnego pytu,
ktéry moze utrudni¢ sklejenie.

Na catg powierzchnie zwilzonych krawedzi ptyt naklada sie szpachelka klej do fug.

Nastepng ptyte dosuwa sie do juz zamontowanej piyty. Przed zamocowaniem nalezy wyréwnac
przebieg rzedéw otworéw w kierunku wzdtuznym i diagonalnym. Przykrecanie nalezy rozpocza¢ od
naroza, w ktérym piyta styka sie z krawedzig wzdtuzng i czotowa juz zamontowanej ptyty.Najpierw
przykreca sie krawedz czotowa, nastepnie wzdtuzng. Kleju wydostajacego sie z fug nie nalezy
usuwac od razu, lecz pozostawi¢ na ok. 20 minut do przeschniecia (zaskérkowania). Potem nalezy
go zdja¢ szpachelka. Kleju nie wolno rozsmarowywac¢ po powierzchni piyty. Do szpachlowania
mozna przystgpi¢ dopiero wtedy, gdy klej catkowicie wyschnie. Wypelnione i oczyszczone z
nadmiaru kleju fugi nalezy zaszpachlowa¢ masg szpachlowg. Zaszpachlowane i wyschniete spoiny
szlifuje sie szlifierkg reczna.

Na koniec sufit nalezy pomalowac.

5.2. Sufit podwieszany modutowy

Przed przystgpieniem do montazu plyt sufitowych nalezy zmontowaé konstrukcje sufitowg
(wsporcza). Montaz nalezy rozpoczaé od naniesienia poziomu sufitu za pomocg niwelatora
optycznego lub laserowego badz poziomicy wodne;j.

Nastepnie mocujemy katownik przyscienny za pomoca kotkéw rozporowych rozmieszczonych co
500 mm. Rozmieszczenie profili nosnych L=3600 wyznacza sie w module co 1200 mm, pamietajac,
aby profile — pierwszy i ostatni — dzielita od $ciany odlegtos¢ nie wieksza niz 600 mm.

Po roztrasowaniu profili gtéwnych nanosimy punkty mocowania wieszakéw (co 1200 mm),
pamietajac przy tym, ze odlegtos¢ pierwszego i ostatniego wieszaka od sciany nie powinna by¢
wieksza niz 400 mm. Do mocowania wieszakow uzywamy tylko metalowych systeméw mocowania.
Po zawieszeniu profili gtéwnych (co 1200 mm) wpinamy co 600 mm profile poprzeczne dhugie
L=1200 mm. Nastepnie pomiedzy profile poprzeczne dtugie wpinamy profile poprzeczne krétkie
L=600mm. W ten spos6b otrzymujemy kratownice 600x600 mm, ktérg w 10% wypetniamy plytami
sufitowymi i poziomujemy. Piyty sufitowe wkiadamy w czystych, bawetnianych rekawiczkach w celu
unikniecia zabrudzen.

Po wypoziomowaniu sufitu uzupetniamy wszystkie ptyty i wykonujemy docinki przy scianach.W celu
dociecia plyty sufitowej, nalezy jg nadcig¢ od strony widocznej wzdluz wymaganej linii za pomoca
noza monterskiego, nastepnie ztamac i przecigé nozem papier od strony spodniej (analogicznie jak
dla ptyty G-K).

Uwaga 1.: Zaleca sie montaz profili gtéwnych L=3600 réwnolegle do promieni swiatta dziennego
Uwaga 2.: Laczenie profili gtdbwnych nie powinno przebiega¢ w jednej linii

6.0 KONTROLA JAKO SCI.
6.1. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i
konsystencje w spos6b podany w obowigzujacej normie.
Wyniki odbioréw i materiatéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
6.2. Plyty gipsowo-kartonowe i aluminiowe
W trakcie prowadzenia rob6t montazowych nalezy kontrolowacé:
- zgodnos¢ realizacji z dokumentacija projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakos$¢ i stopien przygotowania miejsc montazu,
- jakos¢ elementéw listew nosnych i posrednich oraz jakosé i montazu,
- wyglad elementéw wypetniajgcych,
- geometrie uktadu listem,
- wypoziomowanie uktadu listew i ptaszczyzny sufitu,
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- styk elementéw wypetniajacych z krawedziami listew i z elementami instalacyjnymi osadzonymi w
powierzchni sufitu.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostkg obmiarowa robot jest m2. 1lo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

Dokumenty, ktore wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robot:

- zatwierdzong dokumentacje techniczna,

- oznaczenie CE,

- Swiadectwo pochodzenia materiatu,

Czynnosci sprawdzajace przy odbiorze:

- sprawdzi¢ wypoziomowanie sufitu,

- sprawdzi¢ liniowo$¢ montazu piyt,

- sprawdzi¢ réwng szerokos$¢ szczeliny pomiedzy ptytami.

Odbidr robot powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawieraé co najmniej : ocene
wynikow badan, wykaz usterek i mozliwos¢ ich usuniecia, stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci
wykonania rob6t z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Wymagania dotyczace platnosci zostang okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- obstuge sprzetu i narzedzi,

- montaz rusztowan,

- montaz listew obrzeznych,

- montaz zawiesi i listew nosnych i posrednich,
- wypetnienie powierzchni sufitu,

- oczyszczenie miejsca pracy,

- likwidacje stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414)

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, w zakresie
nastepujacych tomow:
Tom I. - ,Budownictwo ogélne” — opracowany przez Instytut Techniki Budowlanej, 00-950

Warszawa, ul. Filtrowa

- Umowa, warunki Kontraktu

- Dokumentacja projektowa

10.1 Inne

Instrukcje wykonywania sufitow podwieszanych.

SST.09. POSADZKI

1. Wstep.
1.1.Przedmiot
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru posadzek dla:
dla zadania:
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remont i przebudowa straznicy Ochotniczej Strazy Pozarnej przy ul. Labedzkiej w Sosnicowicach

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.
1.3. Zakres robot obj etych SST.
»  Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.
» Posadzki wtasciwe.
» Posadzka z pitytek gresowych
» Posadzki z zywicy epoksydowej

1.4 Wyszczegdlnienie i opis prac towarzysz  gcych i tymczasowych — okreslono w ST 00
1.5. Informacje o terenie budowy zostaty okre  slone w ST 00.

1.6 Nazwy i kody robét wg wspolnego stownika zaméwi en CPV

grupa robot

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
klasa robot

45430000-0 Pokrywanie podtég i scian

kategoria robot

45432110-8 Kladzenie podtdg

45432112-2 Kiladzenie nawierzchni

2.0 Materiaty.
2.1. Woda PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych

tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek PN-EN 13139:2003

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegoélnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm,
piasek srednioziamisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
2.3. Cement wg normy PN-BN 191-1:2002 (patrz STB B. 04.02.00)
2.4. Plytki gresowe

- barwa: wg wzorca producenta

- nasigkliwos$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

- wytrzymatosé na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa

- §cieralnosc¢ nie wiecej niz 1,5 mm

- mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20

- kwasoodpornosc¢ nie mniej niz 98%

- twardos¢ wg skali Mahsa 8

- Scieralnosc IV klasa scieralnosci

Plytki gresowe muszg by¢ uzupetnione nastepujacymi elementami:

- listwy przypodtogowe,

- katowniki,

- harozniki.

2.5. Klej do ptytek

Uzyty klej powinien spetnia¢ wymaogi :

. Baza: mieszanka cementow z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami
Gestos¢ nasypowa: ok. 1,5 kg/dm3
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Temperatura stosowania: od +5C do +25"C
. Czas wstepnego dojrzewania:5 min.
. Czas zuzycia: do 2 godz. (90 min.)*
Czas naskorkowania: powyzej 25 min.
. Sptyw: ponizej 0,1 mm
. Przyczepnosé:>0,8MPa(l,3MPa)*
. Odpornos¢ na temperature: od -30C do +70C
2.6. Spoina do wypetnienia spoin o szer.2-3 mm
Dane techniczne :
Baza: mieszanka cementéw z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami
polimerowymi
. Gestos¢ nasypowa: ok. 1,3 kg/dm3
Temperatura stosowania: od +5C do +25T
Czas zuzycia: do 2 godz.
Ruch pieszy: po 24 godz.
Odpornos¢ na temperature: od -30C do +70C
Orientacyjne zuzycie przy typowych grubosciach ptytek:
rozmiar ptytek [cm] szerokos¢ spoin [mm] ilos¢ CE 35 [kg/m2]
30x30 10 0,8. W pom. mokrych spoinowanie ptytek posadzki z zaprawy
wodoszczelnej, elastycznej i wchodzacej w skiad jednolitego systemu.
2.7. Zaprawa samopoziomuj gca (wykona € miejscowo w razie konieczno $ci).
. Baza: mieszanka cementéw z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami
Gestos¢ nasypowa: ok. 1,1 kg/dm3
Temperatura stosowania: od +5C do +25T
. Czas wstepnego dojrzewania: ok. 5 min.
. Czas zuzycia: do 25 min. (20 min.)
Ruch pieszy: po 3 godz. (6 godz.)
. Wytrzymato$¢ na $ciskanie wg PN-85/B-04500:
po 24 godz. >13 MPa (10 MPa)*
po 3 dniach >18 MPa (12 MPa)*
po 28 dniach >24 MPa (20 MPa)*
IWytrzymatos¢ na zginanie wg PN-85/B-04500:
po 24 godz. >2,0 MPa (3,0 MPa)*
po 3 dniach >4,0 MPa (5,0 MPa)*
po 28 dniach >7,0 MPa (6,5 MPa)*
Przyczepnosé¢: >1,5 MPa
Orientacyjne zuzycie na m2: ok. 1,6 kg na kazdy mm grubosci.
2.8 Zywica epoksydowa
Bezrozpuszczalnikowa, przezroczysta, dwusktadnikowa zywica epoksydowa, ktéra w stanie
zwigzanym posiada wysokg twardos¢ i odpornos¢ na scieranie, odporna na wode oraz rozcienczone
zasady, kwasy, wodne roztwory soli, smary i paliwa ptynne.
W przedmiotowej technologii zywica epoksydowa stuzy do gruntowania
powierzchni cementowych, ktére bedg powlekane Powtokag epoksydowa ,oraz
przygotowywania mas wyréwnujacych i szpachlowych stuzacych do napraw podtoza przed
aplikacjg zywicznych systemow posadzkowych, a takze jako izolacja paroszczelna.
Dane techniczne:
A (zywica) i B (utwardzacz)
Kolor przezroczysty
Gestos¢ 1,15g/cm3 przy + 23T (A)
1,00g/cm3 przy + 23T (B)
Lepkos¢, MPa*s ok. 500-700 (A)
ok. 60 (B)
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Czas obrdbki ok. 40min.

Temp. obrébki od +5TC do +35T

Whytrzymatos¢ na sciskanie 120 N/mm?2

Whytrzymatos¢ na zginanie 54 N/mm?2

2.9 Rozpuszczalnik do wyrobéw epoksydowych

Srodek do czyszczenia narzedzi, do zmywania zabrudzen zywicami na $cianach czy posadzkach
Dane techniczne:

Kolor przezroczysty

Gestos¢ ok. 0,84 g/cm3

Klasa zagrozenia A |

Produkt jest szkodliwy dla ludzi, drazni oczy i uktad oddechowy, Stosujac nalezy zachowac¢
ostroznos¢ i stosowacé sie do instrukcji producenta umieszczonej na opakowaniu. Jest fatwopalny,
temp. zaptonu +28<T.

2.10 Piasek kwarcowy

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 a w szczego6lnosci nie zawieraé
zanieczyszczen, zwlaszcza organicznych i mie¢ frakcje:

- do posypania powtoki podczas lakierowania: 0,5-1, 0 lub 0,7-1,2mm,

- do posypania powtoki podczas gruntowania: 0,1-0,4 lub 0,2-0,7mm

3.0 Sprzet.

Wykonawca przystepujacy do prac powinien posiadac¢ nastepujacy sprzet i narzedzia:

- do przygotowania podioza — sprzet do mycia hydrodynamicznego, miotki, szczotki druciane,
urzadzenia do skuwania, frezowania, srutowania i do szlifowania powierzchni betonowych,

- do naktadania zywicy epoksydowej pedzle, watki do malowania oraz waitki do odpowietrzania,
szpachle, pace zebate, podeszwy z kolcami do butéw, rekawice

4.0 Transport.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Transport ptytek:

Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge wytozy¢

materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktadaé scisle obok siebie. Na srodkach
transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych. Piytki skladowaé w

pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.

Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

Materiaty z zywicq sg konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach (wiaderka, kubty).
Dlatego mozna je przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu wielkoscig dostosowanego do
iloscitadunku. Ladunek powinien by¢ zabezpieczony przed przesuwaniem i przewracaniem.
Materiaty ptynne pakowane w wiadra i pojemniki nalezy chroni¢ przed przemarznieciem.
Transportowa¢ w temperaturach powyzej +5° C.

5. 0 Wykonanie rob6t

5.1.Warstwy wyrownawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podtoza gruntem, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko.
Wymagania podstawowe:

» Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla
wymagang wytrzymatos¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

» Wytrzymatos$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna byc¢
mniejsza niz: na $ciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3 MPa.
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* podioze, na ktorym wykonuje sie podkiad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.
» Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem
papy, folii lub pianki.
» W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.
» Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co
najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5.
» Zaprawe cementowg nalezy przygotowywa¢ mechanicznie.
Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta - 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowedo.
* llo$¢ spoiwa w podkiadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej,
ilos¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3.
Zaprawe cementowg nalezy uktadac niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszczenia z réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.
Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowigca ptaszczyzne lub pochylona,
zgodnie z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywa¢ wiekszych przeswitéw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podkiadu
od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catlej dtugosci
lub szerokosci pomieszczenia.
W ciggu pierwszych 7 dni podkfad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie
powierzchni wodg. W pomieszczeniach wymiennikowi i technicznych wykona¢ posadzke w spadku
do kratek sciekowych.
5.2 Wykonanie posadzek cementowych
Nawierzchnie wykonuje sie zasadniczo jako bezspoinowe (jastrychy). Ze wzgledu na
skurcze i przewidywane zmiany temperatury — nawierzchnie powinny by¢ dzielone wkfadkami
dylatacyjnymi na mniejsze pola .Najwieksza powierzchnia poszczegdlnych pol powinna wynosi¢ ok.
30 m2 przy najdtuzszym boku 6 m w
pomieszczeniach nie narazonych na duze réznice temperatur (np. w piwnicach).
W pomieszczeniach zamknietych nad-ziemia wielkosc pola nie powinna przekracza¢ 10 ma przy
najdtuzszym boku 4 m, natomiast nawierzchnie wykonywane
na zewnatrz budynku powinny by¢ dzielone na pola nie przekraczajgce 5 m2 przy najwiekszym
wymiarze boku 3 m.
Nawierzchnie cementowe wykonuje sie jako poziome lub ze spadkami, ktére powinny wynosi¢ nie
mniej niz 1%. Na podto9u lub podkitadzie betonowym nanosi sie warstwe zaprawy cementowej o
stosunku | : 2 do|: 3 (I cz. cementu na 2—3 cz. piasku) zarobionej
mlekiem wapiennym. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje plastyczna. W przypadku koniecznosci
otrzymania nawierzchni o wiekszej odpornosci na $cieranie, nalezy
uzyc¢ twardszych wypetniaczy, np, gryséw bazaltowych, opitki stalowe
5.3 Wykonanie posadzki z ptytek
Potozenie plytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjeta szerokosé spoin. Na
jednej scianie plytki powinny by¢é rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec¢ jednakowa
szerokos¢, wieksza niz potowa plhytki.
Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii wg dokumentaciji.
Kompozycje klejgca naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
powierzchnie zebatg krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°
Grubos¢ warstwy wynosi okoto 6-8 mm.
Zaleca sie stosowaé nastepujace wielkosci zebow pacy w zale9nosci od wielkosci ptytek:
—50 x 50 mm — 3 mm
— 100 x 100 mm — 4 mm
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— 150 x 150 mm — 6 mm
— 200 x 200 mm — 6 mm
— 250 x 250 mm — 8 mm
— 300 x 300 mm — 10 mm
— 400 x 400 mm — 12 mm.
Powierzchnia z natoQona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.
Uktadanie piytek polega na uto9eniu piytki na scianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na
wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny.
—do 100 mm — okoto 2 mm
—0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm
—0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm
— powy9ej 600 mm — okoto 5-20 mm.
Piytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.
Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (dystansowe.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunaé¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢
wkladki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe.
Po ulozeniu plytek na podlodze wykonuje sie cokoly. Szczegdly cokotu powinna okreslaé
dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z plytek identycznych jak dla wyktadziny
podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.
Do spoinowania plytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie piytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukciji stosowania zaprawy klejowe;.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania po powierzchni. Zaprawe
nale9y doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i uko$nie do krawedzi pilytek. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokraglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje sie poprzez
przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadkg gabka. Nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna ggbka.
Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegolnie dotyczy to plytek nie szkliwionych i innych o powierzchni porowatej.
Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane moga by¢ tak9eptytki.
5.4 Wykonanie posadzki z zywicy

e Przygotowanie podio za
Obrabiane podtoze (podktad betonowy, warstwa wyréwnawcza z zaprawy cementowej) powinno
zostac¢ doktadnie zbadane pod katem spetniania zakladanych w pkt. 6 warunkéw.
Podtoze musi by¢ suche, wolne od substancji ktére moglyby zmniejszy¢ przyczepnosé jak
kurz,mleczko cementowe, tluszcz, starta guma czy pozostatosci po wymalowaniach. Stare posadzki
nalezy oczysci¢ w sposoéb skuteczny (do jasnego koloru) przez piaskowanie, zmycie gorgcg wodg
pod cisnieniem a nawet skucie, srutowanie czy wypalanie.
Nalezy doktadnie oczyscic je z pytéw przez zamiatanie, szczotkowanie i odkurzenie przy uzyciu
odkurzaczy przemystowych.
Stara posadzka powinna zosta¢ doktadnie osuszona po zabiegach mycia.
Uszkodzenie powinny zosta¢ rozkute i pozbawione odspojonych fragmentow.
Podtoze powinno spetnia¢ nastepujace parametry:
Klasa betonu co najmniej B25
Czas od zakonczenia wykonywania rob6t betoniarskich podtoza co najmniej 28 dni
Minimalna przyczepnos¢ nie mniej niz 1,5N/mm2
Wilgotnos¢ koncowa ponizej 4,0 %

* Przygotowanie kompozycji
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Sktadnik A (zywica) i B (utwardzacz) sg dostarczane w odpowiednich proporcjach gotowych do
uzycia. Zabrania sie zmieniania tych proporcji. Sktadnik B nalezy wla¢ do sktadnika A i odczeka¢ az
wyptynie catkowicie z pojemnika. Mieszanie
prowadzi¢ za pomocg mieszadta w wolnoobrotowej wiertarce (do 300obr./min) zwracajac uwage na
doktadnos¢ mieszania, prowadzac mieszadio przy dnie i po $cianach naczynia. Czas mieszania nie
powinien by¢ krétszy niz 5 minut i powinien doprowadzi¢ do jednorodnej mieszaniny. Temperatura
obu sktadnikéw w trakcie mieszania winna wynosi¢ powyzej +15C. Po wymieszaniu przela ¢ do
czystego naczynia i jeszcze raz przemieszac (naczynie dostawcze nie uzywac do prac).

* Przygotowanie szpachli samorozlewnej
Do wypetnienia ubytkow i poszpachlowania niewielkich uszkodzen nalezy przygotowaé szpachle w
nastepujacych proporcjach: zywica epoksydowa EP 70 BM z piaskiem w proporcji 1:2

* Przygotowanie zaprawy epoksydowej
Do wypetnienia ubytkow i poszpachlowania uszkodzen nalezy przygotowac¢ szpachle w
nastepujacych proporcjach: zywica epoksydowa z piaskiem w proporcji 1:7 lub 1:8

e Gruntowanie zywic g epoksydow g
Zywice epoksydowa nalezy nanosi¢ za pomocg watka, pedzla lub natryskiwanie. W celu
uzyskania szorstkiej (niesliskiej) powierzchni swiezg powloke posypac piaskiem w ilosci od 1 do
2kg/m2. Po zwigzaniu usuna¢ nadmiar posypki (najlepiej za pomocg odkurzacza przemystowego).
Wykonawca powinien postugiwac sie obuwiem z podeszwa kolczastg (raki) aby uniknaé
zabrudzenia i przyklejania sie do wykonywanej powierzchni.

* Nakladanie Powloki epoksydowej
Zagruntowane zywicg podtoze mozna pokry¢ po wyschnieciu gruntu
(16-24 godziny w warunkach normalnych).

» Powierzchnie gtadkie
Zywice wyla¢ na odpowiednie i zagruntowane podtoze, nastepnie rozprowadzi¢ rownomiernie pacg
zebatg. Masa posiada wtasciwosci samoniwelujgce W celu unikniecia tworzenia sie pecherzy
nalezy odpowietrza¢ swiezg warstwe watkiem kolczastym

* Powierzchnie szorstkie
Wylang jak w pkt. 5.4.1 swiezg powtoke posypaé piaskiem w ilosci od 2 do 3 kg/m2. Kolejne zabiegi
mozna wykonywag¢ nie wczesniej niz po utwardzeniu sie warstwy poprzedniej (nie wczesniej niz po
16 godz. i nie pdzniej niz po 24 godz.). Nadmiar piasku usuwa (najlepiej
odkurzaczemprzemystowym) po zwigzaniu zywicy

6.0 Kontrola jako $ci.

Wymagana jako$¢ materiatdbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nic nalezy stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych

po okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robot

(cieplnych i wilgotnosciowych), prawdzi¢ prawidlowosé wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.
Nalezy przeprowadzi¢ badanie materiatow i podioza, a z kazdej czynnosci sporzadzi¢ odrebny
protokét lub dokonaé formalnego zapisu w Dzienniku Budowy.

7.0 Obmiar robét.

Posadzki oblicza sie w metrach kwadratowych. Wymiary powierzchni przyjmuje sie w Swietle
surowych scian, doliczajac wneki i przejscia. Z obliczonej powierzchni potraca sie
powierzchnie poszczegdlnych stupow, pilastréw, fundamentow piecéw itp. wieksze od 0.25m2.
Cokoliki posadzkowe oblicza sie w metrach wzdtuz gérnej krawedzi ich styku ze $ciana.
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8.0 Odbidr robot

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponize;.

-Odbior materiatéw i robot powinien obejmowac¢ zgodnosci z dokumentacjg projektowg

sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci

przedstawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

-Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym.

-Nie nalezy stosowac réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

-Wyniki odbiorow materiatbw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

Odbiér powinien obejmowac:

-sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,
-sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez
ocene wzrokowa,

-sprawdzenie grubosci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

-sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; badania

prostoliniowosci nalezy wykonaé za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z

doktadnoscig do | mm, a szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

-sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotoéw lub listew podtogowych; badanie nalezy

wykonac przez ocene wzrokowa,

9.0 Podstawa ptatno $ci.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatow i sprzetu, oczyszczenie

stanowiska pracy.

10.0 Przepisy zwi gzane.

PN-1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementow powszechnego uzytku.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne, Podzial, nazwy i okre$lenia
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne
pokrycia podtogowe z polichlorku winylu.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Wtasciwosci i
wymagania

PN-EN ISO 2811-1:2002 Farby i lakiery — Oznaczanie gestosci — Czes¢ 1: Metoda
piknometryczna

PN-C-81701:1997 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobéw lakierowych i farb graficznych za
pomocg kubkéw wyptywowych z dnem stozkowym i ptaskim

PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia wyschniecia i czasu wysychania
PN-ISO 2555:1999 Tworzywa sztuczne — Polimery w stanie ciektym, w postaci emulsji lub
dyspersji — Oznaczanie lepkosci pozornej metoda Brookfielda

PN-EN 660-1:2002 Elastyczne pokrycia podiogowe — Wyznaczanie odpornosci na
Scieranie — Czesc¢ 1: Metoda Stuttgart

PN-EN 13893:2004 Elastyczne, laminowane i wtdkiennicze pokrycia podtogowe — Pomiar
dynamicznego wspétczynnika tarcia na suchych powierzchniach

podtogowych

PN-ISO 8213:1999 Produkty chemiczne stosowane w przemysle — Pobieranie prébek —
State produkty chemiczne o rozdrobnieniu od proszkéw do bryt
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PN-72/M-47185.03 Agregaty malarskie. Ogolne wymagania i badania

PN-EN ISO 2039-1:2004 Tworzywa sztuczne — Oznaczanie twardosci — Czes¢ 1: Metoda
weciskania kulki

PN-EN 13501-1:2004 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw —
Czes¢ 1. Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

PN-EN ISO 62:2000 Tworzywa sztuczne — Oznaczanie chtonnosci wody

PN-EN ISO 175:2002 Tworzywa sztuczne — Metody oznaczania skutkdw zanurzenia w
ciektych chemikaliach

SST.10. OCIEPLENIE

1. Wstep.

1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot — wykonania bezspoinowych systemow ociepleniowych (BSO) scian budynkow

dla zadania:

remont i przebudowa straznicy Ochotniczej Strazy Pozarnej przy ul. Labedzkiej w Sosnicowicach

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.

1.3. Zakres robot obj etych SST.

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majgcych na celu wykonanie bezspoinowych systemow
ociepleniowych (BSO), wykonywanych na zewnetrznych powierzchniach $cian (przegréd) budynkéw
nowobudowanych

1.4 Wyszczegolnienie i opis prac towarzysz  gcych i tymczasowych — okreslono w ST 00
1.5. Informacje o terenie budowy zostaty okre  slone w ST 00.

1.6 Nazwy i kody rob6t wg wspolnego stownika zaméwi en CPV

grupa robot

45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach
klasa robét

45320000-6 Roboty izolacyjne

kategoria rob6t

45321000-3 Izolacja cieplna

2.0 MATERIALY

Wszystkie materialy do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Srodek gruntuj acy — materiat wodorozcie nczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny
roztwor szkla wodnego)

stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego przygotowania przed klejeniem piyt izolacji
termicznej lub na powierzchni warstwy zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykonczeniowe;.
2.2.2. Zaprawa (masa) klej aca

gotowy lub wymagajacy zarobienia z woda materiat (na bazie cementu modyfikowany polimerami,
polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony widknem szklanym) do klejenia ptyt izolaciji
termicznej do podioza, zréznicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian, wetna mineralna).
Wybér zaprawy ma wplyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. W niektérych systemach zaprawa
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klejaca stosowana jest takze do wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy
stozek pomiarowy): 10 1 cm.

2.2.3. Piyty termoizolacyjne:

- plyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego maja zastosowanie jako izolacja
termiczna BSO przy ograniczeniu do wysokosci 25 m powyzej poziomu terenu (budynki
nowobudowane) oraz do 11 kondygnacji wigcznie (budynki wzniesione przed 01.04.1995).
Mocowane sg, zaleznie od rodzaju podtoza, wysokosci budynku i potozenia na $cianie — metodg
klejenia, za pomocg tacznikow mechanicznych lub metodg taczong. Ptyty maja krawedzie proste lub
frezowane (piéro/wpust, przylga), poprawiajace szczelnos¢ potaczen. Do elewacji boniowanych
produkowane sg gotowe, frezowane elementy izolacji lub spoiny frezowane sg na powierzchni
zwyktych piyt.

Szczegobtowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekspandowanego okresla norma PN-EN 13163;

- ptyty ze styropianu ekstrudowanego — ze wzgledu na nizszg w poréwnaniu ze styropianem
ekspandowanym nasigkliwos¢, majg zastosowanie w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu
wilgoci (woda rozpryskowa, wilgo¢ gruntowa), np. na cokotach budynkéw. Szczegélowe wymagania
dla ptyt ze styropianu ekstrudowanego okresla norma PN-EN 13164,

- ptyty z wetny mineralnej zwyktej i lamelowej maja zastosowanie na catych powierzchniach scian
budynkéw lub, w potaczeniu ze styropianem, tylko na czesci powyzej 25 m ponad poziomem terenu.
Piyty z welny mineralnej zwyktej wymagajg w kazdym przypadku mocowania mechanicznego, z
wemlny lamelowej moga byé, zaleznie od wiasciwosci podtoza, tylko klejone. Szczegotowe
wymagania dla ptyt z welny mineralnej okresla norma PN-EN 13162;

W systemach ocieplania $cian zewnetrznych budynkéw nalezy stosowac plyty

styropianowe spetniajgce nastepujace wymagania:

- ptyty wykonane ze styropianu samogasngcego (rodzaju FS);

- gestosci od 15 do 20 kg/m3 wedtug PN-B-20130: 1999;

- 0 zwartej strukturze;

- 0 wymiarach powierzchniowych nie wiekszych niz 600 x 1200 mm (dopuszczalne odchytki +/- 2
mm);

- 0 powierzchniach szorstkich,

- 0 krawedziach prostych, ostrych i bez wyszczerbien;

- sezonowane przez okres zapewniajgcy mozliwos¢ zastosowania do systeméw ocieplen (okreslony
przez producenta styropianu).

2.2.4. Laczniki mechaniczne:

- kolki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, polipropylen,
poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z tworzywa. Wyposazone sag
w talerzyki dociskowe, dodatkowo — w krazki termoizolacyjne, zmniejszajace efekt powstawania
mostkéw termicznych,

- profile mocujace — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzgce do mocowania
piyt izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

2.2.5. Zaprawa zbroj aca

oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-polimerowa), zawierajgca
wypehiacze (takze witdkna) masa, nanoszona na powierzchnie piyt izolacyjnych, w ktorej zatapiana
jest siatka zbrojgca. W niektorych systemach tworzy samodzielnie warstwe zbrojona.

2.2.6. Siatka zbroj aca

siatka z widkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o gramaturze min. 145 g/m2,
wtapiana w zaprawe zbrojaca.

2.2.7. Zaprawy (masy) tynkarskie

- zaprawy mineralne — oparte na spoiwach mineralnych (mineralno — polimerowych) suche zaprawy
do wykonywania tynkoéw cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci barwienia, zgodnie z zaleceniami
producentéw, dla poprawy cech optycznych, nasigkliwosci i odpornosci na zanieczyszczenia
wymagajg zwykle malowania farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1,5-6 mm)
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wykonywane sg w réznych grubosciach i fakturach powierzchni — typu baranek lub rowkowy
(,kornik”, ztobiony),

- masy akrylowe (polimerowe) — oparte na spoiwach organicznych (dyspersje polimerowe) gotowe
materialy do wykonywania tynkoéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania
farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni — jak w przypadku tynkéw mineralnych,

- masy krzemianowe (silikatowe) — oparte na bazie szkla wodnego potasowego (z dodatkiem zywicy
akrylowej) gotowe materiaty do wykonywania tynkow cienkowarstwowych. Barwione w masie nie
wymagajg malowania farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1-3 mm) wykonywane w
réznych grubosciach i fakturach powierzchni tynkéw — typu baranek, rowkowy lub modelowany,

- masy silikonowe — oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiaty do wykonywania
tynkow cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi.
Grubosci i faktury powierzchni — jak w przypadku tynkéw krzemianowych.

2.2.8. Farby

farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe (silikatowe) i silikonowe, stosowane systemowo Iub
uzupetniajgco na powierzchniach tynkéw cienkowarstwowych.

2.2.9. Elementy uzupetniaj ace (akcesoria systemowe):

- profile cokotowe (startowe) — elementy stalowe lub aluminiowe, stuzace do systemowego
uksztattowania dolnej krawedzi powierzchni BSO, mocowane do podioza za pomocg kotkéw
rozporowych,

- narozniki ochronne — elementy: z wiékna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i aluminiowej (z
ramionami z siatki), stuzace do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi naroznikéw budynkow,
osciezy itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,

- listwy krawedziowe — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzgce do wykonywania stykéw
BSO z innymi materiatami (np. oscieznicami),

- profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z widkna szklanego, stuzace do ksztattowania szczelin
dylatacyjnych na powierzchni BSO,

- tasmy uszczelniajgce — rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do
wypetniania szczelin dylatacyjnych, potaczen BSO z o$cieznicami, obrébkami blacharskimi i innymi
detalami elewacyjnymi,

- pianka uszczelniajgca — materiat do wypetniania nieszczelnych potaczen miedzy ptytami izolacji
termicznej,

- siatka pancerna — siatka z widkna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~500 g/m2), do
wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwyzszonym oddziatlywaniu
mechanicznym (np. do wysokosci 2 m ponad poziomem terenu),

3.0 SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt. 3
3.2. Sprzet do wykonywania BSO
3.2.1. Do prowadzenia rob6t na wysoko  $ci
wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu pionowego, stosowanych do robot elewacyjnych,
3.2.2. Do przygotowania mas i zapraw
mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do mieszania mas,
zapraw i klejow budowlanych,
3.2.3. Do transportu i przechowywania materiatow
opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy, opakowania typu ,big bag”) do materiatéw suchych i
o konsystencji past,
3.2.4. Do nakladania mas i zapraw
tradycyjny sprzet i narzedzia do nakladania recznego (pace, kielnie, szpachelki, taty) oraz do
podawania i nakfadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajgce, agregaty, pistolety
natryskowe), takze w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,
3.2.5. Do ci ecia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich po wierzchni i kraw edzi
szlifierki reczne, pity reczne i
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elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt (boniowanie),

3.2.6. Do mocowania ptyt

— wiertarki zwykle i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztattowania otworéw (zagtebianie
talerzykéw i krazkéw termoizolacyjnych),

3.2.7. Do ksztattowania powierzchni tynkéw

pace stalowe, z tworzywa sztucznego, narzedzia do modelowania

powierzchni,

3.2.8. Pozostaly sprz et

przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4.0 TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 4

4.2. Transport materiatéw

Materiaty wchodzace w sklad BSO nalezy transportowa¢ zgodnie z wymaganiami producentow
materiatdw, aprobaty technicznej (pkt 4 Pakowanie, przechowywanie i transport), zasadami
eksploatacji srodkéw transportowych i przepisami ruchu drogowego.

Wyroby do rob6t ociepleniowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego,
kolejowego,

wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢
sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek wyrobow transportowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek
zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych, takich jak:
kleszcze, chwytaki, wciggniki, wozki.

Przy zaladunku wyrobéw nalezy przestrzega¢ zasad wykorzystania petnej tadownosci jednostki
transportowe;.

Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek tadunkowych w czasie
transportu nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobdw luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materiaty wysciétkowe,
amortyzujace, takie, jak: maty stomiane, wiory drzewne, piyty styropianowe, $cinki pianki
poliuretanowej.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2.Warunki przyst gpienia do robot ociepleniowych

Przed rozpoczeciem rob6t zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:

- wykonac¢ projekt rob6t ociepleniowych, zaréwno w przypadku obiektéw nowobudowanych, jak i
prac renowacyjnych. Projekt powinien przewidzie¢ zamocowanie elementéw elewacyjnych w
sposaéb nie powodujacy powstawania istotnych dla funkcjonalnosci systemu mostkéw termicznych,

- przygotowac¢ plan bezpieczehstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie
zagospodarowanie placu budowy,

- wykonac wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetnic¢ przebicia, bruzdy i ubytki,

- wykonac¢ caly zakres robot dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrébki blacharskie), montazu
(ewentualnie wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przejs¢ i przytaczy instalacyjnych
na powierzchniach przeznaczonych do wykonania BSO,

- wykona¢ roboty, majace wplyw na sytuacje wilgotnosciowg podioza, przede wszystkim tynki
wewnetrzne i jastrychy,

- wykona¢ zabezpieczenia stolarki, Slusarki, okladzin i innych elementéw elewaciji.

5.3.Wymagania dotycz ace podito za pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczeciem robot nalezy wykonaé ocene podioza, polegajaca na kontroli jego czystosci,
wilgotnosci, twardosci, nasigkliwosci i rownosci.
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Kontroli wymaga takze wytrzymatos¢é powierzchni podiozy. Dotyczy to przede wszystkim podtozy
istniejgcych — zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych.
5.4. Przygotowanie podio za
Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac¢ je do robét zasadniczych:
- oczyscié podtoze z kurzu i pytu, usung¢ zanieczyszczenia, pozostatosci srodkow antyadhezyjnych
(olejow szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki materiatu podtoza,
- usung¢ nierdbwnosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawag wyréwnawcza),
- usung¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekac do jego wyschniecia,
- w przypadku istniejgcych podiozy usuna¢ warstwe ztuszczen, spekan, odspajajacych sie tynkéw i
warstw malarskich. Sposdb przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda
strumieniowa rdézne rodzaje $cierniw), cisnieniowa) nalezy dostosowac¢ do rodzaju i wielkosci
powierzchni podioza, powstate ubytki wypetni¢ zaprawg wyréwnawcza,
- wykona¢ inne roboty przygotowawcze podioza, przewidziane w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej szczego6towej oraz przez producenta systemu,
- wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢é zabezpieczone
antykorozyjnie.
5.5.Wykonanie bezspoinowego systemu ocieple K (BSO)
Roboty nalezy wykonywa¢ przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych
dopuszczalnych warunkéw atmosferycznych (najczesciej — temperatura od +5 do +25C, brak
opadéw, silnego nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie
mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajgcych przed oddziatywaniem opadéw
atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru. Niektore systemy zawierajg odmiany
materiatéw, umozliwiajgce wykonywanie prac w warunkach podwyzszonej wilgotnosci powietrza i
obnizonej temperatury powietrza (nocnych przymrozkéw). Te szczegélne warunki danego systemu
docieplenia nalezy uwzgledni¢ w specyfikacji technicznej szczegétowej.
5.5.1. Gruntowanie podto za
Zaleznie od rodzaju i stanu podioza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanie$¢ srodek
gruntujacy na catg jego powierzchnie.
5.5.2. Monta z ptyt izolacji termicznej
Przed rozpoczeciem montazu piyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowaé
wzdtuz niej listwe cokotowa (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach).
Zamocowacé takze profile i listwy w miejscach krawedzi BSO — zakohczeh lub stykéw z innymi
elementami elewacji. Za pomoca sznuréw wyznaczy¢ ptaszczyzne piyt izolacji termicznej.
Nanies¢ zaprawe klejaca na powierzchnie piyt izolacji termicznej, zaleznie od réwnosci podtoza, w
postaci plackéw i cigglego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo — punktowa) lub paca
zabkowang na calej powierzchni piyty. Piyty z welny mineralnej nalezy zaszpachlowaé wczesniej
zaprawg nha catej powierzchni. Nie nalezy dopuszcza¢ do zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawa.
Piyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy zastosowaniu
wigzania (przesuniecie min. 15 cm). Zapewni¢ szczelnos¢ warstwy izolacji termicznej poprzez sciste
utozenie piyt i wypetnienie ewentualnych szczelin paskami izolacji lub — w przypadku styropianu —
piankg uszczelniajaca.
Po zwigzaniu zaprawy klejacej, ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej zeszlifowa¢ do uzyskania rowne;j
powierzchni.
Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wczeshiej, niz 24 godziny po zakonczeniu klejenia,
nalezy wykona¢ ewentualnie przewidziane projektem mocowanie tgcznikami mechanicznymi
(kotkami rozporowymi). Dlugosé tacznikéw zalezna jest od grubosci piyt izolacji termicznej, stanu i
rodzaju podtoza. Ich rozstaw (min. 4 szt./m2) — od rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po
nawierceniu otworéw umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a nastepnie wkreci¢ lub whi¢ trzpienie.
5.5.3. Wykonanie detali elewaciji
W nastepnej kolejnosci uksztattowaé detale BSO — os$cieza, krawedzie naroznikéw budynku i
osciezy, szczeliny dylatacyjne, styki i potgczenia — przy zastosowaniu paskow cienkich piyt izolacji
termicznej, naroznikéw, listew, profili, katownikéw, tasm i paskow siatki zbrojace;.
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5.5.4. Wykonanie warstwy zbrojonej

Z paskow siatki zbrojacej wykona¢ zbrojenie ukosne przy naroznikach otworéw okiennych i
drzwiowych. Na

powierzchnie ptyt izolacji termicznej naciggna¢ paca warstwe zaprawy zbrojacej (klejacej), natozy¢ i
wtopi¢ w nig

Zza pomocg pacy siatke zbrojaca, w pierwszej kolejnosci ewentualna siatke pancerng. Powierzchnie
warstwy zbrojonej wygtadzi¢ - siatka zbrojgca powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawa.

5.5.5. Gruntowanie warstwy zbrojonej

Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej naniesé srodek gruntujacy.

5.5.6. Monta z elementéw dekoracyjnych

Elementy dekoracyjne zamocowac (naklei¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojone;j.

5.5.7. Warstwa wyko Aczeniowa — tynkowanie i malowanie

Warstwe wykonczeniowg wykonaé po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojgcej — nie wczesniej,
niz po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu zaleznie od wymagan
systemowych) nanies¢ mase tynku cienkowarstwowego i poddaé jego powierzchnie obrébce,
zgodnie z wymaganiami producenta systemu i dokumentacjg projektowa oraz specyfikacjg
techniczng szczegb6towg (w SST nalezy te wymagania opisac).

Sposdb wykonania tynku zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury
powierzchni.

Powierzchnie tynku pomalowa¢ wybranym rodzajem farby — zaleznie od wymagan projektu,
systemu, warunkéw

srodowiskowych. Ze wzgledu na powstawanie naprezen termicznych na elewacjach potudniowych i
zachodnich nalezy unika¢ stosowania koloréw ciemnych o wspéiczynniku odbicia rozproszonego
ponizej 30.

6.0 KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przyst apieniem do robét ociepleniowych

Przed przystgpieniem do robdt ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktére

bedg wykorzystane do wykonywania robot oraz dokona¢ oceny podioza.

6.2.1. Badania materiatow

Badanie materiatdw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy,

dotyczacych przyjecia materiatdw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysytce materiatdw

przez producenta, potwierdzajacych zgodnos$¢ uzytych materialtdbw z wymaganiami dokumentacji

projektowej i specyfikacji technicznej (szczegétowej) pokrycia, opracowanej dla realizowanego

przedmiotu zamoOwienia oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej ST.

6.2.2. Ocena podio za

Badanie stanu podioza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w pkt. 5.3. oraz 5.4.

niniejszej ST.

6.3. Badania w czasie rob6t

Jakos¢ i funkcjonalno$¢ BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapow

systemowo okreslonych robét. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania rob6t szczegolnie wazna jest

biezaca kontrola robét zanikajacych (ulegajacych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:

Kontroli przygotowania podioza — nosnosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci (wykonania

warstwy gruntujacej), rownosci powierzchni,

Kontroli jakosci klejenia ptyt izolacji termicznej — montazu profili cokotowych, przyklejenia ptyt na

powierzchni i krawedziach, szczelnosci stykow piyt, wypetnienia szczelin, czystosci krawedzi piyt,

uksztattowania detali elewacji — dylatacji, stykow i potaczen,

Kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu kotkdw rozporowych,

potozenia talerzykéw (krgzkéw) wobec ptaszczyzny piyt (w ptaszczyznie lub do 1 mm poza nig),

Kontroli wykonania warstwy zbrojonej — zbrojenia ukos$nego otworow, zabezpieczenia krawedzi,

wielkosci zaktadéw siatki, pokrycia siatki zbrojacej, grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy
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zbrojonej, wykonania jej gruntowania, mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno
powodowac¢ szkodliwych peknie¢ w warstwie zbrojonej, tzn. peknie¢ na potgczeniach piyt i/lub
peknie¢ o szerokosci wiekszej niz 0,2 mm,

Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie zakresu wykonania
(w przypadku systemowego wymagania).

Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowej:

- tynku — pod wzgledem jednolitosci, rownosci, koloru, faktury,

- malowania — pod wzgledem jednolitosci i koloru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan,
dotyczacych robot ociepleniowych, w szczegblnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacja techniczng (szczeg6towa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtoza,

- prawidtowosci wykonania ocieplenia i szczegotéw systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem

do robot i w trakcie ich wykonywania.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na podstawie
dokumentéw czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robét potwierdzaja,
ze przygotowane podtoza nadawaly sie do wykonania robot ociepleniowych, a uzyte materiaty
spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST.

Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu robot.

6.4.2. Opis bada n odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robdt nalezy dokona¢ oceny wykonanych robét elewacyjnych z
zastosowaniem

systeméw ocieplania $cian poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej ST,
ktére powinny uwzglednia¢ wymagania producenta systemu docieplenia, normy dotyczace
warunkow odbioru a podane dalej w pkt. 10.1., a takze ,Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru
robot elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systemow ocieplania $cian” — wyd.
przez Stowarzyszenie na Rzecz Systemoéw Ocieplen, Warszawa 2004 r. min. zgodnie z trescig
~Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych” dla tynkéw o fakturze specjalnej
do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym, nalezy stosowaé¢ wymagania normy
PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania przy odbiorze”.

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna posiadac
jednorodny i staty kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej powierzchni lokalnych
wypuktosci i wklestosci, mozliwych do wykrycia w swietle rozproszonym.

7.0 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogblne zasady przedmiaru i obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogoélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 7

7.2. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiar  owania

Powierzchnie ocieplenia scian budynku oblicza sie w metrach kwadratowych, jako iloczyn diugosci
$cian w stanie surowym w rozwinieciu przez wysoko$¢ mierzong od wierzchu cokotu (dolnej
krawedzi) do gérnej krawedzi warstwy ocieplane;.

Z powierzchni potraca sie powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wieksze od 1 m2,
doliczajac w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnie osciezy, obliczong w metrach
kwadratowych, jako iloczyn diugosci osciezy mierzonych w swietle ich krawedzi i szerokosci, wraz z
gruboscia ocieplenia.
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8.0 ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogoélne” pkt 8.

8.2. Odbidr robét zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu

Do rob6t zanikajacych przy wykonywaniu rob6t ociepleniowych nalezy przygotowanie wraz z
ewentualnym gruntowaniem podtoza, klejenie plyt izolacji termicznej, wykonywanie warstwy
zbrojonej i ewentualne jej gruntowanie.

Ich odbiér powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu. Nalezy przeprowadzié¢
badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikaciji.

W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacjg projektowa i szczegotowg
specyfikacjg techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania nastepnych etapéw robaét.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj materiatow
koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy powto6rzyé.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Zamawiajgcego (inspektor
nadzoru) i Wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr cz esciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego
rob6t dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach
i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbiér czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protoko6t odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot, jezeli
umowa takg forme przewiduje.

8.4. Odbidr ostateczny (ko ncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjag projektowa.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajgcego, ha podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dzialania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacije projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

- szczegO6towe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robdét,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych,

- instrukcje producenta systemu ociepleniowego,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przediozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, poréwnac je z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowe] i szczegotowej specyfikacji technicznej robét
ociepleniowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamodwienia oraz dokona¢ oceny

wizualne;j.

Roboty ociepleniowe powinny by¢é odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty ociepleniowe nie powinny zostaé
odebrane. W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:- jezeli to mozliwe,
nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci wykonanego ocieplenia z
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wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczeg6towej) i
przedstawi¢ je ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymaganh nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci i szczelnosci
ocieplenia, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych rob6t ociepleniowych, wykonac¢ je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
Wykonawcy.

Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zamowieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawca.

8.5. Odbidr po uptywie okresu r  ekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob6t poprawkowych, zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
ocieplenia, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny (koncowy)”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do ewentualnego dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢é wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach ociepleniowych.

9. ROZLICZENIE ROBOT

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatno  $ci

Rozliczenie rob6t ociepleniowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robo6t i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw
czesciowych robat.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi wartosc¢ tych
robét obliczona na podstawie:

- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci rob6t
zaakceptowanych przez Zamawiajgcego lub,

- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.

Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty ociepleniowe
uwzgledniaja;

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan,

- ocene i przygotowanie podtoza,

- zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania BSO,
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- wyznaczenie krawedzi powierzchni BSO (cokdt, styki z ptaszczyznami innych materiatéw
elewacyjnych, krawedzie powierzchni) oraz lica ptaszczyzny ptyt izolacji termicznej,

- gruntowanie podtoza,

- przyklejenie piyt izolacji termicznej do podtoza lub mocowanie za pomocg profili mocujgcych,
wypelnienie ewentualnych nieszczelnosci,

- szlifowanie powierzchni piyt,

- mocowanie mechaniczne ptyt za pomoca kotkéw rozporowych — zaleznie od systemu i projektu
robét ociepleniowych,

- ewentualne naklejenie siatki pancernej, wtopienie w warstwe zaprawy i wyréwnanie jej,

- wykonanie standardowej warstwy zbrojonej - ze zbrojeniem ukosnym otworéw,

- gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwigzaniu zaprawy), mocowanie ewent.
elementéw dekoracyjnych (profili),

- wyznaczenie przebiegu i montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych, brzegowych,
dylatacyjnych itp., wraz z docieciem potgczen na naroznikach wklestych i wypuklych, wymaganym
zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem, mocowaniem dodatkowych paséw siatki zbrojacej itp.,
- wyznaczenie przebiegu i montaz (klejenie) profili dekoracyjnych, wraz z uksztalttowaniem potgczen
w naroznikach wklestych i wypukiych, ewent. zbrojeniem powierzchni, zabezpieczeniem przed
zanieczyszczeniem przy wykonywaniu dalszych prac, gruntowaniem, malowaniem,

- wykonanie warstwy wykonczeniowej (po wyznaczeniu ewent. ptaszczyzn kolorystycznych) — tynki,
oktadziny, ewent. malowanie,

- usuniecie zabezpieczen stolarki, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych i ewentualnych
zanieczyszczen,

- uporzadkowanie terenu wykonywania prac,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddéw materiatdw w sposob uzgodniony ze Zleceniodawcy i
zgodnie z zaleceniami producenta,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- przy rozliczaniu robot ociepleniowych wedlug uzgodnionych cen jednostkowych, koszty
niezbednych rusztowan moga by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej
ptatnosci. Sposéb rozliczenia kosztéw montazu, demontazu i pracy rusztowan, koniecznych do
wykonywania robét na wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustali¢ w postanowieniach pkt 9
szczeg6lowej specyfikacji technicznej ocieplenia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamoOwienia (SST).

10.0 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.Normy

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z wetny mineralnej (MW)
produkowane

fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane

fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS)

produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003/A1:2005(U) Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana Al).

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy
ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy
ocieplania (ETICS) z welna mineralna. Specyfikacja.

PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.
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PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-71/B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych. Wymagania w
zakresie wykonywania badania przy odbiorze.

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.
PN-70/B-10026 Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego porowatego.
Wymagania i badania.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-69/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na
budowie. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych
betonéw komérkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-02025:2001 Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkow
mieszkalnych

i zamieszkania zbiorowego.

PN-EN ISO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i wspétczynnik
przenikania

ciepta. Metoda obliczania.

10.2.Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz. 2016 z 2003 roku
Z pOzniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30
kwietnia 2004 r.).

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamoOwien publicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr 19, poz. 177 z
pozn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczeg6towego zakresu
i formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu

funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r., Nr 202, poz. 2072 + zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz.
664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakimi powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz.
690 z p4zn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. zmieniajgce rozporzadzenie w
sprawie

warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 109, poz.
1156 z dnia

12 maja 2004 r.).

Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych budynkow
Warszawa 2002 r.

ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu jako
materiatu

termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych
ITB Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

ZUAT 15/Vv.04/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem wetny mineralnej
jako materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. — Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

ZUAT 15/Vv.01/1997 Tworzywowe tgczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997 r.
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ZUAT 15/Vv.07/2003 taczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w plyty. Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 2003 r.

ZUAT 15/VII1.07/2003 Zaprawy klejace i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 r.

ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Ztozone systemy izolacji cieplnej z
wyprawami

tynkarskimi. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — £aczniki tworzywowe do mocowania
warstwy izolacyjnej ocieplen $cian zewnetrznych. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom | Budownictwo ogdlne czes¢ 4,
Wydawnictwo

Arkady Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlanych Czesé B — Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1. Tynki,

ITB 2003 .

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemoOw oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie
zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195,
poz. 2011).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr
198 poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. z 2003 r.,
Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobow
budowlanych wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z 2004 r. Nr 130, poz. 1386).

Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia przepiséw
ustawowych

SST.12. STOLARKA DRZWIOWA

1. Wstep.

1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru wewnetrznej i zewnetrznej stolarki drzwiowej

dla zadania:

remont i przebudowa straznicy Ochotniczej Strazy Pozarnej przy ul. Labedzkiej w Sosnicowicach

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.
1.3. Zakres robot obj etych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie montazu stolarki drzwiowej. W skfad tych robot wchodza;
e Stolarka drzwiowa wewnetrzna.
» Stolarka drzwiowa zewnetrzna.
1.4 Wyszczegdlnienie i opis prac towarzysz  gcych i tymczasowych — okre $lono w ST 00

1.5. Informacje o terenie budowy zostaty okre  $lone w ST 00.
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1.6 Nazwy i kody robét wg wspolnego stownika zaméwi en CPV

grupa robot

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

klasa robot

45420000-7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie
kategoria robot

45421111-5 Instalowanie framug drzwiowych

45421112-2 Instalowanie ram okiennych

45421131-1 Instalowanie drzwi

45421148-3 Instalowanie bram

2.0 Materiaty.

Bezwzglednie stosowac stolarke potaczona w komplet tzn .skrzydto razem z oscieznicg od tego
samego producenta dopasowane do systemu wyposazone w kompletne okucia, uszczelki, zamki,
samozamykacze, klamki, szyldy itd. wg. zestawienia. Oscieznice systemowe lub stalowe z
uszczelkg gumowg wg. zestawienia.

Drzwi zewnetrzne powinny by¢ wykonane scisle wg podziatow wskazanych w zestawieniu stolarki
ze szklem bezpiecznym.

Rodzaj wykonczenia powierzchni, zamki, samozamykacze, okucia wg. zestawienia.

2.2 Okucia budowlane.

Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace,

taczace, zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe a wypadku zaznaczonych drzwi w

okucia antywlamaniowe.

Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku

takich norm - wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do

stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktdre nie zostata

ustanowiona norma.

Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami

antykorozyjnymi, w tym przypadku chromowane.

2.3 Szkio

Do szklenia nalezy stosowac szklo ptaskie walcowane wg. PN-78/B-13050. W zaznaczonych na
wykazie drzwiach zastosowac¢ szkio bezpieczne.

2.4 Stolarka drzwiowa drewnopochodna w laminacie

Skrzydta drzwi pokryte okleing CPL 0,2 mm i 0,7mm charakteryzujg sie wysokg estetyka oraz
wyjatkowg odpornoscig na scieranie i uszkodzenia mechaniczne powierzchni. Zastosowane okleiny
CPL gwarantujg wieloletnig eksploatacje bez zmian wygladu. Bogata paleta koloréw pozwala na
dopasowanie skrzydet do kazdego wnetrza. Do skrzydet okleinowanych CPL polecane sg
oscieznice systemowe w komplecie oraz oscieznice metalowe w komplecie. Konstrukcja: rama
skrzydta wykonana jest z klejonki drewna iglastego. Wypetnienie skrzydta stanowi: wklad
stabilizujacy "plaster miodu" lub ptyta wiérowa otworowa wzmocniona wewnetrznym ramiakiem ze
sklejki. Rama wraz z wypetnieniem oklejona jest dwustronnie ptytg HDF.

Profil krawedzi: profil krawedzi skrzydta "K". Oba boki oraz géra skrzydta okleinowane sg tasmg
obrzezowa w kolorze skrzydta.

Pokrycie: skrzydto pokryte jest okleing CPL o grubosci 0,2 mm lub 0,7 mm. Ramka wykonana z
MDF-u, oklejona w kolorze skrzydta.

Aprobata Techniczna AT-15-3691/2007, ITB Warszawa.

2.4 Bramy stalowe

Brama dwuskrzydtowa przeznaczona jest do uzytku w pomieszczeniach gospodarczych.

Oscieznica wykonana jest z profili zamknietych, a poszycie z blachy stalowej ocynkowanej,
powlekanej farbami poliestrowymi.
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Brama wyposazona jest w zamek z wktadkg (trzy klucze) oraz metalowg klamke. Brama otwierana
jest recznie

Konstrukcja skrzydta wykonana jest z ksztattownikow stalowych zamknietych.

Skrzydto bramy wypetnione jest blachg stalowg ocynkowang powlekang farbami poliestrowymi
Skrzydto bierne — rygle blokowane sg dwupunktowo (géra-dot) za pomoca specjalnej dzwigni.

2.5 Bramy segmentowe

Przemystowa brama segmentowa typu ramowego, stalowa, warstwowa, ocieplana

Ptaszcz bramy warstwowy o grubosci 40 mm: stal-poliuretan-stal

Doswietla prostokatne jedno warstwowe, doswietla antywtamaniowe

Prowadnice stalowe ocynkowane ogniowo

Rodzaj geometrii prowadnic LL — niskie

Wykonczenie powierzchni: po stronie wewnetrznej- lakier RAL ........... , PO stronie zewnetrznej -
kolor RAL............. , wersja antykorozyjna okuc i sprezyn

Uszczelnienia dolne, goérne i boczne

Rodzaj napedu ze wspomaganiem sprezynowym: elektryczny

Sterowanie napedem elektrycznym Opcje: manualne z podtrzymaniem stycznikowym

Stopien ochrony

Zabezpieczenia Hamulce: uruchamiany w przypadku pekniecia sprezyny, liny; profilowane styki
segmentéw, ostony

3.0 Sprzet.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu wybranego przez Wykonawce
gwarantujacego poprawne wykonanie roboOt. Zastosowany sprzet winien spetniaé wszystkie
wymagania BHP i posiada¢ instrukcje obstugi.

4.0 Transport.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy

przewidziane norma i projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu

przechowywacg i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie

opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy
uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera,
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

5.0 Wykonanie robét.
5.1 Przygotowanie o $ciezy.
Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do
ktérego ma przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu
oscieza lub zabrudzenia powierzchni, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.
Skrzydta drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np
pekniecia, wyrwy.
5.2 Osadzanie i uszczelnienie stolarki
- Doktadnos$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych
wg SST B.08.00.00.
-Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice
nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.
-Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypeni¢ materiatem izolacyjnym
dopuszczonym do tego celu swiadectwem ITB.
-Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie
i poziomie;
-Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.
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Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.
Luzy miedzy skrzydtami +2
Miedzy skrzydtami a oscieznica.

6.0 Kontrola Jako $ci.

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki
drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét szklarskich.

Ocena jakosci powinna obejmowac;

- sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do
odwzorowania,

- sprawdzenie jakosci materiatow z ktérych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczeg6léw konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7.0 Obmiar robot.
Jednostkg obmiarowa robot jest 1 szt lub m2 w zaleznosci od powierzchni otworu: Materiat (skrzydta
i 0scieznice)mozna wycenia¢ sztukowo.

8.0 Odbidr robot.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci
wyszczegolnione w punkcie 5.i ST 00

9.0 Podstawa ptatno $ci.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena
obejmuije:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10.0 Przepisy zwi gzane.

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkio ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

Albumy typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogdlnego.
Informacje techniczne producentéw.

SST.13. TYNKI | OKLADZINY ZEWN ETRZNE

1. Wstep.

1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw, oktadzin

dla zadania:

remont i przebudowa straznicy Ochotniczej Strazy Pozarnej przy ul. Labedzkiej w Sosnicowicach

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
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kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robaét.
1.3. Zakres robot obj etych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie tynkéw zewnetrznych obiektu wg ponizszego.
e Tynki .zewnetrzne.
e Cokot
1.4 WyszczegOlnienie i opis prac towarzysz  acych i tymczasowych — okre $lono w ST 00

1.5 Informacje o terenie budowy zostaly okre  $lone w ST 00.
1.6 Nazwy i kody rob6t wg wspdlnego stownika zamowi en CPV

grupa robot

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
klasa robot

45410000-4 - Tynkowanie

kategoria rob6t

45410000-4 - Tynkowanie

2.0 Materiaty.

2.1. Tynk cienkowarstwowy

- bardzo drobnoziarnisty (uziarnienie < 0,1 mm), wierzchni, cienkowarstwowy,

- wodoodporny i paroprzepuszczalny,

- do stosowania na zewnatrz,

- nie nadaje sie do stosowania na powierzchnie poziome.

Faktury: petna, drapana/mieszana, modelowana i gtadka (faktura zlozona z 2 mas tynkarskich: o
fakturze petnej o gr. 1,5 mm i o fakturze modelowanej);

Grubosci ziarna: 1,0 mm; 1,5 mm;

Rozcienczalnik: woda;

Temperatura stosowania: od +5C do +25T;

Wzgledny opér dyfuzyjny: (wymaég normowy Sd < 2,0 m);

Nasigkliwos$¢ powierzchniowa: (wymog normowy w < 0,5 kg/m2h0,5).

2.2. Warstwa zbroj aca.

Alkaliodporna siatka z wtdkna szklanego o oczkach 4 mm.

2.3 Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod

zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mul.

2.4 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy pahnstwowej.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie

wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem

zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5C. Do zapraw
cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw
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nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna.

2.4 Materiaty monta zowe (wkr ety)

Do przymocowania tat konstrukcyjnych do $ciany oraz desek elewacyjnych do konstrukcji rusztu
nalezy uzywa¢ odpowiednich kotkow oraz wkretéw. W przypadku fat konstrukcyjnych zalezy to
od rodzaju poditoza. Do mocowania desek elewacyjnych nalezy stosowaé wkrety ze stal
szlachetnej, ktorych dtugosé jest co najmniej dwa razy dtuzsza niz grubo$¢ montowanej deski.
Stosowanie wkretow ze zwyklej stali majacych bezposredni kontakt wodg moze prowadzi¢ do
przebarwienia drewna.

2.5 Elementy wyko nczeniowe

Do wykonczenia naroznikéw stosowac specjalne listwy wykonczeniowe. Sg one fatwe w
montazu i bardzo efektowne. Alternatywg dla stosowania listew wykonczeniowych jest
przycinanie desek na naroznikach pod katem 45°

2.6 Tynk mozaikowy.

Ciekta kompozycja dyspersji polimeréw akrylowych, barwionych kruszyw mineralnych i srodkéw
modyfikujacych zabezpieczona przed szkodliwym oddziatywaniem mikroorganizmoéw. Stanowi
lekka i wytrzymatg wyprawe tynkarska o zwiekszonej odpornosci na zmywanie, czyszczenie i
Scieranie.

Tynk elastyczny, kompensujacy naprezenia wynikajace z innej rozszerzalnosci termicznej
warstwy znajdujacej sie pod nim, powstate np. na skutek silnego nastonecznienia.

Wiasciwosci masy tynkarskiej:

Odporna na dziatanie wody, paro-przepuszczalna

Trwale elastyczna

Odporna na uderzenia i uszkodzenia

Odporna na spekanie

hydrofobowa — dyspersje polimerowe zmniejszajg chtonnos¢ tynku nie ograniczajac jego
paroprzepuszczalnosci

Zmywalna

Trudnopalna

Odporna na warunki atmosferyczne (deszcz, zmiany temperatury, promieniowanie UV)

Po wyschnieciu bezzapachowa, nieszkodliwa dla zdrowia

Odporna na szkodliwe dziatanie mikroorganizméw czyli rozwojem grzybéw i glonéw na
powierzchni tynku

Posiada wysoka twardos¢ — dzieki zastosowaniu kruszywa dolomitowego

Odporna na zabrudzenia strukturalne — niska nasigkliwos¢ ogranicza mozliwos¢ strukturalnego
zabrudzenia tynku.

3.0 Sprzet.

Rusztowania do robot elewacyjnych musza spetnia¢ obowigzujgce normy i by¢é poddawane
wymaganym odbiorom.

Pozostate roboty moga byé wykonane przy uzyciu dowolnego sprzetu wybranego przez
Wykonawce gwarantujgcego poprawne wykonanie robot. Zastosowany sprzet winien spetniaé
wszystkie wymagania BHP i posiada¢ instrukcje obstugi.

4.0 Transport.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5.0 Wykonanie rob6ét.
5.1 Wykonanie tynku
5.1.1 Przygotowanie masy
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Tynk dostarczany jest w postaci gotowej do uzycia masy. Nie wolno tgczy¢ go z innymi
materiatami, rozcienczac ani zageszczaé¢. Bezposrednio przed uzyciem mase nalezy
przemieszaé celem wyréwnania konsystencji.
5.1.2 Podio ze.
Tynk akrylowy moze by¢ stosowany zaréwno na podtozach mineralnych jak i organicznych.
Sprawdzi¢ nosnos¢ podioza. Podtoze powinno by¢ suche, trwale, czyste i wolne od zgorzelin i
srodkow pogarszajacych przyczepnosé. Usunaé nienosne powtoki. Nie stosowaé tynku na
podtozach o wysokiej elastycznosci. W celu uzyskania maksymalnego efektu wizualnego nalezy
odpowiednio przygotowa¢ podtoze. Przy stosowaniu na systemach ocieplen optymalna grubosé
warstwy zbrojonej wynosi 3,5 mm. Takg grubos¢ uzyskuje sie z reguly przy 2-krotnym
szpachlowaniu. Pierwsze szpachlowanie nalezy wy kona¢ bez siatki, drugie z siatkg zbrojaca.
Poprzez uzyskanie optymalnej grubosci warstwy zbrojacej mozna zniwelowaé niewielkie
nieréwnosci (np. materiatu termoizolacyjnego) i uzyskac¢ niskie zuzycie materiatu. W niektérych
przypadkach niektére zarysowania i nieréwnosci podtoza mogg zostaé nie w petni zniwelowane.
Przygotowanie podtoza:
W celu uzyskania optymalnych wtasciwosci obrébki i wydtuzonego czasu obrébki, a takze w celu
poprawienia przyczepnosci, ha podiozach mineralnych nalezy zastosowaé¢ powloke posrednia.
Przy intensywnych kolorach zaleca sie generalnie dopasowanie kolorystyki podtoza do
kolorystyki tynku, poprzez zastosowanie odpowiednio zabarwionych produktow.
Temperatura obrobki:
- Minimalna temperatura otoczenia i podtoza +5C
- Maksymalna temperatura obrébki i podtoza +28C
- Nie stosowac¢ materiatu przy bezposrednim nastonecznieniu i na nagrzanych podtozach.
Uktad warstw:
- gruntowanie: w zaleznosci od rodzaju i stanu podioza.
- powtoka posrednia: w kolorze dopasowanym do koloru tynku (na podtozach mineralnych);
- powloka kohcowa: catopowierzchniowe szpachlowanie zasadnicze (ew. wielowarstwowo),
szpachlowanie koncowe (ew. wielowarstwowo).
Przygotowanie materiatu:
Uzyska¢ odpowiednia konsystencije robocza poprzez ew. dodanie wody. Przed obrébkg materiat
doktadnie wymieszaé. Intensywne kolory z reguly wymagajg dodania mniejszej ilosci wody do
uzyskania odpowiedniej konsystencji roboczej. W przypadku zbytniego rozcienczenia materiat
bedzie ucigzliwy w obrdbce i moze nie zapewnia¢ odpowiedniego krycia. Zuzycie zalezne jest
od podtoza i techniki nanoszenia. Dokladne wartosci zuzycia nalezy ustali¢ dla danego podtoza.
Obrébka:
a). Szpachlowanie zasadnicze nalezy wykonac recznie, nanoszac materiat na catg powierzchnie
bez zachowania kierunku (krzyzowo) na grubosé¢ ok. 1 mm. Proces ten stuzy wyréwnaniu
podioza. W zaleznosci od podtoza i wymagan na powierzchnie nalezy nanies¢ do 2 warstw
szpachlowania zasadniczego.
Duze nieréwnosci podtoza nalezy zniwelowa¢ materiatem dobrze wypetniajgcym i
dostosowanym do podtoza. Ewentualne chropowatosci po szpachlowaniu usung¢ papierem
sciernym. Miejsca szlifowania bedg widoczne, jesli nie zostang poddane dalszej obrobce. Po
krétkim czasie nieréwnosci/miejsca szlifowania nalezy przefilcowaé wilgotna (nie mokrg) paca z
gabka lateksowg. Zamkniecie nalezy wykona¢ dbale pod katem podwyzszonych wymagan w
stosunku do powierzchni. Zaleca sie w pierwszym cyklu roboczym dokfadnie nanies¢ materiat na
narozniki z listwami ochronnymi — zapobiega to przeswiecaniu naroznikdéw spod warstwy tynku.
b). Szpachlowanie dekoracyjne: po wyschnieciu szpachlowania zasadniczego zaleca sie
naniesienie tynku akrylowego jako wiasciwg warstwe wierzchnig. Jako eleganckie, subtelne
szpachlowanie dekoracyjne tynk nanosi¢ w formie plam, bez zachowania kierunku, przy uzyciu
pacy. Pojedyncze szpachlowania powinny nieznacznie nachodzi¢ na siebie i nie powinny
znaczgco sie rozni¢. Po lekkim przeschnieciu materiat przefilcowa¢ pacg lateksowa, co powinno
da¢ w miare gtadka (nie idealnie réwna) powierzchnie.
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Taki cykl roboczy nalezy, w zaleznosci od zamierzonego efektu optycznego, przeprowadzic¢
jedno- lub dwukrotnie. Im prowadzone jest grubsze szpachlowanie tym mniej widoczny jest efekt
koncowy. W przypadku naktadania tynku akrylowego na wiekszej powierzchni przez kilka oséb
mozliwe jest powstanie tzw. sladoéw reki — réznic w naktadaniu materiatu i moze to powodowaé
niekorzystny efekt wizualny.

Mozliwa jest takze aplikacja materiatu przy wykorzystaniu innych technik (informacje u Mistrzow
Wdrozeniowych danego produktu).

Przy stosowaniu materialu o roéznych kolorach aplikacje nalezy rozpoczynaé¢ od
najciemniejszego koloru.

Generalnie zaleca sie wykonanie powierzchni prébnej. Po wyschnieciu mozliwa jest dalsza
obrébka z zastosowaniem farb elewacyjnych.

Schniecie:

Schniecie materiatu odbywa sie na drodze fizycznego procesu odparowywania wody.

Czas schniecia przy temp. +20CT i 65% wilgotno sci wzglednej powietrza:

- jako szpachlowanie zasadnicze — ok. 8 godzin

- jako szpachlowanie dekoracyjne — ok. 1-3 godzin.

Mozliwos¢ szlifowania po ok. 24 godzinach. Koniec utwardzania nalezy przyja¢ po 28 dniach —
materiat jest wtedy trudny do szlifowania.

Generalnie nalezy pamietac, iz warunki obiektowe (stonce, temperatura, wiatr, itp.) wptywaja na
czas schniecia materiatu. Wysokie temperatury i wiatr skracajg czas schniecia, natomiast niskie
temperatury i wysoka wilgotnos¢ wydtuzajg czas schniecia. Dlatego tez nalezy kazdorazowo
odpowiednio zaplanowaé¢ wykonywanie powierzchni tynku, tak, aby uzyska¢ optymalny efekt.
5.1.3 Barwa.

Przy filcowaniu materiatu paca lateksowg powstajg miejscowe rozjasnienia materiatu.

Daje to efekt ozywienia powierzchni elewacji.

Przy stosowaniu jako powtoka koncowa w systemach ocieplen nalezy stosowac¢ kolory o
wspoétczynniku odbicia rozproszonego > 20%. Przy kolorach o wspéiczynniku odbicia
rozproszonego ponizej 20% mozliwe jest obiektowe zwolnienie z w/w warunku.

W zwigzku ze stosowaniem surowcédw naturalnych mogg sporadycznie powstawac rdznice
kolorystyczne wywotane lekko ciemniejszym kruszywem.

Przy wysokich obcigzeniach mechanicznych na ciemnych, intensywnych kolorach moga
wystepowaé miejscowe przebarwienia. Miejsca te oznaczajg, ze zastosowane w podtozu
kruszywo lub pigmenty sg jasniejsze od zastosowanych naturalnych, biatych piaskow lub
naturalnych wypetniaczy. Przebarwienia nie wptywajg na jakos¢ i funkcjonalnosé powtoki.

Tynk nalezy naklada¢ na przygotowane podioze w postaci rownomiernej warstwy o grubosci
kruszywa, przy pomocy gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej. Nadmiar materiatu nalezy sciagnac¢ z
powrotem do wiadra i przemieszac. Powstatg powierzchnie zaciera sie ruchami okreznymi, przy
uzyciu pacy z tworzywa sztucznego. Czas otwarty pracy (pomiedzy natozeniem masy a
zatarciem) zalezy od chtonnosci podioza, temperatury otoczenia i konsystencji masy. Nalezy
doswiadczalnie (dla danego typu podioza i danej pogody) ustali¢ maksymalng powierzchnie
mozliwg do wykonania w jednym cyklu technologicznym (naciagniecie i zatarcie). Materiat
nalezy naktada¢ metodg "mokre na mokre", nie dopuszczajgc do zaschniecia zatartej partii
przed naciggnieciem kolejnej. W przeciwnym razie miejsce tego potaczenia bedzie widoczne.
Przerwy technologiczne nalezy z gory zaplanowa¢, na przyktad: w naroznikach i zatamaniach
budynku, pod rurami spustowymi, na styku koloréw itp. Tynkowang powierzchnie nalezy chroni¢,
zarbwno w trakcie prac, jak i w okresie wysychania tynku, przed bezposrednim
nastonecznieniem, dziataniem wiatru i opadéw atmosferycznych. Czas wysychania tynku
zaleznie od podtoza, temperatury i wilgotnosci wzglednej powietrza, wynosi od ok. 12 do 48
godzin. W warunkach podwyzszonej wilgotnosci i temperatury okoto +5C czas wi gzania tynku
moze by¢ wydtuzony. Temperatura podtoza i otoczenia podczas wykonywania prac i wysychania
tynku powinna wynosi¢ od +5TC do +25T.
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Uwaga: Aby uniknagé¢ réznic w odcieniach barw przy zastosowaniu kolorowych tynkéw, nalezy na
jedna powierzchnie naktada¢ tynk o tej samej dacie produkcji. W przypadku stosowania tynkow
na systemach ocieplen nalezy unika¢ uzywania kolorow ciemnych, o wspoétczynniku odbicia
Swiatta rozproszonego mniejszym niz 20%. Udziat tynkdw w takich kolorach nie powinien
przekracza¢ 10% powierzchni elewacji.

Przed tynkowaniem nalezy dokladnie zabezpieczy¢é wszystkie elementy znajdujace sie w
poblizu, np. szyby, stolarke, obrobki blacharskie itp., gdyz zabrudzenia spowodowane tynkiem
silikatowym po jego wyschnieciu sg nie do usuniecia bez ryzyka uszkodzenia podtoza.

6.0 Kontrola Jako $ci.
Kontrola jakosci powinna obejmowa¢ sprawdzenie réwnomiernosci utozenia tynku, przebarwien,
sprawdzenie czy odchytki warstwy docieplajacej sa mniejsze od normowych

7.0 Obmiar robot.
Jednostkg obmiarowg robot jest m2. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu i z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.0 Odbidr robot.

8.1. Odbidr podto za

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot tynkarskich.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.. Jezeli odbior podtoza
odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbidr tynkow.

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej - nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dlugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie wieksze niz 2 mm na | m i ogélem nie wiecej niz 4mm,

- poziomego - nie wieksze niz 3 mm na | m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catlej

powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw

soli przenikajgcych z podtoza, plesni itp.,

- trwale $lady zaciekdéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

9.0 Podstawa ptatno $ci.

Ptaci siedzg ustalong ilos¢ m2 powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

- wykonanie warstwy zbrojacej

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie listew i innych drobnych elementéw,

- reperacje tynkoéw po dziurach i hakach,

C) oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
d) wykonanie okladzin drewnianych

10.0 Przepisy zwi gzane.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
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PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

Materiaty producentow.

SST.16. CHODNIK Z BRUKOWEJ KOSTKI BETONOWEJ grub. 6 cm

1.0 CZESC OGOLNA

1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej jest wykonanie chodnika z kostki betonowej
dla zadania:

remont i przebudowa straznicy Ochotniczej Strazy Pozarnej przy ul. Labedzkiej w
Sosnicowicach

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t.

1.3 Zakres robot obj etych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza prowadzenia robot
obejmujacych dostawe i montaz wyposazenia meblowego zgodnie z projektem.

1.4 Wyszczegdlnienie i opis prac towarzysz  gcych i tymczasowych — okreslono w ST 00
1.5 Informacje o terenie budowy zostaty okre  $lone w ST 00.

1.6 Nazwy i kody rob6t wg wspdlnego stownika zamowi en CPV

grupa robot
klasa robét

kategoria robot
45233222-1 Roboty budowlane w zakresie uktadania chodnikéw i asfaltowania

2.0 MATERIALY

2.1. Betonowa kostka brukowa — wymagania

2.1.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym
jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.

2.1.2. Wygl ad zewn etrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, pekniec¢, plam i ubytkow.

Powierzchnia gorna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste,
wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci 80 mm.

2.1.3. Ksztait, wymiary i kolor kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje sie betonowg kostke brukowa o grubosci 60 mm.
Kostki o takiej grubosci sg produkowane w kraju.

Tolerancje wymiarowe wynosza;

na diugosci okoto3 mm,

na szerokosci okoto3 mm,

na grubosci okoto5 mm.

2.1.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek br ~ ukowych
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Cechy Wartos¢

-Nasigkliwos¢ wodg wg PN-B-06250, %, nie wiecej niz 5

- Odpornos¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg PN-B-06250:

- Scieralno$é na tarczy Boehmego wg PN-B-04111, mm, nie wiecej niz 4

2.2. Materiaty do produkcji betonowych kostek bruko wych

2.2.1. Cement

Do produkgiji kostki brukowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie
nizszej niz ,32,5".

Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom
PN-B-19701.

2.2.2. Kruszywo do betonu

Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712.

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy

zalozonych

parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.2.3. Woda

Woda powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250.
2.2.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikow,
zgodnie z receptg laboratoryjna. Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wieksza
wytrzymatosé, mniejsza nasigkliwosé i wiekszg odpornos¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.
Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwale wybarwienie. Powinny to by¢ barwniki
nieorganiczne.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonania opaski z kostki brukowej

Opaske uktadac recznie.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.
4. TRANSPORT

4.1. Transport betonowych kostek brukowych

Kostki betonowe przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Koryto pod opaske

Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami
podtuznymi i poprzecznymi. Wskaznik zageszczenia koryta nie powinien by¢ mniejszy niz 0,97
wedtug normalnej metody Proctora.

5.2. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowaé piasek odpowiadajacy wymaganiom PN-B-06712.

Grubosé podsypki po zageszczeniu powinna zawiera¢ sie w granicach od 8 do 10 cm. Podsypka
powinna by¢ zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana.

5.3. Uktadanie opaski z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na roznorodnos$c¢ ksztattow i koloréw produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie
dowolnego wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej lub zaakceptowanego
przez Inspektora Nadzoru.

Kostke uktada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposéb, aby szczeliny miedzy
kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowane;j
niwelety opaski, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamies¢ powierzchnie
utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania
nawierzchni chodnika. Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje sie
wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i
zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku
srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.
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Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywa¢ walca.
Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i zamies¢
nawierzchnie. Opaske z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz
oddany do uzytkowania.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Badania przed przyst apieniem do robét
Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek
brukowych posiada
aprobate techniczna.
6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Sprawdzenie podio za
Sprawdzenie podioza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektows i
odpowiednimi SST.
Dopuszczalne tolerancje wynosza dla:
gtebokosci koryta:
o szerokosci do 3 m: minl cm,
0 szerokosci powyzej 3 m: min 2 cm,
szerokosci koryta: min 5 cm.
6.2.2. Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych
polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg
6.2.3. Sprawdzenie wykonania chodnika
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania opaski z betonowych kostek brukowych polega na
stwierdzeniu zgodnosci
wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami:
pomierzenie szerokosci spoin,
sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),
sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,
sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.
6.3. Sprawdzenie cech geometrycznych
6.3.1. Sprawdzenie réwno $ci
Sprawdzenie réwnosci nawierzchni przeprowadzac nalezy tatg co najmniej raz na kazde 100 m2
w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz raz na 30 m opaski. Dopuszczalny przeswit pod
tatg 4 m nie powinien przekracza¢ 1,0 cm.
6.3.2. Sprawdzenie profilu podiu znego
Sprawdzenie profilu podiuznego przeprowadza¢ nalezy za pomocg niwelacji, biorac pod uwage
punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 30 m.
Odchylenia od projektowanej niwelety w punktach zatamania niwelety nie mogaq przekraczaé
okoto 3 cm.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa jest [m2] (metr kwadratowy) wykonanej opaski z brukowej kostki
betonowe;j.
8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacija projektowg, SST i wymaganiami
Inwestora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej
_Cena wykonania 1 m2 chodnika z brukowej kostki betonowej obejmuije:
. 0znakowanie robot,
. prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
" dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania,
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“wykonanie koryta,
_wykonanie podsypki,
. utozenie kostki brukowej wraz z zaggszczeniem i wypetnieniem szczelin,
. przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Rozporzadzenie MTIGM z 2 marca 1999 r w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadac¢ drogi
publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. nr 43 z 14 maja 1999).

SST. 015. Wykopy wraz z zasypaniem i zag eszczeniem gruntu

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét ziemnych pod fundamenty

dla zadania:

remont i przebudowa straznicy Ochotniczej Strazy Pozarnej przy ul. Ltabedzkiej w
Sosnicowicach

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot.

1.3. Zakres rob6t obj etych Specyfikacj a Techniczn a.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie rob6t ziemnych dla zrealizowania wszystkich fundamentow
projektowanego budynku, zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i przedmiarem robot, w ktérym
podano zakres rzeczowy robét do wykonania. Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikaciji
Technicznej dotyczg zasad prowadzenia rob6t ziemnych w czasie budowy i obejmujg wykonanie
wykopow w gruntach nieskalistych (kat. I - l1).

1.4. Wyszczegoblnienie i opis prac towarzysz acych i tymczasowych.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w Dokumentacji Projektowe;j.

Fundament konstrukcji - element konstrukcji wspotpracujacy z gruntem przekazujgcy wszelkie
obcigzenia z konstrukcji na grunt.

Wskaznik zag eszczenia - jest to stosunek gestosci objetosciowej szkieletu gruntowego Pd
gruntu sztucznie zageszczanego (nasypu) do maksymalnej gestosci objetosciowej szkieletu
gruntowego Pds

Wilgotno §¢ optymalna gruntu - wilgotno$¢ optymalna gruntu jest to wilgotnosé, przy ktorej
grunt ubijany znormalizowany uzyskuje maks. gestos¢ objetosciowg pds.

Wykop plytki - wykop, ktérego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

Wykop $redni - wykop, ktérego glebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

Odktad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie
wykonywania wykopéw, a nie wykorzystanych do budowy nasypéw, zasyp6w oraz innych prac
zwigzanych.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami.

1.5. Informacje o terenie budowy zostaty okre  $lone w ST 00.
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1.6 Nazwy i kody rob6t wg wspoélnego stownika zaméw  ien CPV

grupa robot

45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe

klasa robét

45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektéw budowlanych; roboty ziemne
kategoria rob6t

45111200 Wykopy wraz z zasypaniem i zageszczeniem gruntu

1.7. Ogdllne wymagania dotycz ace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inspektora.
1.8. Opis robat :
Roboty ziemne zwigzane z wykonaniem fundamentéw muréw oporowych , fundamentéw rampy
i schodoéw zewnetrznych.
W wiekszosci posadowienie odbywa sie na warstwie geotechnicznej zbudowanej z piaskow
rodzimych sredniozageszczonych oraz w przypadku przegtebienia posadzki w budynku , na
podsypkach piaskowych i nasypie kontrolowanym z materiatu z haldy pogérniczej . Sa to piaski
Srednie $redniozageszczone. Stanowig one dobre podioze o duzej nosnosci i matej scisliwosci .
Dla wykonania prac fundamentowych przyjeto wykopy liniowe o wymiarach rzutu

fundamentow + po 60 cm poszerzenia technologicznego i pochylenia skarp wykopu 45 stopni .
Po wykonaniu wykopu dno wyréwna¢ warstwag piasku o grubosci 15 cm, ktéra wymaga
zageszczenia do ID = 0,50 (1s=0,98) .

Na podtozu piaskowym wykona¢ podktad betonowy o grubosci 10 cm z betonu
C10/15 . Na betonie po zagruntowaniu utozy¢ dwie warstwy papy termozgrzewalnej
podktadowej .

2.0 MATERIALY.

Do zasypywania wykopéw nalezy uzyé¢ grunt wydobyty z tego samego wykopu, nie zamarzniety i
bez zanieczyszczen takich jak: ziemia roslinna, odpady materiatéw budowlanych itp.
Zasypywanie wykopOw gruntem rodzimym jest niedopuszczalne w miejscach, w ktérych grunt
rodzimy nie spetnia wymagan podanych dalej dla zasypki . Grunty uzyskane przy wykonywaniu
wykopOw powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w maksymalnym stopniu do zasypania .
Grunty przydatne do budowy moga by¢ wywiezione poza teren budowy tylko za zezwoleniem
Zamawiajgcego.

Zamawiajgcy moze nakaza¢ pozostawienie na terenie budowy gruntéw, ktérych czasowa
nieprzydatnos$¢ wynika jedynie z powodu zamarzniecia lub nadmiernej wilgotnosci.

3.0 SPRZET.

Roboty mogag by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie.

Roboty ziemne mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora, nie powodujgcego naruszenia budowy podtoza ponad niezbedne minimum
wymagane Dokumentacjg Projektowa.

4.0 TRANSPORT.

Materiaty i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inspektora, w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiescié
réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczyé¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem. W szczegoélnosci przestrzega¢ warunkéw zapewnienia ochrony przed wptywami
atmosferycznymi (deszcz, $nieg) co mogtoby zmienié w sposdb niekontrolowany parametry
gruntu.

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze byé podstawg
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roszczen Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci
nie zostaty wczesniej zaakceptowane na pismie przez Zamawiajacego

5.0 WYKONANIE ROBOT.

5.1. Uwagi ogoélne

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji

i harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty,
w tym lokalizacje placu budowy na terenie szpitala ograniczonym istniejgcg zabudowa.

5.2. Uwagi szczegotowe.

5.2.1. Sprawdzenie zgodno $ci warunkow terenowych z projektowanymi.

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow nalezy sprawdzi¢ zgodnos$c¢ rzednych terenu z
danymi podanymi w Dokumentacji Projektowej. W tym celu nalezy wykonac¢ pobiezny kontrolny
pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. Wszelkie odstepstwa w tym zakresie od dokumentacji
powinny by¢ wpisywane do Dziennika Budowy i potwierdzone przez Inspektora. Natomiast w
trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych.

5.2.2. Punkty pomiarowe i wytyczenie obiektu budowl  anego

Wykonawca powinien przeja¢ protokolarnie od Inwestora punkty state

i charakterystyczne, tworzace uktad odniesienia lokalnych pomiaréw sytuacyjno -
wysokosciowych z naniesieniem punktow na planie sytuacyjnym. Do obowigzkéw wykonawcy
nalezy ochrona i zabezpieczenie punktow.

Wytyczenie linii obiektu i krawedzi wykopéw powinno by¢ sprawdzone przez nadzor techniczny i
potwierdzone protokolarnie.

Usuwanie darni i ziemi roslinnej nalezy wykona¢ przed rozpoczeciem" wihasciwych robot
ziemnych.

5.2.3. Urzadzenia i materiaty napotkane w trakcie prowadzenia robot

W przypadku natrafienia w poziomie posadowienia fundamentu na grunt o nosnosci mniejszej
od przewidzianej w projekcie lub na grunt silnie nawodniony , roboty nalezy przerwac i
powiadomi¢ inwestora w celu ustalenia odpowiednich sposobéw zabezpieczen.

Jezeli napotyka sie urzadzenia podziemne nie przewidziane w dokumentaciji, lub materiaty
nadajace sie do dalszego uzytku roboty nalezy przerwa¢, powiadomié¢ inwestora oraz instytucje
sprawujgce nadzor nad tymi urzadzeniami. a dalsze prace prowadzié¢ po uzgodnieniu trybu
postepowania

5.2.4. Zabezpieczenia $cian wykopow.

Wykopy na terenie inwestycji sg wykopami ptytkimi i Wykonawca rozwigze sposéb
zabezpieczenia wykopu we wtasnym zakresie. zgodnie z obowigzujacymi normami |
wytycznymi, w porozumieniu z Inspektorem

5.2.5. Zasady prowadzenia robot

Metoda wykonywania robo6t ziemnych powinna by¢ odpowiednio dobrana do wielkosci robét,
gtebokosci wykopu, uksztattowania terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzetu
mechanicznego.

Sposo6b wykonania skarp wykopu powinien gwarantowac ich stateczno$¢ w catym okresie
prowadzenia robét, a naprawa uszkodzen, wynikajacych z nieprawidtowego uksztattowania
skarp wykopu, ich podciecia lub innych odstepstw od dokumentacji projektowej obcigza
Wykonawce robét ziemnych

Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypow powinny by¢ bezposrednio wbudowane w
nasyp lub przewiezione na odktad. O ile Zamawiajgcy dopusci czasowe skladowanie
odspojonych gruntéw, nalezy je odpowiednio zabezpieczy¢ przed nadmiernym zawilgoceniem.
Wykopy powinny by¢ wykonane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu dna wykopu, przy
czym w poréwnaniu do projektowanego poziomu powinna byé pozostawiona niedobrana
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warstwa gruntu, o grubosci co najmniej 20 cm. Warstwa ta powinna by¢ usunieta recznie
bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

5.2.6. Post epowanie w przypadku przegt ebienia wykopow.

W przypadku przegtebienia wykopOw ponizej przewidywanego poziomu. a zwltaszcza ponizej
projektowanego poziomu posadowienia i podktadéw nalezy sie porozumieé z Inspektorem
celem podjecia odpowiednich decyzji, wzglednie - doprowadzi¢ do ponownego wypoziomowania
dna i wykona¢ grubszy podktad betonowy na koszt Wykonawcy

5.2.7. Odwodnienia rob6t ziemnych

Niezaleznie od budowy urzadzen, stanowigcych elementy systeméw odwadniajacych,
Wykonawca powinien, o ile wymagaja tego warunki terenowe, wykonaé¢ urzadzenia, ktore
zapewnig odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza obszar rob6t ziemnych tak, aby
zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowigzek
takiego wykonywania wykopéw i nasypéw, aby powierzchniom gruntu nadawac¢ w catym okresie
trwania rob6t spadki, zapewniajace prawidtowe odwodnienie.

5.2.8. Wymagania dotycz ace zageszczenia

Jezeli grunty rodzime w wykopach nie spetniajg wymaganego wskaznika zageszczenia wg
projektu, to przed wykonaniem konstrukcji nalezy je dogescic.

Jezeli wartosci wskaznika zageszczenia nie moga by¢ osiggniete przez bezposrednie
zageszczanie gruntéw rodzimych, to nalezy podja¢ srodki w celu ulepszenia gruntu podtoza,
umozliwiajgcego uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika zageszczenia. Mozliwe do
zastosowania srodki, proponuje Wykonawca i przedstawia do akceptacji Inwestorowi.

6.0 KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1 Ogdllne wymagania dotycz ace kontroli jako $ci robét podano w ST ,\Wymagania

ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 6
Sprawdzenie i odbioér rob6t winny byé wykonane zgodnie z normami: PN-68/B-O6050 - Roboty
ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.
BN-83/8836-02 - Przewody podziemne. Roboty ziemne.
6.2. Warunki szczegétowe.
Sprawdzenie wykonania wykopow i zasypu wykopéw polega na kontrolowaniu zgodnosci z
wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji i w Dokumentacji Projektowe;.

W czasie kontroli szczegélng uwage nalezy zwrécic¢ na:

» odspajanie gruntdw w sposob nie pogarszajacy ich wkasciwosci,

e odwodnienie wykopow w czasie wykonywania robot,

» dokladnos¢ wykonania wykopéw (usytuowanie i wykonczenie) $cianek
Sprawdzenie odwodnienia korpusu ziemnego polega na kontroli zgodnosci
z wymaganiami Specyfikacji okreslonymi w pkt. 5 oraz z DP.
Szczegblng uwage nalezy zwrécic na:
wiasciwe ujecie i odprowadzenie wod opadowych,
wlasciwe ujecie i odprowadzenie wysiekow wodnych
6.3. Zasady post epowania z wadliwie wykonanymi robotami
Wszystkie roboty, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5i 6 ST
powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

7.0 ODBIOR ROBOT.

7.1 Ogdllne wymagania dotycz agce odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt. 8
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7.2.  Odbidr rob6t zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu.

7.2.1. Dokumenty i dane

Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST

Podstawg dokonania oceny ilosci i jakosci robét ulegajacych zakryciu i zanikajacych sg

nastepujace dane i dokumenty.

a) dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy
i akceptowanymi przez Inspektora,

b) dane geotechniczne, zawierajgce informacje o rodzaju gruntu, w ktérym byty wykonywane
roboty fundamentowe lub ziemne,

c) atesty uzytych na zasypki konstrukcyjne i podbudowy materiatéw budowlanych, Dziennik
Budowy, uzasadnienie ewentualnych zmian w dokumentacji.

7.2.2. Zakres

Odbiér robot zanikajacych obejmuje sprawdzenie:

a) zgodnosci wykonania wykopéw i robét ziemnych z projektem,
b) rzednych dna wykopu,

c) grubosci poszczegdblnych warstw zasypki,

d) wskaznika zageszczenia gruntow.

7.3. Odbidr ko ncowy.

Odbiér koncowy robét przeprowadzi¢ zgodnie z ST .

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przediozone nastepujace dokumenty:
* wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

» protokoty odbioru robo6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

8.0 PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane- Wymagania w zakresie wykonania i badania przy
odbiorze.

BN-77/8931-12 - Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.
PN-86/B-02480 - Grunty budowlane. Okreslenia, symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-81/B-04452 - Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-88/B-04481 - Grunty budowlane. Badanie probek gruntow.

PN-60/B-04493 - Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej.

PN-78/B-06714/28 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metodg
bromowa.

PN-80/B-06714/37 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu zelazawego.
PN-57/H-93433 - Stal weglowa walcowana. Grodzice. Warunki techniczne wykonania i odbioru
robét budowlano-montazowych. ITS Warszawa 1989r.

PN-EN 1917:2004 Studzienki wtazowe i niewtazowe z betonu niezbrojone, z betonu zbrojonego
witdknem stalowym i zelbetowe

PN-B-1 0736: 1999 Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodéw wodociggowych i
kanalizacyjnych. Warunki techniczne wykonania

Wytyczne wykonania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur.
Wydawnictwo ITB - Warszawa 1988.

SST.016. Roboty z betonu konstrukcyjnego

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j.
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Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z wykonywaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych z betonu
konstrukcyjnego
dla zadania:
remont i przebudowa straznicy Ochotniczej Strazy Pozarnej przy ul. Labedzkiej w
Sosénicowicach
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wg Dokumentacji Projektowej.
1.3. Zakres rob6t obj etych Specyfikacj g Techniczn a.
Roboty, ktorych dotyczy ST, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie elementéw i obiektow z betonu konstrukcyjnego, tacznie z zasadami prowadzenia
robét zwigzanych z:

- wykonaniem mieszanki betonowej,

- wykonaniem deskowan, szalunkéw i niezbednych rusztowan,

- ukladaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej.
Celem wykonywanych prac jest realizacja elementéw betonowych:

- wykonywanie zabetonowania otworéw stropow zelbetowych betonem B-15.
Zakres rzeczowy robot do wykonania podano w przedmiarze robat.
1.4. Wyszczegoblnienie i opis prac towarzysz acych i tymczasowych.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Beton zwykly - beton po gestosci powyzej 1,8 kg/ decm3, wykonany z cementu, wody i kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych, oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.
Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. B25) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na sciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowana.
Nasiakliwo $¢ betonu - stosunek masy wody, ktérg beton jest zdolny wchtongé do swojej masy
w stanie suchym
Stopie A mrozoodporno $ci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod
wzgledem jego odpornosci na dziatanie mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagana liczbe
cykli zamrazania i odmrazania probek betonowych.
Stopie n wodoszczelno $ci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod
wzgledem przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng wartos¢
ci$nienia wody w [MPa], dziatajacego na prébki betonowe
Whytrzymato §¢ gwarantowana betonu na $ciskanie - wytrzymatosc¢ zapewniona z 95%
prawdopodobienstwem, uzyskana w wyniku badania na sciskanie kostek szesciennych o boku
150mm, wykonywanych, przechowywanych i badanych zgodnie z PN-88/B-06250.
Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.
Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2mm
1.5. Informacje o terenie budowy zostaty okre  $lone w ST 00.
1.6 Nazwy i kody rob6t wg wspdlnego stownika zamowi en CPV
grupa robot
45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe
kategoria robot
45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub
ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii Ilgdowej i wodnej
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klasa robét

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne
roboty specjalistycze

kategoria rob6t

45262300-4 Roboty z betonu konstrukcyjnego

1.7 Ogo6lne wymagania dotycz ace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inspektora.

1.8 Opis rob6t z betonu konstrukcyjnego.

1.8.1. Fundamenty

Zaprojektowano tawy zelbetowe o wysokosci 500mm pod nowe elementy nosne widowni i $cian
oddzielenia od czesci sportowej hali . Pod rampe zewnetrzng oraz zwigzane z nim schody
przyjeto wykonanie fundamentéw tawowych poza obrysem obecnego budynku . Pod kazda tawag
zagescic istniejgce podtoze piaskowo-zwirowe do Is= 0,98 a nastepnie utozy¢ dwie warstwy
papy podktadowe;j .

Beton piyty — klasy C20/25 , stal zbrojeniowa klasy AllIN gatunku RB500W. Otulina zbrojenia
wynosi 5 cm w dla zbrojenia dolnego i 3 cm na pozostatych krawedziach .

1.8.2. Sciany zelbetowe i tarcze :

Przyjeto sciany nosne i stupy w poziomie piwnic o grubosci 25 cm i 30 .Powyzej do
poziomu 3,75m rOéwniez wystepujg sciany szkieletowe ceramiczne z rdzeniami i slupami
usztywniajgcymi z zelbetu. . Wszystkie powierzchnie stykajace sie z gruntem zaizolowacé
przeciwwilgociowo dostepnymi na rynku srodkami bezspoinowymi .

Beton klasy C20/25. Otulina zbrojenia wynosi 2 cm w $cianach .

1.8.3. Strop nad wentylatorowni g

Strop zostanie wykonany jako zelbetowa piyta jednokierunkowo-zbrojona wieloprzestowa o
grubosci 25cm.

1.8.4. Schody zewn etrzne i rampa

Wystepujg dwa niezalezne wejscia z poziomu terenu na poziom parteru. Sg to schody ptytowe
oparte na scianach murowanych z bloczkéw betonowych na tawach zelbetowych obwodowych .
Przyjeto schody ptytowe o grubosci ptyty 16 cm zbrojone stalg klasy AllIN z betonu klasy
C20/25.

Rampa zewnetrzna przy wejsciu gtbwnym na oddziat zostanie wykonana jako zelbetowa piyta
jednokierunkowo-zbrojona wieloprzestowa o grubosci 16 cm . Podpory w postaci odcinkéw scian
z bloczkéw betonowych grubosci 25cm posadowionych na odcinkowych tawach
fundamentowych ponizej

granicy przemarzania tjf min 1,0 m ponizej poziomu terenu .

1.8.5. Piyta widowni :

Piyta krzyzowo zbrojona oarta na scianach i podciggach o dwu grubosciach zaleznie od
potozenia wzgledem sceny — 18 i 25 cm .

1.8.6. Stropy przylegle do widowni :

W ramach przebudowy wykona¢ nalezy stropy ptytowe wraz ze schodami monolitycznymi
plytowymi w powigzaniu z elementami istniejgcymi . Stropy nad pomieszczeniami ptytowe o
grubosci 16 cm . Schody o grubosci ptyty 16 cm . Plyta galerii oswietleniowej nad widownig o
grubosci 12 cm . Szczegdéty w dokumentacji.

2.MATERIALY.
Wymagania dotyczace jakosci mieszanki betonowej regulujg postanowienia odpowiednich norm

polskich.
2.1. Mieszanka betonowa.

Na budowie nalezy stosowaé klasy betonu okreslone w Dokumentacji Projektowej. Dostarczana
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z wytworni betonu mieszanka betonowa ma by¢ atestowana przez dostawce na podstawie
badan jak nizej .
Wymagania ogoélne dla betonu konstrukcyjnego:

- badanie wg PN-88/B-06250.

- wodoszczelnosé - wieksza od 0,4 MPa (W4),

- wskaznik wodno-cementowy (w/c)< 0,50.
Sktad mieszanki betonowej winien by¢ ustalony zgodnie z PN-88/B-06250, a mianowicie:
a) Sktad mieszanki powinien by¢ taki, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewnic

szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie.
b) Wskaznik wodno-cementowy (w/c) ma by¢ mniejszy od 0,50.
c) Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwérni

betondw i wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora.
d) Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie

powinien odpowiadac¢ najmniejszej jamistosci.
e) Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie
zapewnia¢ niezbedng urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna byé
wieksza niz:

= 37% - przy kruszywie grubym do 31,5 mm
= 42% - przy kruszywie grubym do 16 mm
f) Optymalng ilo$¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujgco:
z ustalonym optymalnym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3...5) mieszanek
betonowych o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i 0 wymaganej konsystencji, zawierajacych
rézng, ale nie wiekszg od dopuszczalnej ilos¢ piasku, za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje sie
takg, przy ktérej mieszanka betonowa zageszczona przez wibrowanie charakteryzuje sie
najwiekszg masa objetosciowa.
Wartos$¢ wspétczynnika A do wzoru Bolomeya (stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c
charakteryzujgcego mieszanke betonowa) nalezy wyznaczy¢ do$wiadczalnie, wspétczynnik ten
wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z domieszek o r6znych
wartosciach wic (mniejszych i wiekszych od wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych
ze stosowanych materiatéw
g) Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:
- 450 kg/m3 - dla betonu klas ponizej B35

Dopuszcza sie przekraczanie tych wartosci o 10% w uzasadnionych przypadkach i za zgodag
Inspektora.
Minimalne ilosci cementu wynoszg 300 kg/m3.
h) Nalezy wyznacza¢ wartosci odchylenia standardowego zwigzanego z poziomem wytwarzania

mieszanki betonowej oraz wartosci wspétczynnika ,,8"

okreslajgcego wptyw obrébki cieplnej na wytrzymatosé betonu w celu dokladniejszego
wyznaczenia wytrzymatosci sredniej <R> i umownej <RG> i wynikajacego z nich wartosci
wskaznika w/c. Wartosci te nalezy wyznaczyé¢ zgodnie z PN-88/B-062S0

i) Przy projektowaniu skladu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i
dojrzewajgcej w warunkach naturalnych (srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10C),
$rednig wymagana wytrzymatos$¢ na $ciskanie nalezy okresli¢ jako réwna 1,3 RY,.
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W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania (np. odpowietrzanie, dojrzewanie
w warunkach podwyzszonej temperatury) nalezy uwzgledni¢ wptyw tych czynnikéw na
wytrzymatos¢ betonu.
j) Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg
wg PN-88/B-062S0 nie powinna przekraczac:
- wartosci 2% - w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajacych,
- wartosci 5,0-5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne przy uziarnieniu
kruszywa 0-16mm,
- wartosci 3-5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne przy uziarnieniu
kruszywa 0-31,5 mm,
- wartosci 4,5-6,5% - dla betonu narazonego na staly dostep wody przed zamarznieciem
przy uziarnieniu kruszywa 0-16mm,
- wartosci 4,0-6,0% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznieciem
przy uziarnieniu kruszywa 0-31,5mm.
k) Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w
PN-88/B-06250 symbolem K-3. Sprawdzenie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas
projektowania jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu. Dopuszcza sie dwie metody badania:
- metodg Ve-Be
- metodg stozka opadowego
Rd&znice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki, a kontrolowang metodami wg PN-88/B-
062S0 nie moga przekroczy¢:
- *20% wartosci wskaznika Ve-Be
- +10mm przy pomiarze stozkiem opadowym
Pomiaru konsystencji mieszanek Kl do K3 wg PN-88/B-06250 dokona¢ aparatem Ve-Be. Dla
konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

3.0 SPRZET.

Roboty betoniarskie mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora. Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw winno
sie odbywaé wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dzialaniu (zabrania sie stosowania
mieszarek wolnospadowych). Do podawania mieszanek nalezy stosowaé pojemniki lub pompy
przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.

Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac:

przy zageszczaniu wgtebnym - wibratory z butawami o srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci
miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000
drgan/minute,

przy zageszczaniu powierzchniowym (do wyrdéwnania powierzchni) - stosowac taty wibracyjne
charakteryzujace sie jednakowymi drganiami na catej diugosci.

4.0 TRANSPORT.

4.1. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki bet  onowe;j.

Materialy i sprzet mogaq by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inspektora, w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

Srodki do transportu betonu:

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
"gruszkami").

llos¢ "gruszek" nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
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przypadku awarii samochodu.

4.2. Czas transportu i wbudowania:

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
- 90 min. - przy temperaturze +15C
- 70 min. - przy temperaturze +20C
- 30 min. - przy temperaturze +30<C.

5.0 WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wstep

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.

5.2. Zalecenia ogdlne.

Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora prawidtowos¢
wykonania wszystkich robét poprzedzajacych betonowanie, a w szczegolnosci:

prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan,

prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,

przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy

prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych,

prawidtowosé. rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementéw wbudowywanych (szalunki,
kanaly, wpusty, saczki itp.),

gotowosc¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250 i PN-
65/B-06251.

5.3. Zageszczanie betonu.

Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowaé nastepujace warunki:

przy zageszczaniu wgtebnym - wibratory z butawami o srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci
miedzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000
drgan/minute,

podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora,
podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokosé 5-8cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek, po czym
wyjmowaé powoli w stanie wibrujgcym, kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od
siebie oddalone 0 1 AR (gdzie Skuteczny promien dziatania wibratora): odlegtosc¢ ta zwykle
wynosi 0,3-0,7m,

5.4. Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych
Z projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z
Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg ze powinna ona by¢
prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana
do potaczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa
cementowego,

zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z gestego zaczynu
cementowego o grubosci 2-3mm lub zaprawy cementowej 1:1 o grubosci 5mm.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania
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W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu, jesli temperatura powietrza jest wyzsza niz. 20T to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio utozonego betonu.

5.5. Pobranie probek i badanie.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez
wlasne laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-88/B06250 oraz
gromadzenia, przechowywania i okazywania Inspektorowi wszystkich wynikéw badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

5.6. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wi azaniu betonu.
5.6.1.Betonowanie w zale znosci od warunkéw atmosferycznych.

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarznieciem.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w
takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do 5C, jednak
wymaga to zgody Inspektora oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20C w
chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co
najmniej 7 dni.

Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz
35<C.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0C w okresie twardnienia betonu, nale zy
wczesniej podja¢ dzialania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie
zabetonowanej konstrukcji.

5.7. Pielegnacja betonu.

Materiaty i sposoby piel egnacji betonu.

Bezposrednio po zakohczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi, zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton
przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5C nale zy nie pdzniej niz po

12 godz. od zakohczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i
prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3x na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +15T i wy zszej, beton nalezy polewaé w ciggu pierwszych 3 dni
co 3 godziny i co najmniej | raz w nocy, a w nastepne dni - jak punkt wyzej.

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wode jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie
bedzie sie taczyt z nastepng warstwag konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane
wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu
powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami

i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymaltosci na sciskanie co najmniej
15 MPa.

5.8. Wykanhczanie powierzchni betonu.

5.8.1.R6wno $¢ powierzchni i tolerancje.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania: Wszystkie
betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa,
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przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie. Pekniecia sg niedopuszczalne.
Pustki, raki i wykruszyny sg niedopuszczalne .Réwnosc¢ gorszej powierzchni betonu ustroju
nosnego, przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260
tj. wypukiosci i wgtebienia nie powinny przekracza¢ 2mm.
5.8.2.Faktura powierzchni i naprawa uszkodze A.
Projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych . Po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:
Wszystkie wystajace nierdwnosci wyréwnaé¢ za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkéw. Raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach
uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ packami, aby otrzymac¢ réwna i jednorodng
powierzchnie bez dotkéw i porow.
wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko
wyszczotkowaé wilgotng szczotka, aby usungé powierzchnie szkliste.
5.9. Rusztowania .
5.9.1.Projekt rusztowa n i jego zatwierdzenie .
Wykonawca musi przygotowac i przedtozy¢ Inspektorowi szczegotowe projekty deskowan i
stemplowan, niosgacych i montazowych. Projekty te powinny by¢ zatwierdzone przez Inspektora
przed przystgpieniem do realizaciji.
Do rusztowan drewnianych nalezy stosowa¢ drewno:

- Il'lub 1Nl klasy - na belki klatek podpierajacych konstrukcje na stemplowaniu

- IViVklasy - na deski pomostu, porecze itp.
Podstawowg zasadg przy projektowaniu i wykonaniu rusztowan powinno by¢ zapewnienie
stabilnosci ich konstrukcji.
Akceptacja dokumentacji technicznej rusztowan przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy od
petnej odpowiedzialnosci za poprawne zaprojektowanie, wykonanie i rozebranie rusztowan.
5.9.2. Warunki wykonania rusztowa A.
Rusztowania niosace dla konstrukcji monolitycznych powinny by¢ tak zaprojektowane i
wykonane aby zapewni¢ dostateczng sztywnos$¢ i niezmiennosé ksztaltu podczas betonowania.
5.9.3. Rozbidrka rusztowa n.
W zwyklych warunkach atmosferycznych i temperaturze otoczenia powyzej +15C mo zna dla
betondw przyjaé nastepujace terminy rozformowania (rozdeskowania):
3 dni albo RU15> 1 G MPa dla usuniecia bocznych deskowan piyt i belek,
6 dni albo RU15> 15 MPa dla usuniecia bocznych deskowan filarow i przyczétkéw stupowych
oraz scianowych.
Usuniecie rusztowan i podp6r podtrzymujacych deskowanie moze by¢ rozpoczete nie wczesniej
niz po uptywie:

- 14 dni albo RU15 > 25 MPa dla Scian,

- 28 dni dla elementéw nosnych ptyty konstrukcyjne;.
W przypadku nizszych temperatur dojrzewania niz +15C obowi gzujgcym kryterium Jest
wytrzymatosé betonu. Gdy nie ma mozliwosci sukcesywnego sprawdzania tej wytrzymatosci
mozna orientacyjnie przyja¢ mnozniki do podanych wyzej czaséw dojrzewania:
n=1,5 - dla tér= + 10°C
n=2,0 - dlatsr =+ 5C
n=3,0 - dla tér = + 1.
5.10. Deskowania.
5.10.1. Uwagi ogolne.
Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustréj nosny) powinny by¢
wykonane wedtug projektu technicznego deskowania, opartego na obliczeniach statyczno-

88



wytrzymatosciowych. Obliczenia prowadzi¢ dla warunkéw podanych w nastepujacych normach:
PN-B-03150 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyc  zne i projektowanie.
Konstrukcje deskowan winne by¢ sprawdzone na sity wywotane: a) parciem swiezej masy
betonowej,
b) uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikow,
c¢) dodatkowe obcigzenia, wynikajace z:

- szybkosci betonowania

- sposobu zageszczania,

- obcigzenia pomostami roboczymi.
Konstrukcja deskowania winna spetnia¢ nastepujgce warunki:
zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betonu.
zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukcji, zapewnia¢ odpowiednig
szczelnosé,
zapewniac fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia, wykazywa¢ odpornosc na
deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.
5.10.2. Materiaty.
Deskowania zaleca sie wykonywaé z drewna i materialdw drewnopochodnych (sklejka, ptyty
pilsniowe). Deskowania nalezy wykonywac¢ z desek drzew iglastych 11l lub IV klasy. Minimalna
grubos¢ desek 32mm, maksymalna szerokos¢ 18cm.
Powinny one odpowiada¢ warunkom podanym w "Warunkach technicznych wykonania i odbioru
robo6t budowlano-montazowych" - tom | - czes€ | - rozdziaty 5.51. 1 5.6.2.
Dopuszcza sie stosowanie zinwentaryzowanych deskowan typu przemystowego, posiadajacych
odpowiednie atesty.
Deskowanie powinno sktadac¢ sie z tarcz taczonych na ztgcza tatwe do zatozenia i zdjecia,
zapewniajgce szczelnos¢ deskowania.
Powierzchnia betonu powinna by¢ gtadka i rowna. Ptaszczyzny i krawedzie powinny by¢ proste
lub odpowiednio sfazowane.
Wszystkie elementy mocujgce deskowania przechodzace przez beton muszg zostac
uzgodnione z kierownikiem budowy.
Po rozebraniu deskowan tgczniki muszg by¢ usuniete, a otwory wypetnione na swiezo zaprawa.
Powierzchnie wewnetrzne deskowan muszg by¢ w dobrym stanie technicznym i starannie
oczyszczone.
5.10.3.Przygotowanie deskowania.
Przy stosowaniu deskowan drewnianych deski winny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane
do taczenia. Nalezy zwrdci¢ uwage na uszczelnienie stykOw $cian z dnem deskowania oraz
stykéw deskowan scian i stropu.
Zaleca sie stosowanie sfazowan o wymiarach 2cm na stykach dwéch prostopadtych do siebie
Scian, szczegoblnie w stykach wklestych. Mozna takie sfazowanie wykona¢ réwniez wtedy, gdy
nie przewidziano go w projekcie, w takim wypadku nalezy przeprowadzi¢, w miare potrzeby,
korekte rozmieszczenia zbrojenia a zmiane rozmieszczenia winien zatwierdzi¢ Inspektor.
,Zaleca sie wykonanie uszlachetniania powierzchni drewnianych stykajacych sie z masg
betonowg przez pokrywanie drewna sklejkg ptytami z tworzyw, warstwami z zywic lub uzycie
zinwentaryzowanych deskowan o uszlachetnionej powierzchni.
5.10.4. Dopuszczalne ugi ecia deskowania.
Dopuszczalne ugiecia deskowania wynosza;
w deskach i belkach pomostéw - 1/200L,
w deskach deskowan widocznych powierzchni betonowych lub zelbetowych 1/400L,
w deskach deskowan niewidocznych powierzchni betonowych lub zelbetowych -1/250L.
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5.10.5. Usuwanie deskowa n irusztowa h

Usuniecie deskowania i rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastapi¢, gdy beton osiggnie
wymagang projektem wytrzymatos¢, stwierdzong na probkach przechowywanych w warunkach
zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji lub stwierdzong nieniszczacymi
metodami badan

Usuwanie deskowania powinno by¢ przeprowadzone w sposéb wykluczajacy jakiekolwiek
uszkodzenia wykonanych rob6t oraz samych deskowan. Wykonawca rob6t ponosi petng
odpowiedzialnos¢ za powstate szkody.

6.0 KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Badanie wytrzymato $ci na $ciskanie.

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy

w trakcie betonowania pobieraé probki kontrolne w postaci kostek szesciokatnych o boku 15¢cm
w ilosci nie mniejszej niz 3 kostki w kazdym ciggtym cyklu betonowania:

Kontrola winna przebiegac zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w ST a sprawdzenie i odbior
robot winny byé wykonane zgodnie z obowigzujgcymi normami

6.2. Warunki szczegétowe.

Sprawdzenie rob6t polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej i normach.

6.3. Ocena wykonania deskowa n

Jezeli wszystkie sprawdzenia dadza dodatni wynik, deskowanie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. W przypadku gdy chociaz jedno ze sprawdzen da ujemny wynik, nalezy
deskowanie uzna¢ w catosci lub czesci za wykonane niewtasciwie.

W razie uznania catosci lub czesci deskowania jako wykonanych niewlasciwie nalezy ustali¢
zakres napraw deskowania i odnotowac to w protokole z oceny deskowan.

W przypadku gdyby wykonane deskowanie zagrazato bezpieczenstwu obiektu lub powstataby
mozliwos¢ jego deformaciji w trakcie betonowania, deskowanie nalezy uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami i powinno by¢ rozebrane oraz wykonane ponownie.

Dopuszczenie deskowania do uktadania w nim zbrojenia i uktadania mieszanki betonowej
powinno by¢ potwierdzone zapisem w protokdle z odbioru deskowania i w dzienniku budowy.

7.0 OBMIAR ROBOT.

Obmiar gotowych robot lub robét zanikajgcych bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych
robét zgodnie z dokumentacija projektowg i ST, w jednostkach i na zasadach ustalonych w
przedmiarze. Wyniki obmiaru bedag wpisane do Ksiegi obmiarow.

8.0 ODBIOR ROBOT.

8.1 Ogdlne wymagania dotycz ace odbioru robot podano w ST ,\Wymagania ogélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt. 8

8.2.  Odbiodr robét zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu.

8.2.1. Dokumenty i dane.

Odbiér robo6t zanikajacych i ulegajgcych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST. Podstawg
dokonania oceny ilosci i jakosci rob6t ulegajacych zakryciu

i zanikajacych sg nastepujgce dane i dokumenty:

dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i
akceptowanymi przez Inspektora,

atesty uzytych materiatéw budowlanych,
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Dziennik Budowy,

uzasadnienie zmian w dokumentaciji.

8.2.2. Zakres.

Odbidr robot zanikajacych obejmuje sprawdzenie:

-uktadu zbrojenia przygotowanego do zabetonowania.

-rozmieszczenie i osadzenie osprzetu przewidzianego do zabetonowania w elementach
konstrukcji, elementy technologiczne, instalacji elektrycznych i sanitarnych.

8.2.3. Odbiér deskowa n

Do odbioru deskowan powinny by¢ przediozone dokumentacje techniczne deskowanh oraz
zapisy w dzienniku budowy dotyczace poszczegoélnych rodzajow wykonanych deskowan.
Badanie materiatéw lub gotowych elementéw stosowanych do wykonywania deskowania
powinno by¢ dokonywane przy dostawie tych materiatow na budowe. Ocena jakosci materiatdw
przy odbiorze deskowania powinna by¢ dokonywana posrednio na podstawie zapisoéw w
dzienniku budowy i zaswiadczen o jakosci materiatow lub elementéw wystawionych przez
producentéw.

8.3. Odbidr ko ncowy.

Przy odbiorze kohcowym powinny by¢ przedtozone nastepujgce dokumenty: wyniki wszystkich
wymaganych pomiarow i badan,

protokoty odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

9.0 NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

[1] PN-84/B-03264 Konstrukcje betonowe zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

[2] PN-88/B-06250 Beton zwykly..

[3] PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

[4] PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piasek do betonéw i zapraw.

[5] PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

[6] PN-78/B-06714/(12,13,15,16,18,34) Kruszywa mineralne. Badania

[7] PN-88/B-32250 Woda do beton6w i zapraw.

[8] PN-EN 206-1 :2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢

[9] PN-B-19701 Cement powszechnego uzytku. Sklad wymagania i ocena zgodnosci.

[10] PN-74/B-06261 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa
badania wytrzymatosci betonu na $ciskanie.

[11] PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna
badania wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomocg miotka Schmidta typu N.

[12]. PN-EN 206-1 :2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wkasciwosci, produkcja i zgodnosé

[13]. PN-EN 934-3:2004 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes¢ 3. Domieszki do
zapraw do muréw. Definicje, wymagania, zgodnos¢, oznakowanie i etykietowanie

[14]. PN-EN 934-4:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes¢ 4. Domieszki do
zaczynéw iniekcyjnych do kanatéw kablowych. Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i
etykietowanie

[15]. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes¢ 6: Pobieranie prébek,
kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci

[16]. PN-82/B-01801 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Podstawowe zasady projektowania

[17]. PN-86/B-01802 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Nazwy i okreslenia [18] Instrukcja ITB nr 206/77

[19]. PN-82/B-01801 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i

91



zelbetowe. Podstawowe zasady projektowania

[20]. PN-86/B-01802 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Nazwy i okreslenia

[21] PN-EN 196-1: 1996 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci

[22] PN-EN 197-2:2002 Cement. Czes¢ 2: Ocena zgodnosci

[23] PN-EN 480-1: 1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton
wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania

[24] PN-EN 480-2: 1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie
czasu wigzania

[25] PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze

[26] PN-75/D-9600 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia

[27] PN-72/D-9602 Tarcica lisciasta ogélnego przeznaczenia

[28] PN-EN 196-1do 3:1996 Metody badania cementu.......

[29] PN-EN 196-6,7,21: 1997 Metody badania cementu.......

[30] PN-EN 12390-1 do8:2001 Badania betonu.......

[31] PN-EN 12350-1d07:2001 Badania mieszanki betonowej

SST. 017. Nadpro za stalowe

1.0 WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru drobnych
konstrukcji stalowych.

dla zadania:

remont i przebudowa straznicy Ochotniczej Strazy Pozarnej przy ul. Labedzkiej w
Sosénicowicach

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wg Dokumentacji Projektowej.

1.3 Zakres rob6t obj etych Specyfikacj a

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia rob6t zwigzanych z
nastepujacymi elementami konstrukciji:

- nadproza stalowe z dwuteownika

Wymiary i charakterystyki przyjetych dla poszczegoélnych elementdéw stalowych profili - zgodnie z
rysunkami wykonawczymi konstrukcji i architektury oraz odpowiednimi wykazami stali.

1.4. Wyszczegoblnienie i opis prac towarzysz  acych i tymczasowych.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Informacje o terenie budowy zostaty okre  $lone w ST 00.

1.6 Nazwy i kody rob6t wg wspolnego stownika zaméwi en CPV

grupa robot

45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe

kategoria rob6t

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub
ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii Ilgdowej i wodnej

klasa robét

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne
roboty specjalistycze

kategoria rob6t

45262300-4 Roboty z betonu konstrukcyjnego

1.7 Og6lne wymagania dotycz gce robot
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Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Projekt organizacji budowy uwzgledniajacy wytyczne organizacji budowy oraz sprzet
przewidziany do zastosowania przez Wykonawce.

Materiaty.

Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenie jakosci zgodne z PN-EN 45014 i PN-
H-01107 Iub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajagce wymagang jakos¢. Wszystkie
elementy musza by¢ trwale oznaczone. Wyroby nie oznaczone nie powinny by¢ stosowane na
elementy konstrukcji nosnej. Do wszystkich wyrobow nalezy dotaczy¢é dokumenty
potwierdzajace ich jakos¢ zgodnie z odpowiednimi normami a w szczegdlnosci:

- Wyroby hutnicze wg PN-H-O1107

- Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2

- Sruby zwykta wg PN-M.-82054-18

- Sruby sprezajace wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dla kazdej partii $rub.

Tolerancje wytwarzania.

Przekroje ksztattownikéw spawanych - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.4.
Elementy i czesci skladowe - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.5.

Srodniki i zebra - - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.6.

Otwory, wyciecia, krawedzie czotowe - odchyiki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.7

Styki i stopy stupdw odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.8

Potaczenia srubowe.

Potgczenia srubowe niesprezane - wg pkt 9.6.1 PN-B-06200:1997.

Monta z konstrukciji.

1 Podpory konstrukcji i zakotwienia srubowe - zgodnie z pkt. 7.4.1 -0- 3 PN-B06200.

1. Tolerancje usytuowania podp0r - tabl. 15 normy j.w.

2. Tolerancje montazu - tabl. 16 normy j.w.

2. 0 MATERIALY

- Wyroby hutnicze wg PN-H-01107

- Sruby zwykta wg PN-M.-82054-18

- Sruby sprezajace wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dla kazdej partii $rub. Powtoki
malarskie wg Projektu Wykonawczego

Typy materiatéw - jak na Rysunkach Wykonawczych.

2.1 Akceptowanie u zytych materiatow

Stosowane materiaty i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spetnia¢ wymagania Polskich
Norm. Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenia jakosci zgodnie z PN EN
45014 i PN H 01107 lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajagce wymagang jakosc.
Materiaty i wyroby nalezy przechowywa¢ i konserwowaé zgodnie z wymaganiami norm i
warunkami gwarancji jakosci i w spos6b umozliwiajacy tatwg i jednoznaczng identyfikacje kazdej
dostawy. Wyroby nie oznaczone nie powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji nosnej.
Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzania t montazu (pkt 5 12 \ 5 1 3) dostawcow
materiatéw nie oznacza akceptacji materiatbw Wytworca jest zobowigzany do dokumentowania
odpowiedniej jakosci wszystkich partii materiatéw

2.2 Stal konstrukcyjna

2.2.1 Gatunki stali konstrukcyjne;j.

Do wytwarzania konstrukcji stalowych nalepy uzywaé¢ stal zgodnie z PN 901 B 03200. Inne
gatunki stali (np. pochodzace z importu) mogg by¢ zastosowane przez Wytwoérce za zgoda
Inspektora Nadzorua Projektu jesli posiadajg Aprobate Techniczng IT8.

Elementy konstrukcyjno powinna spetnia¢é ponadto wymagania okreslone w normach
przedmiotowych:

- dla blach uniwersalnych i grubych wy PN-83/H-92120 PN 79/H-92146 i PN-B3/H-92203,

- dla walcéwki, pretow i ksztattownikéw wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001

- dla ceownikéw PN-86/H 93403.
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- dla teownikéw wg PN-55/H-934086,

- dla dwuteownikéw wg PN-801 H-93407,

2.3 Laczniki i materiaty spawalnicze.

Zamoéwienia na taczniki i materialy spawalnicze sklada Wytworca stalowej konstrukcji u
zaakceptowanych przez Inspektora Nadzorua Projektu Wytwércow tych materiatdw. Na
Wytworcy konstrukcji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcow i przechowywania atestow
potwierdzajacych spelnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej
danego wyrobu lub materiatu. Atesty muszg by¢ przedstawione wraz z dostawa kazdej partii
tacznikéw i materiatow spawalniczych. Badania, ktére warunkujg wystawienie atestow Wytwérca
tacznikéw lub materiatéw spawalniczych przeprowadza na wtasny koszt. Materiaty pochodzace z
zapasow Wytworey konstrukcji powinny by¢ atestowane w zakresie ustalonym przez Inspektora
Nadzorua Projektu na koszt wlasny Wytworcy konstrukciji.

Spetnione muszg by¢ wymagania norm przedmiotowych:

PN-M-82054 (PN-IM-82054) Sruby, wkrety i nakretki

PN-M-82101 (PN-85/M-82101) Sruby ze tbem szesciokgtnym

PN-M-82105 (PN-85/M-821 05) Sruby ze tbom szeéciokatnym z gwintem na catej dtugosci
PN-M-82002 (PN- 771 M-82002) Podktadki - Wymagania i badania

PN-M-82005 (PN- 781 M-82005) Podktadki okragte zgrubne

PN-M-82039 (PN-831 M-82039) Podktadki okragte do potaczen sprezanych

PN-M-82144 (PN-86IM-82144) Nakretki szesciokatne

PN-M-82171 (PN-831 M-82171) Nakretki szesciokatne powiekszone do potaczen sprezanych
PN-M-09355 (P N- 731 M 09350) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym

PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali

PN M 80430 (PN 91 IM 69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania.

OgobIne wymagania i badania:

PN-M-69433 (PN-881 M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

PN-M 89434 (PN- 741 M-89434 ) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych
przeznaczonych do pracy w podwyzszonych temperaturach Wytworca powinien przestrzegaé
okresow waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy.

taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z
zapewnieniem ochrony przed korozjg i w spos6b umozliwiajacy segregacje na poszczeg6lne
asortymenty. Materialy spawalnicze nalezy przechowywaé¢ ponad podtogg w suchych,

przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. +taczniki i materialy spawalnicze
przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji powinny by¢ oddzielone od
pozostatych.
3. 0 SPRZET

Wytwoérca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt 5.1.2 ) i Wykonawca w programie montazu
(pkt 5.1.3) obowigzani sg do przedstawienia Inspektora Nadzorowi Projektu do akceptacji
wykazy zasadniczego sprzetu. Inspektora Nadzoru Projektu jest uprawniony do sprawdzenia czy
urzadzenia dzwigowe posiadajg wazne $wiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.
Wykonawca na zadanie Inspektora Nadzoru Projektu jest zobowigzany do prébnego uzycia
sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci
przedstawiciela Inspektora Nadzoru Projektu.

4.0 TRANSPORT

4.1 Transport zewn etrzny (od dostawcy na miejsce budowy)

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej powinny
odbywac¢ sie tak aby powierzchnia stali byla zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substanciji
aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywac¢ wilgo¢. Wyroby ze stal
konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na
odpowiednich  podporach.  Niedopuszczalne jest dlugotrwate  sktadowanie  stali
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niezabezpieczonych przed opadami. Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszg posiada¢ oznaczenia
i cechy zgodnie z PN 731 H 01102. Oznaczenia i cechy muszg by¢ zachowane w catym
procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobow nalepy przenie$é oznaczenia na
czesci pozbawione oznaczen. Dopuszczalne odchylenia dtugo$é elementu transportowanego
drogami prostymi bez tukéw moze byé do 18,0 m wysokosé elementu, na przyczepach
specjalnych moze by¢ do 3,10 m Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na
srodki transportu w ten sposéb aby mogty byé transportowane i roztadowywane bez powstania
nadmiernych naprezen deformaciji lub uszkodzen. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w
takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na tatwos¢ ich uszkodzenia
szczegolnie chronione muszg by¢ elementy stykéw montazowych. Ze wzgledu na mozliwosé
wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy
wiotkie na czas zatadunku i transportu Drobne elementy takie jak blachy naktadkowe czy blachy
stanowigce potgczenia musza by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone wmiejscu
zamocowania przy pomocy srub montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak sruby,
podktadki, nakretki, czy drobne blachy powinny byé przewozone w zamknietych pojemnikach.
Dzwigary powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna by¢ zachowana
we wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji. W pewnych przypadkach moga by¢ one
transportowane w innej pozycji jesli bedg odpowiednio zabezpieczone przed utratg statecznosci
i innymi uszkodzeniami. Inspektora Nadzoru Projektu w razie potrzeby moze zgada¢ wykonania
odpowiednich obliczen. Spos6b mocowania elementdw musi  wykluczyé mozliwosé
przemieszczenia, przewrdcenia lub zsuniecia sie ich w czasie transportu. Przewozone elementy
powinny byé zatadowane w ten sposéb aby nie przekraczaly zadnej z odpowiednich skrajni
ustalonych przez normy. Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia ktéregokolwiek z
wymiarow skrajni lub dopuszczalnych ciezarow pojazdéw nalepy uzyska¢ zgode DODP i
Zarzadow Drogowych w miastach prezydenckich przez ktérych tereny przechodzi trasa
przejazdu. Konwoj przewozacy czesci nad wymiarowe konstrukcji powinien by¢ oznakowany i
poprzedzony przez oznakowany samochéd pilotujacy.

4.2 Transport wewn etrzny, zatadunek i wytadunek

Urzadzenia transportowe stosowane w transporcie wewnetrznym i przetadunkach powinny byé
sprawne oraz bezpieczne. W celu zapewnienia petnego bezpieczenstwa obstuga tych urzadzen
powinna by¢ pouczona o ich dziataniu o postugiwaniu sie nimi oraz o zachowaniu sie w ich
poblizu na co nalepy uzyskaé¢ pisemne potwierdzenie pracownikow. Predko$é poziomego
przemieszczania tadunkéw powinna by¢ umiarkowana (ok 5 km/h). Elementy konstrukcji
powinny by¢ nalezycie utozone i przymocowane do srodka transportowego aby nie dopuscie do
ich zsuniecia sie lub zmiany polozenia. Elementy wiotkie nalezy usztywnia¢ aby nie dopusci¢ do
odksztalcen i uszkodzenh. Za pomocg zurawia nalezy przenosi¢ konstrukcje co najmniej 1,0 m
nad przedmiotami znajdujgcymi sie na drodze przemieszczania. Podnoszenie elementéw przy
ukosnym utozeniu liny zawiesia jest niedopuszczalne. Od powyzszej zasady mozna odstapié¢
pod warunkiem przeprowadzenia obliczen sprawdzajacych wytrzymatos¢ i statecznos¢ zurawia.
W celu zachowania bezpieczehstwa podnoszong konstrukcje nalezy kierowac¢ linami
zaczepionymi do niej i obstugiwanymi z odpowiednio odlegtego miejsca.

4.3 Odbior konstrukcji po roztadunku

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne i
odpowiadajg zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometra. Dopuszczalne odchytki nie
powinny przekracza¢ odchytek podanych w pkt 4.7 PN B 06200.

4.4 Likwidacja uszkodze n transportowych

Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inspektora Nadzoru Projektu uzna za konieczne to
Wytwoérca przedstawia Inspektora Nadzoruowi Projektu do akceptacji projekt technologiczny i
harmonogram usuwania odchytek. Inspektora Nadzoru Projektu moze zastrzec jakich prac nie
mozna wykonywaé¢ bez obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzorua Projektu. Koszt prac
ponosi Wytworca konstrukcji a do ich wykonania powinien przystgpi¢ tak szybko jak jest to
mozliwe ze wzgledéw technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje
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odbioru w obecnoséci przedstawiciela Inspektora Nadzorua Projektu. Jesli po prostowaniu
(usuwaniu odchytek) wystepujg pekniecia lub inne uszkodzenia element (lub jego czes€) zostaje
zdyskwalifikowany.

5. 0 Wykonanie rob6t

5.1 Warunki og6lne

5.1.1 Program monta zu i scalania konstrukcji na miejscu budowy

Rozpoczecie robét moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora Nadzoru
programu montazu.

5.1.2 Akceptowanie stosowanych technologii

Jesli jakas z czynnosci technologicznych nie jest okreslona jednoznacznie w Dokumentacji
Projektowej lub zachodzi konieczno$¢ zmiany technologii Wykonawca musi uzyska¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru.

5.1.3 Kontrola wykonywanych rob6t

Inspektor Nadzoru jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci kontrolnych
badawczych i odbiorcow czesciowych na czas ktorych nalezy przerwaé roboty. W zaleznosci od
wyniku badan Inspektor Nadzoru podejmuje decyzje o kontynuowaniu robot.

5.2 Monta z i scalanie konstrukcji na miejscu budowy

5.2.1 Sktadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu skladowego konstrukcii.
Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowa¢ sie z gruntem lub wodg i dlatego nalezy jgq
uktada¢ na podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na podktadach kolejowych). Sposéb
ukladania konstrukcji powinien zapewni¢ jej statecznos¢ i nieodksztalcalnosé, dobre
przewietrzenie elementdw konstrukcyjnych, dobrg widoczno$sé oznakowania elementow
skladowych, zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wdd opadowych $niegu zanieczyszczen
DTP.

5.2.2 Przemieszczanie elementow konstrukcji do osta  tecznego ich poto zenia

Elementy skladowane na placu budowy muszg byé¢ transportowane do miejsca wbudowania w
spos6b gwarantujacy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigow
muszg by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad
bezpieczenstwa (prébne uniesienie na wysokosé 20 cm, brak przeszkéd na drodze transportu,
przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga). Wszelkie uszkodzenia elementéw powstate
W czasie transportu wewnetrznego musza by¢ ocenione przez Inspektora Nadzorua Projektu i w
razie koniecznosci element musi by¢ zastgpiony nowym na koszt Wykonawcy robét.

5.2.3. Przygotowanie do monta zu nadpro zy

Przed przystapieniem do montazu konstrukcji nadprozy nalezy wyku¢ bruzdy oraz gniazda z obu
stron $ciany w miejscu montazu nadprozy, zgodnie z rysunkami. Po wykonaniu bruzd nalezy
oczysci¢ miejsca stopek belek oraz wykona¢ podlewke cementowg w celu wypoziomowania
nadprozy. Na tak przygotowanym podtozu utozyé belki stalowe oraz wykonac przewierty przez
sciane dla scalania obu belek.

5.2.4 Wykonanie potgczen statych na miejscu budowy.

Potaczenia na sruby

O ile nie jest okreslone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytworni wykonywanie otworéw i
ich rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalepy wykonac¢ podczas ostatecznego montazu.
Konstrukcji. Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny by¢
prostopadte do elementu. Rozwiertaki i wiertta powinny by¢ w miare mozliwosci prowadzone
mechanicznie. Zte rozmieszczenie otwordw dyskwalifikuje element. Wiercenie i rozwiercanie
moze by¢ wykonywane tylko przy pomocy urzadzen obrotowych. Wiercenie przez szablon jest
dozwolone po bezpiecznym i pewnym przymocowaniu go na wlasciwym miejscu. Wszystkie
czesci muszg byé starannie docisniete w czasie wiercenia. Zle wykonane lub rozmieszczone
otwory nie powinny by¢ naprawiane przez spawanie, chyba ze jest to dozwolone przez
Inspektora Nadzorua Projektu. Szczelnosé potaczenia za pomoca $rub i trzpieni montazowych
powinna by¢ taka aby szczelinomierz grubosci 0,2 mm nie mégt wejs¢ miedzy powierzchnie
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taczone glebiej niz na 20mm. Dlugos¢ sruby powinna by¢ taka aby gwint sruby pracujacy na
docisk i $cinanie (w potaczeniach zwyklych i pasowanych) nie wchodzit gtebiej w otwér tgczonej
czesci niz na 2 zwoje. Nakretka i teb sruby powinny bezposrednio lub poprzez podkiadki
doktadnie przylega¢ do powierzchni taczonych elementéw.

5.4. Zabezpieczenie antykorozyjne po monta zu

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozjg wykonywane jest w Wytworni
gdzie wykonuje sie wszystkie warstwy powloki zabezpieczajacej przed korozjg z wylgczeniem
ostatniej warstwy nawierzchniowej. Wykonawca zapewni natozenie ostatniej powtoki malarskiej
po wykonaniu wszystkich poprawek gruntowania. Poprawki i warstwe kohcowg nalepy
wykonywa¢ na elementach odczyszczonych osuszonych w dzien bez opadoéw i przy
temperaturze konstrukcji powyzej 10°C. Dopuszcza sie wykonywanie prac malarskich w
warunkach zimowych pod warunkiem zapewnienia odpowiedniej temperatury malowania i
schniecia farby pod zadaszeniem. W kazdym przypadku Wykonawca uzyska wczesniejszg
zgode Menedzera Projektu na wykonanie ostatecznej powtoki malarskiej.

5.5. Roboty wyko nczeniowe

Po zabudowaniu i usztywnieniu nadproza nalezy przystapi¢ do przebicia otwordw. Przebicia
wykonac stosujac lekkie narzedzia takie jak miotki reczne i elektryczne, przecinaki i inny sprzet
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Po wykonaniu przebi¢ belki nadprozowe nalezy wyszpatldowac, osiatkowac i otynkowac.

6. 0 KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Obowi azki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci niezaleznie od dziatan kontrolnych
Inspektora Nadzoru.

6.2 Odbiory cz esciowe

Harmonogramy odbioréw czesciowych sporzadza Inspektor Nadzoru.

6.3 Zakres kontroli jako $ci rob6t

Zakres kontroli jakosci rob6t obejmuje na etapie wstepnym.

- Weryfikacje jakosci prac warsztatowych kontroli jakosci w wytwarni.

- Pomiary geometrii i sprawdzenie odchytek pojedynczych elementéw

- Badanie wzrokowe potaczen skrecanych

- Kontrola wzrokowa i kontrola grubosci powtok malarskich

- Jakosé tgcznikow.

W razie negatywnego wyniku oceny wzrokowej spoin Wykonawca wykona badania
ultradzwiekowe spoin. Po zakonczeniu montazu i malowania

- Sprawdzenie ogélnej geometrii ustroju

- Sprawdzenie potgczen

- Sprawdzenie wykonczenia zakotwien

- Koncowy pomiar powtok malarskich.

7.0 OBMIAR ROBOT

Jak w Przedmiarze Robot

8.0 ODBIOR ROBOT

8.1 Odbidr dostawy stali

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia w ktére powinien
by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno zawieraé:

- Znak wytworcy

- Gatunek stali

- Numer wyrobu lub partii,

- Znak obrobki cieplngj

8.2 Odbiér zmontowanej konstrukcji stalowej

Odbiér konstrukcji powinien by¢ dokonany przez Inspektora Nadzoru oraz wpisany do Dziennika
Budowy. Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci uzytych profili z rysunkami
roboczymi konstrukcji stalowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji. Sprawdzenie zgodnosci
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wykonanej konstrukcji stalowej z rysunkami roboczymi obejmuije:

- Zgodnos¢ uzytych profili

- Prawidtowe wykonanie potgczen spawanych i skrecanych.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Jak w zatozeniach ogdlnych pkt 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-06200 1997 Konstrukcje stalowe budowlane Warunki wykonania i odbioru

PN-B-03200 (PN-90/B-03200) Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-ISO 4464 Tolerancje w budownictwie - Zwigzki miedzy roznymi rodzajami odchytek tolerancji
stosowanymi w wymaganiach

PN-ISO 5261 Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN-ISO 5261/AK Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN-ISO 10005 Zarzadzanie jakoscia- Wytyczne do plandw jakosci

PN-M-02105 (PN-91/M-021 05) Podstawy zamiennosci - Uktad tolerancji i pasowan
PN-M-82054 (PN-/M-82054) Sruby wkrety i nakretki

PN-M-82101 (PN-85/M-821 01) Sruby ze tbem szeéciokatnym

PN-M-82105 (PN-85/M-821 05) Sruby ze them szeséciokatnym z gwintem na catej dtugosci
PN-M-82002 (PN-77/M-82002) Podktadki -Wymagania i badania

PN-M-82005 (PN- 78/M-82005) Podktadki okragte zgrubne

PN-M-82039 (PN-83/M-82039) Podktadki okragte do potaczen sprezanych

PN-M-82144 (PN-86/M-82144) Nakretki szesciokatne

PN-M-82171 (PN-83/M-82171) Nakretki szesciokatne powiekszone do potaczen sprezanych
PN-M-69355 (PN-73/M-69355) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym

PN-M-69774 (PN- 76/M-6977 4) Spawalnictwo- Ciecie gazowe stali weglowych o grubosci 5100
mm - Jakos¢ powierzchni ciecia

PN-EN 10025 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych - Warunki
techniczne dostaw

SST.019. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI S TALOWYCH

1. WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace prowadzenia i odbioru robot
zwigzanych z pokrywaniem powtokami malarskimi konstrukcji stalowych.

dla zadania:

remont i przebudowa straznicy Ochotniczej Strazy Pozarnej przy ul. tabedzkiej w
Sosnicowicach

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wg Dokumentacji Projektowej

1.3 Zakres robo6t obj etych specyfikacj a

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy pokrywaniu powlokami
malarskimi konstrukcji stalowych i obejmuja;

a) przygotowanie powierzchni do malowania,

b) nanoszenie warstwy gruntu i miedzywarstwy,

d) nanoszenie farb nawierzchniowych.

Przygotowanie powierzchni do malowania i nanoszenie farby do gruntowania i miedzywarstwy
na nowe elementy ma miejsce w wytworni, a na budowie, po montazu konstrukcji, zachodzi
potrzeba wykonania tych czynnosci w miejscach styku i w miejscach uszkodzen w czasie
transportu badz montazu.

Ostatnim  etapem zabezpieczenia antykorozyjnego jest nanoszenie warstw farb
nawierzchniowych.
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Zabezpieczeniu antykorozyjnemu podlegajg powierzchnie konstrukcji stalowych krat i balustrad
schodowych; elementy przewidziane do obetonowania nie nalezy zabezpiecza¢ antykorozyjnie.
1.4. Wyszczegolnienie i opis prac towarzysz  acych i tymczasowych.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z danymi
zawartymi w materiatach informacyjnych producentéw proponowanych materiatow

1.5. Informacje o terenie budowy zostaly okre  $lone w ST 00.

1.6 Nazwy i kody rob6t wg wspélnego stownika zaméw  ien CPV

45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe

kategoria rob6t

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub
ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodnej

klasa robét

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne
roboty specjalistycze

kategoria robot

45262400 -5 Konstrukcje stalowe

1.7 Og6lne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora

2. MATERIALY

2.1 Warunki ogélne stosowania materiatow

Do zabezpieczenia antykorozyjnego stosuje sie pokrycie malarskie tréjwarstwowe o tgcznej
grubosci 140 pm w stanie suchym powtoki.

Zastosowane farby muszg odpowiada¢ ponizej podanym warunkom oraz posiada¢ Aprobate
Techniczng oraz Atest producenta.

2.2 Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji
stalowej wedtug zasad niniejszej specyfikacji sa:

do gruntowania:

2x — EP 12A1 - baza + HAE 12 - utwardzacz

do malowania nawierzchniowego:

1x — PUR 30 - baza + HAP 30 - utwardzacz

Dopuszcza sie zastosowanie innych materiatéw o parametrach nie gorszych niz w/w.

Podczas przygotowania produktu nalezy $cisle stosowac sie do zalecen producent i danych
zawartych w kartach technicznych poszczegdélnego produktu oraz przestrzega¢ warunkow jego
uzycia. Na kazdym opakowaniu dostarczonej farby muszg by¢ wszystkie napisy po polsku.
Farby nalezy przechowywac¢ w warunkach i okresach czasu okreslonych przez producenta.
Nalezy $cisle przestrzegac i kontrolowa¢ podane przez producenta warunki mieszania i czasy
przydatnosci do uzycia po zmieszaniu, Na pojemniku ze zmieszang farbg musi by¢ umieszczona
na widocznym miejscu data przydatnosci farby do uzycia.

2.3 Sktadowanie materiatéw

Wyroby lakierowe nalezy przechowywaé¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone
budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczacym magazynow
materiatéw tatwo palnych zgodnie z norma PN-89/C-81400.

Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ od +4 do +25<¢.

3. SPRZET

3.1 Ogolne warunki stosowania sprzetu

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

3.2 Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadza¢ mechanicznie urzadzeniami dowolnego typu,
zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub
odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewnia¢ strumien odoliwionego i suchego
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powietrza.

3.3 Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywaé zgodnie z kartami technicznymi produktéw, instrukcjami
nakladania farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi sie przede
wszystkim do metod aplikacji i parametrow technologicznych nanoszenia. Podane w kartach
technicznych typy pistoletéw i pomp nie majg charakteru obligatoryjnego i mogg by¢ zastgpione
sprzetem o zblizonych wiasciwosciach technicznych dostepnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzetu
powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora. Prawidtowe ustalenie parametréw malowania
nalezy przeprowadzac¢ na prébnych powierzchniach i uzyska¢ akceptacije Inspektora.

4. TRANSPORT

4.1 Transportowanie wyrobéw lakierowych i rozcienczalnikéw

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikbw winien odbywac¢ sie z zachowaniem
obowigzujacych przepisowo przewozie materialtdw niebezpiecznych okreslonych w PN-89/C-
81400.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne warunki wykonania robét

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich bedzie wykonane pokrywanie powtokami malarskimi.
5.2. Zakres wykonywanych rob6t

5.2.1.Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na usunieciu z
powierzchni stalowych zanieczyszczehn w postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczéw, smardw, kurzu,
pylu, wilgoci i resztek z procesu spawania. Podstawowg czynnoscig jest usuniecie zgorzeliny i
rdzy, co nalezy wykonaé¢ przy pomocy metody strumieniowo-$ciernej (piaskowanie lub
srutowanie). Przedtem nalezy jednak usungé z powierzchni konstrukcji zanieczyszczenia
organiczne (ttuszcze, smary) -zaleca sie uzywanie do tego celu rozcienczalnikéw, dopuszczajac
uzywanie innych srodkéw o podobnej skutecznosci. Nalezy stosowac takie parametry obrdbki
strumieniowo-sciernej, zeby uzyska¢ chropowatos¢ powierzchni RY5 (R,) = 25 - 27um.

Pyt i kurz nalezy usung¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy
pomocy szczotek z wiosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego,
odoliwionego powietrza badz przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

W miejscach spoin w celu usuniecia topnika po spawaniu, wypryskéw i wygtadzania ostrych
krawedzi nalezy wykona¢ szlifowanie.

Przygotowanie powierzchni stali do malowania musi by¢ zgodne z PN-70/H-97051, (przewiduje
sie w krotkim czasie zastgpienie tej normy przez norme PN-ISO/850 1 i wdOwczas nalezy
stosowa¢ sie do wymagan normy ISO, a ocena przygotowania powierzchni do malowania
zgodna z PN-707H-97052). Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farba do gruntowania nie
pozniej niz po uptywie 3 godzin od czyszczenia. Wymagane jest oczyszczenie powierzchni do I-
go stopnia czystosci wg PN- 70/H97050 co jest rownowazne Sa 3 wg ISO 8501-1, dopuszcza
sie jednakze Sa 2 Ill wg ISO 8501-1 tzn. lepiej niz 2-gi stopien wg PN-70/H97050. Sposéb
czyszczenia pozostawia sie do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowac¢ uzyskania
wymaganego stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany przez Inspektora. Inspektor ma prawo
dokonania odbioru oczyszczonych powierzchni i wyrazenia zgody na nhanoszenie powioki
malarskiej.

5.2.2. Nanoszenie powtok malarskich

Nanoszenie farb nalezy wykonywac zgodnie z kartami technicznymi produktéw. Inspektor moze
zarzadzi¢ wykonanie prébnych powtok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w
celu oceny ich jakosci, przyczepnosci do podioza, bgdz przydatnosci zaproponowanych przez
Wykonawce technik nanoszenia powtok i eliminacji technik niegwarantujacych odpowiedniej
jakosci robot.

5.2.2.1. Warunki wykonywania prac malarskich

Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze
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temperatura i wilgotno$s¢ wzgledna powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym w
kartach technicznych poszczegdlnych produktéw. Zwraca sie uwage na zréznicowang tolerancje
poszczegoinych produktéw, na wilgotnosé powietrza oraz temperature powietrza i malowanej
konstrukcji. Nie wolno prowadzi¢ rob6t malarskich w czasie deszczu, mglty i w czasie
wystepowania rosy -temperatura powinna by¢ wyzsza o co najmniej 2°C od temperatury punktu
rosy. Nie wolno nanosi¢ powtok malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji oraz przy
silnym wietrze (4Bealjforta). Najodpowiedniejsza temperatura wynosi 15-25C. Nalezy
przestrzega¢ warunku, by swieza powtoka malarska byla nie narazona w czasie schniecia na
dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy przestrzega¢ czasu schniecia poszczeg6inych warstw.

5.2.2.2. Przygotowanie materiatébw malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatbw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci
do aplikacji. Inspektor moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub petnych,
przewidzianych w zestawie wymagan dla danego materialu i wg metod przewidzianych w
odpowiednich normach. Kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowywac do stosowania scisle
wg procedury podanej we wtasciwej dla danego materiatu karcie technicznej. W ogélnym ujeciu
na procedure tg skladajg sie: mieszanie zawartosci poszczegoélnych opakowan w celu jej
ujednolicenia, mieszanie ze sobg w okreslonych proporcjach i okreslony sposéb poszczegdlnych
sktadnikow (opakowan), dodawanie rozcienczalnika o rodzaju i w ilosciach dostosowanych do
metody aplikacji (i ewentualnie do temperatury otoczenia). Zaleca sie uzywanie mieszadet
mechanicznych.

Zwraca sie uwage, ze wytypowane w niniejszej specyfikacji farby sa chemoutwardzalne i w
zwigzku z tym majg ograniczong zywotno$¢ po wymieszaniu sktadnikéw. Dlatego nalezy
bezwzglednie przestrzegac¢ zuzywania catej przygotowanej do stosowania ilosci farby w okresie,
w ktérym zachowuje ona swojg zywotnos$¢. Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy,
weze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio po zyciu stosujgc rozcienczalniki zalecane przez
producentéw farb.

5.2.2.3. Gruntowanie i nakladanie miedzy warstwy

Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w spos6b okreslony w kartach technicznych
odpowiadajacy tym farbom. Grunty wysoko cynkowe nalezy nanosi¢ w warstwach o grubosci (po
wyschnieciu) od 50 do 75 pm. Nanoszenie nastepnej warstwy - miedzywarstwy moze sie
odbywa¢ po uplywie wymaganego podanego przez producenta dla danego gruntu czasu do
naktadania nastepnej powloki. Czas ten zalezy gtéwnie od temperatury i wilgotnosci w
zaleznosci od stosowanych preparatéw.

5.2.2.4. Nanoszenie farb nawierzchniowych

Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte gruntem i miedzywarstwa.
Powierzchnia nowych elementéw po transporcie i sktadowaniu musi zosta¢ oczyszczona. Jezeli
zostat przekroczony okres jaki producent farb przewiduje pomiedzy naktadaniem miedzywarstwy
a nakladaniem nawierzchniowej farby nalezy przeprowadzi¢ zalecane przez niego
przygotowanie powierzchni np. przez umycie powierzchni odpowiednim rozcienczalnikiem.
Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ w sposob okreslony w kartach technicznych,
odpowiadajgcych tym farbom. Farby nawierzchniowe nalezy naktada¢ w warstwach o grubosci
na sucho co najmniej 50um.

5.2.2.5. Malowanie konstrukcji w miejscach styku

Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzo starannego oczyszczenia przylegajgcych
powierzchni stalowych. Szwy spawalnicze nalezy wyréwnac przez oszlifowanie i natychmiast po
oczyszczeniu natozy¢ warstwe farby do gruntowania, a nastepne warstwy nanosi¢ wg zasad
niniejszej specyfikacji.

5.2.3. Uzytkowanie powlok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich sktadowania zapewni¢ odpowiednie warunki,
chronigc od opadéw atmosferycznych, kurzu i brudu. Powtoki malarskie winny byé chronione w
czasie transportu elementéw przez odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a elementy musza
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by¢ odpowiednio mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny by¢ zaopatrzone w uchwyty
utatwiajgce zatadunek i roztadunek. Nie dopuszcza sie sktadowania elementéw konstrukcji
bezposrednio na ziemi, winny by¢ skladowane na podktadach z drewna, stali lub betonu, co
najmniej 300mm nad poziomem terenu.

Elementy zagruntowane mozna transportowac po catkowitym wyschnieciu powtoki. 5.3

Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy.

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla
zdrowia pracownikéw, nalezy wiec przestrzega¢ ponizszych zalecen odnosnie wykonywanych
prac:

czyszczenie strumieniowo-scierne winno odbywa¢ sie w zamknietych pomieszczeniach
obstugiwanych z zewnatrz. Gdy odbywa sie ono z udziatem pracownika, to nalezy go zaopatrzyé
w pyloszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza. Przy $rutowaniu
pracownik winien mie¢ kask dzwiekochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulary ochronne.
przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i nakladaniem materiatéw
malarskich nalezy przestrzegac zasad higieny osobistej, a w szczegdlnosci nie przechowywaé
zywnosci i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac
positkbw w miejscach pracy, rece my¢ w przypadku zabrudzenia farbg tamponem zwilzonym w
rozcienczalniku, a po jego odparowaniu wodg z mydiem, skoére rak i twarzy posmarowac przed
pracag odpowiednim kremem ochronnym.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1 Sprawdzenie jakosci materiatbw malarskich.

Ocena materiatdw malarskich powinna by¢ oparta na atestach producenta. Producent jest
zobowigzanych przedstawi¢ odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyroby, a na zyczenie
odbiorcy farb do gruntowania zaswiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badan
petnych danego materiatu.

6.2 Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania.

Ocene przygotowania powierzchni stali do malowania przeprowadza sie w oparciu 0 PN- 70/H-
97052 oraz wymagania zawarte w kartach technicznych produktéw wymienionych w niniejszej
Specyfikacji. Polega ona na wizualnej ocenie stopnia czystosci i chropowatosci powierzchni stali
oraz ocenie stanu powierzchni (suchosé, brak zapylen i zanieczyszczen olejami i smarami, brak
rdzy nalotowej). Ocene przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak
nie pozniej niz po 3 godzinach oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem. Ocene
wymaganego stopnia czystosci przeprowadza sie w oparciu o PN- 70/H-97050.

6.3 Kontrola jakosci powtok malarskich.

Kontrola nakfadania powlok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego
sprzetu, techniki naktadania materialu malarskiego i stosowanych parametréw technologicznych
oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych i zabezpieczajacych $wiezo
wykonanych powtok, a takze przestrzegania czasu schniecia i aklimatyzacji powtok. Inspektor
moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powlok poszczegdlnych warstw wg
PN83/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonywanych warstw powtok malarskich.

6.4 Sprawdzenie jakosci wykonanych powlok.

Ocene wykonanych powlok wykonuje sie po zagruntowaniu przed wysylkg elementéw
konstrukcji na budowe oraz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Ocene dokonuje sie pod
katem grubosci, porowatosci i przyczepnosci pokrycia oraz wygladu powtoki malarskiej. Badania
przeprowadza sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.

Grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z projektowang Mierzy sie jg przy pomocy metod
nieniszczacych, przy pomocy przyrzadéw magnetyczno - indukcyjnych, zgodnie z PN-74/C-
81515 lub innych zapewniajgcych doktadnosé + 10%.

Pomiar nalezy wykona¢ w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru
nalezy przyja¢ s$rednig arytmetyczng wynikéw uzyskanych z 5 pomiaréw, po odrzuceniu 2
najwyzszych odczytéw z 7 pomiaréw. Srednia ta nie moze wynosi¢ mniej niz 90% grubosci
ustalonej dla danej powtoki. Dodatkowo zgodnie z normag BS 5493:1977, wymaga sie aby nie
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byto odczytéw grubosci nizszych niz 75% grubosci nominalne;.

Badanie porowatosci nalezy przeprowadzi¢ za pomocg horoskopu wg PN-68/C-81544.

Badanie przyczepnosci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-80/C-81531.

Powloka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczen powinna by¢ naprawiona (pedzlem z
zastosowaniem farb wg niniejszej Specyfikacji). Ocene wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym
okiem przy swietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 30-40 cm od
powierzchni. Warstwy gruntowe nie powinny mie¢ pomarszczen i zaciekéw oraz wyglad matowy.
Warstwy nawierzchniowe powinny mieé powierzchnie gadkg bez pomarszczen, zaciekéw i
chropowatosci. Powtoka nie moze odstawac od podtoza i mie¢ wtracenia ciat obcych.

7. ODBIOR ROBOT.

Roboty objete niniejsza Specyfikacji podlegajg odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych
zakryciu, ktory jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiardéw, badan i oceny wizualnej.

8. OBMIAR ROBOT

8.1. Ogolne zasady obmiaru Robét

Obmiar Rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Rob6t zgodnie z Rysunkami i
Specyfikacjami, w jednostkach ustalonych w wycenionym slepym Kosztorysie. Tak ustalony
obmiar powinien by¢ wstawiony do Ksiegi Obmiaru. Obmiar wykonanych Rob6t bedzie
przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub
w innym czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora
Nadzoru.

8.2. Zasady okreslania ilosci Robdt i materiatéw

Dlugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone
poziomo wzdtuz linii osiowej.

Jesli Specyfikacje wtasciwe dla danych Robét nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg
wyliczone w m jako dtugos¢ pomnozona przez sredni przekrdj. llosci, ktére majg by¢ obmierzone
wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach.

8.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Jezeli urzadzenia Iub sprzet wymagajg badan atestujacych to Wykonawca dostarczy
odpowiednie swiadectwa legalizacji potwierdzajace dokltadnosé sprzetu. Wszystkie urzadzenia
pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w calym okresie trwania
Robot.

8.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub koncowym odbiorem Robét, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Robdt Obmiar
Robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét podlegajacych
zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz
nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposOb zrozumiaty i jednoznaczny. Wszelkie
skomplikowane pomiary powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Ksiegi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotgczone w
formie oddzielnego zalacznika do Ksiegi Obmiaru, ktérego wzOr zostanie uzgodniony z
Inspektorem.

8.5 llos¢ jednostek

Jak w przedmiarze robot

9. PODSTAW A PLATNO SCI

Jak w pkt 9 ,Warunki ogélne”

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport wyroby lakierowe.
Nieniszczace pomiary grubosci powtok

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powlok do podioza oraz
przyczepnosci miedzywarstwowej.

PN-80/C-81531 Woyroby lakierowe. Okreslenie stopnia zanieczyszczenia pokry¢ w wyniku
dziatania czynnikéw atmosferycznych.
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PN-68/C-81544 Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych warstw.

PN-68/C-81545 Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do
malowania.

PN- 70/H-97050 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogolne wytyczne.

PN- 70/H-970510chrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne.

PN- 70/H-97053 Wyroby $cierne. Scierniwo z zuzli pomiedziowych.

SST.19 IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE

1.0 WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
izolacji przeciwwodnych, przeciwwilgociowych i powlok zabezpieczajgcych na elementach
budynku

dla zadania:

remont i przebudowa straznicy Ochotniczej Strazy Pozarnej przy ul. Ltabedzkiej w
Sosnicowicach

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wg pkt 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych Specyfikacj aq Techniczn a.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie
izolacji paroszczelnych, przeciwwilgociowych i przeciwwodnych powtokowych, z materiatow
bitumicznych i rolowych.

1.4. WyszczegOlnienie i opis prac towarzysz  gcych i tymczasowych.

Okres$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z
danymi zawartymi w materiatach informacyjnych producentéw proponowanych materiatow.

1.5. Informacje o terenie budowy zostaty okre  slone w ST 00.

1.6 Nazwy i kody robét wg wspdinego stownika zaméwi en CPV

45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe

kategoria rob6t

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub
ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodnej

1.7. Og6lne wymagania dotycz ace robot.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inspektora.

1.8 Hydroizolacje powinny:

stanowi¢ ciagty i szczelny ukitad jedno- lub wielowarstwowy oddzielajacy budowle lub jej czesci
od wody lub pary wodnej;

Scisle przylega¢ do izolowanego podkiadu; nie powinny pekac, a ich powierzchnia powinna by¢
gtadka bez lokalnych wglebien lub wybrzuszen;

2.0 MATERIALY.

Proponowane materiaty izolacyjne i technologie wykonawcze podano w Dokumentacji
Projektowej. Dopuszcza sie stosowanie materiatbw zamiennych pod warunkiem, ze spetniajg
wymagania odpowiednich norm (PN, BN) lub posiadajg odpowiednie aprobaty techniczne.
Kazda zamiana materialtdbw wymaga pisemnej zgody Inspektora.

3.0 SPRZET.
Roboty mogg by¢ wykonywane recznie badz mechanicznie. Roboty mozna wykonywaé przy
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uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4.0 TRANSPORT.

Materialy i sprzet moga byé przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inspektora, w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiescié
rbwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczyé przed spadaniem lub
przesuwaniem. Sktadowanie materiatéw izolacyjnych:

5.0 WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wstep

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty

5.2. Przygotowanie podio za

Podtoze powinno by¢:

trwate, nieodksztalcalne i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nah obcigzenia w celu zapewnienia
prawidtowej wspétpracy izolacji z podiozem nalezy podioze dokladnie oczyscié i odpylié.
Powierzchnia podtoza pod izolacje z folii, pod przyklejane lub powtokowe izolacje z materiatow
bitumicznych powinna by¢ gtadka ( bez wglebien, wypukiosci oraz peknie¢ ), czysta,
odtluszczona i odpylona. Na narozach powierzchni izolowanych nalezy wykona¢ zaokraglenia o
promieniu nie mniejszym niz 5 cm lub sfazowaé¢ pod katem 45° na szeroko $ci i wysokosci co
najmniej 5 cm od krawedzi. Spadki podtoza izolacji odwadniajacej (w pomieszczeniach mokrych)
w kierunku kratki sciekowej lub kanatu powinny by¢ zgodne z wymaganiami dokumentacji
projektowej, lecz nie mniejsze niz 1 %.

Podkiad betonowy lub z zaprawy cementowej pod izolacje z pap asfaltowych (lub innych
materiatéw przyklejanych do podkiadu lepikiem asfaltowym) nalezy zagruntowaé roztworem
asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.

1. Gruntowany podkfad powinien by¢ suchy a wilgotnos¢ nie powinna przekracza¢ 5%,

2. Powtoki gruntujgce nanosi sie dwiema warstwami, przy czym warstwe drugg wykonuje sie
dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.

3. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz + 5C. W
przypadkach technicznie uzasadnionych (np. gdy nie ma naporu wody) dopuszcza sie
gruntowanie podtoza roztworami asfaltowymi przy temperaturze ponizej +5C. jednak nie ni zszej
niz 0T, je zeli temperatura w ciggu doby nie byta nizsza niz 0°C.

5.3. Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych

Izolacje przeciwwilgociowe wykonuje sie w celu zabezpieczenia:

Scian podziemnych budynkéw, potozonych powyzej zwierciadta wody gruntowej, przed
podcigganiem wody kapilarnej z gruntu i przed wodg opadowg wsigkajacg w grunt. Nalezy
wykona¢ izolacje powlokowe z mas asfaltowych a nastepnie zazbroi¢ warstwg tkaniny
technicznej. Przyklejenie warstwy tektury budowlanej na $ciany dla zabezpieczenia izolacji w
trakcie zasypywania wykopu

Izolacje powtokowe z mas asfaltowych bez wkiadek wzmacniajgcych moga by¢ stosowane
tylko do przeciwwilgociowej ochrony zewnetrznej fundamentéw, scian piwnicznych itp.

1. Liczba nakladanych warstw mas asfaltowych powinna by¢é zgodna z wymaganiami
dokumentaciji technicznej, lecz nie mniejsza niz dwie, a fgczna grubosé tych warstw nie mniejsza
niz 2 mm.

2. W przypadku stosowania asfaltéw lub lepikéw asfaltowych na goraco powinny by¢ one
podgrzewane do temperatury 160C-180C. Temperatura lepiku asfaltowego podczas jego
rozprowadzania na podkladzie nie powinna by¢ nizsza niz 140<C.

3. lzolacje powtokowe z folii ptynnych mogg by¢ stosowane jako samodzielne izolacje
przeciwwilgociowe bezposrednio pod piytki posadzkowe i $cienne, wewnatrz i na zewnatrz
budynkéw zgodnie z instrukcjami technicznymi producenta. llos¢ naktadanych warstw -
minimum 2 kazda 500g / m2.
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6.0KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Zasady ogolne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogo6lnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i
odbioér robo6t winny byé wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia
producenta wybranych materiatow.

6.2. Warunki szczegétowe.

Sprawdzenie rob6t polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach producentéow
materiatéw.

6.3. Odbidr hydroizolaciji

Odbidr hydroizolacji odbywa sie w dwdch etapach:

odbiory miedzyfazowe (czesciowe),

odbior ostateczny (koncowy).

6.4. Odbiory mi edzyfazowe polegaj g na kontroli:

jakosci materiatow:

. podkiadu pod izolacje,

. kazdej warstwy izolacyjnej (w izolacjach wielowarstwowych),

. uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych miejsc wrazllwych na
przecieki.

Odbiér materiatow polega na ocenie ich jakosci i zgodnosci z dokumentacjg techniczna.
Odbiér podktadu pod izolacje powinien obejmowaé¢ sprawdzenie:

. wytrzymatosci, réwnosci, czystosci i dopuszczalnej wilgotnosci podktadu: poprawnosci
spadkéw podtoza oraz prawidtowosci rozmieszczenia i spadkéw kanalikbéw sciekowych,

. poprawnosci zagruntowania podkfadu (jesli podlega on gruntowaniu),

. oraz rejestracje wszelkich, usterek (nieréwnosci, peknie¢ i ubytkéw w podktadzie, braku

zaokraglen lub sfazowan w narozach, braku prawidtowego osadzania wpustow itp.),

Odbiér wykonania ka zdej warstwy izolacji wielowarstwowej powinien obejm owaé
sprawdzenie:

ciggtosci warstwy izolacyjnej, poprawnosci i doktadnosci obrobienia: narozy, miejsc przenikania
przewodéw i innych elementéw przez izolacje oraz wszelkich innych miejsc wrazliwych na
przecieki,

oraz rejestracje wszelkich usterek (uszkodzen mechanicznych izolacji, pecherzy, fatldowan,
odspojen, niedoklejenia zaktadow itp.).

6.3. Kontrola powinna polega ¢ na sprawdzeniu:

ciagtosci izolacji i jej zgodnosci z projektem: a wystepowania ewentualnych uszkodzen, a w
przypadku gdy jest to niezbedne, nalezy wykona¢ probe wodng lub inne badania pozwalajgce
na prawidtowg ocene wykonanych roboét izolacyjnych:

przy parciu wody od zewnatrz - prawidiowego wykonania i oparcia konstrukcji dociskowej lub
grubosci warstwy dociskowej oraz jej zgodnosci z projektem.

7.00DBIOR ROBOT.

7.1. Zgodno $¢ robé6t z Projektem i Specyfikacj a.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym. pisemnymi decyzjami
Inspektora.

Odbidr hydroizolaciji odbywa sie w dwdch etapach:

1/ Odbiory czesciowe ( miedzyfazowe)

2/ Odbiodr ostateczny ( koncowy) ST oraz

Odbidr cz esciowy polega na kontroli:

- jakosci materiatéw

- podkiadu pod izolacje
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Kazdej warstwy izolacyjnej ( w izolacjach wielowarstwowych) uszczelnienia i obrobienia szczelin
dylatacyjnych oraz innych wrazliwych miejsc

7.2. Odbiér robét zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu.

Odbiér rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST . Podstawg
dokonania oceny ilosci i jakosci rob6t ulegajacych zakryciu i zanikajgcych sg nastepujace dane i
dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie
budowy i akceptowanymi przez Inspektora,

- atesty uzytych materiatéw budowlanych,

- Dziennik Budowy,

- uzasadnienie zmian w dokumentaciji.

- Odbidr robot zanikajacych obejmuje sprawdzenie:

- Przygotowania podtoza dla wykonania powtok,

- Zagruntowania podtoza przed wykonaniem ostatecznych powtok

7.3. Odbidr ko ncowy.

Odbiér koncowy robét przeprowadzi¢ zgodnie z ST .

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przediozone nastepujace dokumenty:

- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

- protokoty odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

7.4. Odbiér ostateczny powinien polega € na sprawdzeniu:

ciagtosci izolacji i jej zgodnosci z projektem, a wystepowania ewentualnych uszkodzen, a w
przypadku gdy jest to niezbedne, nalezy wykona¢ probe wodng lub inne badania pozwalajace
na prawidtowag ocene wykonanych robét izolacyjnych:

przy parciu wody od zewnatrz - prawidlowego wykonania i oparcia konstrukcji dociskowej lub
grubosci warstwy dociskowej oraz jej zgodnosci z projektem. Do odbioru ostatecznego izolaciji
wodochronnych powinna by¢ przedtozona nastepujgca dokumentacja techniczna:

- projekt wykonania izolacji (z ewentualnymi instrukcjami) z naniesionymi zmianami
dokonanymi w trakcie roboét,

- dokumenty potwierdzajgce jakos¢ uzytych materiatdw w postaci zaswiadczen o jakosci
wystawionych przez producenta albo wynikobw badan laboratoryjnych przeprowadzonych na
polecenie kierownika robot, protokoty z odbioréw czesciowych,

- dziennik budowy (dziennik wykonywania robét izolacyjnych wodochronnych).

Z odbioru ostatecznego izolacji nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktérym powinna byé zawarta
ocena jakosciowa zabezpieczenia przeciwwodnego. Jezeli w trakcie odbioru robét stwierdzono
usterki lub wadliwos¢ wykonania rob6t, powinno to byé wymienione w protokole wraz z
okresleniem trybu postepowania przy dokonywaniu napraw. W takim przypadku odbiér korncowy
moze by¢ dokonany dopiero po usunieciu usterek.

8.0 OBMIAR ROBOT
Jak w przedmiarze robot

9.0PODSTAWA PLATNO SCI
Jak pkt 9 ,Warunki Ogdlne”

10.0 NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN--69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 12970:2003 (U) Masa asfaltowa wodochronna. Definicje. wymagania i metody badan i
wytrzymatosciowych.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej

PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej
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PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny
szklanej i welonu szklanego

PN-B-24625: 1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na
goraco

PN-B-24620: 1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

PN-EN 13416:2004 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe.

z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw. Zasady pobierania prébek
PN-EN 1107-1 :2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachéw. Okreslanie stabilnosci wymiaréw

PN-B-24625: 1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na
goraco

PN-B-24002: 1997 Asfaltowa emulsja anionowa

PN-B-24000: 1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa

PN-B-24003: 1997 Asfaltowa emulsja kationowa

PN-B-24005: 1997 Asfaltowa masa zalewowa

PN-B-24006: 1997 Masa asfaltowo-kauczukowa

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, tom | Budownictwo
ogllne. Arkady 1988 r.

SST.20 DRENAZ

1.0 Wstep.

1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ( ST ) sg wymagania dotyczace wykonania
drenazu opaskowego

dla zadania:

remont i przebudowa straznicy Ochotniczej Strazy Pozarnej

przy ul. Labedzkiej w Sosnicowicach

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t.

1.3. Zakres robot obj etych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie robét zwigzanych z instalacjg drenazu opaskowego budynku.

1.4 Wyszczegdlnienie i opis prac towarzysz  gcych i tymczasowych — okre $lono w ST 00

1.5. Informacje o terenie budowy zostaty okre  slone w ST 00.

1.6 Nazwy i kody rob6t wg wspdélnego stownika zamowi en CPV

grupa robot

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub
ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodnej

klasa robét

45230000-8 Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggow, linii komunikacyjnych i
elektroenergetycznych , autostrad , drég , lotnisk , i kolei ; wyréwnanie terenu

kategoria rob6t

45232440-8 - Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggéw do odprowadzania sciekow
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2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WEASCIWOSCI MATERIALOW | WYROBOW
BUDOWLANYCH

2.1 Ogélne wymagania dotycz gce wia $ciwo $ci materiatéw i wyrobéw budowlanych,
Wszelkie nazwy wtasne materiatow, wyrobow i urzagdzen przywotane w specyfikacji stuzg
ustaleniu pozadanego standardu wykonania i okreslenia wtasciwosci i wymogow
technicznych zatozonych w dokumentacji technicznej dla projektowanych rozwigzan.
Dopuszcza sie zastosowanie innych materiatéw ( wyrobow ) innych producentéw

pod warunkiem :

- spetniania tych samych wtasciwosci, parametréw technicznych i wymagan funkcjonalno —
uzytkowych

- przedstawienia zamiennych rozwigzanh na pismie ( rysunki, dane techniczne, atesty,
dopuszczenia do stosowania ) wraz z uzyskaniem akceptacji projektanta na etapie
realizacji inwestycji

Wykonawca powiadomi Inspektora o wyborze materiatu wg w/w ustalen. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze byé pézniej zmieniany bez zgody Inspektora.
2.2 Wymagania dla materiatow, wyrobéw i urz  adzen dla poszczegélnych rodzajow
robot obj etych ST

2.2.1. Materiaty zastosowane do wykonania robét:

2.2.1.1 Drenaz opaskowy

» . rury i ksztaltki drenarskie PVC-u z filtrem z wtdkna syntetycznego o $rednicy

Dz 113mm. Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm

PN-80/C-89205 i PN-C-S9222.

» studzienki kanalizacyjne waskogabarytowe z tworzywa sztucznego o 315 np.Wavin

z wlazem klasy A-15 z PP

2.2.1.2 Pompownia wéd drenarskich

Kompaktowa pompownia wéd drenarskich wyposazona w pompe zatapiang sterowana
ptywakiem. Wymagane parametry pompy :

-~Wydajno$¢ maksymalna Qmax=2,2 /s

-Wysoko$¢ podnoszenia pompy Hmax = 4,0m

~Zasilanie elektryczne 220V, P1=0,3kW

-Mozliwos¢ zdalnego wyprowadzenia sygnalizacji stanéw awaryjnych pompy

Pompownia umieszczona w prefabrykowanej studzience tworzywowej srednicy 425mm
2.3 Warunki przyj ecia na budow e materiatow, wyrobOw i urz gdzen do robét
budowlanych obj etych ST

Wyroby i materiaty do robét objetych ST moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujace warunki :

- sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej

- sg Wwhasciwie oznakowane i opakowane

- spetniajg wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia

- producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania a w odniesieniu do wyrobéw przygotowanych
fabrycznie réwniez ich karty katarowe lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow

- niedopuszczalne jest stosowanie do rob6t objetych ST wyrobdw i materiatéw nieznanego
pochodzenia

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

Sprzet do wykonania robét wedtug mozliwosci wykonawcy.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowaé przeprowadzenie roboét, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowe;.
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4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SRODKOW TRANSPORTU

Wykonawca jest zobowigzany do uzycia jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywania robot.

Liczba $rodkéw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami
okreslonymi w ST, wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terenie przewidzianym kontraktem.
4.1. Transport rur kanatowych

Rury moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu w sposéb zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniem lub zniszczeniem. Wykonawca zapewni przewoz rur w pozycji poziomej
wzdtuz srodka transportu oraz zabezpieczy wyroby przewozone przed przesuwaniem i
przetaczaniem pod wplywem sit bezwtadnosci wystepujacych w czasie ruchu pojazdéw.
Przy wielowarstwowym uktadaniu rur gérna warstwa nie moze przewyzszaé scian srodka
transportu o wiecej niz 1/3 srednicy zewnetrznej wyrobu. Pierwszg warstwe rur kielichowych
nalezy uktada¢ na podktadkach drewnianych, za$ poszczeg6ine warstwy w miejscach
stykania sie wyrobow nalezy przektada¢ materiatem wysciotkowym ( o grubosci warstwy od 2
do 4 cm po ugnieceniu ).

4.3. Transport studzienek kanalizacyjnych z tworzyw  a sztucznego i wkazéw

kanatowych

Studzienki kanalizacyjne z tworzywa sztucznego oraz whlazy kanatowe mogg byc¢
transportowane dowolnymi srodkami transportu w sposéb zabezpieczony przed
przemieszczaniem i uszkodzeniem.

Wiazy typu lekkiego moga by¢ przewozone luzem;

4.4. Transport kruszyw

Kruszywa mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, w sposéb zabezpieczajacy
je przed zanieczyszczeniem i nadmiernym zwilgoceniem

5. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1 Wymagania szczegodtowe dotycz ace wykonania rob6t

5.1.1 Roboty przygotowawcze.

Podstawa wytyczenia trasy drenazu opaskowego stanowi Dokumentacja Projektowa
Projektowang 0$ przewodow nalezy wyznaczy¢ w terenie geodeta z uprawnieniami.

0Os przewodu wyznaczy¢ w sposob trwaty i widoczny, z zatozeniem ciggow reperéw
roboczych.

Punkty na osi trasy nalezy oznaczy¢ za pomoca drewnianych palikow. Paliki nalezy whi¢ na
kazdym zatamaniu trasy. Na kazdym prostym odcinku nalezy utrwali¢ co najmniej 3 punkty.
Kotki $wiatki wbija sie po obu stronach wykopu, tak aby istniata mozliwos¢ odtworzenia jego
osi podczas prowadzenia robot.

Lokalizacja istniejgcego uzbrojenia

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca dokona odkrywki istniejacego uzbrojenia.

z Dokumentacjag Projektowa.

5.1.2 Roboty ziemne

Przed przystgpieniem do wykonania wykopow nalezy sprawdzi¢ zgodnos$c¢ rzednych terenu z
danymi w projekcie technicznym. W tym celu nalezy wykonaé¢ pobiezny kontrolny pomiar
sytuacyjno-wysokosciowy. Wszelkie odstepstwa w tym zakresie, od dokumentaciji powinny
by¢ wpisywane w dzienniku budowy i potwierdzone przez Inspektora Nadzoru. Natomiast w
trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych

Przyjeto wykopy o $cianach pionowych umocnionych.

Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu dna wykopu.
Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia
powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem podsypki - wykona¢ recznie.

W przypadku przegtebienia wykopdw ponizej przewidzianego poziomu, a zwlaszcza
projektowanego poziomu posadowienia nalezy porozumie¢ sie z Inspektorem Nadzoru,
celem podjecia odpowiednich decyzji.

Po wykonaniu wykopu podtoze naturalne powinno stanowié¢ nienaruszony rodzimy grunt
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sypki, naturalnej wilgotnosci o wytrzymatosci powyzej 0,05MPa wg. PN-B-02480 dajacy sie
wyprofilowa¢ wg. ksztattu spodu przewodu (w celu zapewnienia jego oparcia na dnie wzdtuz
dtugosci na obwodu), nie wykazujacy zagrozenia korozyjnego. Grubos¢ warstwy
zabezpieczajgcej naturalne podioze przed naruszeniem struktury gruntu powinna wynosic
0,3m. Odchylenia grubosci warstwy nie powinny przekraczaé +/-3cm. Zdjecie tej warstwy
powinno by¢ wykonywane bezposrednio przed utozeniem przewodu.

Podtoze naturalne nalezy zabezpieczy¢ przed:

a) rozmyciem przez ptyngce wody opadowe lub powierzchniowe za pomoca rowka o
gtebokosci od 0,2-0,3m. i studzienek (szybikéw) wykonanych z jednej lub obu stron dna
wykopu w spos6b zabezpieczajacy przed dostawaniem sie wody z powrotem do wykopu i
wypompowanie gromadzonej sie w nich wody.

b) dostepem i dziataniem korozyjnym wody podziemnej przez obnizenie

jej zwierciadta co najmniej 0,5m. ponizej poziomu podtoza naturalnego.

¢) naporem wody zwartej w gruncie za pomocg wykonania pod dnem

przewodu lub jego obudowy warstwy odsaczajacej z piasku o grubosci warstwy podsypki
0,35m. Niedopuszczalne jest wyréwnywanie podioza przez podktadanie pod rury kawatkow
drewna lub gruzu. R6znice rzednych podtoza, powodujace odchylenia spadku od
przewidzianego w Dokumentacji Projektowej, nie powinny przekroczy¢ w zadnym jego
punkcie +/- 2cm i nie moga spowodowac¢ na odcinku przewodu przeciwnego spadku ani
zmniejszenia go do zera.

Badania podioza naturalnego zgodnie z wymaganiami normy PN-B-10725.

Rurociag drenarski nalezy uktadac¢ na podtozu wzmocnionym zgodnie z DT. Podtoze nalezy
zagesci¢ do 15 nie mnigj niz 0,95 wg normalnej préby Proctora.

Obsypke przewodow nalezy wykona¢ natychmiast po inspekcji i zatwierdzeniu
zakonczonego posadowienia drenazu . Obsypke wykona¢ ze zwiru ptukanego o frakgcji
16-32 do uzyskania grubosci warstwy 30 cm z bokow rury drenarskiej i 20 cm powyzej
wierzchu rury drenarskiej. (wg. rys. nr 3) Obsypke wykonac tak, aby drenaz nie ulegt
zniszczeniu lub nie zostat przemieszczony. Zageszczenie obsypki zagesci¢ warstwami o
grubosci 10 — 15 mm.

5.1.3 Drenaz opaskowy

Montaz przewodow

Technologia uktadania przewodow powinna zapewni¢ utrzymanie trasy i spadkow zgodnie z
DP.

Przed opuszczeniem rur do wykopu nalezy sprawdzi¢ czy nie majg one widocznych
uszkodzen izolacji powstatych w czasie transportu i sktadowania. Opuszczanie odcinkéw
przewoddéw do wykopu powinno by¢ prowadzone na przygotowane i wyréwnane do spadku
podtoze.

Kazda rura powinna by¢ utozona zgodnie z projektowang osig i spadkiem przewodu oraz
Scisle przylegat do podtoza na catej swej dtugosci a w przekroju na 1/4 obwodu
(symetrycznie wzgledem osi).

Przewody drenarskie nalezy uktada¢ ze spadkami podanymi w opracowaniu projektowym.
Przy wykonywaniu studzienek kanalizacyjnych nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad :
- studzienki nalezy wykonywaé¢ w wykopie szerokoprzestrzennym, natomiast w

trudnych warunkach gruntowych w wykopie wzmocnionym.

- dno wykopu nalezy wzmocni¢ warstwg piasku gr.10 cm o zageszczeniu Is = 0,95.
Studzienki tworzywowe nalezy montowa¢ wg instrukcji producenta oraz zgodnie z norma,
PN-B-10729:1999 "Studnie kanalizacyjne z tworzyw sztucznych"

Studzienki winny by¢ wyposazone we wtazy kanatowe z PP klasy A-15 wg PN-EN 124:2000.

Izolacje

Zastosowane rury PVC nie wymagajg dodatkowych zabezpieczenh antykorozyjnych.
Studzienki drenarskie tworzywowe nie wymagajg zabezpieczen antykorozyjnych.

6. KONTROLA JAKO SCI.
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6.1. Kontrole wykonania przytaczy wodociggowych i kanalizacyjnych nalezy przeprowadzi¢
zgodnie z zaleceniami okreslonymi w zeszycie 9 ,Warunkéw Technicznych Wykonania i
Odbioru (WTWiIO) Sieci Kanalizacyjnych" wydanych przez Centralny Osrodek Badawczo
Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL.

Nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

a) zgodnos¢ z rysunkami,

b) testy materiatéw zgodnie z wymaganiami norm

) utozenia przewoddw i wykonanie studzienek, w tym :

-gtebokosci utozenia przewodu,

-utozenia przewoddw na podtozu,

-odchylenia spadku,

-zmiany kierunkéw przewodow,

-~kontrola potaczen przewodow,

-sprawdzenie lokalizacji studzienek

-sprawdzenie statecznosci i wytrzymatosci studzienek wg PN

-sprawdzenie dna studzienek poprzez ogledziny zewnetrzne

-sprawdzenie przejscia kanatéw przez Sciany studzienek przez ogledziny zewnetrzne
~-sprawdzenie wtazéw kanatowych poprzez ogledziny zewnetrzne

Wykonawca powinien przedtozy¢ Inzynierowi wszystkie préby, atesty gwarancji producenta
dla stosowanych materiatow, ze zastosowane materiaty spetniajg wymagane normami
warunki techniczne.

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Szczegobtowe zasady przedmiaru i obmiaru dla rob6t objetych ST zawarte sg w przedmiarze
robo6t

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

8.1. Odbiér techniczny ko hAcowy

Badania przy odbiorze technicznym koncowym polegajag na:

- zbadaniu zgodnosci stanu faktycznego i inwentaryzacjq techniczna.

- zbadaniu protokotéw odbioru czesciowych i zanikowych

- wynikOw stopnia zageszczenia gruntu zasypki wykopu.

Wyniki badan powinny by¢ spisane w postaci protokotéw odbioréw technicznych
czesciowych

8.2 Odbidr robo6t zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

- roboty przygotowawcze,

- roboty ziemne z obudowg $cian wykopow,

- roboty montazowe,

- wykonanie studzienek

- przygotowanie podtoza,

- roboty montazowe wykonania rurociggéw,

- zasypanie i zageszczenie wykopu;

- doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego,

- pomiary i badania,

- opracowanie powykonawcze dokumentaciji geodezyjnej,

Odbiér robo6t zanikajacych powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
korekt i poprawek, bez hamowania ogélnego postepu robét.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1 Zasady rozliczenia i ptatno  $ci

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozyciji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota)
podana przezWykonawce w danej pozycji kosztorysu.
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Ceny jednostkowe wykonania robo6t lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty montazowe
sieci wodociggowych i kanalizacyjnych z tworzyw sztucznych uwzgledniaja;

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowe]j obstugi.

- przenoszenie podrecznych urzadzen i sprzetu w miare postepu robot.

- wykonanie rob6t ziemnych.

- montaz rurociagéw i studzienek

- wykonanie préb cisnieniowych.

- usuniecie wad i usterek powstatych w czasie wykonywania robot,

- doprowadzenie terenu po budowie przewoddw wodociggowych do stanu pierwotnego.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane.Wymagania w zakresie wykonania i badania
przy odbiorze.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-81/B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntow.

PN-60/B-04493 Grunty budowlane. Okreslenie kapilarnosci bierne;.

PN-78/B-06714/28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie wartosci siarki metoda
bromowa.

PN-78/B-06714/37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie rozpadu krzemianowego.
PN-78/B-06714/37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie rozpadu zelazawego.
BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

PN-EN- 752-1 :2000 Zewnetrzne systemy kanalizacyjne. Pojecia ogoélne i definicje.
PN-EN-1610:2002 Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych.

PN-B-1 0729: 1999 Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne.

PN-B-02480: 1986 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.
PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

PN-B-04481: 1988 Grunty budowlane. Badanie probek gruntu.

PN-C-04628/02 Zwiehnczenia wpustéw i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla ruchu
pieszego i kotowego. Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie i sterowanie jakoscig.
i transport.

PN-B-10736:1999 Wykopy otwarte dla przewoddéw wodociggowych i kanalizacyjnych.
Warunki techniczne wykonania.

PN-B-10729:1999 Studnie kanalizacyjne z tworzyw sztucznych
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