STD - 11. OCZYSZCZENIE 1 SKROPIENIE NAWIERZCHNI

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej cze$ci Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem przed wbudowaniem warstwy asfaltobetonowej, w zwiazku z
realizacja zadania o ktorym mowa w punkcie nr 1. Okre§lenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z
obowigzujacymi odpowiednimi normami i czg$ci ,,Wymagania ogélne”.
1.2. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej czesci specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
oczyszczeniem nawierzchni jezdni oraz jej skropieniem lepiszczem przed wbudowaniem warstw
asfaltobetonowych.
2. Materialy
Materiatem stosowanym do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw z mieszanek mineralno — asfaltowych sa
spetniajace wymagania normowe szybkorozpadowa emulsja asfaltowa kationowa, lub za zgoda Inspektora
Nadzoru mozna zastosowac szybkoodparowywalne asfalty drogowe.
3. Sprzet
3.1.Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni
- szczotki mechaniczne (zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych oraz wyposazonych w urzadzenia

odpylajace), sprezarki, zbiorniki z woda, szczotki reczne.
3.2. Sprzgt do skrapiania warstw nawierzchni
- skrapiarka lepiszcza z izolowanym termicznie zbiornikiem, dozator lepiszcza.
4. Transport
Lepiszcza asfaltowe moga by¢ transportowane w cysternach samochodowych, posiadajacych izolacj¢ termiczna,
zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych przed dostepem wody.
5. Wykonanie robét
Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno dostgpnych nalezy
uzywac szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem
warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu spr¢zonego powietrza. Warstwa przed skropieniem
powinna by¢ oczyszczona. Jezeli do czyszczenia warstwy byla uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze
nastapi¢ dopiero po jej wyschnigciu, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktorych nawierzchnia moze by¢
wilgotna. Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostepnych recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowa), z zachowaniem wymaganych norma temperatur
lepiszczy. Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem.
6. Kontrola jakoS$ci robot
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zalezno$ci od

rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.



Kontroli podlega
- ocena whasciwosci lepiszczy (oparta na atestach producenta)
- sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza.
7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa jest:
-m’ (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
-m’ (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.
8. Odbidr robot
Ogo6lne wymagania odbioru rob6t podano w pkt Nr 1 ,,Wymagania og6lne”.
9. Podstawa platnosSci
Cena 1 m” oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
- reczne i mechaniczne oczyszczenie oraz odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.
Cena 1 m” skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
- dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
- przeprowadzenie pomiar6w i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;.
10. Przepisy zwiazane i standardy
PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow
PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych



