B-01.02.05-KONSTRUKCJE STALOWE

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

B -01.02.05

KONSTRUKCJE STALOWE

SPIS TRESCI

. WSTEP

. MATERIALY

. SPRZET

. TRANSPORT

. WYKONANIE ROBOT

. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
. OBMIAR ROBOT

. ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA PLATNO SCI

. PRZEPISY ZWIAZANE

Strona 1 {



B-01.02.05-KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale omoéwiono ogdlne wymaganiaydmce wykonania i odbioru robét budowlanych
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem konstrukcji stalotyyctére zostan wykonane na podstawie
dokumentacji projektowej dla zadania pRrzebudowa i rozbudowa oczyszczafekow w m. Katdowo Wie
gm. Malbork — Etap | — Faza'3

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zamowi€CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

45200009 Roboty budowlane w zakresie wznoszeniampletnych
obiektow budowlanych lub ich efci oraz w zakresie #ynierii
ladowej i wodne;.

45220007 Roboty w zakresie wykonywania pokryi konstrukcji
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne

45262405 |Wznoszenie konstrukcji ze stali korukcyjnej

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentegdacym podstaw do udzielenie zamdwienia i zawarcia umowy na
wykonanie robét zawartych w pkt 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo tyte w niniejszej specyfikacji technicznej S§ zgodne z obowgrzujacymi podanymi w
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Materiat podstawowy materiat stizacy do wbudowania na trwate w wykonywagkonstrukcg.

Material pomochiczy- materiat hdz wyréb niezledny w celu prawidiowego wykonania rob6t w ramachcpsu
technologicznego, zazanego z wykonaniem wyrobu — elementu konstrukcji.

Wyréb — efekt kaicowy prawidtlowo zrealizowanego procesu technologgn zwizanego z wykonaniem danego
elementu konstrukcyjnego.

Zabezpieczenie antykorozyjrezabieg technologiczny maly na celu zabezpieczenie elementu gotowego przed
oddziatywaniem czynnikow zewtrznych wywotuacych fizyczne lub chemiczne niszczenie tegtementu.

Dostawa elementu gotowege zakres czynrigi zwiazanych z zapakowaniemadfz innym zabezpieczeniem
wyrobu gotowego przed uszkodzeniami mechanicznymitrakcie jego przemieszczania, zatadunkiem na
odpowiedniesrodki transportu, przewéz do miejsca wbudowaniazainstalowania elementu jego roztadunek oraz
wszelkie czynnéci zwigzane z dokonaniem stosownych odpraw celnyctt Imnych czynnéci natury prawnej lub
urzgdowej a niezlkdnych w celu przeniesienia prawa wiastioelementu z dostarczapego na odbiokc
(Zamawiajicego).

1.4. Zakres robo6t obgtych ST

Ustalenia dotycz zasad prowadzenia robo6t awanych z wykonaniem wszystkich konstrukcji stalofwvyc
okreslonych w dokumentacji projektowej w czasie realjz@mwestycji. Ogélne zasady dotygze materialdw
podano w cgsci ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5 specyfikacji techmez.

1.5. Dokumentacja, ktom nalezy przedstawié w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawe trakcie budowy musi kiy zgodna z zasadami

podanymi w Ogélnej Specyfikacji Technicznej. Dodatk wykonawca dostarczabedzie nastpujace

informacije:

1) Rysunki robocze wymagane przez adzapcego realizagj umowy.

2) Program badaoraz protokoty z badadotyczicych kontroli jakdci polaczen poszczegdélnych
elementow konstrukcji, kontroli jakoi zabezpieczenia antykorozyjnego i innych.

3) Aprobaty techniczne materiatéw i wyroboéw wbudowyweim na state w konstrukgjbudowli
stanowicej przedmiot umowy.

4) Deklaracje zgodnmi z podstawowym dokumentem odniesienia dla posgirgch partii
materiatéw i wyrobow dostarczanych na buda@przeznaczeniem do wbudowania.
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2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogoblne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania on@wai w punkcie 2 ogodlnej
specyfikacji technicznej.
Nalezy stosowa materiaty zgodne z Dokumentagjrojektove.

2.2. Wymagania szczegétowe

Projektuje s wymiarg barierek na barierki ze stali 1.4301 (AISI304).

Ze wzgkdu na istnigjce okuciascian katownikami ze stali wglowej, odsunito pokczenie nowych balustrad ze
stali nierdzewnej na zewtrz scian w celu unikricia korozji kontaktowe;j.

Dodatkowo projektuje sikonstrukcg stalowa pomostu — przégia nad kanatem technologicznym. Konstrukcja
ze stali 1.4301.

3. SPRZET

3.1. Wymagania og6lne

Ogoblne wymagania dotygze sprztu, jego uytkowania omoéwiono w punkcie 3 ogdlnej specyfikacji
technicznej.

Sprzt i maszyny uywane przez Wykonawcdo transportu materiatéw i udzen, niezlgdnych przy realizaciji
prac zwazanych z transportem, mowgan i demontzem zamknjcia remontowego musi bezwgdhie spetnia
wymogi odpowiednich przepiséw w zakresie bezpiastea i higieny pracy i przepiséw o ruchu drogowym (
przypadku maszyn samobig/ch poruszaicych sé po drogach publicznych). Stosowane maszyny dadrenia
musz bezwzgtdnie posiada okreslone prawem dokumenty dopuszegag do wykonywania rodzajow pracy,
do ktérych Wykonawca zamierza je zastosf@iveaich typ i rodzaj nafy wyspecyfikowa w planie organizacji

pracy.

3.2. Wymagania szczegétowe

Rodzaje sprgu wywanego do wykonania pelnego zakresu pracazaviych z warsztatowym wykonaniem
konstrukcji stalowych oraz transportem elementownskaukcji oraz wyrobéw gotowych pozostawia sio
uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z zglzapcym realizaci umowy, przy zachowaniu odnagego st do
tych drugich wymogu bezwzglnego spetnienia warunkéw wyspecyfikowanych w pimi&l. niniejszej ST,
dotyczicych dopuszczenia stosowanych maszyn ddku. Bezwzgédnie koniecznym jest réwniespetnienie
warunku nieprzekraczania dopuszczalnych gt na drogach psstwowych i lokalnych znajdagych sg¢ w
obrebie realizowanych prac. Jakikolwiek sgiizmaszyny lub narzizia nie gwarantype zachowania wymaga
jakosciowych robét i przepiséw BIOZ zostamprzez zargdzapcego realizag) umowy zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT
4.1 Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotygee transportu oméwiono w punkcie 4 ogolnej speagjktechniczne;j.

Elementy konstrukcyjne magoy¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny Byzabezpieczone przed uszkodzeniami lub aitstdtecznéci. Dostawa mge
odbywa sie dowolnym srodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspekibransport pionowy za pomoc
dzwigu.

4.2 Wymagania szczegotowe

Elementy i wyroby gotowe oraz materialy niedhe do wykonania elementéw wchadgch w skiad
przedmiotowych rob6t mma przewozi dowolnymi srodkami transportu dobranymi przez Wykonawic
zaakceptowanymi przez zadzapcego realizag) umowy. Przedmiotowy transport b zostd wykonany
zaréwno drog ladows jak i drogy wodre Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw halerzeprowadzi
zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu dregm, ze szczegélnym uwzglnieniem zachowania
warunku nie przekraczania dopuszczalnych naciskawandla okré&lonych kategorii drog oraz ohgien
obiektow mostowych i przepustdw, a przypadku transp wodnego @bokdsci trakcyjnych szlaku
wystepujacych na trasie planowanych przejazdow (ola@ek ustalenia mdiwosci realizacji poszczegoélnych
rodzajéw transportu spoczywa na Wykonawcy). Wykareyest bezwzgtinie odpowiedzialny za wszelkie
szkody wynikle w efekcie zaniedbbawiazanych z nieprzestrzeganiem stosownych, odmjgcych w tym
zakresie przepisow.

Transportowane elementy i wyroby gotowe aglprzewozé w sposo6b eliminugcy ryzyko ich uszkodzenia lub
deformacji w trakcie transportu i roztadunku. Nglezatem je transportowapouktadane na odpowiednich
przektadkach eliminagych maliwos¢ zarysowania powtok antykorozyjnych wykonanych warsztacie, w
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ktérym konstrukcje i wyroby zostaty wykonane. Ladimw trakcie przewozu nalg bezwzgédnie zabezpieczy
przed maliwoscia przemieszczaniagpo powierzchni zatadowczej a w trakcie roztadupkzy wyciu sprztu
uzywa¢ zawiesi i tdm z witdkien naturalnych lub syntetycznychdb oktadzin gumowych zabezpieczeych
przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogoine

Ogolne wymagania dotygze prowadzenia prac zamanych z wykonaniem robot oméwiono w punkcie 5
0golnej specyfikacji technicznej.

5.2. Wymagania ogélne montau konstrukcji stalowych

Przed przysipieniem do produkcji lub do morita czy to w warsztacie, czyzea placu budowy, konstruktor
winien upewnt sig, ze plany dotycace tych rob6t uzyskaly zgedirchitekta i Inspektorow Nadzoru.
Wykonawca winien poczyfiwszelkie starania, aby upewrsig, iz monta konstrukcji mana przeprowadzina
placu budowy bez potrzeby ew.gméejszych napraw na miejscu, powadhyjch op&nienia lub wptywaice na
jakos¢ obiektu budowlanego. Wszystkie prace wykonanevzaodw fabryce, jak i na placu budowy winnydy
bezwzgédnie sprawdzane przez producenta. Szkielety kdigirstalowych naley produkowé zgodnie z
prawidtami rzemiosta technicznego.

Wszystkie wykorzystane materialy konstrukcyjne winby¢ nowe i czyste, a w przypadku fragmentéw
przeznaczonych do pmizer srubami o duej wytrzymaldci - ostarczane na plac budowy z zabezpieczeniem
ostonami.

Obroble plastycza elementéw konstrukcyjnych nale przeprowad#i przy zastosowaniu takickrodkow
ostraznosci, aby operacje ksztattowania odbywaty stopniowo i w sposéb gty oraz nie powodowaty ani
peknie¢, ani rozdat, ani tez nadmiernego zmniejszenia ich grgbio Bardziej wskazana jest obrébka na prasach
anizeli mtotem mechanicznym.

Wymiarowanie diuggci lub cicie elementéw konstrukcyjnych nalewykona przy pomocy ngyc, pity lub
palnika gazowego. €tia powinny by czyste, bez znieksztalteani mknigé. W zwiazku z tym, cicia
wykonane ngycami nie wymagaj juz obrobki przecinakiem czy targzszlifierska. Jezeli jednak czsci zlaczne
pozostad widoczne po zamontowaniu, ostre krglwie naley doktadnie ukosow@lub wykrawa.

Elementy 4czone winny dobrze przystaweo siebie. Powierzchnie styczne rngleoktadnie oczyszéi

Roboty prowadzi naleey pod nadzorem uprawnionego kierownika budowy zhea@niem zasad sztuki
budowlanej oraz przepiséw w jej zakresie. Przedquiein realizacji konstrukcji zalecaessprawdzt warunki
montau i przygete wymiary w naturze w celu eliminacji sdic wymiarowych. W przypadku pasowania
elementéw na monta, ubytki ochrony antykorozyjnej nalg uzupetné.

5.3. Montaz elementéw stalowych

Montaz konstrukcji stalowych naly wykonywa zgodnie z PN-B-06200. Elementy konstrukcyjne pawyiby
oznakowane w sposéb trwaly i widoczny. Wzétgm stadium montas konstrukcja powinna miezdolng¢
przenoszenia sit wywotanych wplywami atmosferycznyonaz obcizeniami montaowymi, sprztem i
materiatami. Roboty naty tak wykonywa&, aby zadna cz$¢ konstrukcji nie zostala podczas momnta
przeciazona lub trwale odksztalcona.

Stale podczenia elementow konstrukcji powinny dywykonane dopiero po dopasowaniu stykow i
wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezafesj jej czsci. Przekladki stosowane do regulacji konstrukejiezy
wykonywa ze stali o takich samych wizwosciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po oseilz
zabezpieczy przed wypadriciem. W pohczeniachsrubowych zaktadkowych szczelina w styku nieggnym
nie powinna przekracza2 mm. Otwory naruby zaleca si dopasowywéa za pomoe przebijakéw a w razie
konieczndci rozwierc#.

5.4. Cigcie

Brzegi elementow stalowych pogciu powinny by czyste, bez nader@agradu i zadziorowzuzla, naciekOw i
rozpryskéw metalu po etiu. Miejscowe nierownii zaleca s wyszlifowat.

5.5. Pohczenia nasruby

Dlugas¢ srub powinna by taka aby ména bylo stosow& mazliwie najmniejsa liczbe podkiadek, przy
zachowaniu warunkwe gwint nie powinien wchodiw otwor gebiej jak na dwa zwoje. Nakiki i by srub
powinny bezpérednio lub przez podktagdkdoktadnie przylega do hczonych powierzchni. Powierzchnie
gwintu oraz powierzchnie oporowe nalek i podktadek przed mormtam pokry warstwy smaru.Sruba w
otworze nie powinna przesuwaie ani drga przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.
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6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Wymagania ogéine

Ogoblne wymagania dotygze prowadzenia kontroli jakoi rob6t oméwiono w punkcie 6 ogélnej specyfikacji
technicznej.

Szczeg6towe wymagania dotyce przeprowadzenia ocen, bada odbiorow stalowych konstrukcji
budowlanych okrga norma PN-B-06200:1997. Wykonawca jest odpowkddyi za peta kontrole jakdci
rob6t, materiatow i urdzer. Wykonawca zapewni odpowiedni systerradki techniczne do kontroli jakKoi
robét na terenie i poza placem budowy. Wszystkidabha i pomiary kda przeprowadzane zgodnie z
wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez npstki posiadajce odpowiednie uprawnienia
budowlane.

6.2. Kontrola jakosci w trakcie wytwarzania konstrukciji

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdizepodlega:

— wymiary i ksztalt dostarczonego materiatu,

- wihasciwosci wytrzymatgciowe dostarczonego materiatu,

- wymiary i ksztalt elementéw przeznaczonych do staler element montawy,

- prawidlowas¢ rozmieszczenia i wiellégi otworéw podruby montaowe,

- wymiary wykonanych elementéw monatavych,

- ksztalt wykonanych elementéw montavych,

- jakoi¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej grzerozp i przeciwpaarowe, a w szczegoléci
sprawdzenie jaki czyszczenia mechanicznego i gréitigpowtok zabezpieczagych.

6.3. Kontrola jakosci w trakcie montazu konstrukciji

W trakcie montau konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

— o0sadzenie elementéw kotyglych w podporach,

— rozmieszczenie elementéw moitavych i ich wzajemne pokgnie w pionie i w poziome,
— pofaczenia montzowe.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotygze obmiaréw robét oméwiono w punkcie 7 ogolnej sfikaciji technicznej.
Jednostl wykonania konstrukcji stalowych jest tona.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdblne wymagania dotygze prowadzenia odbioru robét omoéwiono w punkcie @lioej specyfikacji
technicznej.

Wszystkie roboty podlegaj zasadom odbioru robdt zanikeych i ulegajcych zakryciu oraz odbioru
koncowego — wg opisu jak ngj:

— odbidr rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu,

— odbiér kaicowy.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalmegny rzeczywistego wykonania robot w odniesieratioth
ilosci i jakosci. Odbior kawcowy konstrukcji powinien obejmowasprawdzenie i ocendokumentow kontroli i
bada z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czykamana konstrukcja jest zgodna z projektem i
wymaganiami normy PN-B-06200 oraz innych obgaujacych norm technicznych (PN, EN-PN).

W szczegolnéci powinny by sprawdzone:

— podpory konstrukcji,

odchytki geometryczne uktadu,

— jakoi¢ materiatow i spoin,

stan elementéw konstrukgji i powtok ochronnych,

- stan i kompletn& polaczen.

W protokole odbioru spog#zlzonym z udziatem stron procesu budowlanegozggdeda& co najmniej:

— przedmiot i zakres odbioru,

- dokumentacje okéajaca komplet wymaga

- dokumentacje stwierdzgja zgodné& wykonania z wymaganiami,
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— protokoty odbioru czsciowego,
- parametry sprawdzone w obeéoikomisji,

— stwierdzone usterki,
- decyzje komisji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotygee rozliczé za wykonane prace oméwiono w punkcie 9 ogolnejcHileci

technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 1992-1-1:2008

PN-B-06200:2002
PN-EN 10025-2:2007

PN-91/M-69430

PN-75/M-69703
PN-EN ISO 6892-1:2016-09

PN-84/H-9300

PN-EN 10020:2003
PN-EN 10021:2009
PN-EN 10027-1:2016-12
PN-EN 10027-2:2015-07

PN-EN 10079:2009
PN-EN 10163-1:2007

PN-73/H-92127

PN-EN I1SO 16120-2:2017-04
PN-EN 10056-1:2017-03
PN-EN 10162:2005

PN-EN 1993-1-3:2008
PN-61/M-82331

PN-EN ISO 18275:2012

PN-EN 1993-1-12:2008

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Eurokod 2 - Projektowaoestrukcji z betonu. G#¢ 1-1: Reguly ogoélne i
reguty dla budynkoéw.

Konstrukcje stalowe budowlaffarunki wykonania i odbioru.

Wyroby walcowane naggor ze stali konstrukcyjnych - €& 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopclvy

Spawalnictwo. Elektrody stedootulone do spawania i napawania.

Ogolne badania i wymagania.

Spawalnictwo. Wadway spawanych. Nazwy i okilenia.

Metale. Proba ragania - Czs¢ 1. Metoda badania w temperaturze
pokojowe].

Walcowka pty i ksztattowniki walcowane na gooo ze stali wglowych
zwyktej jakasci i niskostopowych o podwgzone] wytrzymaitci.
Wymagania i badania.

Definicja i klasyfikacja gatunkétali.

Ogolne techniczne warunki dost@lv i wyrobow stalowych.

Systemy oznaczania statie$dCl: Znaki stali.

Systemy oznaczania stalis€CZ System cyfrowy.

Terminologia wyrobow stalowych.

Wymagania dotyce stanu powierzchni przy dostawie stalowych blach
grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikow wal@mych na gairco.
Czs¢ 1: Wymagania ogolne.

Blachy staloweberkowe.

Walcdéwka ze stali niegtegy przeznaczona do produkcji drutu -efiz2:
Wymagania dla walcéwki og6lnego przeznaczenia.

#owniki réwnoramienne i nierdwnoramienne ze statingtrukcyjnej -
Czeé¢ 1: Wymiary.

Ksztaltowniki stalowe wykonamaezimno. Warunki techniczne dostawy.
Tolerancje wymiardw i przekroju poprzecznego.

Eurokod 3 - Projektowanie karngji stalowych - Cgi¢ 1-3: Reguty
ogolne. Reguly uzupetlnigje dla konstrukcji z ksztattownikéw i blach
profilowanych na zimno.

Sruby pasowane ze tbem $z@katnym.

Materialy dodatkowe do spasvaiklektrody otulone dceecznego spawania
lukowego elektroal metalove stali o wysokiej wytrzymalei. Klasyfikacja.

Eurokod 3 - Projektowanie dtnrkcji stalowych - G&é 1-12: Reguty
dodatkowe rozszerzgje zakres stosowania EN 1993 o gatunki stali wygoki
wytrzymataici do S 700 wdcznie.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, goy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowiazku stosowania wymogoéw okdenych prawem polskim. Wykonawcaedrie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobexény do odpowiedzialdai za spetnienie wszystkich wymagprawnych

w odniesieniu do tywanych opatentowanych adzex lub metod.
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