D-07.05.01 BARIERY STALOWE OCHRONNE
1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z realizacja na drogach barier ochronnych
stalowych.

1.2.  Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonywaniem barier ochronnych, stalowych na stupkach stalowych, realizowanych na
odcinkach drdg, z wylaczeniem barier na obiektach mostowych.

1.3.0Kkreslenia podstawowe

Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest
niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza koron¢ drogi, przejechaniu pojazdu na jezdnig
przeznaczong dla przeciwnego kierunku ruchu tub niedopuszczenia do powstania kolizji
pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi znajdujacymi si¢ w poblizu jezdni.

Bariera ochronna stalowa - bariera ochronng ktorej podstawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanej taSmy stalowe;.

Pozostale okreSlenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz z
okresleniami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne" i OST D-07.05.01
,,Bariery ochronne stalowe"

Oslona energochlonna — element przeznaczony do ostony szczegdlnie niebezpiecznych
obiektéw w pasie drogowym

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne"
2.MATERIALY

2.1.0gdlne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatoéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST
D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne"

2.2.Materialy do wykonania barier ochronnych stalowych

Dopuszcza sie do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, na
ktore wydano aprobate techniczna.

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okreslone sg poprzez typ bariery
nawigzujacy do ustalen producenta barier. Do elementéw tych naleza:

- prowadnica,

- shupki,

- pas profilowy,

- wysiegniki,

- przektadki, wsporniki, sruby, podktadki, Swiatta odblaskowe,

- taczniki ukosne,

- obejmy stupka, itp.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych
2.3.1. Prowadnica
Typ prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej powinien odpowiada¢ PN-H-93461-15

,,Ksztaltowniki stalowe
gigte na zimno, otwarte okreSlonego przeznaczenia. Ksztatltowniki na porgcz drogowa, typ
BH
Wymiary oraz odchylki od wymiaréw prowadnicy typu B podano w zatgczniku
11.4. do OST D-07.05.01
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,,Bariery ochronne stalowe"

Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gladka i wolna od widocznych wad,
bez ubytkow powloki

antykorozyjnej. Prowadnice moga by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.

2.3.2. Stupki

Stupki nalezy wykona¢ z ksztattownikow stalowych o przekroju poprzecznym:

o dwuteowym IPE 140 dla barier typu SP-06,

e sigma lub dwuteowyrn IPE 100 dla pozostalych typow barier.
Wymiary najczgsciej stosowanych —stupkow stalowych przedstawiono w
zalgczniku 11.8 do OST D-07.05.01. Do wyceny zamowienia nalezy przyjaé
nastepujacy rozstaw shupkow:
- 98 %-4m
- 2%-2m
Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia
ksztattownika walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu
walcowania 1 wolna od wad, jak widoczne tuski, pekniecia, zawalcowania i
naderwania. Dopuszczalne sg usunigte wady przez szlifowanie lub dhitowanie z
tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ 1ag0dne wyciecia 1 zaokraglone
brzegi, a grubos¢ ksztattownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza dopuszczalng dolng
odchytke wymiarowa dla ksztattownika.

Ksztatltowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdluznej ksztaltownika.
Powierzchnia koncoéw ksztaltownika nie powinna wykazywaé rzadzizn,
rozwarstwien, peknig¢ i1 $ladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym
okiem.

Ksztaltowniki powinny by¢ ze stali St3 W lub St4W oraz mie¢ wtasnosci
mechaniczne wedlug PN-H-84020 - tablica 1 lub innej uzgodnionej stali i
normy.

Tablica 1. Podstawowe wiasnosci ksztattownikoéw, wedtug PN-H-84020

Stal Granica Wytrzymato$¢
plastycznosci rozciaganie dla
SBW 195 od 340
St4W do 490
225 od 400
do 550

Ksztaltowniki moga by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach.

233. Inne elementy bariery

Dokumentacja projektowa przewiduje stosowanie pasa profilowego, powinien on
odpowiada¢ PN-H-93461-28 w zakresie wymiaréw, masy, wielkosci statycznych i
odchytek wymiarow przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak wysiggniki, tgczniki ukos$ne, obejmy stupka, wsporniki,
podktadki, przektadki

(zat. 11.9 do OST D-07.05.01), $ruby, Swiatla odblaskowe itp. powinny by¢
zgodne z oferta producenta barier

w zakresie wymiaréw, odchylek wymiardw, rozmieszczenia otwordow, rodzaju
materiatu, ew. zabezpieczenia

antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementy i taczniki przewidziane do mocowania miedzy
sobg elementdOw bariery powinny by¢ czyste, gladkie, bez peknie¢, naderwan,
rozwarstwien 1 wypuktych karbow.

Dostawa wiekszych wymiarowo elementéw bariery moze by¢ dokonana luzem

lub w wigzkach. Sruby, podktadki i drobniejsze elementy tacznikowe moga byc
dostarczone w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w
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zaleznoSci od wielkosci i masy wyrobow.Elementy bariery powinny by¢
przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatow dziatajacych
korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementow bariery przed korozja

Sposodb zabezpieczenia antykorozyjnego elementow bariery ustala producent w taki sposob,
aby zapewni¢ trwalos¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach
normalnych, do co najmniej 3 do 5 lat w s$rodowisku o zwigkszonej korozyjnosci. W
przypadku braku wystarczajacych danych minimalna grubo$¢ powloki cynkowej powinna
wynosi¢ 60 um.

2.4. Opis oslon energochlonnych

Ostony energochtonne Ul5a naleza do czynnych urzadzen bezpieczefistwa drogowego tj.
urzadzen, z ktérymi pojazd wchodzi w bezposredni podczas kolizji. Wykonane sa w
postaci polaczonych ze sobg komoér z elementow stalowych ocynkowanych, mogacych
podczas zderzenia przesunaé si¢ po specjalnych stalowych szynach. Do bocznych
elementow komoér przymocowane sg stalowe panele tworzace prowadnice stuzace do
ptynnego przekierowania uderzajgcego pojazdu wzdluz bokéw ostony. Na autostradzie A2
nalezy montowa¢ bariery z poziomem dziatania ,,80” lub ,,110” (w zalezno$ci od
umiejscowienia) o przyktadowych wymiarach 5000/8000x786x812.

2.5. Skladowanie materialow

Elementy dluzsze barier mogg by¢ skladowane pod zadaszeniem lub na otwartej
przestrzeni, na podlozu wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy
poszczegdlnych typow nalezy uklada¢ oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem
podktadek. Elementy montazowe i potaczeniowe mozna skladowa¢ w pojemnikach
handlowych producenta. Inne materialy nalezy przechowywaé w sposob zgodny z
zaleceniami producenta.

3.SPRZET

3.1.0go6lne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OSTD-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne"
3.2.Sprzet do wykonania barier

Wykonawca przystepujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinien wykazaé
si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- zestawu sprz¢tu specjalistycznego do montazu barier,

- zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,

- wiertnic do wykonywania otwordéw pod stupki,
- urzadzen wbijajacych lub wibromtotéw do pograzania stupkéw w grunt,

4. TRANSPORT

4.1.0go6lne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne"

4.2. Transport elementow barier stalowych

Transport elementéw barier moze odbywacé sif; dowolnym $rodkiem transportu. Elementy
konstrukcyjne barier nie powinny wystawaé poza gabaryt $rodka transportu. Elementy
dhuzsze (np. profilowang tasme stalowa, pasy profilowe) nalezy przewoz1c w opakowaniach

producenta. Elementy montazowe 1 polagczeniowe zaleca si¢ przewozi¢ w pojemnikach
handlowych producenta.

Zatadunek 1 wyladunek elementow konstrukcji barier mozna dokonywac¢ za pomocg zurawi
lub recznie. Przy zaladunku i wytadunku, nalezy zabezpieczy¢ elementy konstrukcji przed
pomieszaniem. Elementy barier nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby
przed korozja 1 uszkodzeniami mechanicznymi.
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5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogo6lne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne"
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wtasciwych robdét nalezy, na podstawie wskazan Zamawiajacego:
- wytyczyc¢ trase bariery,

- ustali¢ lokalizacj¢ stupkow (zat. 11.6 do OST D-07.05.01),

- okresli¢ wysokos$¢ prowadnicy bariery (zat. 11.3 do OST-07.05.01),

- okresli¢ miejsca odcinkdéw poczatkowych 1 koncowych bariery,

- ustali¢ ew. miejsca przerw, przejs¢ i1 przejazdow w barierze, itp.

5.3.0sadzenie stupkéw

5.3.1. Shupki wbijane bezposrednio w grunt

Wykonawca przedstawi do akceptacji Zamawiajgcemu:

- sposob wykonania, zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujacy
odksztatcen lub uszkodzen stupka,

- rodzaj sprzetu, wraz z jego charakterystyka techniczna, dotyczacy urzadzen wbijajacych
(np. mlotéw, bab, kafarow) recznych lub mechanicznych wzglednie wibromiotéw
pograzajacych stupki w gruncie poprzez wibracje i dziatanie udarowe.

5.3.2. Tolerancje osadzenia stupkow

Dopuszczalna technologicznie odchytka odleglosci migdzy slupkami, wynikajaca z
wymiaréw wydhuzonych otworéw w prowadnicy, stuzacych do zamocowania stupkow,
wynosi £11 mm.

Dopuszczalna réznica wysokosci stupkow, decydujaca czy prowadnica bedzie zamocowana
réwnolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztaltem i wymiarami otworow w
stlupkach do mocowania wysiggnikow lub przektadek i wynosi +£ 6 mm.

5.4. Montaz bariery

Sposob montazu bariery zaproponuje Wykonawca 1 przedstawi do akceptacji
Zamawiajacemu.

Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcja montazowa lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach, dopuszczalnych, odchytek umozhw1onych wielkoscig otworow
w elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i plynnej linii
prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworow lub cieé,
naruszajacych powloke cynkowa poszczegdlnych elementow bariery.

Przy montazu prowadnicy typu B nalezy laczy¢ sasiednie odcinki tasmy profilowej,
naktadajac nastepny odcinek na wytloczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem
ruchu pojazdow, tak aby konce odcinkow tasmy przylegaly ptasko do siebie i pojazd
przesuwajacy si¢ po barierze, nie zaczepiat o krawedzie ztgczy. Sagsiednie odcinki tasmy sg
taczone ze sobg zwykle przy uzyciu $rub noskowych specjalnych, zwykle po sze$¢ na
kazde potaczenie.

Montaz wysiegnikow 1 przekladek ze slupkami i prowadnica powinien by¢ wykonany
scisle wedlug zalecen producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu
elementow (obejm, wspornikdw itp.) oraz wlasciwych $rub i podktadek.

Przy montazu barier nalezy zwraca¢ uwage na poprawne wykonanie, zgodne z wytycznymi

producenta barier:

- odcinkow poczatkowych 1 koncowych bariery, o wlasciwej dlugosci odcinka (np. 4 m, 8
m,) z zastosowaniem tacznikow ukosnych w miejscach niezbednych przy polgczeniu
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poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z odchyleniem odcinka w
planie w miejscach przewidzianych dla barier skrajnych,

- odcinkow barier ostonowych o wtasciwej dlugosci odcinka bariery:

a) przylegtego do obiektu lub przeszkody,
b) przed i za obiektem,

¢) uko$nego poczatkowego,

d) ukosnego koncowego,

€) wzmocnionego,

- odcinkow przejsciowych pomigdzy réznymi typami i odmianami barier, w tym m.in. na
dOJazdach do mostu z zastosowaniem wiasciwej dlugosci odcinka ukosnego w planie,
jak réwniez polaczenia z barierami betonowymi pelnymi i ew. porgczami betonowymi,

- zakonczen barier poczatkowych i koncowych uksztalttowanych jako zaokraglenia przy
powierzchni nawierzchni (tzw. ,,barani teb").

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:
a) czerwone - po prawej stronie jezdni,
b) biale -po lewej stronie jezdni.

Odleglosci pomigdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinna wynosi¢ ok. 25 m.
Elementy odblaskowe nalezy umocowac¢ do bariery w sposob trwaty, zgodny z wytycznymi
producenta barier.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci roboét
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne"
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca pow1men przedstawi¢ Zamawiajgcemu:

1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreSlonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wlasciwych przepisow i dokumentéw technicznych,

2. deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Norma lub
- aprobatg techniczng w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustalono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 1 ktore spetniajg wymogi ST.

W przypadku materialow dla, ktorych w/w dokumenty sa wymagane przez ST, kazda

partia dostarczona do robot bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob

jednoznaczny te dokumenty.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w

razie potrzeby poparte: wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych

badan zostana dostarczone Zamawiajacemu. Jakiekolwiek materialy, ktore nie speiniaja
tych wymagan beda odrzucone.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1. Badania materiatow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na budowe powinny by¢ sprawdzone w zakresie
powierzchni wyrobu i jego wymiaréw. Czgstotliwos¢ badan i ocena ich wynikow powinna
by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 2.

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce
zbadanie wlasciwosci dostarczonych wyrobow 1 materiatbw w zakresie wymagan
podanych w punkcie 2.

Tablica 2.  Czgstotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonych przez producenta

Lp.| Rodzaj Liczba Opis badan Ocena

badania badan wynikéw badan
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1 |Sprawdzenie |5 do 10 |Powierzchni¢
powierzchni | badan z | zbadac nie
wybranych | uzbrojonym Wyniki powinny
losowo okiem. Do ew. byé zgodne z
elementé\y ‘ sprawdz’en‘la wymaganiami
- W kaZdeJ ﬂ}P]’\n]{an‘I ‘\XIQA unktu 2 i
2 | Sprawdzenie | yostarczanei | Przeprowadzi¢ P )
.y U . | katalogiem
wymiarow artii uniwersalnymi ) )
Ef}’robéw przyrzadami (informacja) .
liczacei do|P omiarowymi producenta barier
1000 b
elomentAw | SPrawdzianami

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezy zbadac:

a) zgodnos$¢ wykonania bariery ochronnej z ustaleniami Zamawiajacego (lokalizacja,
wymiary, wysoko$¢ prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiardéw, zgodnie z punktem 2 i
katalogiem (informacja) producenta barier,

c) poprawnos¢ ustawienia stupkow, zgodnie z punktem 5.3,

d) prawidlowos$¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5.4,

e) poprawno$¢ umieszczenia elementow odblaskowych, zgodnie z punktem 5.4.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robdét
Ogo6lne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne"
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest 1 m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne" .
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z ST i wymaganiami Zamaw1aje}cego jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0golne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne"

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-EN 10025-1 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Czes¢ 1:
Ogo6lne warunki techniczne dostawy

2. PN-EN 10025-2 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Czg$¢ 2:

Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych
3. PN-H-93010 Stal. Ksztaltowniki walcowane na goraco
4. PN-EN 10162 Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno - Warunki techniczne dostawy
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- Tolerancje wymiardéw i przekroju poprzecznego
10.2.Inne dokumenty

5. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych, GDDP 1994

6. OSTD-07.05.01 ,,Bariery ochronne stalowe", Warszawa 1998

7. OSTD-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne", Warszawa 2002

8. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich
usytuowanie ( Dz.U. Nr 43, poz. 430)

9. Zalgcznik Nr 4 do rozporzqdzema Ministra Infrastruktury z dnia 03 lipca 2003r., w
sprawie szczegOtowych warunkow technicznych dla znakéw i sygnatow drogowych

oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i1 warunkow ich umieszczania na
drogach (Dz.U. nr 220 poz.2181)
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