Szczegdiowe Specyfikacje Techniczne M.19.01.04

M.19.01.04 PORECZE STALOWE
1.0. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z montazem i zabezpieczeniem antykorozyjnym porgczy mostu w ramach przebudowy
mostu przez rz. Czarna Hancza w m. Podwysokie Jeleniewskie w ciagu drogi gminnej Podwysokie
Jeleniewskie - Malesowizna .

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji
rob6ot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych
przebudowy mostu przez rz. Czarna Hancza w m. Podwysokie Jeleniewskie w ciagu drogi gminne;j
Podwysokie Jeleniewskie - Malesowizna .

- wykonaniem i montazem porgczy
- czyszczeniem porgczy przez piaskowanie do drugiego stopnia czystosci
- malowaniem farbg nawierzchniowa

1.5. Ogolne wymagania roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych
rob6t oraz zaich zgodno$¢ z dokumentacja, SST oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2.0. MATERIALY

Na obiekcie zastosowano porecz ztozona

- ze stupkow

-z pochwytu

- przeciagéw

Material do zabezpieczenia antykorozyjnego

- zestaw malarski posiadajacy aprobat¢ IBDiM

3.0. SPRZET

Przy montazu porgczy wystepuje tylko sprzgt pomocniczy i spawarka do montazu segmentow
porgczy. Sprzgt do czyszczenia i malowania porgczy zgodnie z pkt 5.2.2.1 pkt 5.2.4.

4.0. TRANSPORT
Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami  transportu.

5.0. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Montaz poreczy
5.2. Zabezpieczenie antykorozyjne poreczy

5.2.1. Warunki eksploatacji porgczy, ocena agresywnosci korozji srodowiska, dobodr zestawu
malarskiego

Most jest eksploatowana w srodowisku o umiarkowanym dziataniu korozyjnym,
odpowiadajacemu

srednim warunkom uzytkowania, tj. trzeci stopien agresywnosci korozyjnej - U, oraz
narazenia:

- temperaturowe - T1

- mechaniczne - MO

- fizyko-chemiczne - FO

- biologiczne - BO

powoduja zastosowanie pokrycia epoksydowego zestawem Nobiles.

Liczbe warstw pokrycia gruntujacego na 1 i nawierzchniowego na 1, wg Tablicy nrl
z normy PN-71/H-97053, ktoérych taczna grubos¢ powinna wynosi¢ 2x125=250
mikronow.

5.2.2. Metoda oczyszczenia powierzchni poreczy i wymagania w  zakresie przygotowania
powierzchni do malowania

Powierzchni¢ porgczy nalezy catkowicie oczysci¢ za pomoca zmechanizowanych narzedzi
recznych. Oczyszczenie powierzchni przed malowaniem odpowiada¢ ma klasie 11
zgodnie z PN-70/H-97052. Klasa II oczyszczenia powierzchni to usunigcie rdzy oraz luznej
i wystepujacej w wigkszych platach zgorzeliny. Dopuszcza si¢ na powierzchni wyrobu
ciemne punkty tlenkéw zelaza, mniejsze ptaty zgorzeliny S$cisle przylegajace do podtoza oraz
lekki nalot o odcieniu rdzawym w miejscach uprzednio skorodowanych.
W procesie oczyszczenia nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad (wg PN-70/H-97051):
- elementy poddawane oczyszczeniu powinny by¢ suche i pozbawione zanieczyszczen
smarami i olejami
- parametry oczyszczania tak si¢ ustala, aby oczyszczanie nie powodowato glebszego
naruszenia metalu podstawowego
Stan powierzchni ocenia si¢ (na podstawie ogledzin) nieuzbrojonym okiem, z odlegtosci
ok. 30cm od badanej powierzchni, przy Swietle dziennym.

5.2.3. Malowanie, warunki przeprowadzania prac malarskich technologia malowania,
farby.

Na powierzchnig oczyszczona, sucha, odpylona, odttuszczona, nalezy mozliwie szybko,

natozy¢ gruntowa powloke malarska.

Warunki prowadzenia prac malarskich:

- wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze przekracza¢ 90%

- W temperaturze powietrza ponizej +5 stopni C oraz przy ogrzaniu konstrukcji powyzej
+40 stopni C malowanie jest niedopuszczalne.

Nie wolno prowadzi¢ prac malarskich:

- we wczesnych godzinach rannych i popotudniowych oraz gdy na powierzchni
konstrukcji wystepuje rosa.

- w czasie mgly, Sniegu, gradu, silnego wiatru
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Odbi6r materiatéw malarskich:

- odbidr jakosciowy powinien by¢ dokonany zgodnie z odpowiednimi normami
przedmiotowymi na poszczegollne materialy. Nie wolno dopusci¢ do stosowania materialéw
nieznanego pochodzenia, materialy uzywane do malowania musza posiada¢ atesty wydane
przez producenta.

- w przypadku, gdy osad nie daje si¢ rozprowadzi¢, cho¢by tylko w pewnej czgsci, materiat
malarski nie moze by¢ uzyty.

5.2.4. Zestaw malarski

W sktad proponowanego zestawu malarskiego wchodzi:

- grubopowlokowa farba epoksydowa dwusktadnikowa. Sktada si¢ z farby i utwardzacza. Sktadniki
nalezy zmieszac ze soba w stosunku wagowym 100:25 i objgtosciowym 100:32
Farba nadaje si¢ do uzytku po 10 minutach od doktadnego wymieszania sktadnikow. Czas
przydatnosci do stosowania mieszaniny sktadnikéw wynosi 2,5 godz. W temp. 20°C i obniza si¢ ze
wzrostem temperatury.

Przy naktadaniu dwoch warstw moze by¢ stosowana jako samodzielne wymalowanie. Najkrotszy
czas schnigcia do naktadania drugiej warstwy 24 godziny.

Malowac natryskiem hydrodynamicznym.

Rozcienczac rozcienczalnikiem do wyrobéw epoksydowych .

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Porgcze stalowe - kontroli nalezy poddac:
- zgodno$¢ wykonanej porgczy z dokumentacja techniczna
- prawidtowos$¢ wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego

6.1. Dozo6r wykonania i kontrole (PN-71/H-97053) wykonania zabezpieczenia
antykorozyjnego

Dozér przeprowadza sig:
a/ po oczyszczeniu elementow podlegajacych malowaniu
b/ po zagruntowaniu
¢/ po natozeniu kolejnych warstw nawierzchniowych materiatu malarskiego
Oceny dokonuje si¢ nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym z odlegtosci 30 - 40cm od
powierzchni. Niedopuszczalne sa nastgpujace wady pokrycia:
- pecherze
- odstawanie powtoki
- powtoka nie wysuszona wykazujaca przylep
- miejsca niepokryte
- zacieki 1 zmarszczenia
- wytracenia cial obcych w powtoce

Oceny pokrycia dokonuje si¢ po okresie sezonowania (aklimatyzacji) pokrycia. Pomiar grubosci
powtok przeprowadza si¢ w co najmniej 7 punktach konstrukcji za pomoca przyrzadoéw
magnetycznych lub elektromagnetycznych zgodnie PN-74/C-81515. Za wynik ostateczny
pomiaru nalezy przyja¢ $rednia arytmetyczna wynikéw uzyskanych z 5 pomiaréw po
odrzuceniu

dwoéch najwyzszych odczytéw z serii 7 pomiarow.

Srednia ta nie moze wynosi¢ mniej niz 90% wartosci ustalonej.
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Wyniki kontroli prowadzonych rob6t malarskich wpisuje si¢ do dziennika budowy
7.0. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1m biezacy wykonanej 1 zainstalowanej porgczy o okreslonych w
projekcie parametrach.

8.0. ODBIOR ROBOT

8.1. Ostateczny odbidr robot

Odbidr porgczy dokonywany jest na zasadach odbioru ostatecznego robdt. Na podstawie

wynikoéw 1 kontroli przeprowadzonych wg. p.6 nalezy sporzadzic¢ protoké6t odbioru

ostatecznego robdt. Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty
nalezy

uzna¢ za zgodne z wymaganiami.

Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik negatywny, wykonane roboty nalezy uznaé za

niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowiazany jest

doprowadzi¢ roboty do zgodnos$ci z norma i przedstawic¢ je do ponownego odbioru.

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia:
- zapewnienie niezbgdnych czynnikéw produkcji
- montaz poreczy
- czyszczeniem porgczy przez piaskowanie do drugiego stopnia czystosci
- zabezpieczenie antykorozyjne porgczy
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