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D-05.03.05a. Warstwa wizaca | wyrobwnawcza

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikagihnicznej (ST)gwymagania dotycxce
wykonania i odbioru robét zazanych z wykonaniem warstwy agcej i wyrownawczej z betonu
asfaltowego dla Przebudowy drogi powiatowej nr 480%V Lutocin — Boguszewiec.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (ST) jestostasa jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w erel.1.
1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t zeanych z
wykonaniem i odbiorem warstwy wigcej gr. 4 cm z betonu asfaltowego wg PN-EN 131(8&7] oraz warstwy
wyréwnawczej.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja skladep s¢ z jednej lub kilku warstw shacych do przejmowania i
rozktadania obaizen od ruchu pojazdoéw na podie.

1.4.2.Warstwa wjzagca — warstwa nawierzchni egizy warstvy $cieralrg a podbudow.

1.4.3.Warstwa wyrdwnawcza — warstwa o zmiennej géehaitozona na istnigjcej warstwie w celu uzyskania
odpowiedniego profilu potrzebnego do tdaia kolejnej warstwy.

1.4.4.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszippiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — ollemie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyniajace €
mieszank ze zbioru mieszanek tego samego typu ze giizgha najwgkszy wymiar kruszywa, np. wymiar 11
lub 6.

1.4.6. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa ktérej kruszywo o uziarnieniu ggtym lub
nieciaglym tworzy struktug wzajemnie klinujca sic.

1.4.7. Uziarnienie — skiad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren przechmyzh przez
okreslony zestaw sit.

1.4.8.Kategoria ruchu — obgtenie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach obliczeniowych (100 kN)
wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podgth i pétsztywnych” GDDP-IBDIM [68].

1.4.9.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.10.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11.Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarzes R mm, ktérego wgksza cgs¢ pozostaje na sicie
0,063 mm.

1.4.12 Pyt — kruszywo z ziaren przechaegdych przez sito 0,063 mm.

1.4.13.Wypetniacz — kruszywo, ktdrego gkisza cz$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz mirgza
— kruszywo, ktore sktadaesiz wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodor&tlewapnia. Wypetniacz
dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wygkod/any oddzielnie).

1.4.14. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej kyator nadaje dodatnie tadunki gstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.15.Pozostate okridenia podstawowegszgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w sST D-M-00.00.00 ,Wymagan@golne” pkt 1.4.

1.4.16.Symbole i skréty dodatkowe

ACW - beton asfaltowy do warstwy avigcej i wyréwnawczej

D - gérny wymiar sita (przy oks&niu wielkasci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy oké&aniu wielkadsci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wigciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined; producentenjej nie
okreslac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; ptedtimae dostarczé odpowiednie informacije, jednak

nie jest do tego zobow#any),
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1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Ogoblne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogd[agpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotycgce materiatéw
Og6lne wymagania dotysze materiatldw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Do wytworzenia betonu asfaltowego AC16W rglstosowa asfalt drogowy 50/70 wg PN-EN 12591

[27].

Asfalt drogowy powinny speitnéawvymagania podane w tablicy 3.
Tablica 1. Wymagania wobec asfaltu drogowego wgEMN12591 [27]

Lp Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
' badania 50/70
WELASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 50+70
2 | Temperatura reknienia °C PN-EN 1427 [22] 46+54
3 | Temperatura zaptonu, °C PN-EN 22592 [62] 230
nie mniej nk
4 | Zawartg¢ skladnikéw
rozpuszczalnych, % m/m PN-EN 12592 [28] 99
nie mniej nk
5 | Zmiana masy po starzeniu (ubytek
lub przyrost), % m/m PN-EN 12607-1 [31] 0,5
nie wigcej niz
6 | Pozostata penetracja po starzeniu, % PN-EN 1426 [21] 50
nie mniej nk
7 | Temperatura raknienia po °C PN-EN 1427 [22] 48
starzeniu, nie mniej fi
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 | Zawartd¢ parafiny, % PN-EN 12606-1 [30] 2,2
nie wigcej niz
9 | Wzrost temp. ngknienia po °C PN-EN 1427 [22] 9
starzeniu, nie wicej niz
10 | Temperatura tamlivigi Fraassa, °C PN-EN 12593 [29] -8
nie wigcej niz

Sktadowanie asfaltu drogowego powinne ailbywa w zbiornikach, wykluczagych zanieczyszczenie
asfaltu i wyposzonych w system grzewczy gredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewcay#giiornik
roboczy otaczarki powinien byzolowany termicznie, posiad@automatyczny system grzewczy z tolergngcj
5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

2.3. Wypetniacz

Nalezy stosowd wypetniacz wapienny, spetnigy wymagania wg WT-1 Kruszywa 2010,¢3& 2 i podane
w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagane wiéciwosci wypetniacza do warstwy wiacej i wyrOwnawczej z betonu asfaltowego

Punkt WT-1 Wiasciwosci wypetniacza Wymagania

Kruszywa

2010

5.2.1. Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10; zgodnehfita 24 PN EN 13043
5.2.2 Jaké¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria niesia ni: MB(10
53.1 Zawart&¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie w§za ni: 1 %(m/m)
53.2 Gstas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7: deklarowana przez ypecedta
54.1. Wolne przestrzenie w suchym zagczonym wypetniaczu V og/a5
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wedtug PN-EN 1097-4, wymagana kategoria:

5.4.2. Przyrost temperatury gknienia wedtug PN-EN 13179-1, Arep8/25
wymagana kategoria:

5.5.1. Rozpuszczalni@ w wodzie wedtug PN-EN 1744-1, kategorja WS,
nie nzsza ni:

5.5.3. Zawarta@¢ CaCO3 w wypetniaczu wapiennym wedtug PN- CCp

EN 196-21, kategoria niezsza ni:

5.5.4. Zawarta¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym, Ka10,K, Deklarowana
wymagana kategoria:

5.6.2. ,Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2, wymagana BNpekiarowana
kategoria:
2.4. Kruszywo

W zaleznosci od kategorii ruchu naky stosowé kruszywa drobne i grube wg wymagpodanych
odpowiednio
w tablicy 3 i 4. Sktadowanie kruszywa powinno odb§wsic w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyamenkruszywa lub jego frakcjami.

Tablica 3. Wymagane wigciwosci kruszywa drobnego lub oagjtym uziarnieniu do warstwy wikacej i
wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Punkt WT-1 Wiasciwosci kruszywa drobnego Wymagania
Kruszywa
2010
4.1.3. Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; wymagan&gatia: &85
4.1.5. Tolerancja uziarnienia, odchylenie niecigze ni wedtug GreNR
kategorii:
4.1.6. Zawarté& pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria niezsga ni: fis
4.1.7. Jakéé pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria niesia ni: MBEL0
4.1.10. Kanciasté¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8, Ecspekiarowana
kategoria nie risza ni:
4.3.1. Gstas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: ldiekvana przez producenta
45.3. Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 174414.2; mp0,1
kategoria nie risza ni:

Tablica 4. Wymagane wiéciwosci kruszywa grubego do warstwyagicej z betonu asfaltowego

Punkt WT-1 Wihasciwosci kruszywa grubego Wymagania
Kruszywa
2010
4.1.3. Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; kategoria niesaa Gc85/20
niz:
4.1.4. Tolerancja uziarnienia, odchylenia niecigze nk Goonzs
wedtug kategorii:
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4.1.6. Zawarta¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie fo
nizsza nk:
4.1.8. Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedtug PN- Fls5 lub Sks
EN 933-4; kategoria nie ¥8za ni:
4.1.9. Procentowa zawargé ziaren o powierzchni Chbekiarowana
przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym wediug
PN-EN 933-5; kategoria nie#siza ni:
4.2.2. Odporng¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy LA 35
PN-EN 1097-2, rozdziat 5; kategoria niesgda ni:
4.3.1. Gstas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: ldiekvana przez producenta
4.3.3. @stas¢ nasypowa wedtug normy PN-EN 1097-3: deklarowazapproducenta
4.4.1. Nashkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, zgdznik B; WA 4peklarowana
kategoria nie risza ni:
4.4.2. Mrozoodporné¢ wedtug PN-EN 1367-1; kategoria nie F,
nizsza nk:
4.45. »Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3, SBia
wymagana kategoria:
45.2. Skiad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny deklarowany przez producenta
wedtug PN-EN 932-3:
4.5.3. Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1 m.pc0,1
p.14.2; kategoria nie ¥8za n:
4.6.1. Rozpad krzemianowyuzla wielkopiecowego wymagana odporrso
chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p.191:
4.6.2. Rozpadzelazowyzuzla wielkopiecowego chtodzonego wymagana odporrsé
powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p.19.2:
4.6.3. Statas¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wedtug Vs
PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie¢saa nk:

2.5. Dodatki
Moga by¢ stosowane dodatki modyfikige na podstawie norm lub rekomendacji. Pochodzemizaj
i wlasciwosci dodatkéw powinny by deklarowane.

Nalezy stosowa srodki adhezyjne jeeli zastosowane kruszywo i asfalt nie wykazuje pmmiactwa
fizykochemicznego, zapewnigiego odpowiedriprzyczepnéé (adhezg) lepiszcza do kruszywa i odpoigéo
mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wodydBajsrodka i jego ilé¢ powinna by dostosowana do
konkretnego kruszywa i lepiszcza. O¢gmzyczepnéci nalezry okresli¢ na podstawie badania wedtug PN-
EN12697-11, metoda C, kruszywo 8/11 jako podstaworae metod A (obracanej butelki) wg PN-EN 12697-
11 badania przyczep#m lepiszcza do kruszywa. Przyczegétepiszcza do kruszywa powinna wynoso
najmniej 80%, przy jednoczesnym spetnieniu odpéringotowej mieszanki mineralno-asfaltowej na dzisa
wody wg PN-EN12697-12 podanej w tablicy 6i 7.

2.6. Materialy do uszczelniania spoin

Do uszczelniania spoin naleuzywaé past lub t&m o grubdci co najmniej 15 mm. Materialy te
powinny posiadawazng Aprobat Techniczi oraz by zaakceptowane przezzymiera.
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2.7. Uszczelnienie krawdzi

Do smarowania kragdzi nawierzchni oraz elementéw ogranigzgich nawierzchri nalezy uzywaé¢ asfaltu na
goraco spethiajcego wymagania PN-EN 12591:2004

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu

Ogolne wymagania dotysee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pk} 3.
3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Wykonawca przygpujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfedigo powinien wykaza
si¢ mazliwoscig korzystania z nagbujacego spretu:

Wytwérni mas bitumicznych lub zespotu wytworni cesizaniu cyklicznym lub ggtym z wagowym
dozowaniem wszystkich sktadnikéw i automatycznyer@ivaniem, do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych. Sterowanie dozowaniem wszystkich skia@v powinno by elektroniczne. Wytwornia powinna
by¢ wyposaona w uradzenia do automatycznego dozowadn@dkéw adhezyjnych (@ ich stosowanie &dzie
konieczne) i innych niezlolnych dodatkéw. Wytwdrnia powinna zapewniysuszenie i wymieszanie
wszystkich sktadnikéw oraz zachowanie temperatiigdnikow i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;j.
Tolerancje dozowania sktadnikdw powinny wyriogedna dziatka elementarna wagi, lecz niecgj niz 2% w
stosunku do masy sktadnika.

» Zespotu rogcietaczy o wydajnéci skorelowanej z wydajrigia wytworni mas bitumicznych, kdy
z rozcielaczy powinien posiadanastpujace wyposaenie: automatyczne sterowanie pozwalajna
utozenie warstwy zgodnie z zalong niwelel oraz grubécia, elementy wibrujce do zagszczenia
wstepnego wraz
z regulacy czestotliwosci i amplitudy drga, urzdzenia do podgrzewania elementéw roboczych
rozicietacza. Zespot rézietaczy lub jeden rdzietacz ma zapewéimazliwos¢ uktadania warstwy
Wigzgcej na catej szerokoi jezdni w jednej operacji technologicznej.

e Walcow lekkich,srednich i cézkich stalowych gtadkich. Co najmniej jeden walegl®vy w kadym
zespole roboczym powinien dywyposaony w n& do odcinania i dociskania kradzi cieptej
mieszanki.

e Walcow wibracyjnych.

e Walcow ogumionych.

e Skrapiarek.

e Szczotek mechanicznych lub/i innych adzeh czyszcacych.

e Samochodéw samowytadowczych z przykryciem brezeyowb termosow.
4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotyczce transportu
Ogo6lne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagawgaloe” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatéw
4.2.1. Asfalt

Transport asfaltu powinien odbyévaic zgodnie z zasadami przyymi przez producenta asfaltuzdé asfalt
jest transportowany w podwsgzonych temperaturach to podlega przepisom dlartowaiebezpiecznych
ADR/RID, pkt. 15, poz 22 i 23.

Transport asfaltow drogowych e odbywé sie w:

« cysternach kolejowych,

e cysternach samochodowych,

« bebnach blaszanych, lub innych pojemnikach stalowyehkceptowanych przezzymiera.
4.2.2.Srodek adhezyjny

Srodek adhezyjny, opakowany przez producentaentuyé przewaony dowolnymisrodkami transportu w
spos6b zabezpiecaay przed uszkodzeniem opakawa
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Wypetniacz luzem nafgy przewoz¢ w cysternach przystosowanych do przewozu mateviaipkich,
umazliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

4.2.4. Kruszywo

Kruszywo mana przewozi dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegaaih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymariteuszywa lub jego frakcjami i nadmiernym

zawilgoceniem.

4.2.5. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank betonu asfaltowego nalg przewozé samochodami samowytadowczymi z przykryciem w ezasi
transportu i podczas oczekiwania na roztadunek uikaii czas transportu mieszanek mineralno-asfajtiw
od produkcji do wbudowania, powinny zapewnidrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.

Zaleca s stosowanie samochodow termosow z podwojnigidinami skrzyni wypos@anej w system
ogrzewczy oraz skriytadunkowych z wyokiglonym dnem. Powierzchnie skrzjadunkowych aywanych do
transportu mieszanki powinny bgzyste, a do zwiknia tych powierzchni mma wywaé tylko srodki
antyadhezyjne nie wptywgie szkodliwie na mieszaeak

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét
Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST D-M-Q0Q0 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca dostarczyynierowi do akceptacji projekt sktadu
mieszanki mineralno-asfaltowej
Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna aeteé¢ lepiszcza podane sv tablicy 5.
Wymagane wiéciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podaenstablicy 6.
Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawados¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
wigzacej i wyréwnawczej

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé ACl6W
Wymiar sita #, [mm] od do
31,5 - -
22,4 100 -
16 90 100
11,2 65 80
8 - -
2 25 35
0,125 5 15
0,063 3,0 8,0
Zawarta¢ lepiszcza, minimum Brmina.4
Tablica 6. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyimicej i wyréwnawczej
Warunki
Wiasciwosé Zag"ISDZNC_Zg\]IIa w9 Metoda i warunki badania AC16W
13108-20 [48]
Zawartag¢ wolnych | C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [33], Viin3.0
przestrzeni 2x50 uderzaé p. 4 Vmax6.0
WO'”? przestizenie | ¢ 1 2 ubijanie, PN-EN 12697-8 [33], VFBringo
o 2x50 uderzé p.5 VFBingo
episzczem
Zawartag¢ wolnych
przestrzeni w C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [33], VMA,;
mieszance 2x50 uderze p.5 inl4
mineralnej
Odporndg¢ na C.1.1,ubijanie, PN-EN 12697-12 [35], przechoayie w I TSRy
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dziatanie wody 2x35 uderse 40°C z jednym cyklem zamrania,
badanie w 25°C

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltownalezy wytwarza& na gogco w otaczarce (zespole maszyn igalzn
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikéw praechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie skfadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowetaczarkach, w tym tak wstpne, powinno
by¢ zautomatyzowane i zgodne z rege@bocz, a uradzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru
temperatury powinny kiyokresowo sprawdzane. Kruszywo amygm uziarnieniu lub pochodzeniu naje
dodaw& odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nedg przechowywa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewniaiym utrzymaniezadanej temperatury z dokladioig + 5°C. Temperatura lepiszcza
asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym)migze przekraczal80°C dla asfaltu drogowego 50/70.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka minetaiyskata temperater
wlasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatuesnainki mineralnej nie powinnadbwyzsza o
wiecej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejnMaza temperatura dotyczy
mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej nasnewbudowania, a najwsza temperatura dotyczy
mieszanki mineralno-asfaltowej bepednio po wytworzeniu w wytwarni.

Tablica 7. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC 16W
Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [C]
Asfalt 50/70 od 140 do 180

Spos6b i czas mieszania sktadnikdw mieszanki rainerasfaltowej powinny zapewniéwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza gidostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkuwdrni, pod warunkiem
skoordynowania mtzy sola deklarowanych przydatdoi mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow,
wiasciwosci objetosciowe) z zachowaniem brakuardc w ich wiaciwosciach.
5.4. Przygotowanie podiga

Podiaze pod warstw wigzaca z betonu asfaltowego powinnodwya catej powierzchni:
— ustabilizowane i nine,
—  czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostaloznego kruszywa,
Przed utgeniem kadej warstwy asfaltowej podie naley skropt emulsy asfaltows, w celu zapewnienia
odpowiedniego patzenia mgdzywarstwowego, w ikzi ustalonej w Specyfikacji D-04.03.01 ,,Oczyszczeni
skropienie warstw konstrukcyjnych”.

5.5. Warunki przystapienia do robét

Warstwa wizgca z betonu asfaltowego aoby¢ ukladana, gdy temperatura otoczenia jest rigzai od +2C.
Nie dopuszcza siuktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokpgdtazu, podczas opadéw
atmosferycznych oraz silnego wiatru $V16 m/s).

Wykonawca powinien miergytemperatuy oraz okréla¢ stan pogody trzy raz wagu doby: w tym przed
przystpieniem do robot i rownomiernie w czasie ich trveani

Dopuszcza siukladanie warstwy wizacej w nizszej temperaturze otoczenia, w przypadku stosowania
ogrzewania podia, po zaakceptowaniu sposobu ogrzewania przgmigra

5.6. Préba technologiczna

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanki jest sgdanie Irkyniera do
przeprowadzenia w jego obedéobpréby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzegodnéci wtasciwosci
wyprodukowanej mieszanki z receptV tym celu nalgy zaprogramowaotaczark zgodnie z receptrobocz i
w cyklu automatycznym produkowanieszank. Do bada nalezy pobra& mieszank wyprodukowan po
ustabilizowaniu si pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sioceniania doktadrigi pracy otaczarki oraz prawidtowa skiadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z unagaliwa segregagj kruszywa.
Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki naky zgromadzi w silosie lub zatladowa
na samochdéd. Probki do badzalery pobier& ze skrzyni samochodu zgodnie z meto#reilona w PN-EN
12697-27 [39].
Na podstawie uzyskanych wynikowzimier podejmuje decygjo wykonaniu odcinka prébnego.
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5.7. Odcinek prébny

Przed przyspieniem do wykonania warstwy gigcej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego
Wykonawca wydcznie na wniosek liyniera wykona odcinek prébny celertislenia organizacji wytwarzania
i ukladania oraz ustalenia warunkéw gsgrzania.

Odcinek prébny powinien Byzlokalizowany w miejscu uzgodnionym zzimierem. Powierzchnia
odcinka prébnego powinna wynésio najmniej 500 f a diugdéé co najmniej 50 m. Na odcinku prébnym
Wykonawca powinienzy¢ takich materialéw oraz spgtw jakie zamierza stosowao wykonania warstwy.

5.8. Zlacza

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, rbwnolegle lub prostofmdo osi drogi.
Wszystkie zimne zkcza technologiczne oraz zakzenia dziennych dziatek roboczych powinny by
uksztattowane skmie, poprzez odecie i dogszczenie cieptej mieszanki asfaltowej za pogoaza
zamontowanego na walcu stalowym. Qtizimieszanka asfaltowa powinnathysunéta z budowy (mge by
wykorzystana w warstwie podbudowy asfaltowej, jgkanulat asfaltowy).

Wszelkie zycza wykonywane metacha zimno, krawdzie warstwy oraz zakezenia dziatek roboczych nale
posmarowaé asfaltem drogowym na ggo lub innym podobnym materialem posiaggin Aprobag
Techniczn, w ilosci co najmniej 50 g na metr gy na 1 cm grubiwi warstwy. Nie dopuszczagsétosowania
emulsji asfaltowych do uszczelnianiacy.

Krawedzie warstwy wizacej bez ograniczenalezy uksztattowd ze spadkiem nie wkszym ni 2:1 i dogscic¢
urzadzeniem zagszczagcym zamontowanym na walcu. Gorna keagwwarstwy oraz obie kragdzie w strefie
przechytki powinny by posmarowane gacym asfaltem w iléci 4,0 kg/nf. Lepiszcze powinno liynaniesione
odpowiednio szybko tak, aby kradzie nie ulegly zabrudzeniu. Mj potazona krawdz (z wyjatkiem strefy
zmiany przechyiki) powinna pozostaieuszczelniona. Dopuszcza gdnoczesne uszczelnianie krgi
warstwy whzacej wraz z krawdziami warstw niszych, jeeli warstwy byly utgone jedna po drugiej, a
krawedzie byly zabezpieczone przed zanieczyszczenierali dszczelniana jest tylko kraaz warstwy
wigzacej, to przylegajca powierzchng odsadzki niszej warstwy naley uszczelni na szerokgci co najmniej 10
cm.

5.9. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszank mineralno-asfaltowmazna wbudowywaé na podtau przygotowanym zgodnie z zapisami w
punktach 5.4 i 5.7. Transport mieszanki mineralsfaéowej asfaltowej powinien Byzgodny z zaleceniami
podanymi w punkcie 4.2. Mieszagikiineralno-asfaltowasfaltows nalery wbudowywa w odpowiednich
warunkach atmosferycznych.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna léynizsza od temperatury podanej w tablicy 8.
Temperatura otoczenia by nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgaltdNie dopuszczagi
uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltopagjczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbmeydodatkiem obpajgcym temperatur
mieszania i wbudowania naleindywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 8. Minimalna temperatura otoczenia podergsnywania warstwy wizacej lub wyréwnawczej z
betonu asfaltowego

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przysipieniem do robét]  w czasie robot

Rodzaj robét

Warstwa wizagca 0 +2

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna ybudowywana rozktadagkwvyposaong w uklad automatycznego
sterowania grubwi warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokunteech projektows. W miejscach
niedos¢pnych dla sprgu dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.
Grubad¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejs¢aobsi i przy
brzegach warstwy).
Warstwy watowane powinny Byrownomiernie zagszczone izkimi walcami drogowymi. Do warstw z betonu
asfaltowego naley stosowa walce drogowe stalowe gtadkie z #lioscia wibracji, oscylacji lub walce
ogumione.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogoblne zasady kontroli jako rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdl[1] pkt 6.
6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien:
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uzyska wymagane dokumenty, dopuszega wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@aw

(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakieinl@h znakiem budowlanym B, certyfikat zgodaip
deklarac¢ zgodndci, aprobat techniczig, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawgdy i
- ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania roboteidine przez
Inzyniera.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiaipnierowi do akceptaciji.

6.3.

Badania w czasie robo6t

6.3.1.Uwagi ogoélne

Badania dzie) si¢ na:
badania wykonawcy (w ramach wiasnego nadzoru),

badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawloyyniera).

6.3.2.Badania Wykonawcy
Badania Wykonawcygswykonywane przez Wykonawdub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia,
czy jaka¢ materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfafch i ich sktadnikow, lepiszczy i materiatdw
do uszczelnig itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hefae, pohczenia itp.) spetnigjwymagania
okreslone w kontrakcie.
Wykonawca powinien wykonywae badania podczas realizacji kontraktu, z njdmip starannécia i w
wymaganym zakresie. Wyniki nalezapisywa w protokotach. W razie stwierdzenia uchybig stosunku do
wymagah kontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie usug.

Wyniki bada& Wykonawcy nalgy przekazywa zleceniodawcy na jegadanie. lrtynier maze
zdecydowa o dokonaniu odbioru na podstawie baddykonawcy. W razie zastrzen Inzynier maze
przeprowadz badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.
Zakres badaWykonawcy zwjzany z wykonywaniem nawierzchni:

pomiar temperatury powietrza,

pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowegdqzas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN

12697-13 [36]),
ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

wykaz ilasci materiatéw lub grubizi wykonanej warstwy,

pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,
pomiar réwndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),
pomiar parametrow geometrycznych poboczy,
ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

ocena wizualna jakei wykonania paiczer technologicznych.
Rodzaj bada mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z migjrstwy podano w tablicy 9.
Tablica 9. Rodzaj badgontrolnych

o

N

L.p. Badana cecha Minimalnagstotliwos¢ bada i pomiarow
1. Temperatura powietrza Co najmniej 3 razy dziennie, w tym jeden raz prze
przysgpieniem do rob6t — pkt. 8.5 WT2
2. Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej Kazdy roztadunek mieszanki z samochodu
podczas wykonywania nawierzchni transportowego do zasobnika ¢oetacza
3. Ocena wizualna dostarczonej Kazdy roztadunek mieszanki z samochodu
transportowego do zasobnika foetacza
mieszanki mineralno-asfaltowej
4. Grubg¢ wykonywanej warstwy Nie rzadziej nt co 25 m w osi i na brzegach warstwy
wg pkt. 8.5 WT2
5. Szeroké¢ warstwy Czestotliwos¢ zgodna z przekrojami poprzecznymi
dokumentacji projektowej
6. Spadki poprzeczne warstwy Czestotliwos¢ zgodna z przekrojami poprzecznymi
dokumentacji projektow€]
7. Rowna¢ poprzeczna warstwy Pomiardat-metrows co 10 m — wg pkt. 8.7.2 WT2
8. Rowng¢ podtuzna warstwy Pomiar tag 4-metrovg co 10 m lub metad
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réwnowang — wg pkt. 8.7.2 WT2

U

9. Rzdne wysokéciowe warstwy Pomiar rzdnych niwelacji podtnej i poprzecznej
oraz usytuowania osi wedtug dokumentacji budow
10. Uksztaltowanie osi w plant&’ Wspotrzdne osi ze skokiem wedtug dokumentacj
projektowej
11. | Ocena wizualna jednorodicdopowierzchni warstwy Ocenaagta
12. Ocena wizualna jakai wykonania ziczy Ocena cigta wszystkich diugei zlaczy i krawedzi
podtwznych i poprzecznych, kraxzi i obramowania
warstwy
13. Wskanik zagszczenia warstwy 1 prébka na kade rozpoczte 6 000 M nawierzchni
jedna prébka; w razie potrzeby liczba prébekeno
zost& zwiekszona (np. nawierzchnie drég w tereni
zabudowy)
14. Zawarté¢ wolnych przestrzeni w warstwie na kade rozpocgte 6 000 rnawierzchni jedna
probka; w razie potrzeby liczba prébekza@osta
zwickszona (np. nawierzchnie drég w terenie
zabudowy)
15. Wiaciwosci przeciwpglizgowe Miarodajny wspofczynnik tarcia okileny dla odcinka

testowego nie ditszego ni 1 000 m i odlegtéci
pomiedzy pojedynczymi pomiarami nie gkszej ni
50 m

6.3.3.Badania kontrolne
W wypadku uznaniae jeden z wynikow badaWykonawcy nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, lfynier ma prawaadat przeprowadzenia bad&ontrolnych.

Inzynier i Wykonawca decydajwspdlnie o miejscach pobierania probek i wyznatzedcinkdéw czséciowych
ocenianego odcinka budowy.z& odcinek czsciowy przyporadkowany do badakontrolnych nie mge by
jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinekniierpowinien by mniejszy nk 20% ocenianego odcinka
budowy. Pobieraniem prébek i wykonaniem kiada miejscu budowy zajmujegsiVykonawca w obecrigi
Inzyniera.
Do odbioru uwzgidniane g wyniki bada wykonawcy i bada kontrolnych do wyznaczonych odcinkéw
czgsciowych.
6.3.4.Badania arbitrzowe
Badania arbitrzaowe g powtérzeniem badekontrolnych, co do ktérych istnigjizasadnione
watpliwosci ze strony layniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnychahad

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezaélaboratorium, ktére nie wykonywato
bada kontrolnych.
Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi porstgina, na ktérej niekorz§
przemawia wynik badania.
Whniosek o przeprowadzenie badarbitrazowych dotycacych zawartéci wolnych przestrzeni lub wskaika
zag:szczenia naley ztozy¢ w ciggu 2 miesicy od wptywu reklamaciji ze strony Zamavdieggo.

6.4. Wihasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki

6.4.1.Mieszanka mineralno-asfaltowa
Na etapie oceny jakoi wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej pod#jevartasci dopuszczalne
i tolerancje, w ktérych uwzgtinia s¢: rozrzut wys¢pujacy przy pobieraniu probek, dokladidametod bada
oraz odsjpstwa uwarunkowane metpgracy.
Wiasciwosci materiatdw naly oceni& na podstawie badgobranych probek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznaczZeowgnie warstwy asfaltowej). Watkowo dopuszcza
sie badania prébek pobranych z wykonanej warstwy tasfa.

6.4.2.Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grub& warstwy
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Gruba¢ warstwy naley sprawdzé metod, geodezyjnej inwentaryzacjigdnych nawierzchni w
przekrojach poprzecznych rozmieszczonych nie reqdaiz co 25 m, w co najmniej 3 punktach pomiarowych —
w 0si i przy brzegach warstw. Grudgowvarstwy po wykonaniu nie nae r&ni¢ sie od projektowanej w wicej
niz +10% w jakimkolwiek punkcie sprawdzenia, z jedresnym zastrzeniem,ze na catym odcinku gruléé
srednia nie mge by¢ mniejsza od projektowanej.

6.4.2.2. Szerokg warstwy

Szerokd@¢ warstwy wizacej z betonu asfaltowego powinnattagodna z dokumentacprojektows, z tolerancj
-0, +10cm. W przypadku wyprofilowanej ukeej krawedzi szeroké¢ nalezy mierzy¢ w srodku linii skosu.

6.4.2.3. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowegadeambkach prostych i na tukach powinnyédzgodne
z dokumentagj projektowy z toleranci + 0,5 %.

6.4.2.4. Rzdne wysokéciowe
Rz¢dne wysokéciowe warstwy powinny hyyzgodne z dokumentagcprojektows, z tolerancj £ 1 cm.

6.4.2.5. Uksztaltowanie osi w planie
Os$ warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z dokumentggjojektowy, z toleranci + 5 cm.

6.4.2.6. Ocena wizualna jednorodaiopowierzchni warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien éjiednolitg tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszegcych sé i spckanych.

6.4.2.7. Ocena wizualna jad@ wykonania ziczy podhinych i poprzecznych, krawzi i obramowania
warstwy

Ztacza powinny by wykonane zgodnie z zasadami opisanymi w punkdie 5.
Ztacza powinny by catkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny hyw jednym poziomie.

6.4.2.8. Wskanik zag:szczenia wykonanej warstwy aiicej i wyréwnawczej
Wskaznik zag:szczenia wykonanej warstwy agcej nie mae by mniejsza 98% w jakiejkolwiek prébce
pobranej z zagszczonej warstwy.

6.4.2.9. Zawart& wolnych przestrzeni w warstwie

Zawartag¢ wolnych przestrzeni wykonanej warstwyadcej nie mae przekraczapoza przedziat podany w
punkcie 5.2 w jakiejkolwiek prébce pobranej z gaggzonej warstwy.

6.4.2.10. ROwn& poprzeczna warstwy

Do oceny réwnéci poprzecznej warstwy oftych zakresem kontraktu nalestosowa metoc z
wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina. Pomiar nglevykonywa: w kierunku prostopadtym od osi jezdni, na
kazdym ocenianym pasie ruchu, zstotliwoscig wg tablicy 10. Graniczne waio odchyle, wyrazone w mm,
okresla tablica 10.

Tablica 10. Maksymalne wartéci odchyleh w [mm] dopuszczalne przy pomiarze nierddciavarstwy wazacej
i wyrdwnawczej z betonu asfaltowego.

droga Maksymalne wartéci nierowngci — ilos¢
pomiaréw
90% 95% 100%
<6 - <9

6.4.2.11. Rown& podtuzna warstwy

Do oceny rownéci podhwnej warstwy nawierzchni nalg stosowé metod pomiaru umaliwiajaca obliczenie
wskaznika rowndci IRl wg punktu 8.7.2. WT-2 2010 dla wszystkichratav w tym i dla podbudowy. Warté

IRI oblicza st dla odcinkéw o diugéei 50 m. Dopuszczalne wakm IRl wymagane przy odbiorze nawierzchni
okreslono w rozporadzeniu dotyczcym warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaogi publiczne
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00@QWymagania ogoélne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarows jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu dsfaégo (AC).
Jednostlk obmiarow jest Mg (tona) wykonanej warstwy wyréwnawczej zdoel asfaltowego (AC).

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-0@0QWymagania ogoélne” [1] pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumeniggjojektovs, ST i wymaganiami lzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrigi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”pkt 9
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 fiwarstwy z betonu asfaltowego (AC) i wyréwnawoakgjmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdét,
— oczyszczenie i skropienie pod&
- dostarczenie materiatow i spgta,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,
- wykonanie proby technologicznej i odcinka probnego,
- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego if@j$port na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem lub pokryciéntg asfaltowg krawedzi urzdzen obcych,
— roztozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
— obckcie kravedzi i posmarowanie lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprgu.
9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych
Cena wykonania robot okdlenych niniejsa ST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktoregspotrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale syigprzekazywane
Zamawiagcemu i § usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,
- prace towarzysge, ktore s niezlydne do wykonania robét podstawowych, niezaliczame rdbot
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (SST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne
10.2. Normy
(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENgaane z badaniami materiatdw wystijgcych w niniejszej
SST)
2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczamiartgci chlorkdéw, dwutlenku wgla i
alkali6w w cemencie
3. PN-EN 459-2 Wapno budowlane —¢€z2: Metody bada
4. PN-EN 932-3 Badania podstawowych §giavosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego
5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznychdetavosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego —
Metoda przesiewania
6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznychdetavosci kruszyw — Oznaczanie ksztaltu ziaren za
pomog wskanika ptaskdci
7. PN-EN 933-4 Badania geometrycznychdetavosci kruszyw — Czé¢ 4: Oznaczanie ksztattu
ziaren — Wskanik ksztattu
8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznychistaosci kruszyw — Oznaczanie procentowej

zawartdci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku prziszenia lub
tamania kruszyw grubych

9. PN-EN 933-6 Badania geometrycznychsatavosci kruszyw — Czs¢ 6: Ocena wWHciwosci
powierzchni — Wskanik przeptywu kruszywa
10. PN-EN 933-9 Badania geometrycznychseiaosci kruszyw — Ocena zawagm drobnych
czastek — Badania bkitem metylenowym
11. PN-EN933-10 Badania geometrycznychsaitaosci kruszyw — Czs¢ 10: Ocena zawaroi

drobnych czstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie wrsigniu
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.
26.

27.
28.
29.
30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.
43.

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1
PN-EN 12607-1

PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847
PN-EN 12850
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powietrza)
Badania mechanicznych i fizyczmytdgciwosci kruszyw — Metody oznaczania
odporndci na rozdrabnianie
Badania mechanicznych i fizyczmytdgciwosci kruszyw — Oznaczaniestosci
nasypowej i jamisti
Badania mechanicznych i fizycznytdgciwosci kruszyw — Czs¢ 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, gsarzonego wypetniacza
Badania mechanicznych i fizyczrnydgciwosci kruszyw — Czs¢ 5: Oznaczanie
zawartdci wody przez suszenie w suszarce z wentylacj
Badania mechanicznych i fizycznydgciwosci kruszyw —Cgs¢ 6: Oznaczanie
gestasci ziaren i nagikliwosci
Badania mechanicznych i fizycznytdgciwosci kruszyw — Czs¢ 7: Oznaczanie
gestaici wypetniacza — Metoda piknometryczna
Badania mechanicznych i fizycznytdgciwosci kruszyw — Czs¢ 8: Oznaczanie
polerowalndgci kamienia
Badania witawosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych — G&¢ 1: Oznaczanie mrozoodpoKud
Badania witawosci cieplnych i odporn&i kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — G%¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej megtod
gotowania
Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreatie penetraciji igt
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaceat@imperatury ngknienia — Metoda
Piercien i Kula
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznataawartéci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzsmie pozostakgi na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwakei podczas magazynowania mefiqubzostatéci na sicie
Badania chemicznych §etavosci kruszyw — Analiza chemiczna
Badania chemicznych §etavosci kruszyw — Czé¢ 4: Oznaczanie podatém
wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych ziatdnie wody
Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltéw drogowych
Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzrenie rozpuszczalfoi
Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzenie temperatury tamliwoi Fraassa
Asfalty i produkty asfaltowe —@zzanie zawarfei parafiny — Czs¢ 1: Metoda
destylacyjna
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpdaima twardnienie pod
wplywem cieptfa i powietrza — €& 1: Metoda RTFOT
Jw. Czs$¢ 3: Metoda RFT
Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Cz$¢ 6: Oznaczaniegptasci objetosciowej metod hydrostatycza
Mieszanki mineralno-asfaltowe etddy bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco — Cz$¢ 8: Oznaczanie zawa#d wolnej przestrzeni
Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco — Czs$¢ 11: Okrglenie powizania pomidzy kruszywem i asfaltem
Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco — Czs$¢ 12: Okrglanie wraliwosci na wog
Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Cz$¢ 13: Pomiar temperatury
Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gopco — Cz$¢ 18: Splywanie lepiszcza
Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 22: Koleinowanie
Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco — Czs¢ 27: Pobieranie probek
Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco — Czs$¢ 36: Oznaczanie gruba nawierzchni asfaltowych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie czasu wyptywu emulsji asfaltowych
lepkasciomierzem wyptywowym
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie sedymentacji emulsji asfaltowych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie wartéci pH emulsji asfaltowych
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44. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumiczriymbwierzchniowych utrwale stosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach pnaezonych do ruchu
45. PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez

odparowanie

46. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltoweadBnie rozpadu — €& 1. Oznaczanie indeksu
rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metodayp&niaczem mineralnym

47. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe ynvsgania — Cg¢ 1: Beton asfaltowy

48. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltow&'ymagania — Gg¢ 20: Badanie typu

49. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetgigich stosowanych do mieszanek bitumicznych es€z
1: Badanie metagPiesscienia i Kuli

50. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetaigich stosowanych do mieszanek bitumicznych es€z
2: Liczba bitumiczna

51. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie nawrotu sgrystego asfaltow
modyfikowanych

52. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie odporrigci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltéw

53. PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie ¢jgliwosci lepiszczy asfaltowych
metod), pomiaru cagliwosci

54. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie kohezji lepiszczy asfaltowych metod
testu wahadtowego

55. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie cigliwosci modyfikowanych asfaltow —
Metoda z duktylometrem

56. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie przyczepioi emulsji bitumicznych
przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

57. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie energii deformacji

58. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —athsspecyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

59. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —athsspecyfikacji asfaltow modyfikowanych
polimerami

60. PN-EN 14188-1 Wypetiaczeety i zalewy — Cgi¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo

61. PN-EN 14188-2 Wypetiaczeety i zalewy — Cgs¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

62. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie &aipry zaptonu i palenia — Pomiar metod

otwartego tygla Clevelanda

63. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptgalenia — Metoda otwartego tygla Clevelanda
10.3. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Mstra Infrastruktury)
64. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek minerasfaltowych i powierzchniowych utrwale

na drogach krajowych, Warszawa 2010

65. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie lésfee na drogach krajowych

10.4. Inne dokumenty

66. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiédirogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43zpo
430)

67. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnychpoétsztywnych. Generalna Dyrekcja Drog
Publicznych — Instytut Badawczy Drég i Mostow, Waawa 1997
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