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D-04.03.01. Oczyszczenie i skropienie warstw konakcyjnych

1.1.PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \iylinia i Odbioru Robot Budowlanych (SS3) s
wymagania dotycce wykonania i odbioru robot zy@anych z oczyszczeniem i skropieniem warstw
konstrukcyjnych nawierzchni dla Przebudowa drogirgrej nr 460406W Lutocin — Boguszewie.

1.2. Zakres stosowania ST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkéastdwy przy zlecaniu i realizacji robot wymieniaryw

punkciel.1.

1.3. Zakres Robot obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST doty@asad prowadzenia robot a@@nych z oczyszczeniem i

skropieniem warstw konstrukcyjnych przedagoiem warstwy nawierzchni. Warstwy konstrukcyjnfaliswe
skropione bda emulsj asfaltovy szybkorozpadow
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia g zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami min. PN-EN 12568raz PN-EN

14733 i z definicjami podanymi w ST D-M.00.00.08Vymagania ogolne” pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycrce Robot
Ogolne wymagania dotygeze Robot podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogbpkt.1.5

2. MATERIALY

2.10golne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padanST D-00.00.00.
»~Wymagania ogolne” pkt. 2.
2.2. Emulsja asfaltowa

Do zlgczania warstw bitumicznych konstrukcji nawierzchalezy stosowa kationowe emulsje asfaltowe
szybkorozpadowe spetnigie wymagania normy PN-EN 13808 oraz wymienionebelach 1 2 .

Tabela 1. Wymagania dotygz kationowych emulsji asfaltowych stosowanych idozania warstw

nawierzchni
Wymagania Metoda badawg Jednostka C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM
techniczne normy Klasa Zakres wartgi
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 3 50 do 100
lub Lub
4 70 do 130
Zawarta¢ lepiszcza | PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 do%2
Czas wyptywu dla fi | PN-EN 12846 s 1 TBR
2mmw 40 C
Pozostaté¢ na sicie | PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR
0,5mm
Trwatos¢ po 7 dniach| PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR
Adhezja PN-EN 13614 %(m/m) 1 TBR
WT-3, zat. 2 % pokrycia 1 TBR
PN-EN 1428 powierzchni 2 >75
pH emulsji PN-EN 12850 >3,5"
Wymagania dotycgce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjilesfigych przez odparowanie, zgodnie
z PN-EN 13074
Penetracja w 25C PN-EN 1426 0,1mm 3 <10¢”
Temperatura PN-EN 1427 °C 5 >39°
micknienia
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3 Emulsg mazna rozciécza: woda, do stzenia asfaltu i nizszego ni 40% ( m/m)

®) Nie dotyczy emulsji rozciezanych wod na budowie

° Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma beegni kontakt z kruszywem

9 Dotyczy emulsji przeznaczonej do aménia warstwy asfaltowej z podbudpmawierajca spoiwo
hydrauliczne

® Do skropié podbudéw niezwizanych, w szczegélsoi z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lub
tlucznia kamiennego dopuszcza siosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu dveggo o penetraciji
160/220

2.3. Przechowywanie materiatléw

Warunki przechowywania emulsji nie mpgowodowa utraty jej cech i obrienia jakdci. Przechowywanie i
transport emulsji powinien ldyzgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne”. (%t

3.1. Sprat do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni riglstosowa szczotki mechaniczne. Zaleca siycie uradzea
dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinravipgkonana z twardych elementow czysgozch i shay¢
do zdrapywania oraz usuwania zanieczysazgreylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka
powinna posiadamigkkie elementy czyszeze i stiy¢ do zamiatania. Zalecagsizywanie szczotek
wyposaonych w urgdzenia odpylajce.

Sprzt pomocniczy:

- sprezarki,

- zbiorniki z wod,

- szczotki eczne.

3.2. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni najeuizywaé skrapiark lepiszcza wypos@ng dodatkowo w langdo
recznego spryskiwania. Skrapiarka powinng lsyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwajeg¢
na sprawdzanie i regulowanie ngmsijagcych parametrow:

- temperatury rozkladanego lepiszcza,

- ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotow pompy dozugej lepiszcze,

- predkosci poruszania giskrapiarki,

- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendagolowany termicznie, tak aby bylo ave zachowanie stalej
temperatury lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewniozktadanie lepiszcza z toleramej-10 % od iléci zalazonej.

W miejscach trudnodogtnych naley stosowa koncowke (lanc) polaczory ze skrapiark do kgcznego
skropienia.

4. TRANSPORT

Og6lne wymagania dotygee transportu podano w ST D-00.00.00. ,Wymaganirag pkt. 4.

4.1. Transport emulsji

Transport emulsji powinien odbywaie w cysternach samochodowych.

Dopuszcza sistosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowy&ysterny przeznaczone do przewozu
emulsji powinny by przedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o pojemsoi nie wickszej n 1 nt, a
kazda przegroda powinna néievykroje umaliwiajace przeptyw emuls;ji.

Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone dmsportu lub sktadowania emulsji powinnyéhgzyste i nie
powinny zawiera resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonywania Robot podano w ST D-Q0@QWymagania ogolne” pkt. 5.

5.1. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na ysiniuznego materiatu, brudu, btota i kurzu przez
oczyszczenie mechaniczne lub przyeiu spezonego powietrza.

5.2. Skropienie warstw nawierzchni
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Warstwa przed skropieniem powinnattnczyszczona.

Jezeli do oczyszczenia warstwy bytaywana woda to skropienie lepiszczemzmmasipi¢ dopiero po
wyschniciu warstwy.

Skropienie warstwy ma rozpocz¢ sie po akceptacji przez hyniera jej oczyszczenia.

Temperatura emulsji asfaltowe]j kationowej powingéa bgodna z temperatuezalecan przez Producenta.
Skropienie powinno kiyréwnomierne, a il& rozkladanego lepiszcza po odparowaniu wody powingadéwna
ilosci zalazonej w p.5.2.1.

Skropiona emulgjasfaltows warstwa powinna hiypozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okreghgiény
do calkowitego rozpadu emulsji i odparowania wodynmilsji.

Przed utégeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \GMyawca powinien zabezpieczgkropior
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszazgjlko niezlgdny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny Ipyzez Wykonaweg naprawione.

5.2.1. Zuycie emulsji

Skropienie lepiszczem powinnobwykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze.
Okreslenie ilosci skropienia lepiszcza na drodze rglevykona w oparciu 0 PN-EN 12272-1.

Zalecane iléci pozostatego lepiszcza do skropienia pedtpod warstw asfaltowy podaje tabela 3:

Tabela 3.
Uktadana warstwa . llos¢ pozostatego
Podiaza pod warstwy asfalto .
asfaltowa poc warsty e lepiszcza [kg/m2]
Warstwa wiyzaca z Podbudowa z kruszywa stabilizowanego 05 0.7
betonu asfaltowego mechanicznie D
. .
Warstwascieralna z Warstwa wizaca asfaltowa 0,1+0,3
betonu asfaltowego Warstwa wizaca asfaltowa 0,1+0,3

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogollne zasady kontroli jakoi Robot podano w ST D-00.00.00. ,Wymagania ogoipit. 6.

6.1. Badania i kontrola przed przysapieniem do robot

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien przeprowagziobne skropienie w celu oktenia
optymalnych parametréw pracy skrapiarki i cleaia wymaganej iléci lepiszcza w zalenoici od rodzaju i
stanu warstwy przewidzianej do skropienia. Doktadugycie emulsji powinno by ustalone na odcinku
probnym, w zalenosci od rodzaju warstwy.

6.2. Badania i kontrola w czasie robot

6.2.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinnadbgparta na atestach producenta (deklaracja zgogn@/ykonawca z kadej
dostawy powinien kontrolowaindeks rozpadu oraz czas wyptywu diamm w temp. 40°C na zgodétoz
atestem. Wyniki badapowinny by zgodne z wymaganiami zawartymi w p. 2.2.

6.2.2. Sprawdzenie jednorodn€xi skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodn& skropienia powinna l#ysprawdzana wizualnie.

Kontrolg ilosci rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wodyayaleykona zgodnie z wymaganiami PN-EN
12272,

Badanie nalgy przeprowadzakazdorazowo przed rozpoeziem pracy skrapiarki w danym dniu oraz wagi
dnia w przypadku zmiany parametrow skrapiarki.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0golne zasady obmiaru robopodano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest 1 mi (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej powdémi.

8. ODBIOR ROBOT
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Ogolne zasady odbioru Robot podano w ST D-00.0QW§magania ogdlne” pkt. 8.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wynidll z biezgcej kontroli emulsji, iléci roztozonego
lepiszcza, deklaracje zgodid producenta.

Odbioru dokonuje laynier na podstawie wynikow bagl&/ykonawcy i ogédzin warstwy.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentaleyojektows, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne .

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatroi podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 rhoczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnybejmuje:

- 0znakowanie miejsca robot wraz z utrzymaniem,

- zakup, dostarczenie i skladowanie potrzebnyclerzbdw,

- koszt zapewnienia niegtinych czynnikdéw produkcji,

- prébne skropienie w celu ustaleniaycia emulsiji,

- mechaniczne oczyszczeniezllaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem wog lub uzyciem spegzonego powietrza,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczys#cze

- napetnienie skrapiarek lepiszczem,

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem wédiczgodnie z pkt.5.2.1,

- przeprowadzenie pomiaroéw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniejz
- koszt utrzymania czystoi na przylegajcych drogach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1. PN-EN 13808 Zasady klasyfikacji kationowych esjitdsfaltowych

2. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -d8@ie rozpadu — @%¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu
kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypeta@m mineralnym

3. PN-EN 13075-2 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -d8@ie rozpadu — €%¢ 2: Oznaczanie czasu mieszania
kationowych emulsji asfaltowych

4. PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozzame zawartéci wody w emulsjach asfaltowych-
Metoda destylacji azeotropowej

5. PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzamie czasu wyptywu emulsji asfaltowych
lepkasciomierzem wyptywowym.

6. PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozzenie pozostakei na sicie emulsji asfaltowych oraz
trwatosci podczas magazynowania mejqubzostatéci na sicie

7. PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzemie sedymentacji emulsji asfaltowych

8. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzmmie przyczepriai emulsji bitumicznych przez
zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

9. PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzamie wartéci pH emulsji asfaltowych

10. PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez
odparowanie

11. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreatie penetracji igt

12. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozratie temperatury rgknienia — Metoda Piécien i Kula
13. PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe — Teratogia

14. PN-EN 14733 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Esjeuasfaltowe, asfalty fluksowane i asfalty uptipme —
Kontrola Produkcji Przemystowej

10.2 Inne dokumenty

17. Wymagania Techniczne WT-2 Nawierzchnie asfadtoWWarszawa 2010
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