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Wspomniane powyżej urządzenia z napędem ręcznym (sztankiety dekoracyjne) składają się z 

następujących elementów: 

- wciągarki bębnowej z napędem ręcznym (umieszczonej na słupach kratownicy) – wciągarka do 

celów scenicznych z podwójnym zabezpieczeniem. Bęben linowy posiada średnicę przystosowaną do 

średnicy liny. Wciągarka powinna ponadto posiadać zabezpieczenie przed uruchomieniem przez osoby 

nieupoważnione, np. dzieci.; 

- układu zbloczy linowych – koła linowe z tworzywa sztucznego barwione w całej objętości. Kolor 

koła linowego żółty, średnica podziałowa min. 170mm; 

- lin nośnych – lina stalowa przeciwzwita średnica liny min. Ø7mm, wsp. bezpieczeństwa liny zgodny 

z przepisami; 

- belki sztankietowej – rura stalowa Ø48,3mm (patrz część rysunkowa); 

- zbieraków linowych – zbierak linowy w postaci elementu z blachy stalowej o nośności min. 25,0kN. 

Zbierak linowy z jednej strony posiada podpiętą linę Ø7mm skierowaną do wciągarki ręcznej, a z 

drugiej strony liny Ø5mm-4szt. skierowane w kierunku belki sztankietowej. 

 

 

2.1. Kratownica aluminiowa nad sceną 

 

 

KRATOWNICA ALUMINIOWA NAD SCENĄ 

1 Ilość 1 kpl.  

2 Wymagania serwisowe Nie dotyczy 

3 Sterowanie i monitorowanie pracy Nie dotyczy 

4 
Dokładność położenia / max. błąd 

synchronizacji  
Nie dotyczy / nie dotyczy 

5 

Belka montażowa / Długość belki  

Konstrukcja z systemowej aluminiowej 

kratownicy czterorurowej (quadro) w 

rozstawie 390mm, naroża w postaci box 

corner’ów, kolor czarny matowy / wymiary 

według części rysunkowej 

6 Udźwig użytkowy 50 kg/mb 

7 Podkonstrukcje stalowe 

W ramach dostawy kratownicy znajduje się 

podkonstrukcja do montażu elementów 

poziomych do nadproża dzielącego scenę  

i widownię oraz systemowe stopy słupów z 

możliwością ewentualnego kotwienia do 

podłogi sceny 
* wszystkie parametry wyszczególnione w niniejszej tabeli muszą znaleźć się w ofercie. Brak jakiegokolwiek z elementów 

skutkować będzie brakiem możliwości sprawdzenia zgodności oferty z  wymaganiami Zamawiającego, a co za tym idzie, 

odrzuceniem oferty. 
 

Konstrukcja kratownicy nad sceną służy do podwieszenia sztankietów dekoracyjnych, elementów 

scenografii, oświetlenia scenicznego oraz elementów okotarowania. Ze względu na ograniczone 

możliwości dociążania konstrukcji dach zdecydowano się na zastosowanie konstrukcji samonośnej, 

opartej na pionowych słupach stojących na podłodze sceny. 

Konstrukcja zbudowana jest z systemowych aluminiowych odcinków kratownicowych czterorurowych 

(tzw. Quadro) w rozstawie 390mm x 390mm. Wszystkie narożniki realizowane są w postaci tzw. box 
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  - długość i rodzaj  

belki sztankietowej  - Ø48,3x3,6mm, 

  L=8,0mb 

 

 

 

2.3. Sztankiety stałe 

 

 

SZTANKIET STAŁY, SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

1 Ilość 35 kpl.  

2 Wymagania serwisowe Nie dotyczy 

3 Sterowanie i monitorowanie pracy Nie dotyczy 

4 
Dokładność położenia / max. błąd 

synchronizacji  
Nie dotyczy / nie dotyczy 

5 

Belka montażowa / Długość belki  

Konstrukcja z rury aluminiowej fi 50mm 

malowanej na kolor czarny, w komplecie 

mocowania do kratownicy – po dwa 

aliskafy na sztankiet / wymiary: 

21 szt. – 2,5m 

6 szt. – 2,2m 

6 szt. – 3m 

2 szt. -  2,7m 

6 Udźwig użytkowy 40 kg/szt. 

7 Podkonstrukcje stalowe Aliskafy do montażu do kratownicy 

 

Sztankiety stałe służą do podwieszania dekoracji scenicznych elementów okotarowania i oświetlenia. 

Mocowane są za pomocą aliskafów do rur kratownicy sceny, dzięki czemu mają możliwość łatwego 

przewieszania.  

 

 

2.4. System kulis mobilnych 

 

System kulis mobilnych 

1 Ilość 1 kpl. 

2 Wymagania serwisowe Nie dotyczy 

3 Sterowanie i monitorowanie pracy Nie dotyczy 

4 Belka montażowa / Długość belki  

Profil aluminiowy w kształcie 

dwuteownika, malowany na czarno, 

łączenie profili za pośrednictwem 

elementów systemowych / wymiary 

zgodnie z częścią rysunkową  

5 Udźwig użytkowy 10 kg / kulisa 

6 Skok roboczy Nie dotyczy 

7 System montażowy 

Montaż do dolnych rur kratownicy. Montaż 

przy wykorzystaniu elementów 

systemowych 

8 Wyposażenie dodatkowe Nie dotyczy 
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System kulis powinien zapewnić dużą mobilność wieszanych tkanin, każda kulisa powinna obraca się 

wokół własnej osi oraz mieć zapewniony ruch w poziomie (w ograniczonym zakresie ) w kierunkach 

równoległym i prostopadłym do osi sceny. Aby zrealizować powyższe założenia zdecydowano się na 

wykorzystanie systemu prowadnic aluminiowych w kształcie dwuteowników o wysokości max. 60mm 

i malowanych na czarno. Do dolnych rur kratownicy prostopadle do osi sceny zamocowane są po dwie 

dla każdej pary kulis prowadnice aluminiowe stanowiące torowisko mostu kulisy. Do torowiska 

równolegle do osi sceny podwieszona jest jedna dla każdej z pary kulis prowadnica aluminiowa 

stanowiąca most kulis. Element mocujący między torowiskiem a mostem kulis posiada wózki jezdne z 

łożyskowanymi kółkami i pozwala na przesuwanie mostu kulis do wewnątrz i na zewnątrz sceny. Do 

mostu kulis zamocowane są po dwie belki kulisowe również w postaci prowadnic aluminiowych. 

Element mocujący belkę kulisową pozwala na jazdę kulisą wzdłuż mostu oraz na obrót kulisy wokół 

własnej osi. Tkanina kulisowa zawieszona jest do systemowych wózków kurtynowych jeżdżących po 

belce kulisowej. 

Wymiary poszczególnych kulis i prowadnic przedstawiono w części rysunkowej.  

Należy zastosować gotowe prowadnice systemowe dostępne na rynku oraz gotowe elementy 

mocujące, jezdne i obrotowe, wszystkie w ramach oferty jednego producenta. 

 

 

3. Warunki dostawy oraz transport i składowanie. 

 

Wykonawca powinien: 

- dokonać uzgodnień z producentem dotyczących gwarancji jakości całej zamawianej ilości 

podzespołów i części nośnych urządzeń; 

- dokonać uzgodnień z innymi ewentualnymi wykonawcami dotyczących rytmiczności dostaw 

wynikającej z harmonogramu robót; 

- w uzasadnionych przypadkach (np. liny nośne) zapewnić sobie od producenta atest (zaświadczenie,  

o jakości) zawierający następujące dane: 

Nazwę i adres producenta; 

Oznaczenie według normy; 

Pieczęć i podpis osoby odpowiedzialnej za wykonanie badań. 

Przyjęcie materiałów i wyrobów do miejsca montażu powinno być potwierdzone protokołem 

sporządzonym pomiędzy Zamawiającym a Wykonawcą. 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną, na 

jakość wykonywanych robót i cechy zamontowanych produktów. 

Materiały przewożone na środkach transportu powinny być zabezpieczone przed ich 

przemieszczeniem i układane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytwórcę. 

Materiał winien być transportowany i składowany w sposób zabezpieczający przed uszkodzeniami, lub 

pogorszeniem parametrów technicznych. 

 
4.  Wykonanie robót i odbiór robót 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące robót 
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- Konstrukcję wykonywać zgodnie z rysunkami (minimalizować prace spawalnicze do absolutnego 

minimum). Przed malowaniem dokładnie oczyścić konstrukcję szlifując i przemywając 

rozpuszczalnikiem. Malować farbą podkładową antykorozyjną i nawierzchniową. 

- Prace montażowe wykonywać bez używania technologii spawania w miejscu montażu. 

- Unikać wiercenia w istniejących konstrukcjach stalowych, należy montować urządzenia na zacisk. 

- Po montażu wykonać odpowiednie próby obciążeniowe. 

W szczególności dla robót dotyczących urządzeń mechanizacji dolnej należy: 

- Przed przystąpieniem do wykonania konstrukcji sprawdzić w naturze zewnętrzne wymiary otworów 

na scenie i otworów na poziomach przejazdu platformy zapadni sprawdzając jednocześnie czy 

zachowana jest ich pionowość. 

- Przygotować dokumentację warsztatową (zgodnie z przedłożonym projektem wykonawczym oraz 

wymaganiami obowiązujących przepisów prawa, w szczególności Dyrektywy Maszynowej). 

- Konstrukcję wykonywać zgodnie z rysunkami (minimalizować prace spawalnicze do absolutnego 

minimum). Przed malowaniem dokładnie oczyścić konstrukcję szlifując i przemywając 

rozpuszczalnikiem. Malować farbą podkładową antykorozyjną i nawierzchniową. 

- Montaż napędu rozpocząć od mocowania siłowników napędowych zgodnie z dokumentacją i 

instrukcją producenta. Montaż powinna przeprowadzać osoba przeszkolona przez producenta lub pod 

nadzorem osoby posiadającej takie przeszkolenie oraz doświadczenie w podobnych realizacjach. 

Dalsze elementy napędu montować według dokumentacji. 

- Po montażu wykonać odpowiednie próby obciążeniowe. 

W szczególności dla robót dotyczących okotarowania należy: 

- Przed przystąpieniem do wykonania sprawdzić w naturze wymiary. 

- Sprawdzić czystość sali. 

 

a. Dokumentacja powykonawcza 

 

Wykonanie i montaż powinny być zgodne z przekazaną przez Inwestora dokumentacją 

techniczną. 

Ewentualne odstępstwa od projektu i zmiany powinny być przedstawione do akceptacji nadzorowi 

technicznemu i uzgadniane z projektantem. 

Wykonawca zobowiązany jest do przekazania użytkownikowi 2-ch kompletów niezbędnej 

dokumentacji technicznej i eksploatacyjnej zainstalowanych urządzeń jak: wykazy materiałów, z 

których wykonane urządzenia; instrukcji obsługi urządzeń (w języku polskim); atesty jakości wyrobu 

wystawione przez producenta (np. deklaracje zgodności WE (CE)); certyfikaty na znak 

bezpieczeństwa zastosowanych materiałów w urządzeniu (jeżeli ma to zastosowanie). 

Wykonawca zobowiązany jest do przekazania Zamawiającemu kopii certyfikatów gwarancji 

wystawionych przez producenta wraz z dokumentacjami powykonawczymi. 

 

b. Kontrola jakości robót 

 

Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót i czynności jakie będą przeprowadzone 

podczas dostawy i odbioru urządzeń wyposażenia technologicznego. 
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Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli. Wszystkie koszty związane z organizowaniem 

i prowadzeniem badań materiałów (o ile zajdzie taka potrzeba), testów pomiarowych instalacji ponosi 

Wykonawca. 

Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania prac oraz po ich zakończeniu powinno podlegać: 

- posiadanie odpowiednich atestów, certyfikatów, świadectw jakości, 

- posiadanie instrukcji (w języku polskim) obsługi dostarczonych urządzeń; 

 

c. Odbiór robót 

 

Odbiór robót obejmuje: 

- odbiór częściowy, 

- odbiór ostateczny ( całego zakresu prac ), 

Do odbioru mogą być zgłoszone roboty lub dostawy, które Wykonawca wykonał w danym okresie 

rozliczeniowym, dla których Wykonawca przekaże Zamawiającemu protokół odbioru 

częściowego/końcowego. 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót. Odbioru 

częściowego robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robót (przy czym 

odpowiednio dla zgłaszanej części robót/dostaw). Odbioru robót ze strony Zamawiającego dokonuje 

Inspektor nadzoru/przedstawiciel Zamawiającego. 

Odbiór ostateczny dokonywany jest po całkowitym zakończeniu robót na podstawie wyników 

pomiarów i badań odbiorczych. 

Podstawę odbioru zainstalowanych urządzeń stanowią następujące dokumenty : 

- dokumentacja techniczna, 

- zaświadczenia o jakości materiałów i dostarczonych wyrobów w postaci atestu, certyfikatu 

jakości lub deklaracji zgodności, 

- protokoły odbioru materiałów i wyrobów, 

- protokoły odbioru poszczególnych etapów lub elementów robót, 

- wyniki badań laboratoryjnych materiałów i wyrobów, jeśli ma zastosowanie, 

- ekspertyzy techniczne, jeśli były wykonywane przed odbiorem budynku i jeśli mają 

zastosowanie. 

Zakres czynności kontrolnych/odbiorczych powinien obejmować indywidualny charakter 

urządzeń wymaga wykonania ich zgodnie ze wskazówkami na rysunkach i opisami technicznymi. 

Elementy mechaniczne należy odebrać i przekazać do eksploatacji po dokonaniu procesu 

odbiorowego wykonanego wg poniższych zasad: 

1) sprawdzenie działania urządzeń sterowniczych i ograniczników ruchów roboczych, 

2) sprawdzenie układów cięgnowych i ich zamocowań, 

3) sprawdzenie działania mechanizmów i prędkości ruchów roboczych, 

4) sprawdzenie działania urządzeń zabezpieczających, 

5) sprawdzenie działania urządzeń sygnalizacyjnych, 
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6) wykonanie prób urządzeń z obciążeniem kontrolnym (po zgodzie Zamawiającego/Inspektora 

nadzoru możliwe jest przedstawienie protokołów z prób odbiorowych), 

Ad 1) Podczas badań działania urządzeń sterowniczych i ograniczników ruchów roboczych 

dokonuje się sprawdzenia: 

- działania urządzeń sterowniczych oraz sprawdzenia, czy dźwignie albo przyciski wyposażone w 

sprężyny zwrotne wracają do położenia zerowego po ustaniu działania sił zewnętrznych, 

- prawidłowości realizacji zasterowanych ruchów poszczególnych mechanizmów urządzenia, 

- wyłącznika awaryjnego „STOP” i innych łączników bezpieczeństwa, 

- działania ograniczników ruchów roboczych z prędkością odpowiednią dla danego mechanizmu i 

przy nieobciążonym elemencie przenoszącym obciążenie, 

W urządzeniach wyposażonych w ograniczniki krańcowe i końcowe w pierwszej kolejności 

powinno być sprawdzone działanie ograniczników końcowych. Działanie ograniczników krańcowych 

sprawdza się przy zbocznikowanych ogranicznikach końcowych. 

Ad 2) Podczas badań układów cięgnowych i ich zamocowań dokonuje się sprawdzenia: 

- zgodności cięgien z dokumentacją techniczną, 

- zamocowania cięgien do urządzeń napędowych i ich konstrukcji, 

Ad 3) Podczas badań działania mechanizmów i prędkości ruchów roboczych dokonuje się 

sprawdzenia: 

- działania mechanizmów urządzenia, bez obciążenia próbnego, każdy mechanizm podlega co 

najmniej dwukrotnej próbie ruchowej w całym zakresie pracy i przy kojarzeniu ruchów, 

- działania urządzeń sterowniczych mechanizmów, hamulców, sprzęgieł i przekładni, 

- prędkości ruchów roboczych wszystkich mechanizmów, przy obciążeniu próbnym wynoszącym 

100% udźwigu nominalnego. 

Ad 4) Podczas badań działania urządzeń zabezpieczających dokonuje się sprawdzenia urządzeń 

zabezpieczających analogicznie do sprawdzania układu sterowania oraz ograniczników ruchu (patrz 

Ad1). 

Ad 5) Podczas badań działania urządzeń sygnalizacyjnych dokonuje się sprawdzenia, czy 

zainstalowane wskaźniki i urządzenia sygnalizacyjne działają prawidłowo podczas postoju i w ruchu 

urządzenia . 

Ad 6) Wykonuje się następujące próby urządzeń z obciążeniem kontrolnym: 

- Statyczną, z obciążeniem wynoszącym 125% udźwigu nominalnego, w przypadku urządzeń 

mechanizacji dolnej próbę można wykonać z 110% udźwigu nominalnego; 

- Dynamiczną, wykonywaną z obciążeniem równym 110% udźwigu nominalnego. 

Próba statyczna powinna być wykonana przy najbardziej niekorzystnym, pod względem 

stateczności, usytuowaniu elementów przenoszących obciążenie. Czas jej trwania nie powinien być 

krótszy niż 10 min. 

Próba dynamiczna powinna być przeprowadzona po uzyskaniu pomyślnego wyniku próby 

statycznej i powinna polegać na wykonaniu co najmniej jednego cyklu pracy, z prędkościami i 

kojarzeniem ruchów elementów urządzenia, określonymi w dokumentacji. 
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Po wykonaniu próby statycznej i dynamicznej należy przeprowadzić wyrywkową kontrolę stanu 

konstrukcji nośnej urządzenia w miejscach dostępnych do oględzin, w szczególności złączy 

spawanych i połączeń rozłącznych. Elementy konstrukcji nie powinny wykazywać uszkodzeń oraz 

trwałych odkształceń. 

Wyniki prób winny być odnotowane w dzienniku konserwacji stanowiącego część dokumentacji 

powykonawczej urządzeń, jako protokół z prób obciążeniowych. 

 

Protokoły wykonania czynności odbiorowych powinny być następnie załączone do dokumentacji 

powykonawczej. Dokumentacja ta wraz z instrukcją eksploatacji i konserwacji winna być składnikiem 

książki urządzenia pozostającej w dyspozycji użytkownika. Książkę taką należy założyć dla każdego 

urządzenia technologicznego – mechanicznego osobno (wspólne mogą być rysunki oraz instrukcja 

obsługi dla grupy urządzeń tego samego typu i zainstalowanych w tym samym miejscu). 

 
5. Sposób rozliczenia ceny ofertowej oraz rozliczenie robót 

 

Sposób rozliczenia robót dokonać zgodnie z umową zawartą pomiędzy Zamawiającym a 

Wykonawcą robót. 

Cenę ryczałtową oferty należy wyliczyć w wysokości netto (z narzutami bez podatku VAT) oraz 

brutto (z podatkiem od towarów i usług VAT; ceny netto i brutto winne znaleźć się na formularzu 

ofertowym), chyba że warunki przetargowe stanowią inaczej. 

Wypełniając Formularz przedmiarowy robót należy podać wycenę wszystkich jego elementów. 

Zgodnie z zakresem zamówienia należy podać wyceny, w których należy uwzględnić wszystkie 

pozostałe koszty związane z realizacją zamówienia takich jak: 

- koszty dodatkowych zobowiązań Wykonawcy wynikających z realizacji postanowień 

określonych w Specyfikacji Technicznej oraz koszty związane z: 

- dojazdem personelu wykonującego prace i czynności związane z lokalizacją urządzeń 

wyposażenia technologicznego, transportem tych urządzeń, pracą sprzętu pomiarowego lub badań 

sprawdzających; 

- szkoleniem podstawowym personelu Użytkownika w zakresie obsługi dostarczonych urządzeń; 

- ubezpieczeniem robót; 

- pracami porządkowymi po wykonaniu robót; 

- ochroną środowiska; 

- ochroną ppoż.; 

- bezpieczeństwem i higieną pracy w czasie wykonywania robót; 

- świadczeniem usług wynikających z zobowiązań z tytułu gwarancji i rękojmi; 

- wszystkie inne nie wymienione koszty bezpośrednie i pośrednie związane z realizacja 

zamówienia np. koszty Kierownika robót, zarządu Wykonawcy itp. 

 

6. Przepisy związane 

 

Podstawą do wykonania robót są wymagania zawarte: 

- w zawieranej umowie pomiędzy Wykonawcą a Zamawiającym, 

- wymagania zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej, 

- w projekcie urządzeń technologii scenicznej, 

Ustawy i Rozporządzenia: 

- Rozporządzenie Ministra Gospodarki z dnia 28grudnia 2001r. w sprawie warunków 

technicznych dozoru technicznego, jakim powinny odpowiadać dźwigniki (Dz. U. 2002r. Nr4 poz. 43; 




