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1. Informacje wstgpne

Przedmiotem niniejszego opracowania jest modernizacji kratownicy z osprzetem i systemem kulis na
matej scenie Biatostockiego Teatru Lalek w Biatymstoku.

Podstawa opracowania s3:

- przepisy polskiego prawa w zakresie maszyn i urzadzen oraz technologii scenicznej (w szczeg6lnosci
Dyrektywy Maszynowej oraz Rozporzadzenia Ministra Kultury i Dziedzictwa Narodowego w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas organizacji widowisk),

- zamowienie od Inwestora na wykonanie projektu dla ww. obiektu.

W niniejszym opracowaniu okreslono:

- opisy poszczeg6lnych urzadzen wraz z ich funkcjonalnoscia;

- rysunki;

Ze wzgledu na charakter pracy urzadzen wszelkie urzadzenia powinny by¢ opatrzone deklaracjami CE
wystawionymi na cate urzadzenia.

Wszystkie elementy mogace ulec korozji, posiadaja powtoki zabezpieczajace przed jej wystgpieniem.

W ramach dostawy nalezy dostarczy¢ wszystkie wymienione ponizej urzadzenia/elementy mechaniki

scenicznej.
Ze wzgledu na gabaryty sali oraz ograniczone mozliwosci obcigzania konstrukcji dachu w celu

zawieszenia elementdw mechaniki sceny zdecydowano si¢ na zastosowanie kratownicy aluminiowej w
konstrukcji wolnostojacej. Uklad oraz wymiary kratownicy zostaly przedstawione w czesci
rysunkowej.

Do konstrukcji kratownicy zamontowane zostang sztankiety dekoracyjne z napgdem r¢cznym oraz
system przesuwnych kulis.
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Wspomniane powyzej urzadzenia z napedem re¢cznym (sztankiety dekoracyjne) skladaja si¢ z
nastepujacych elementow:

- wciagarki bgbnowej z napedem recznym (umieszczonej na shupach kratownicy) — weiggarka do
celow scenicznych z podwojnym zabezpieczeniem. Beben linowy posiada $rednice przystosowang do
srednicy liny. Wciagarka powinna ponadto posiada¢ zabezpieczenie przed uruchomieniem przez osoby
nieupowaznione, np. dzieci.;

- ukladu zbloczy linowych — kota linowe z tworzywa sztucznego barwione w catej objetosci. Kolor
kota linowego z6tty, srednica podzialowa min. 170mm;

- lin no$nych — lina stalowa przeciwzwita $rednica liny min. @7mm, wsp. bezpieczenstwa liny zgodny
Z przepisami;

- belki sztankietowej — rura stalowa ©¥48,3mm (patrz cz¢$¢ rysunkowa);

- zbierakow linowych — zbierak linowy w postaci elementu z blachy stalowej o no$nosci min. 25,0kN.
Zbierak linowy z jednej strony posiada podpigta ling @7mm skierowana do wciagarki recznej, a z
drugiej strony liny @5mm-4szt. skierowane w kierunku belki sztankietowe;.

2.1. Kratownica aluminiowa nad sceng

KRATOWNICA ALUMINIOWA NAD SCENA

1 Ios¢ 1 kpl.
Wymagania serwisowe Nie dotyczy

Doktadno$¢ potozenia / max. btad

2

3 Sterowanie i monitorowanie pracy | Nie dotyczy
4 b

synchronizacji

Nie dotyczy / nie dotyczy

Konstrukcja z systemowej aluminiowej
kratownicy czterorurowej (quadro) w

5 rozstawie 390mm, naroza w postaci box
corner’ 6w, kolor czarny matowy / wymiary
Belka montazowa / Dtugo$¢ belki | wedlug czesci rysunkowej

6 | Udzwig uzytkowy 50 kg/mb

W ramach dostawy kratownicy znajduje si¢
podkonstrukcja do montazu elementoéw
poziomych do nadproza dzielacego scene

1 widowni¢ oraz systemowe stopy stupow z
mozliwo$cig ewentualnego kotwienia do

7 | Podkonstrukcje stalowe podiogi sceny

* wszystkie parametry wyszczego6lnione w niniejszej tabeli musza znalez¢ si¢ w ofercie. Brak jakiegokolwiek z elementéw
skutkowaé bedzie brakiem mozliwo$ci sprawdzenia zgodnosci oferty z wymaganiami Zamawiajacego, a co za tym idzie,
odrzuceniem oferty.

Konstrukecja kratownicy nad sceng stluzy do podwieszenia sztankietow dekoracyjnych, elementow
scenografii, o$wietlenia scenicznego oraz elementow okotarowania. Ze wzgledu na ograniczone
mozliwo$ci docigzania konstrukcji dach zdecydowano si¢ na zastosowanie konstrukcji samonosne;,
opartej na pionowych stupach stojacych na podtodze sceny.

Konstrukcja zbudowana jest z systemowych aluminiowych odcinkéw kratownicowych czterorurowych
(tzw. Quadro) w rozstawie 390mm x 390mm. Wszystkie narozniki realizowane sg w postaci tzw. box

% P.W. GO PROJECT Tomasz Kazmierczak 86-031 Osielsko ul. Porzeczkowa10
P ROJ ECT tel: 052 324 00 80 gsm: 0 507 140 975 e-mail:go_project@wp.pl

INIYNIERIA TEATRALNA | SCENOGRAFICZNA




©©
PROJECT

corner’ow - szescianow 390x390mm z mozliwoscia mocowania z kazdej ze stron. Kratownica
malowana jest proszkowo na kolor czarny matowy. Dokladny schemat konstrukcji przedstawiono w
czesci rysunkowej. Do budowy konstrukcji nalezy wykorzysta¢ kratownice systemowe wysokiej
jakosci, posiadajace certyfikat niezaleznej jednostki certyfikujace;.

Cze$¢ kratownicy znajdujaca si¢ przed widownig nalezy zakotwi¢ do nadproza okna scenicznego
(miedzy widownig a sceng) z wykorzystaniem rozwigzan warsztatowych wykonawcy.

2.2. Sztankiety dekoracyjne — 4 szt.

SZTANKIET SCENICZNY, SPECYFIKACJA TECHNICZNA, OZNACZONE S1-

S4*
1 lo$¢ 4 szt.
Niski poziom nat¢zenia $wiatla oraz
2 | Warunki pracy zaciemnienie, aranzacja pola gry, préby
oraz realizacje widowisk
3 | Zasilanie Nie dotyczy
4 | Uzytkowanie Do 20 cykli roboczych dziennie
5| Zywotnosé 30 l.at, ’lipy stal'ow'e nalezy wymienia¢ w
zaleznosci od zuzycia
6 | Wymagania serwisowe Przeglad techniczny 1 raz / rok
7 | Sterowanie i monitorowanie pracy | Reczne / przez obstugujacego
2 Dokiadnqs’é pploZenia / max. btad Nie dotyczy / nie dotyczy
synchronizacji
9 Eeellkkia sztankietowa / Dlugosc Rura stalowa (#48,3x3,6mm / 8,0 m
10 | Udzwig uzytkowy 190 kg
11 | Udzwig catkowity 200 kg
12 | Max. predkos¢ Nie dotyczy
13 | Typ wciagarki Reczna z zabezpieczenem
14 | Typ przektadni Nie dotyczy
Silnik  elektryczny /  moc Nie dotyczy / nie dotyczy
15 | znamionowa
Zabezpieczenie przed
niekontrolowanym upadkiem | Podwojne zabezpieczenie
16 | tadunku
17 | Skok roboczy belki sztankietu 4,0 m
Min. nos$nos$¢ belki sztankietowe;j
oL 20 kg
18 | przy obcigzeniu punktowym
Min. no$nos¢ belki sztankietowej
przy obcigzeniu cigglym | 20 kg/mb
19 [ przylozonym na 1mb belki
Sposéb  dostarczenia  energii
elektrycznej do belki | Nie dotyczy
20 | sztankietowej
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Kota linowe z tworzywa sztucznego
barwionego w catej objetosci w kolorze
z0ttym — $rednica podziatlowa min. 125mm

21 | Kota linowe — 4 szt.

O7mm T6x19-FC - 1szt. przed zbierakiem
22 | Lina no$na / liczba lin oraz @Smm T6x19-FC - 4szt. za zbierakiem
23 | Wylgcznik krancowy Nie dotyczy

24 | Naped wylacznika krancowego Nie dotyczy

W ramach dostawy wciggarek znajduje si¢
podkonstrukcja do montazu wciggarek do
stupow  kratownicy oraz system do
mocowania ko6t linowych do  belek
poziomych kratownicy, mocowania kot
25 | Podkonstrukcje stalowe wewnatrz kratownicy
Dedykowana/systemowa obejma do rury O
48,3x3,6mm wraz z zaciskiem klinowym
26 | Zawiesia linowe zgodnym z DIN 15315 — 4 kpl.

* wszystkie parametry wyszczego6lnione w niniejszej tabeli musza znalez¢ si¢ w ofercie. Brak jakiegokolwiek z elementow
skutkowaé bedzie brakiem mozliwosci sprawdzenia zgodnosci oferty z wymaganiami Zamawiajacego, a co za tym idzie,
odrzuceniem oferty.

Sztankiety sceniczne stuzg do podwieszania dekoracji scenicznych oraz elementéw okotarowania.
Sztankiety posiadaja naped rgczny przy wykorzystaniu weiggarki bebnowej. Weiagarka posiada dwa
zabezpieczenia bezpieczenstwa (min. moment hamujacy kazdego z elementow wynosi 9 Nm).

W ukladzie ciggnowym zastosowano zbieraki, ktore taczag 1 ling nawijajaca si¢ na bgben wciggarki
linowej z 4 linami potaczonymi z belkg sztankietowa. Zastosowano 1 ling stalowg przeciwzwitg o
$rednicy 7mm (konstrukcja liny T6x19M-FC) oraz 4 liny stalowe przeciwzwite o $rednicy Smm
(konstrukcja liny T6x19M-FC). Zamocowania do rury sztankietowe] posiadaja mozliwos¢ -

regulacji napigcia lin oraz poziomowania w postaci zaciskéw klinowych zgodnych z DIN 15315 lub
réownowaznych. Uklad ciggnowy zapewnia przetozenie 1:1. -

Kota przewojowe posiadajg srednice podziatlowa min. 125 mm. Zastosowane kota przewojowe sg
rowkowane (promien rowka co najmniej rowny polowie Srednicy liny) sa z tworzywa sztucznego o
nosnosci minimalnej zgodnej z czescig rysunkowg oraz posiadajg zabezpieczenie przed wypadnigciem
liny z rowka w przypadku zluzowania si¢ liny. Kola przewojowe podwieszone s3g zgodnie z
dokumentacjg rysunkowg (do elementéw poziomych konstrukci kratownicowej, gabaryt kot wewnatrz
kratownicy — migdzy dolng a gérng rurg) za posrednictwem wspornikdw z wykorzystaniem elementéw
zlacznych co najmniej klasy 8. Niedopuszczalne jest umieszczenie wigcej niz jednej liny w jednym
rowku kota przewojowego.

Prowadzenie lin w cze$ci poziomej odbywa si¢ wewnatrz kratownic, miedzy dolng a goérng rurg.

Belka sztankietowa wykonana jest w postaci rury stalowej o $rednicy 48,3x4,0 mm malowanej na
kolor czarny.

Na belce sztankietowej jest umieszczony w sposéb trwaly napis informujacy o udzwigu.

Podstawowe dane techniczne sztankietow scenicznych z napgdem recznym:

- udzwig catkowity — 200 kg (roztozone rownomiernie);
- udzwig uzytkowy - 190 kg (roztozone réwomiernie);

- predkosé max. - zalezna od obstugujacego;

- wysoko$¢ podnoszenia -4,0 m;

- naped - rgczny, weiggarka bebnowa
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- dtugos$¢ 1 rodzaj
belki sztankietowe;] - ¥48,3x3,6mm,
L=8,0mb

2.3. Sztankiety stale

SZTANKIET STALY, SPECYFIKACJA TECHNICZNA
1 Ilos¢ 35 kpl.
2 | Wymagania serwisowe Nie dotyczy
3 | Sterowanie 1 monitorowanie pracy | Nie dotyczy
4 Dokiadnqéé pploienia / max. btad Nie dotyczy / nie dotyczy
synchronizacji
Konstrukcja z rury aluminiowej fi 50mm
malowanej na kolor czarny, w komplecie
mocowania do kratownicy — po dwa
5 aliskafy na sztankiet / wymiary:
21 szt. —2,5m
6 szt. —2,2m
6 szt. —3m
Belka montazowa / Dlugos¢ belki | 2 szt. - 2,7m
6 | Udzwig uzytkowy 40 kg/szt.
7 | Podkonstrukcje stalowe Aliskaty do montazu do kratownicy

Sztankiety state stuzg do podwieszania dekoracji scenicznych elementdw okotarowania i o$wietlenia.
Mocowane s3 za pomocg aliskafow do rur kratownicy sceny, dzieki czemu majg mozliwo$¢ tatwego
przewieszania.

2.4. System kulis mobilnych

System kulis mobilnych

1 | Hlos¢ 1 kpl.

2 | Wymagania serwisowe Nie dotyczy
3 | Sterowanie i monitorowanie pracy | Nie dotyczy

Profil aluminiowy W ksztatcie
dwuteownika, malowany na czarno,
4 | Belka montazowa / Dlugos¢ belki | laczenie  profili za  posrednictwem
elementow  systemowych /  wymiary
zgodnie z czescig rysunkowa

5 | Udzwig uzytkowy 10 kg / kulisa
6 | Skok roboczy Nie dotyczy
Montaz do dolnych rur kratownicy. Montaz
7 | System montazowy przy wykorzystaniu elementow
systemowych
8 | Wyposazenie dodatkowe Nie dotyczy
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System kulis powinien zapewni¢ duzg mobilnos¢ wieszanych tkanin, kazda kulisa powinna obraca si¢
wokol wlasnej osi oraz mie¢ zapewniony ruch w poziomie (w ograniczonym zakresie ) w kierunkach
rownolegtym 1 prostopadlym do osi sceny. Aby zrealizowa¢ powyzsze zalozenia zdecydowano si¢ na
wykorzystanie systemu prowadnic aluminiowych w ksztalcie dwuteownikdw o wysokosci max. 60mm
1 malowanych na czarno. Do dolnych rur kratownicy prostopadle do osi sceny zamocowane sg po dwie
dla kazdej pary kulis prowadnice aluminiowe stanowiace torowisko mostu kulisy. Do torowiska
rownolegle do osi sceny podwieszona jest jedna dla kazdej z pary kulis prowadnica aluminiowa
stanowigca most kulis. Element mocujacy migdzy torowiskiem a mostem kulis posiada wozki jezdne z
lozyskowanymi kotkami 1 pozwala na przesuwanie mostu kulis do wewnatrz 1 na zewnatrz sceny. Do
mostu kulis zamocowane s3 po dwie belki kulisowe rowniez w postaci prowadnic aluminiowych.
Element mocujacy belke kulisowa pozwala na jazde kulisg wzdtuz mostu oraz na obrot kulisy wokoét
wlasnej osi. Tkanina kulisowa zawieszona jest do systemowych wozkéw kurtynowych jezdzacych po
belce kulisowe;.

Wymiary poszczegdlnych kulis i prowadnic przedstawiono w czesci rysunkowe;.

Nalezy zastosowa¢ gotowe prowadnice systemowe dostepne na rynku oraz gotowe elementy
mocujace, jezdne i obrotowe, wszystkie w ramach oferty jednego producenta.

3. Warunki dostawy oraz transport i sktadowanie.

Wykonawca powinien:

- dokona¢ uzgodnien z producentem dotyczacych gwarancji jakos$ci calej zamawianej ilosci
podzespotow i czgsci nosnych urzadzen;

- dokona¢ uzgodnien z innymi ewentualnymi wykonawcami dotyczacych rytmicznosci dostaw
wynikajgcej z harmonogramu robét;

- w uzasadnionych przypadkach (np. liny no$ne) zapewnic sobie od producenta atest (zaswiadczenie,
o jakos$ci) zawierajacy nastepujagce dane:

Nazweg i adres producenta;
Oznaczenie wedlug normy;
Piecze¢¢ 1 podpis osoby odpowiedzialnej za wykonanie badan.

Przyjecie materialéw 1 wyrobow do miejsca montazu powinno by¢ potwierdzone protokolem
sporzadzonym pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wpltyna, na
jako$¢ wykonywanych robot i cechy zamontowanych produktow.

Materialty przewozone na $rodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.

Material winien by¢ transportowany i sktadowany w sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniami, lub
pogorszeniem parametréw technicznych.

4. Wykonanie robdt i odbidr robot
4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace robot
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Roboty i czynnosci montazowe, regulacyjne, pomiarowe i inne dotyczace urzadzen wyposazenia sceny
powinny by¢ wykonywane w terminach okreslonych w Harmonogramie robdt przedktadanym przez
Wykonawce do roboczego uzgodnienia oraz zakoniczone zgodnie z terminem umownym.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz ich zgodno$¢ ilosciowg i
jako$ciowa z zakresem rzeczowo-ilo§ciowym zamdwienia (oraz przedmiarem).

Prowadzone przez Wykonawce roboty (w uzasadnionych przypadkach, np. instalacje elektryczne)
musza by¢ kierowane przez Kierownika robdt z ramienia Wykonawcy oraz kontrolowane przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego z ramienia Zamawiajgcego.

Ze wzgledu na nietypowy charakter prac osoby zatrudnione przy montazu urzadzen powinny miedé
doswiadczenie w realizacji podobnych zadan.

Wykonawca zobowigzany jest ubezpieczy¢ roboty dotyczace montazu, regulacji urzadzen
wyposazenia technologicznego w zakresie zgodnym z postanowieniami zawieranej umowy.

Wykonawca reprezentowany przez Kierownika Robdt zobowigzany jest przed przystapieniem do prac
dotyczacych lokalizacji, montazu urzadzen technologicznych uzgodni¢ je z Inspektorem Nadzoru
Inwestorskiego.

Wykonawce reprezentowanego przez ustanowionego z jego ramienia Kierownika robdt oraz
pracownikow wykonujacych roboty obowigzuja przepisy prawa powszechnie obowigzujacego, a w
szczegoOlnosci:

- Przestrzeganie przepisow ustawy prawo budowlane oraz obowigzujacych na jej podstawie przepisow
wykonawczych;

- Przestrzeganie przepiséw BHP dotyczacych robdt budowlanych oraz montazowych;
- Przestrzeganie przepisOw ppoz.;

Na wykonanych urzadzeniach nalezy umiesci¢ tablice informacyjne z oznaczeniem nazwy urzadzenia
(oraz jego nr seryjnym jesli ma to zastosowanie).

Roboty obejmuja:

- wykonanie urzadzen mechanizacji gornej i dolnej zgodnie z Dyrektywa Maszynowa projektem
wykonawczym oraz dobrg praktyka inzynierska;

- dostawe 1 zamontowanie urzadzen oraz okotarowania;
- rozruch 1 regulacje.

Roboty obejmujg réwniez wszystkie prace uzupelniajgce zwigzane z wyzej opisanymi pracami
podstawowymi oraz wszystkie §wiadczenia niezbedne dla pelnego i prawidlowego ukonczenia robot.
W tym celu Wykonawca powinien wlaczy¢ do oferowanej ceny koszty dostaw, robocizny i wszystkich

Swiadczen niezbgdnych do wykonania zadania prawidlowo, zgodnie z normami i przepisami oraz
warunkami okreslonymi w projekcie i z zasadami dobrego wykonawstwa.

W szczegolnodci dla robdt dotyczacych urzadzen mechanizacji gornej nalezy:

- Przed przystgpieniem do wykonania konstrukcji sprawdzi¢ w naturze wymiary podkonstrukcji
stalowych oraz elementoéw zelbetowych/murowanych budynku.

- Przygotowaé dokumentacje (zgodnie z przedlozonym projektem wykonawczym oraz
wymaganiami obowigzujacych przepiséw prawa, w szczegdlnosci Dyrektywy Maszynowej).
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- Konstrukcje wykonywaé zgodnie z rysunkami (minimalizowaé prace spawalnicze do absolutnego
minimum). Przed malowaniem dokladnie oczys$ci¢ konstrukcje szlifujac 1 przemywajac
rozpuszczalnikiem. Malowa¢ farbg podktadowa antykorozyjng i nawierzchniowa.

- Prace montazowe wykonywac¢ bez uzywania technologii spawania w miejscu montazu.

- Unika¢ wiercenia w istniejacych konstrukcjach stalowych, nalezy montowaé urzadzenia na zacisk.
- Po montazu wykona¢ odpowiednie proby obcigzeniowe.

W szczegblnosci dla robot dotyczacych urzadzen mechanizacji dolnej nalezy:

- Przed przystapieniem do wykonania konstrukcji sprawdzi¢ w naturze zewngetrzne wymiary otworow
na scenie i otworé6w na poziomach przejazdu platformy zapadni sprawdzajac jednoczes$nie czy
zachowana jest ich pionowos¢.

- Przygotowa¢ dokumentacj¢ warsztatowa (zgodnie z przedtozonym projektem wykonawczym oraz
wymaganiami obowigzujacych przepisow prawa, w szczegdlnosci Dyrektywy Maszynowej).

- Konstrukcje wykonywa¢ zgodnie z rysunkami (minimalizowa¢ prace spawalnicze do absolutnego
minimum). Przed malowaniem dokladnie oczys$ci¢ konstrukcje szlifujac 1 przemywajac
rozpuszczalnikiem. Malowa¢ farba podktadowa antykorozyjng i nawierzchniow3.

- Montaz napedu rozpocza¢ od mocowania sitownikdw napedowych zgodnie z dokumentacja i
instrukcja producenta. Montaz powinna przeprowadza¢ osoba przeszkolona przez producenta lub pod
nadzorem osoby posiadajacej takie przeszkolenie oraz doswiadczenie w podobnych realizacjach.
Dalsze elementy napedu montowa¢ wedtug dokumentacji.

- Po montazu wykona¢ odpowiednie proby obcigzeniowe.
W szczeg6lnosci dla robot dotyczacych okotarowania nalezy:
- Przed przystapieniem do wykonania sprawdzi¢ w naturze wymiary.

- Sprawdzi¢ czystos¢ sali.

a. Dokumentacja powykonawcza

Wykonanie i montaz powinny by¢ zgodne z przekazang przez Inwestora dokumentacjg
techniczna.

Ewentualne odstgpstwa od projektu i zmiany powinny by¢ przedstawione do akceptacji nadzorowi
technicznemu 1 uzgadniane z projektantem.

Wykonawca zobowigzany jest do przekazania uzytkownikowi 2-ch kompletow niezbednej
dokumentacji technicznej i eksploatacyjnej zainstalowanych urzadzen jak: wykazy materiatow, z
ktorych wykonane urzadzenia; instrukcji obstugi urzadzen (w jezyku polskim); atesty jakosci wyrobu
wystawione przez producenta (np. deklaracje zgodnosci WE (CE)); certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zastosowanych materiatow w urzadzeniu (jezeli ma to zastosowanie).

Wykonawca zobowigzany jest do przekazania Zamawiajacemu kopii certyfikatow gwarancji
wystawionych przez producenta wraz z dokumentacjami powykonawczymi.

b. Kontrola jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole robdt 1 czynnosci jakie beda przeprowadzone
podczas dostawy 1 odbioru urzagdzen wyposazenia technologicznego.
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Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem
1 prowadzeniem badan materiatow (o ile zajdzie taka potrzeba), testow pomiarowych instalacji ponosi
Wykonawca.

Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania prac oraz po ich zakonczeniu powinno podlegac:
- posiadanie odpowiednich atestow, certyfikatow, §wiadectw jakosci,

- posiadanie instrukcji (w jezyku polskim) obstugi dostarczonych urzadzen;

c. Odbidr robot

Odbidr robot obejmuje:
- 0odbidr czgsciowy,
- odbidr ostateczny ( catego zakresu prac ),

Do odbioru mogg by¢ zgloszone roboty lub dostawy, ktore Wykonawca wykonal w danym okresie
rozliczeniowym, dla ktéorych Wykonawca przekaze Zamawiajagcemu protokot odbioru
czgsciowego/koncowego.

Odbidr czegsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czgsci robdt. Odbioru
czgsciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot (przy czym
odpowiednio dla zglaszanej czesci robot/dostaw). Odbioru robdt ze strony Zamawiajgcego dokonuje
Inspektor nadzoru/przedstawiciel Zamawiajacego.

Odbidr ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robot na podstawie wynikow
pomiaréw i1 badan odbiorczych.

Podstawe odbioru zainstalowanych urzadzen stanowig nastepujace dokumenty :
- dokumentacja techniczna,

- zaswiadczenia o jakosci materialéw 1 dostarczonych wyrobow w postaci atestu, certyfikatu
jakosci lub deklaracji zgodnosci,

- protokoty odbioru materiatlow 1 wyrobow,
- protokoty odbioru poszczegolnych etapéw lub elementow robot,
- wyniki badan laboratoryjnych materiatow 1 wyrobdw, jesli ma zastosowanie,

- ckspertyzy techniczne, jesli byly wykonywane przed odbiorem budynku i jesli maja
zastosowanie.

Zakres czynno$ci kontrolnych/odbiorczych powinien obejmowac¢ indywidualny charakter
urzgdzen wymaga wykonania ich zgodnie ze wskazowkami na rysunkach i opisami technicznymi.

Elementy mechaniczne nalezy odebra¢ i przekaza¢ do eksploatacji po dokonaniu procesu
odbiorowego wykonanego wg ponizszych zasad:

1) sprawdzenie dziatania urzadzen sterowniczych i ogranicznikow ruchoéw roboczych,
2) sprawdzenie uktadéw ciggnowych i1 ich zamocowan,

3) sprawdzenie dziatania mechanizmow i predkosci ruchow roboczych,

4) sprawdzenie dzialania urzadzen zabezpieczajacych,

5) sprawdzenie dziatania urzadzen sygnalizacyjnych,
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6) wykonanie prob urzadzen z obcigzeniem kontrolnym (po zgodzie Zamawiajacego/Inspektora
nadzoru mozliwe jest przedstawienie protokotow z prob odbiorowych),

Ad 1) Podczas badan dziatania urzadzen sterowniczych i ogranicznikéw ruchéw roboczych
dokonuje si¢ sprawdzenia:

- dzialania urzadzen sterowniczych oraz sprawdzenia, czy dzwignie albo przyciski wyposazone w
sprezyny zwrotne wracaja do polozenia zerowego po ustaniu dzialania sit zewnetrznych,

- prawidlowosci realizacji zasterowanych ruchow poszczegdlnych mechanizméw urzadzenia,
- wytacznika awaryjnego ,,STOP” 1 innych lacznikow bezpieczenstwa,

- dziatania ogranicznikow ruchéw roboczych z predkosciag odpowiednig dla danego mechanizmu i
przy nieobcigzonym elemencie przenoszacym obcigzenie,

W urzadzeniach wyposazonych w ograniczniki krancowe i koncowe w pierwszej kolejnosci
powinno by¢ sprawdzone dziatanie ogranicznikow koncowych. Dzialanie ogranicznikow krancowych
sprawdza si¢ przy zbocznikowanych ogranicznikach koncowych.

Ad 2) Podczas badan uktadow ciggnowych 1 ich zamocowan dokonuje si¢ sprawdzenia:
- zgodno$ci ciggien z dokumentacja techniczna,
- zamocowania ci¢gien do urzadzen napedowych i ich konstrukcji,

Ad 3) Podczas badan dzialania mechanizmoéw 1 predkosci ruchéw roboczych dokonuje sig
sprawdzenia:

- dziatania mechanizméw urzadzenia, bez obcigzenia probnego, kazdy mechanizm podlega co
najmniej dwukrotnej probie ruchowej w catym zakresie pracy i przy kojarzeniu ruchéw,

- dzialania urzadzen sterowniczych mechanizmoéow, hamulcow, sprzegiet i przektadni,

- predkosci ruchow roboczych wszystkich mechanizmow, przy obcigzeniu probnym wynoszacym
100% udZzwigu nominalnego.

Ad 4) Podczas badan dzialania urzadzen zabezpieczajacych dokonuje si¢ sprawdzenia urzadzen
zabezpieczajacych analogicznie do sprawdzania uktadu sterowania oraz ogranicznikéw ruchu (patrz
Adl).

Ad 5) Podczas badan dziatania urzadzen sygnalizacyjnych dokonuje si¢ sprawdzenia, czy
zainstalowane wskazniki 1 urzadzenia sygnalizacyjne dzialajg prawidtowo podczas postoju 1 w ruchu
urzadzenia .

Ad 6) Wykonuje si¢ nastepujace proby urzadzen z obcigzeniem kontrolnym:

- Statyczng, z obcigzeniem wynoszacym 125% udzwigu nominalnego, w przypadku urzadzen
mechanizacji dolnej probe mozna wykonac¢ z 110% udZzwigu nominalnego;

- Dynamiczng, wykonywang z obcigzeniem réwnym 110% udzwigu nominalnego.

Proba statyczna powinna by¢ wykonana przy najbardziej niekorzystnym, pod wzgledem
stateczno$ci, usytuowaniu elementoéw przenoszacych obcigzenie. Czas jej trwania nie powinien by¢
krétszy niz 10 min.

Proba dynamiczna powinna by¢ przeprowadzona po uzyskaniu pomyslnego wyniku proby
statycznej 1 powinna polega¢ na wykonaniu co najmniej jednego cyklu pracy, z predkosciami i
kojarzeniem ruchéw elementow urzadzenia, okreslonymi w dokumentacji.
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Po wykonaniu proby statycznej i dynamicznej nalezy przeprowadzi¢ wyrywkowa kontrole stanu
konstrukcji no$nej urzadzenia w miejscach dostgpnych do ogledzin, w szczegdlnosci zlaczy
spawanych 1 polaczen roztacznych. Elementy konstrukcji nie powinny wykazywa¢ uszkodzeh oraz
trwatych odksztalcen.

Wyniki prob winny by¢ odnotowane w dzienniku konserwacji stanowigcego cze$¢ dokumentacji
powykonawczej urzadzen, jako protokot z prob obcigzeniowych.

Protokoty wykonania czynno$ci odbiorowych powinny by¢ nastgpnie zatagczone do dokumentacji
powykonawczej. Dokumentacja ta wraz z instrukcja eksploatacji i konserwacji winna by¢ sktadnikiem
ksigzki urzadzenia pozostajacej w dyspozycji uzytkownika. Ksigzke takg nalezy zatozy¢ dla kazdego
urzadzenia technologicznego — mechanicznego osobno (wspolne moga by¢ rysunki oraz instrukcja
obstugi dla grupy urzadzen tego samego typu 1 zainstalowanych w tym samym miejscu).

5. Sposob rozliczenia ceny ofertowej oraz rozliczenie robot

Sposéb rozliczenia robdt dokona¢ zgodnie z umowg zawarta pomiedzy Zamawiajacym a
Wykonawcg robot.

Ceng ryczattowg oferty nalezy wyliczy¢ w wysokosci netto (z narzutami bez podatku VAT) oraz
brutto (z podatkiem od towaréw i ustug VAT; ceny netto i brutto winne znalez¢ si¢ na formularzu
ofertowym), chyba ze warunki przetargowe stanowig inaczej.

Wypehiajac Formularz przedmiarowy robot nalezy poda¢ wyceng wszystkich jego elementow.

Zgodnie z zakresem zamowienia nalezy poda¢ wyceny, w ktérych nalezy uwzgledni¢ wszystkie
pozostale koszty zwigzane z realizacja zamowienia takich jak:

- koszty dodatkowych zobowigzan Wykonawcy wynikajacych z realizacji postanowien
okreslonych w Specyfikacji Technicznej oraz koszty zwigzane z:

- dojazdem personelu wykonujgcego prace i czynnosci zwigzane z lokalizacja urzadzen
wyposazenia technologicznego, transportem tych urzadzen, praca sprzetu pomiarowego lub badan
sprawdzajacych;

- szkoleniem podstawowym personelu Uzytkownika w zakresie obstugi dostarczonych urzadzen;

- ubezpieczeniem robot;

- pracami porzadkowymi po wykonaniu robot;

- ochrong srodowiska;

- ochrong ppoz.;

- bezpieczenstwem 1 higieng pracy w czasie wykonywania robot;

- $wiadczeniem ushug wynikajacych z zobowigzan z tytutu gwarancji i rekojmi;

- wszystkie inne nie wymienione koszty bezposrednie i1 posrednie zwigzane z realizacja
zamoéwienia np. koszty Kierownika robo6t, zarzadu Wykonawcy itp.

6. Przepisy zwigzane

Podstawa do wykonania robdt sa wymagania zawarte:

- w zawieranej umowie pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym,

- wymagania zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej,

- w projekcie urzadzen technologii scenicznej,

Ustawy i Rozporzadzenia:

- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 28grudnia 2001r. w sprawie warunkow
technicznych dozoru technicznego, jakim powinny odpowiada¢ dzwigniki (Dz. U. 2002r. Nr4 poz. 43;
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- Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 20 grudnia 2005r. w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn i elementdw bezpieczenstwa (Dz. U. Nr 259, poz. 2170);

- Rozporzadzenie Ministra MSWIA z dn. 21.04.2006 w sprawie ochrony przeciwpozarowej
budynkow i innych obiektow budowlanych (Dz. U. 80 poz.563).

- Przywolane normy maszynowe (stosowaé w aktualnej wersji):
PN/M-8226, PN/M-80241 lub rownowaznc;

- Rozporzadzenie Ministra Kultury i Dziedzictwa Narodowego w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas organizacji i realizacji widowisk z dn. 15.09.2010 r. (Dz. U. 184 poz. 1240);

- Wykonawca ma obowiazek zna¢ wszystkie ustawy 1 rozporzadzenia wladz centralnych,
zarzadzenia wladz lokalnych, inne przepisy, instrukcje oraz wytyczne, ktore w jakikolwiek sposob sa
zwigzane z realizacjg rob6t lub moga wplywacé na sposéb prowadzenia robot;

- jako przepisy odniesienia mozna zastosowac¢ zapisy normy DIN 56950 lub réwnowazne
pomocne przy projektowaniu.

7. Wymagania gwarancyjne

Wykonawca na wykonane roboty zwigzane z dostawa i1 odbiorem urzadzen wyposazenia
technologicznego zobowigzany jest zgodnie z umowa udzieli¢ (pisemnie potwierdzi¢) gwarancji i
re¢kojmi na:

- na prace montazowe i regulacyjne urzadzen technologicznych;

- na prace pomiarowe i stabilizacyjne urzadzen technologicznych.

Warunki gwarancji okresli umowa pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

8. Rozwigzania zamienne i rOwnowazne

Projekt 1 Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt zostaty opracowane na podstawie
wytycznych Zamawiajacego. Z uwagi na to, ze Projekt oraz Specyfikacja Techniczna Wykonania i
Odbioru Robot stanowig kompletne, podlegajgce prawu autorskiemu rozwigzanie techniczne wszelkie
modyfikacje projektu, a takze stosowanie urzadzen zamiennych i rownowaznych wymaga akceptacji
autorow projektu. Wszelkie modyfikacje projektu beda oceniane przez projektanta pod wzgledem
spetnienia wyspecyfikowanych parametrow technicznych 1 ilosciowych, ktére w §wietle przyjetych
zalozen jakosciowych sa istotne, aby uzyska¢ zakladany efekt. W celu dokonania takiej oceny
Wykonawca systemu zobowigzany jest do dostarczenia Zamawiajacemu, Inspektorowi Nadzoru oraz
Projektantowi stosownych wnioskOw materialowych zawierajgcych karte katalogowa proponowanego
wyrobu oraz wszelkie wymagane prawem atesty i certyfikaty.
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