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OPIS ZAMÓWIENIA 

 

Nazwa zamówienia: Wymiana ciepłociągu rejon os. Przy Plantach 8 

 

Adres: ul. Grażyńskiego 17 

 43-190 Mikołów 

 

 

   

Inwestor: Zakład Inżynierii Miejskiej Sp. z o.o. 

 43 – 190 Mikołów 

 ul. Kolejowa 4 

 

 

Autorzy opracowania: mgr inż. Adamik Michał 
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1. Opis ogólny przedmiotu zamówienia 

 

Przedmiot zamówienia są roboty budowlane polegające na modernizacji sieci 

ciepłowniczej niskoparametrowej i wysokoparametrowej znajdujących się w centrum miasta 

Mikołów w rejonie budynku os. Przy Plantach 8 w zakresie zawartym w dokumentacji 

projektowej wykonanej przez Jerzy Gałeczka Projektowanie i Usługi Budowlane dla 

inwestycji „Wymiana ciepłociągu rejon os. Przy Plantach 8”. 

 

2. Opis przedmiotu zamówienia. 

 

2.1 Termin wykonania przedmiotu zamówienia. 

 

Do 3 tygodni od dnia podpisania umowy. 

 

2.2 Zakres przedmiotu zamówienia. 

  

W zakres zamówienia wchodzi wykonanie odcinków sieci ciepłowniczej wraz z 

przejściem przez ścianę zewnętrzną do pomieszczenia wymiennikowni przy budynku os. Przy 

Plantach 8 i uzupełnieniem nawierzchni do poziomu terenu (W związku z planowaną 

wymianą nawierzchni przez zarządcę drogi do uzupełnienia należy zastosować kruszywo 

łamane 16-31,5 stabilizowane mechanicznie.).: 

 

a) Wymiana wysokoparametrowej sieci ciepłowniczej, zlokalizowanej przy budynku 

os. Planty 8 na działce 2843/66 w Mikołowie od węzła nr 1 do węzła nr 2. 

 

b) Wymiana niskoparametrowej sieci ciepłowniczej, zlokalizowanej przy budynku 

os. Planty 8  na działce 2843/66 w Mikołowie od węzła nr 3 do węzła nr 4. 

 

2.3 Szczegółowe właściwości funkcjonalno – użytkowe. 

 

Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia stanowi Dokumentacja Projektowa (w tym 

przedmiar) wraz z niniejszym opracowaniem 

 

2.3.1 Sieć ciepłownicza nisko i wysokoparametrowa 

 

Rury przewodowe (stalowe) 

Do budowy rurociągów należy zastosować rury zgodne z poniższymi wymaganiami: 

 

• dopuszczone zastosowanie rury stalowej w gatunku P235GH, P235TR1 lub P235TR2                    

wg PN-EN 10217-1 ze szwem, 
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• stosować rury stalowe o długości 6 lub 12 m, 

• stalowa rura przewodowa nie może posiadać spawów obwodowych, połączeń 

gwintowanych, kołnierzowych i innych, 

• rury stalowe muszą posiadać oznakowanie wskazujące: producenta, gatunek stali i 

znak kontroli jakości, 

• końce rur muszą być ukosowane zgodnie z norma PN - ISO 6761: 1996, 

Płaszcz osłonowy 

• płaszcz osłonowy PEHD stosowany w procesie produkcji rur i elementów 

preizolowanych musi być wykonany z polietylenu wysokiej gęstości PEHD (minimum 

typu PE80), jako rura gładka bez szwu, wykonana z czarnego i spełniać wymagania 

normy PN - EN 253, 

• płaszcz osłonowy może być rurą wyprodukowaną w odrębnym procesie albo może 

być wykonany bezpośrednio, poprzez wytłaczanie na izolację, 

• dla płaszczy osłonowych produkowanych metodą nieciągłą (wtrysku płynnej pianki                            

w przestrzeń pomiędzy rurę stalową a rurę osłonową) wraz z wnioskiem o 

zatwierdzenie materiału należy dostarczyć kopie protokołów kontroli obróbki 

koronowania wewnętrznej powierzchni rur osłonowych potwierdzające uzyskanie 

wysokiej przyczepności izolacji poliuretanowej do rury osłonowej, 

• wydłużenie do zerwania płaszcze osłonowego mierzone zgodnie z kierunkiem, 

• wraz z ofertą należy dostarczyć kopie protokołów badań producenta płaszcza 

potwierdzające wymagany stopień obróbki koronowania - badania na koronowanie 

wcześniej produkowanych płaszczy osłonowych dla rur produkowanych metodą 

tradycyjną, 

• płaszcz osłonowy powinien być wykonany z polietylenu klasy co najmniej PE80 i nie 

może zawierać innych dodatków niż przeciwutleniacze, stabilizatory UV i sadza wg 

wymogów normy PN-EN 253:2009. 

Izolacja termiczna 

• Izolację cieplną ma stanowić sztywna pianka poliuretanowa spieniana cyklopentanem                          

i spełniać wymagania normy PN-EN 253. Nie dopuszcza się spieniania za pomocą 

freonów twardych i miękkich  oraz CO2, 

• trwałość sztywnej pianki izolacyjnej musi wynosić minimum 30 lat dla ciągłej 

temperatury pracy minimum +1600C,  

• badanie przewodności cieplnej λ50 dla rury preizolowanej powinno być potwierdzone 

przez niezależną jednostkę badawczą i być przeprowadzone na rurze producenta 

oferowanego systemu rur preizolowanych. 

Kształtki preizolowane 

Kształtki preizolowane mają spełniać wymagania normy PN-EN 15698-2:2015-11 

 Łuki: 

• zmiany kierunków trasy sieci preizolowanej mogą być realizowane wyłącznie przez 

ukosowanie na spawie, rury gięte lub kolana prefabrykowane, 
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• w zakresie średnic od DN 20 mm do DN 200 mm – gięte na zimno z rur stalowych, 

• w zakresie średnic większych – spawane, krótkie, z przedłużonymi ramionami lub 

gięte na gorąco. Nie dopuszcza się stosowania kolan segmentowych. Nie dopuszcza 

się stosowania muf kolanowych dla kolan pionowych (wejściowych) stosować 

jednokrotnie pogrubioną izolację. 

 

Trójniki: 

• według wymagań normy PN-EN 448, 

• dopuszcza się jedynie trójniki preizolowane, 

• powinny być kute z szyjką spawaną lub wyciąganą. 

 

Zwężki: 

• dopuszcza się wyłącznie symetryczne zwężki stalowe wykonane metodą ciągnienia z 

rur bezszwowych, spawanych doczołowo do prostych odcinków rur o różnych 

średnicach. Nie dopuszcza się do stosowania zwężek stalowych wykonanych metodą 

zwijania i wycinania. 

Złącza mufowe 

− mufy muszą spełniać wymagania określone w normie PN-EN 489, nie dopuszcza się 

stosowania muf nasuwkowych i termokurczliwych nie sieciowanych, 

− mufy termokurczliwe HDPE 100 z wtapianymi korkami, masą adhezyjno-

uszczelniający i klejem termotopliwym, 

− wymagany jest stopień usieciowania muf min. 40%, 

− kształt mufy powinien być zgodny z kształtem płaszczy osłonowych bez przewężeń, 

kielichów i krawędzi, 

− mufa powinna posiadać właściwości termokurczliwe na całej długości i umożliwiać 

skrócenie do wymaganej na budowie długości,  

− system złącza musi umożliwiać kontrolę szczelności złącza za pomocą powietrza o 

ciśnieniu min. 0,2 bar przed zaizolowaniem za pomocą płynnej pianki PUR, 

− zamknięcia otworów wlewowych dopuszcza się tylko za pomocą korków 

zgrzewanych (wtapianych) stożkowych wykonanych z PEHD, 

− nie dopuszcza się otulin ze sztywnej pianki PUR (tzw. łupek), 

− oferent wraz z ofertą jest zobowiązany przedstawić badania wykonane w 

akredytowanym Instytucie zgodnie z PN-EN 489. 

 

W przypadku rozbieżności pomiędzy niniejszym opisem zamówienia, a dokumentacją 

projektową należy przyjąć następującą hierarchię ważności: 

1. Opis zamówienia 

2. Dokumentacja projektowa 
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3. Opis warunków w stosunku do przedmiotu zamówienia 

 

3.1 Warunki gwarancji 

 

Zamawiający wymaga na całość zamówienia oraz wszystkie zamontowane materiały 

36 miesięcy gwarancji. 

Na naprawiony lub wymieniony w ramach gwarancji element, okres udzielonej 

gwarancji, o którym mowa ulega przedłużeniu o czas, w ciągu którego, w skutek awarii, 

usterki lub wady elementu Zamawiający nie mógł z niego korzystać. Termin gwarancji 

liczony jest od daty końcowego, bezusterkowego, protokolarnego przyjęcia przez 

Zamawiającego przedmiotu umowy, podpisanego przez obie strony. 

 

 

3.2 Ogólne warunki wykonania i odbioru przedmiotu zamówienia 

 

Wyroby stosowane w trakcie wykonywania przedmiotu zamówienia mają spełniać 

wymagania polskich przepisów, a wykonawca będzie posiadał dokumenty 

potwierdzające, że zostały one wprowadzone do obrotu  zgodnie z odpowiednimi 

przepisami i posiadają wymagane parametry.  

 

Do odbioru końcowego Wykonawca przekaże Zamawiającemu dokumentację 

powykonawczą w tym dokumentację zdjęciową oraz atesty. 

 

3.3 Warunki płatności 

 

Zamawiający ustanawia ryczałtowe wynagrodzenie dla wykonawcy. 

 

Podstawą wystawienia faktury końcowej stanowić będzie obustronnie podpisany 

końcowy protokół odbioru przedmiotu umowy. Dokumenty niezbędne do odbioru należy 

dostarczyć przed podpisaniem protokołu odbioru: 

-  dokumentację zdjęciową; 

- atesty, certyfikaty, aprobaty techniczne na zastosowane materiały i urządzenia; 

- protokoły z ewentualnych dokonanych prób i pomiarów. 

 


