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1. Opis ogdélny przedmiotu zamowienia

Przedmiot zamoéwienia sa roboty budowlane polegajagce na modernizacji sieci
cieptowniczej niskoparametrowej i wysokoparametrowej znajdujacych si¢ w centrum miasta
Mikotéw w rejonie budynku os. Przy Plantach 8 w zakresie zawartym w dokumentacji
projektowej wykonanej przez Jerzy Galeczka Projektowanie i Ustugi Budowlane dla
inwestycji ,, Wymiana cieptociagu rejon os. Przy Plantach 8.

2. Opis przedmiotu zamoéwienia.

2.1 Termin wykonania przedmiotu zaméwienia.

Do 3 tygodni od dnia podpisania umowy.

2.2 Zakres przedmiotu zamo6wienia.

W zakres zamoéwienia wchodzi wykonanie odcinkdéw sieci cieplowniczej wraz z
przejsciem przez $ciang zewnetrzng do pomieszczenia wymiennikowni przy budynku os. Przy
Plantach 8 i uzupetlieniem nawierzchni do poziomu terenu (W zwigzku z planowang
wymiang nawierzchni przez zarzadce drogi do uzupelnienia nalezy zastosowac kruszywo

tamane 16-31,5 stabilizowane mechanicznie.).:

a) Wymiana wysokoparametrowej sieci cieptowniczej, zlokalizowanej przy budynku
0s. Planty 8 na dzialce 2843/66 w Mikotowie od wezta nr 1 do wezta nr 2.

b) Wymiana niskoparametrowej sieci cieptowniczej, zlokalizowanej przy budynku
0s. Planty 8 na dziatce 2843/66 w Mikotowie od wezta nr 3 do wezta nr 4.

2.3 Szczegotowe wlasciwosci funkcjonalno — uzytkowe.

Szczegoélowy opis przedmiotu zamowienia stanowi Dokumentacja Projektowa (w tym
przedmiar) wraz z niniejszym opracowaniem

2.3.1 Sie¢ cieplownicza nisko i wysokoparametrowa

Rury przewodowe (stalowe)

Do budowy rurociaggéw nalezy zastosowac rury zgodne z ponizszymi wymaganiami:

e dopuszczone zastosowanie rury stalowej w gatunku P235GH, P235TR1 lub P235TR2
wg PN-EN 10217-1 ze szwem,
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stosowac rury stalowe o dlugosci 6 lub 12 m,

stalowa rura przewodowa nie moze posiada¢ spawow obwodowych, polaczen
gwintowanych, kolierzowych i innych,

rury stalowe musza posiada¢ oznakowanie wskazujace: producenta, gatunek stali i
znak kontroli jakosci,

konce rur musza by¢ ukosowane zgodnie z norma PN - ISO 6761: 1996,

Plaszcz oslonowy

ptaszcz ostonowy PEHD stosowany w procesie produkcji rur i elementow
preizolowanych musi by¢ wykonany z polietylenu wysokiej gestosci PEHD (minimum
typu PE80), jako rura gladka bez szwu, wykonana z czarnego i spetnia¢ wymagania
normy PN - EN 253,

ptaszcz ostonowy moze by¢ rura wyprodukowang w odrebnym procesie albo moze
by¢ wykonany bezposrednio, poprzez wytlaczanie na izolacje,

dla ptaszczy ostonowych produkowanych metoda nieciggly (wtrysku plynnej pianki
w przestrzen pomiedzy rure stalowa a rur¢ ostonowa) wraz z wnioskiem o
zatwierdzenie materiatu nalezy dostarczy¢ kopie protokotéw kontroli obrobki
koronowania wewnetrznej powierzchni rur oslonowych potwierdzajace uzyskanie
wysokiej przyczepnosci izolacji poliuretanowej do rury ostonowe;j,

wydtuzenie do zerwania plaszcze oslonowego mierzone zgodnie z kierunkiem,

wraz z oferta nalezy dostarczy¢ kopie protokotow badan producenta ptaszcza
potwierdzajagce wymagany stopien obrobki koronowania - badania na koronowanie
wczesniej produkowanych ptaszczy ostonowych dla rur produkowanych metoda
tradycyjna,

ptaszcz ostonowy powinien by¢ wykonany z polietylenu klasy co najmniej PE8O 1 nie
moze zawiera¢ innych dodatkéw niz przeciwutleniacze, stabilizatory UV i sadza wg
wymogow normy PN-EN 253:20009.

Izolacja termiczna

Izolacje cieplng ma stanowi¢ sztywna pianka poliuretanowa spieniana cyklopentanem
1 spetnia¢ wymagania normy PN-EN 253. Nie dopuszcza si¢ spieniania za pomocg
freonéw twardych i migkkich oraz CO,

trwalo$¢ sztywnej pianki izolacyjnej musi wynosi¢ minimum 30 lat dla ciaglej
temperatury pracy minimum +160°C,

badanie przewodnosci cieplnej Aso dla rury preizolowanej powinno by¢ potwierdzone
przez niezalezng jednostke badawczg 1 by¢ przeprowadzone na rurze producenta
oferowanego systemu rur preizolowanych.

Ksztaltki preizolowane

Ksztaltki preizolowane majg spetnia¢ wymagania normy PN-EN 15698-2:2015-11
Luki:

zmiany kierunkow trasy sieci preizolowanej moga by¢ realizowane wylacznie przez
ukosowanie na spawie, rury gigte lub kolana prefabrykowane,
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w zakresie Srednic od DN 20 mm do DN 200 mm — giete na zimno z rur stalowych,

w zakresie $rednic wigkszych — spawane, krotkie, z przedluzonymi ramionami lub
giete na gorgco. Nie dopuszcza si¢ stosowania kolan segmentowych. Nie dopuszcza
si¢ stosowania muf kolanowych dla kolan pionowych (wej$ciowych) stosowac
jednokrotnie pogrubiong izolacje.

Trdéjniki:

wedtug wymagan normy PN-EN 448,
dopuszcza si¢ jedynie trojniki preizolowane,
powinny by¢ kute z szyjka spawang lub wyciggana.

Zwezki:

dopuszcza si¢ wylacznie symetryczne zwezki stalowe wykonane metodg ciggnienia z
rur bezszwowych, spawanych doczotowo do prostych odcinkéw rur o rdéznych
srednicach. Nie dopuszcza si¢ do stosowania zwezek stalowych wykonanych metoda
zwijania i wycinania.

Zlacza mufowe

mufy muszg spetnia¢ wymagania okreslone w normie PN-EN 489, nie dopuszcza si¢
stosowania muf nasuwkowych i termokurczliwych nie sieciowanych,

mufy termokurczliwe HDPE 100 z wtapianymi korkami, masa adhezyjno-
uszczelniajacy i klejem termotopliwym,

wymagany jest stopien usieciowania muf min. 40%,

ksztatt mufy powinien by¢ zgodny z ksztaltem ptaszczy ostonowych bez przewezen,
kielichow 1 krawedzi,

mufa powinna posiada¢ wilasciwosci termokurczliwe na calej dlugosci 1 umozliwiaé
skrécenie do wymaganej na budowie dtugosci,

system zlacza musi umozliwia¢ kontrole szczelnosci ztagcza za pomocg powietrza o
ci$nieniu min. 0,2 bar przed zaizolowaniem za pomoca ptynnej pianki PUR,
zamknigcia otworow wlewowych dopuszcza si¢ tylko za pomocg korkow
zgrzewanych (wtapianych) stozkowych wykonanych z PEHD,

nie dopuszcza si¢ otulin ze sztywnej pianki PUR (tzw. tupek),

oferent wraz z oferta jest zobowigzany przedstawi¢ badania wykonane w
akredytowanym Instytucie zgodnie z PN-EN 489.

W przypadku rozbieznos$ci pomigdzy niniejszym opisem zamodwienia, a dokumentacja

projektowa nalezy przyja¢ nastepujaca hierarchi¢ waznosci:

1. Opis zamowienia
2. Dokumentacja projektowa
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3. Opis warunkow w stosunku do przedmiotu zamowienia

3.1 Warunki gwarancji

Zamawiajacy wymaga na cato§¢ zamowienia oraz wszystkie zamontowane materiaty
36 miesiecy gwarancji.

Na naprawiony lub wymieniony w ramach gwarancji element, okres udzielonej
gwarancji, o ktorym mowa ulega przedtuzeniu o czas, w ciggu ktorego, w skutek awarii,
usterki lub wady elementu Zamawiajacy nie mogt z niego korzysta¢. Termin gwarancji
liczony jest od daty koncowego, bezusterkowego, protokolarnego przyjecia przez
Zamawiajacego przedmiotu umowy, podpisanego przez obie strony.

3.2 Ogoélne warunki wykonania i odbioru przedmiotu zamowienia

Wyroby stosowane w trakcie wykonywania przedmiotu zaméwienia maja spetniac
wymagania polskich przepisow, a wykonawca bedzie posiadal dokumenty
potwierdzajace, ze zostaly one wprowadzone do obrotu zgodnie z odpowiednimi
przepisami i posiadajg wymagane parametry.

Do odbioru koncowego Wykonawca przekaze Zamawiajagcemu dokumentacje
powykonawczg w tym dokumentacj¢ zdjgciowg oraz atesty.

3.3 Warunki platnosci

Zamawiajacy ustanawia ryczaltowe wynagrodzenie dla wykonawcy.

Podstawg wystawienia faktury koncowej stanowi¢ bedzie obustronnie podpisany
koncowy protokot odbioru przedmiotu umowy. Dokumenty niezbgdne do odbioru nalezy
dostarczy¢ przed podpisaniem protokotu odbioru:

- dokumentacje¢ zdjeciowa,

- atesty, certyfikaty, aprobaty techniczne na zastosowane materiaty i urzadzenia;

- protokoly z ewentualnych dokonanych prob i pomiarow.



