Zaktacznik 1

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zaméwienia jest opracowanie dokumentacji projektowo — kosztorysowej
dla przebudowywanej sieci wodociagowej, cieplowniczej wysokich i niskich parametrow
z odtworzeniem nawierzchni po tych robotach, obejmujacej rejon ulicy Pik. Kielbasy, B.
Smialego, Gwarkéw w Mikolowie wraz z uzyskaniem ostatecznych decyzji pozwolenia
na budowe oraz sprawowaniem nadzoru autorskiego.

1. Cze$¢ opisowa.

1.1. Opis ogdlny przedmiotu zamdwienia.

Przedmiot zamowienia obejmuje wykonanie dwoch oddzielnych dokumentacji projektowo-
kosztorysowych, wraz z uzyskaniem wszelkich niezb¢dnych zgod 1 pozwolen dla wykonania:
1) Sieci wodociggowej wraz z odejsciami, odgat¢zieniami i przytaczami do budynkow od
wlaczenia do sieci wodociagowej W ul. Przyjacidt poprzez ul. Gwarkow, Pik.
Kietbasy, Bolestawa Smiatego w Mikotowie oraz odtworzeniem nawierzchni po tych
robotach;
2) Sieci cieplowniczej:
e Sieci cieplowniczej wysokich parametrow od wlaczenia do istniejacej sieci
w rejonie budynku 19 przy ul. Pik. Kietbasy do Stacji Wymiennikow — “Katuze” —
ul. B. Smiatego 4 wraz z przepicciem budynku nr 21 przy ul. Przyjaciét oraz
odtworzeniem nawierzchni po tych robotach.
e Sieci cieptownicze] niskich parametrow od wlaczenia do istniejgcej Stacji
Wymiennikéw — “Katuze” — ul. B. Smialego 4 wraz z odej$ciami, odgatezieniami
i przytaczami do budynkéw przy ulicy Ptk. Kielbasy, Kownackiej, B. Smiatego,
Gwarkow w Mikotowie oraz odtworzeniem nawierzchni po tych robotach;

Przedmiotowa dokumentacje nalezy opracowac zgodnie z obowigzujacymi warunkami

technicznymi  wykonania i odbioru robot budowlanych, przepisami i normami. Przedmiot
zamoOwienia obejmuje rowniez sprawowanie nadzoru autorskiego.

1.2. Charakterystyczne parametry okreslajace zakres.

Dokumentacj¢ projektowa nalezy sporzadzi¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dn. 02.09.2004 r., w sprawie szczegotowego zakresu 1 formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania 1 odbioru robdt budowlanych
(Dz. U. Nr 202, poz. 2072).



Dokumentacja projektowo — kosztorysowa ma sktadac si¢ z:

a) projektu budowlanego w zakresie uwzgledniajagcym specyfike robot budowlanych, wraz
z aktualizacja podktadéw mapowych uwzgledniajacych S+W+U+E dla zakresu objetego
projektem. Projekt musi spelnia¢ wymagania zawarte w Rozporzadzeniu Ministra
Transportu Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego;

b) projektu wykonawczego uzupelniajacego i1 uszczegdtawiajacego projekt budowlany
w zakresie i stopniu doktadnosci niezbgdnym do sporzadzenia przedmiardow robot,
kosztorysow inwestorskich, przygotowania oferty przez Wykonawce i realizacji robot
budowlanych;

c) projektu wykonawczego na odtworzenie nawierzchni utwardzonych, zgodnie
z warunkami zarzadcow drog (dla nieutwardzonych drog przewidzieé¢ tylko odtworzenie
z warstwg piasku o gr.12 cm, dwie warstwy z kamienia tamanego dolomitowego lub
zuzla wielkopiecowego wraz z zaklinowaniem gornej warstwy klincem — tacznie
gr. 20cm).

d) badan geotechnicznych podtoza gruntowego pod przebudowywany wodociag;
e) projektu organizacji ruchu na czas prowadzenia robot budowlanych;
f) informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia;

g) specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych w zakresie, o ktorym
mowa w §14 cyt. Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dn. 02.09.2004 r.;

h) przedmiaru robét sktadajacego si¢ z czgsci, o ktorych mowa w § 6 cyt. Rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dn. 02.09.2004 r.;

i) kosztorysu inwestorskiego, wykonanego zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 18.05.2004r. w sprawie okres$lenia metod i1 podstaw sporzadzania
kosztorysu inwestorskiego, obliczania planowanych kosztow prac projektowych oraz
planowanych kosztow robot okreslonych w programie funkcjonalno-uzytkowym (Dz. U.
nr 130, poz. 1389).

Dokumentacj¢ projektowo-kosztorysowa wraz ze wszystkimi opracowaniami, o ktorych
mowa W pkt. 1.2. nalezy sporzadzi¢ w wersji papierowe] w 4 egz. dla kazdej z sieci,
natomiast przedmiary robot i kosztorysy inwestorskie po 2 egz. dla kazdej z sieci, a takze
w wersji elektronicznej na nosniku optycznym w formacie PDF, (przedmiotowa wersja
dokumentacji projektowej oryginalnie ostemplowanej i podpisanej), MS OFFICE,
(przedmiar robét i kosztorys inwestorski w wersji elektronicznej na no$niku optycznym
W programie kosztorysowym umozliwiajacym otwarcie i obrobke w programie ,,NORMA—
PRO”, ,NORMA 37).

Ponadto przedmiotowy projekt sieci wodociggowej nalezy wykona¢ zgodnie
z Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 lipca 2009r.
W sprawie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wodg oraz drog pozarowych.



Wykonawca we wszystkich opracowaniach nie moze wskazywac¢ znakéw towarowych,
patentow lub pochodzenia okreslajac przedmiot zamoéwienia, chyba, ze jest to uzasadnione
specyfika przedmiotu zamodwienia i nie mozna uzy¢ dostatecznie dokladnych okreslen,
a wskazaniu takiemu towarzysza wyrazy ,,lub réwnowazny”.

Zakres opracowania dokumentacji projektowej obejmuje uzyskanie decyzji administracyjnych
koniecznych do realizacji przedmiotu zamowienia, tacznie z pozwoleniem na budowg.

Wykonawca bedzie zobowigzany w imieniu Zamawiajacego do uzyskania kompletu uméw,
(w oparciu 0wzér umowy przedstawiony przez Wykonawce i zaakceptowany przez
Zamawiajgcego), zawartych z wiascicielami gruntu — do prawa dysponowania terenem na
czas prowadzenia robot budowlanych objetych dokumentacjg projektows.

Przedmiot zamoéwienia obejmuje rdéwniez sprawowanie przez Wykonawce nadzoru
autorskiego, zgodnie z art. 20 ust. 1 pkt. 4 ustawy Prawo budowlane.

Zakres opracowania - zgodnie z mapa pogladowa.

Zamawiajacy wymaga by dokumentacja projektowa skladata si¢ z dwoch odrebnych
opracowan obejmujacych kolejno:

1) Wodociag;
2) Cieplociag;

1.3. Aktualne uwarunkowania wykonania zadania.

Przedmiotowsg sie¢ wodociggows i cieptowniczg nalezy zaprojektowa¢ w oparciu o warunki
techniczne wydane przez ZIM Sp. z 0.0. w Mikotowie 1 uzgodnienia z Inwestorem oraz
Z wia$cicielami nieruchomosci.

Sie¢ wodociggowa nalezy zaprojektowac¢ wraz z odejSciami, odgatezieniami i przytaczami do
budynkéw od wlaczenia do sieci wodociagowej w ul. Przyjaciot poprzez ul. Gwarkow, Pik.
Kietbasy, Bolestawa Smiatego w Mikolowie oraz odtworzeniem nawierzchni po tych
robotach.

Zakres sieci wodociggowej przewidzianej do przebudowy zostal zaznaczony na mapie
pogladowej kolorem niebieskim (zgodnie z zalgcznikiem mapowym).

Sie¢ cieptowniczg wysokich parametréw nalezy zaprojektowa¢ na odcinku od wlaczenia
w rejonie budynku mieszkalnego przy ul. Pik. Kielbasy 19 do Stacji Wymiennikow
zlokalizowanej przy ul. B. Smiatego 4 wraz z przepieciem budynku przy ul. Przyjaciot 21
oraz odtworzeniem nawierzchni po tych robotach.

Sie¢ cieptowniczg niskich parametréw od wiaczenia do istniejacej Stacji Wymiennikow —
“Katuze” — ul. B. Smiatego 4 wraz z odej$ciami, odgatezieniami i przytaczami do budynkéw
przy ulicy Pik. Kietbasy, Kownackiej, B. Smialego, Gwarkéw oraz odtworzeniem
nawierzchni po tych robotach.



Istniejgca sie¢ cieplownicza wysokich parametréw przewidziana do przebudowy zostala
zaznaczona na mapie pogladowej kolorem zottym (zgodnie z zatacznikiem graficznym).
Natomiast sie¢ cieplownicza niskich parametréw wraz z przylaczami do budynkéw
przewidzianych do przebudowy zostata zaznaczona kolorami niebieskim i jasnoniebieskim.
Przytacza do budynkéw z symbolem ,X” nie wchodza w zakres przedmiotowego
opracowania.

1.3.1. Wymagania dotyczace rozwiazan technologicznych przedmiotu zamdwienia.

I.  MATERIAL RURIKSZTALTEK - SIECI WODOCIAGOWE

Sieci wodociagowe i przylacza z rur (SDR11)TS PE O 32 +~ @ 125 mm.

a) rura musi posiada¢ mozliwos$¢ zgrzewania i taczenia bez koniecznosci zdejmowania
warstw ochronnych (pomiedzy poszczegdlnymi warstwami wystepuja potaczenia
molekularne uniemozliwiajace mechaniczne rozlaczenie);

b) warstwa ochronna zewnetrzna i wewnetrzna rury z materiatu XSC50, a warstwa
srodkowa z materiatu PE 100 RC;

) uzyty do produkcji rury wylgcznie surowiec pierwotny , nie dopuszcza si¢ stosowania
surowca z odzysku — regranulatu.

Wymagana pozytywna opinia GIG o dopuszczeniu do ukladania na terenach objetych
dziataniem szkod goérniczych.

Parametry rur musza by¢ udokumentowane w serii badan wykonanych przez niezalezne
instytuty badawcze.

Wymagane wyniki w testach:
a) test karbu metody badan zgodne z PN-EN ISO 13479-8760 godzin;
b) test FNCT metoda badan zgodna z ISO 16770.3-8760 godzin;
C) test nacisku punktowego wedlug dr Hessela -8760 godzin.

Wymagane $wiadectwo odbioru dla kazdej partii rur zgodnie z PN-EN 10204-3.1
z wynikiem testu FNCT surowca minimum 3000 godzin —certyfikat jakosci surowca;

Ksztattki z tworzyw sztucznych do rur cisnieniowych sieci wodociggowe] winny by¢
wykonane z materiatu odpowiedniego do rur ciSnieniowych;

Do przewiertow sterowanych stosowac rury PE100 RC z ptaszczem ochronnym z mineralnie
wzmocnionym polipropylenem z aluminiowymi ta§mami przewodzacymi.

Ksztattki 1 rury wodociggowe winny posiadac atesty 1 aprobaty:
a) atest higieniczny PZH;
b) aprobata techniczna ITB,;
c) certyfikat upowazniajacy do oznaczenia wyrobu znakiem bezpieczenstwa B;

Do potaczen kotnierzowych zastosowac tuleje PE z kolierzem dociskowym PP-Stal lub ze

stali nierdzewnej.
4



Wszystkie polaczenia rur polietylenowych nalezy wykonywac poprzez zgrzewanie doczotowe

zgrzewarka.

Wszystkie polaczenia skrgcane realizowaé przy pomocy $rub, podktadek i nakretek ze stali
nierdzewnej klasy A2. Sruby winny by¢ smarowane smarem wysokotemperaturowym na
bazie miedzi odpornym na dziatanie wody, zasad i kwaséw, nie tracacych swoich wlasciwosci
w temperaturze od -40°C do + 1200°C.

Wszystkie ksztattki i rury w celu zachowania jednorodnosci systemu powinny pochodzi¢ od
jednego producenta.

Sieci wodociagowe z Zeliwa sferoidalnego powyzej O 125 mm.
a) rodzaj zeliwa — sferoidalne GGG 40.
b) klasa rur DN80-300 C40 (maksymalne ci$nienie robocze dla poszycia rur 40bar;
c) klasa rur DN 350-400 C30 (maksymalne ci$nienie robocze dla poszycia rur 30bar;
d) rodzaje potaczen kielichowych:

potaczenia nieprzenoszace sit wzdhuznych (niekotwione) — dla DN 80 — 400 - STD
z mozliwo$cig odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelnos$ci dla: DN
80 — 300 — 5° DN 350 — 400 - 4°

potaczenia przenoszace sity wzdtuzne (kotwione) — dla DN 80 — 400 - STD Vi
z mozliwos$cia odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelno$ci dla: DN
80 — 150 — 5° DN 200 — 300 — 4°, DN 350 - 3°, DN 400 - 2°.

e) Rodzaje powlok zewnetrznych dla rur - powloka aktywna zawierajagca mieszaning
cynku z glinem (85% cynku + 15% glinu) w ilo$ci min 400g/m? nakladana w tuku
elektrycznym + powloka zabezpieczajaca z zywicy epoksydowej. Zabezpieczenie
takimi powlokami winno by¢ na calej powierzchni zewnetrznej rury, kielichy
wewnatrz cynkowane 200g/m?.

Uwaga: Nie dopuszcza si¢ powlok aktywnych (cynkowych wewnatrz kielichow i
cynkowo — glinowych na zewnetrznej $ciance) nakladanych metodami innymi niz

w luku elektrycznym.

f) Rodzaje powlok wewnetrznych dla rur.
Dopuszcza si¢ jedynie powloke wykonang z cementu wielkopiecowego o grubosci
minimalnej 4 mm, naktadang metoda wirowa wg PN-EN 545.

g) Wymagane atesty i certyfikaty

Atest Higieniczny PZH;

Certyfikat Zgodnosci wydany przez niezalezng akredytowang instytucje
potwierdzajacy zgodnos$¢ wszystkich produktow z wszystkimi wymogami normy
PN-EN 545. Certyfikat ten winien obejmowac¢ badania organizacji produkcji, etapy
kontroli posredniej, procesy produkcyjne, dokumentacje i zapisy produkcyjne oraz
koncowy produkt pod katem wymagan normy PN-EN 545.

Pozytywna opinia GIG o dopuszczeniu do ukladania na terenach objetych
dziataniem szkdd gorniczych.



Wszystkie potaczenia skrecane realizowac przy pomocy srub, podkiadek i nakretek ze

stali

nierdzewnej klasy A2. Sruby winny by¢ smarowane smarem

wysokotemperaturowym na bazie miedzi odpornym na dziatanie wody, zasad i
kwasow, nie tracacych swoich wlasciwosci w temperaturze od -40°C do +1200°C.

Ksztaltki kielichowe i kolnierzowe DN 80 — 400 mm.

a) Rodzaj zeliwa — sferoidalne GGG 40.
b) Rodzaje polaczen kielichowych:

potaczenia nieprzenoszace sit wzdtuznych (niekotwione) — dla DN 80 — 400 - STD
z mozliwoscig odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelno$ci dla: DN
80 — 300 — 5°, DN 350 — 400 — 4°;

potaczenia przenoszace sity wzdtuzne (kotwione) — dla DN 80 — 400 - STD Vi z
mozliwo$cig odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelnosci dla: DN
80 — 150 — 5°, DN 200 — 300 — 4°, DN 350 - 3%, DN 400 - 2°.

€) Rodzaje powlok zewngtrznych/wewnetrznych - zywica epoksydowa naktadana w
procesie kataforezy o grubosci min. 70 um.
d) Wymagane atesty i certyfikaty:

Atest Higieniczny PZH,

Certyfikat Zgodno$ci wydany przez niezalezng akredytowang instytucje
potwierdzajacy zgodnos$¢ wszystkich produktow z wszystkimi wymogami normy
PN-EN 545. Certyfikat ten winien obejmowaé badania organizacji produkcji,
etapy kontroli posredniej, procesy produkcyjne, dokumentacj¢ 1 zapisy
produkcyjne oraz koncowy produkt pod katem wymagan normy PN-EN 545.

Uwaga: We wszystkich powyzszych polaczeniach funkcje¢ uszczelnienia moga pehié
jedynie oryginalne uszczelki o profilu Standard (STD)

Z powodu kluczowej funkcji uszczelek, wszystkie uszczelki winny posiada¢ naniesione na

trwale

W procesie wulkanizacji nastepujace oznaczenia:

logo lub nazwe producenta;

profil uszczelki bedacy profilem wneki w kielichu rury: STD;
material uszczelki EPDM;

Srednice;

dane dotyczace daty wykonania i serii produkcji.

Ci$nienia robocze:

a)
b)
c)
d)
e)
f)

potaczenia STD — DN 80 — 300 - co najmniej PN 40 bar, DN 350 — 400 - co
najmniej PN 30 bar;
potaczenia STD Vi — DN 80 — 400 — co najmniej PN 16 bar.

Wszystkie ksztaltki 1 rury w celu zachowania jednorodnosci systemu powinny pochodzi¢ od
jednego producenta.



ARMATURA

Zasuwy kolnierzowe
Cechy techniczne armatury:

a) ci$nienie nominalne PN16;

b) gtadki przelot bez gniazda;

c) migkko uszczelniajacy klin pokryty elastomerem, dopuszczony do kontaktu z wodg
pitng;

d) korpus i pokrywa wykonane z zeliwa min EN-GJS-400 wg EN 1563,;

e) wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej, z walcowanym polerowanym gwintem;

f) uszczelnienie wrzeciona uszczelkami typu O-ring;

g) zewngtrzne uszczelnienie wrzeciona-uszczelka zwrotna, oraz dodatkowo pierscien
dlawicowy wykonane z elastomeru, zapewniajace bardzo doktadne uszczelnienie
wrzeciona;

h) sruby taczace pokrywe z korpusem wpuszczone i zabezpieczone masg zalewowa;

i) nakretka klina wykonana z metalu kolorowego;

J) kotnierze zwymiarowane i owiercone zgodnie z PN-EN1092-2;

k) zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg
epoksydowa w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajace minimalng grubo$¢ warstwy
250 um, przyczepnos$¢ min 12 N/mm2, odporno$¢ na przebicie metoda iskrowa 3000
V, zgodnie z zaleceniami jakosci i odbioru wynikajacymi ze znaku jako$ci RAL 662,

Zasuwy do przylaczy domowych wykonane z zywicy POM.
a) cisnienie nominalne PN16;
b) gtadki przelot bez gniazda;
c) migkkouszczelniajacy klin wykonany z metalu kolorowego, Ms 58 (lub rownowazne),
pokryty elastomerem dopuszczonym do kontaktu z woda pitna;
d) korpus i pokrywa wykonane z zywicy POM;
e) zasuwa z obustronnym ztaczem ISO dla rur PE;
f) zawor katowy z gwintami zewngtrznymi 2”1 1 %57 ;
g) zasuwa do nawiercania z gwintami zewnetrznymi 2”1 1 147,
h) ztaczka przytaczeniowa ISO dla rur PE & 25 — 63;
1) wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej, z walcowanym polerowanym gwintem;
J) uszczelnienie wrzeciona uszczelkami typu O-ring;
k) zewnetrzne uszczelnienie wrzeciona-uszczelka zwrotna;
I) przylacze srubowe do obudowy.

Opaski do nawiercania dla rur PE i PCV.
a) korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego GGG400;
b) zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg
epoksydowa w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajagce minimalng grubo$¢ warstwy
250 um, przyczepnos¢ min 12 N/mm?, odpornoéé na przebicie metoda iskrowa
3000 V;
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) Sruby, nakretki i podktadki wykonane ze stali nierdzewnej A2;
d) uszczelka wykonana z elastomeru dopuszczonego do kontaktu z woda pitna;
e) z odejsciem gwintowanym lub kolnierzowym

Opaski do nawiercania dla rur zeliwnych i stalowych.

a) ci$nienie nominalne PN16;

b) korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego GGG400;

C) zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywica
epoksydowa w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajace minimalng grubo$¢ warstwy
250 pm, przyczepno$é min 12 N/mm?, odpornoé¢ na przebicie metoda iskrowa
3000 V;

d) tasma i $ruby wykonane ze stali nierdzewnej;

e) nakretki wykonane ze stali nierdzewnej;

) uszczelka siodtowa wykonana z elastomeru dopuszczonego do kontaktu z woda pitna;

g) zodejsciem gwintowanym lub kotnierzowym

Przejscie szczelne przez Sciane
a) do wody zimnej do rur PE do PN 16 z zeliwa sferoidalnego, epoksydowanego,
b) w obrgbie muru korpus Zeliwny ozebrowany i pozbawiony powtoki epoksydowanej
€) od strony zewngtrznej ze ztagczka rurowg ISO umozliwiajgca nasunigcie dodatkowej
rury wzmacniajacej z PE do ochrony koncowki rury przed osiadaniem gruntu.

Hydranty podziemne wolnoprzelotowe z przylaczem kolmierzowym DNS80.
Cechy techniczne armatury:

a) ci$nienie nominalne do 16 bar;

b) wolny przelot gwarantujacy wydajnos¢ min. 160 m%h (przy Ap=1 bar) - kolumna
wykonana ze stali nierdzewnej;

C) ptyta odcinajgca oraz przektadnia ptyty odcinajacej ze stali nierdzewnej;

d) wrzeciono ze stali nierdzewnej;

e) krancowe ograniczniki ruchu przy otwieraniu i zamykaniu,

f) uchwyt klowy, korpus przektadni i cokot z zeliwa sferoidalnego GGG 400,
zabezpieczone antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywica
epoksydowa w technologii fluidyzacyjnej zapewniajacej minimalng grubos¢ powloki
250 pm, przyczepno$é min. 12 N/mm? odporno$¢ na przebicie metoda iskrows
3000 V;

g) mozliwos$¢ skrocenia na miejscu budowy;

h) catkowite odwodnienie w stanie zamknietym - ilo§¢ wody pozostatej ,zero” wg
DIN 3321;

i) odwodnienie zabezpieczone przed ci$nieniowym wyptywem wody zgodnie z DIN
3221;

J) glebokos¢ zabudowy — zgodnie z arkuszem ofertowym.



Hydrant nadziemny sztywny, z podw6jnym zamknieciem
Cechy techniczne armatury:

a) cisnienie nominalne do 16 bar,

b) kolumna stalowa, ze wszystkich stron ocynkowana ogniwo + zewngtrzna
dwusktadnikowa powtoka poliuretanowa,

c) gltowica z zeliwa sferoidalnego, ze wszystkich stron pokryta fluidyzacyjnie zywicg
epoksydowa + zewngtrzna powloka proszkowa na bazie poliestrowej (odporna na
promieniowanie UV) w kolorze ognistoczerwonym

d) stopa z zeliwa sferoidalnego, ze wszystkich stron pokryta fluidyzacyjnie zywicg
epoksydowa

e) trzpien ze stali nierdzewnej,

f) ttok uszczelniajacy z zeliwa sferoidalnego, catkowicie pokryty powloka elastomerowa,

g) wrzeciono ze stali nierdzewnej

h) wszystkie pozostate czgsci (nie wymienione wyzej)wykonane z materiatdow odpornych
na korozj¢

i) luzny kotnierz oraz zintegrowana uszczelka ptaska

j) catkowite odwadnianie

k) posiada dodatkowe zamkniecie kulowe

Ksztaltki zeliwne.

a) materiat: zeliwo sferoidalne;

b) zabezpieczenie antykorozyjne: wewnatrz i zewnatrz zywica epoksydowa w technologii
fluidyzacyjnej;

C) grubos¢ warstwy zabezpieczajacej 250 um;

d) owiercenia kolnierzy PN-EN1092-2;

e) uszczelki ptaskie ze stabilng wkladka stalowg ulatwiajagca montaz, wykonane z
elastomeru.

Wszystkie polaczenia skrecane realizowac przy pomocy $rub, podktadek i nakretek ze stali
nierdzewnej klasy A2. Sruby winny by¢é smarowane smarem wysokotemperaturowym na
bazie miedzi odpornym na dziatanie wody, zasad i kwasdéw, nie tracacych swoich
wlasciwosci w temperaturze od -40°C do +1200°C. Natomiast wszelkie kotnierze uzywane do
potaczen muszg by¢ pokryte polipropylenem lub by¢ wykonane ze stali nierdzewne;.

Z}aczki i ksztaltki ISO
a) korpus z zywicy pom
b) uszczelki epdm zgodne z pn en 681-2:2003
C) pierscien zaciskowy:
d) POM (standardowy, dla rur PE),
e) pierscien wzmacniajacy stal nierdzewna zgodna z normg PN-EN 10088-1:2007.
f) pierscien zabezpieczajacy dla potaczenia ZAK®: zywica POM



II. MATERIAL RURI KSZTALTEK - SIECI CIEPLOWNICZE
I1.1 Sie¢ cieplownicza wysokoparametrowa

Rurociagi preizolowane nalezy ulozy¢ na warstwie podsypki piaskowej grubosci min
10 cm. Nalezy zastosowac rury stalowe preizolowane w zakresach Srednic 125 + @ 150
mm, przy zachowaniu nastepujacych warunkow:

Rury stalowe

a) rura stalowa musi spelnia¢ wymagania okreslone w normie PN-EN 253 odnosnie:
— jakosci stali,
— $rednicy zewnetrznej wraz z dopuszczalng tolerancja,
— grubosci $cianki wraz z dopuszczalng tolerancja,
— stanu powierzchni,
b) odcinek rury stalowej (o dtugosci 6, 8, 12, 16 m) stosowany do prefabrykacji nie moze
zawiera¢ potaczen spawanych, gwintowanych, kolierzowych 1 innych,
C) tolerancja dtugosci rury stalowej powinna wynosi¢ +15/-0 mm,
d) konce rur musza by¢ ukosowane zgodnie z normg PN-1SO 6761:1996 Rury stalowe -
przygotowanie koncow rur i ksztattek do spawania,
e) nie dopuszcza si¢ do wystgpowania szwow obwodowych na dugosci rury,
f) w celu zapewnienia optymalnej przyczepnosci pianki poliuretanowej wszystkie rury
muszg by¢ poddane dodatkowej obrobce — $rutowania.

Izolacja termiczna

a) izolacj¢ winna stanowi¢ sztywna pianka poliuretanowa (PUR),

b) pianka izolacyjna uzyta do produkcji oferowanych rur preizolowanych musi spetniaé
wymagania normy EN253 odnos$nie:
— struktury komorkowej,
— gestoscl,
— wytrzymato$ci na $ciskanie,
— chlonnos$ci wody w podwyzszonej temperaturze.

C) trwalo$¢ sztywnej pianki izolacyjnej musi wynosi¢ minimum 30 lat dla ciaglej
temperatury pracy minimum +130 °C.

d) wspotczynnik przewodzenia ciepta pianki poliuretanowej A50 nie moze by¢ wigkszy
niz 0,029 W/mK.

e) srodek porotworczy (pienigcy), powinien by¢ substancjg czysta ekologicznie, majgca
zerowe oddzialywanie na warstwe ozonowa (posiadajacy zerowy potencjat niszczenia
warstwy ozonowej: ODP=0).
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Plaszcz ostonowy

a) ptaszcz ostonowy PE-HD stosowany w procesiec produkcji rur i elementow
preizolowanych musi by¢ wykonany z polietylenu wysokiej gestosci PE-HD I
generacji (minimum typu PE80) i musi spelnia¢ wymagania normy PN-EN 253
odnosnie:

— §rednicy 1 grubosci §cianek ptaszcza,

— gestosci surowca,

— wskaznika szybkos$ci ptynigcia surowca OIT,

— dhugotrwatych wtasciwosci mechanicznych surowca CLT.

b) wykonawca musi zagwarantowaé, ze sposob produkcji plaszcza ostonowego
umozliwia uzyskanie (na skutek ,koronowania” lub innego sposobu produkcji)
wysokiej przyczepnosci izolacji poliuretanowej do zewnetrznej rury ostonowe;.

Z1acza mufowe

a) Ztacza mufowe (kompletna konstrukcja polgczenia pomiedzy sgsiednimi odcinkami
zespolu rurowego lub ksztaltkami preizolowanymi) musza spelniaé wymagania
okreslone w normie PN-EN489: i posiada¢ certyfikat jakosci na zgodno$¢ z ta norma,

b) Do zabezpieczenia izolacji na potgczeniach spawanych nalezy zastosowaé nasuwki
termokurczliwe z polietylenu wysokiej gestosci PEHD sieciowane radiacyjnie
podwojnie uszczelniane (klej i mastik).

C) Zabezpieczeniem otworow montazowych w mufach (zalewanych piankg PUR) maja
by¢ wtapiane kotki stozkowe wykonane z PEHD.

Elementy prefabrykowane

» wszystkie elementy prefabrykowane spetnia¢é musza wymagania i badania zgodne
Z PN-EN448: oraz okreslone wymogi niniejszych warunkow:
- tuki (kolana) - dopuszcza si¢ do stosowania luki formowane na zimno z rur
prostych bez szwu lub ze szwem wzdluznym (w przypadku stosowania rur ze
szwem potozenie szwu musi by¢ pod katem 450 do ptaszczyzny gigcia); spawane
doczotowo — wykonane przez gigcie na goraco rury stalowej,
- trojniki — winny by¢ prefabrykowane w technologii preizolowane;.

System alarmowy
a) nalezy zastosowac system alarmowy oparty na zasadzie zmiany opornosci elektryczne;j
(rezystancji) pianki poliuretanowej wraz ze wzrostem jej zawilgocenia,

b) w piance poliuretanowej, stanowiacej izolacj¢ termiczng preizolowanych rur prostych
oraz ksztattek winna by¢ umieszczona jedna lub wigcej par przewodow,
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I1.2 Sie¢ cieplownicza niskoparametrowa
Rury przewodowe (PE-X)

Do budowy rurociggdéw nalezy zastosowac rury zgodne z ponizszymi wymaganiami:
—dopuszczone zastosowanie rury PE-X wg DIN16893
—materiat podstawowy to polietylen usieciowany.

Plaszcz oslonowy

—plaszcz ostonowy stosowany w procesie produkcji gietkich rur i elementow
preizolowanych musi by¢ wykonany z polietylenu niskiej gestosci PELD,

—plaszcz ostonowy moze by¢ rurg wyprodukowang w odrebnym procesie albo moze
by¢ wykonany bezposrednio, poprzez wytlaczanie na izolacje

—dla plaszczy ostonowych produkowanych metodg nieciggly (wtrysku plynnej pianki
w przestrzen pomigdzy rur¢ PE-X a rur¢ oslonowa) wraz z oferta nalezy dostarczy¢
kopie protokotow kontroli obrobki koronowania wewnetrznej powierzchni rur
ostonowych potwierdzajace uzyskanie wysokiej przyczepnosci izolacji poliuretanowej
do rury ostonowe;j

Izolacja termiczna

—izolacje cieplng ma stanowi¢ polelastyczna pianka poliuretanowa 1 spetniac
wymagania normy PN-EN 253.

—trwato$¢ sztywnej pianki izolacyjnej] musi wynosi¢ minimum 30 lat dla cigglej
temperatury pracy minimum +1000C.

—badanie przewodnosci cieplnej A50 dla rury preizolowanej powinno by¢ potwierdzone
przez niezalezng jednostk¢ badawcza i by¢ przeprowadzone na rurze producenta
oferowanego systemu rur preizolowanych

Ksztaltki
Luki:

—zmiany kierunkoéw trasy sieci preizolowanej moga by¢ realizowane wytacznie przez
giecie rur lub ztaczki kolanowe

Trojniki:

—ztgczki tréjnikowe taczone przy pomocy pierscieni zaciskanych
—nalezy stosowa¢ obudowy sktadane trojnika,

—technologia montazu wg wytycznych producenta systemu.
12



Poduszki kompensacyjne
—system rur gietkich nie wymaga stosowania poduszek kompensacyjnych
Pierscien uszczelniajgcy

—pierscien z kauczuku polichloroprenowego lub gumy specjalnie profilowany do
uszczelnienia przejs$cia przez przegrod¢ budowlang.

1.4. Ogodlne wlasciwosci funkcjonalno — uzytkowe.

Sie¢ wodociggowa bedzie miata za zadanie poprawi¢ jako$¢ i parametry techniczne
dostarczanej wody do istniejgcych budynkow.

Sie¢ cieplownicza bedzie miata za zadanie obnizy¢ straty ciepta spowodowane przez
promieniowanie do gruntu. Zabudowa sieci preizolowanej zwigkszy rowniez niezawodnos¢

przesytania ciepta dla odbiorcow.

1.5. Opis wymagan zamawiajacego w stosunku do przedmiotu zamdwienia.

Dokumentacja projektowa w dwoch odrebnych opracowaniach (dla sieci wodociagowej oraz
cieptowniczej) powinna by¢ zatwierdzona odrgbnymi decyzjami pozwolen na budowe
wydanymi przez odpowiedni organ administracji architektoniczno — budowlanej.

Termin realizacji przedmiotu zamowienia — 30.09.2020r.

Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢ fakturowania przejsciowego do 20% wartosci
zamoOwienia, w okresie do 7 miesiecy od daty podpisania umowy, w zakresie obejmujacym
sporzadzenie przez Wykonawce koncepcji przebiegu sieci wodociggowej 1 cieptowniczej,
naniesionych na mape zasadniczg wraz z rozwigzaniami technicznymi oraz zgodami
wlascicieli terenu przez ktory zaprojektowano przedmiotowe sieci. Warunkiem platnosci
bedzie zatwierdzenie przez Zamawiajacego przedstawionych rozwigzan projektowych i
dokumentow.

2. Czesé informacyjna.

2.1. Dokumenty potwierdzajace zgodno$é zamierzenia budowlanego z wymaganiami

wynikajacymi z odrebnych przepisow.

Realizacja niniejszego zamdwienia zgodna jest z miejscowym planem zagospodarowania, ze
studium uwarunkowan i kierunkow rozwoju przestrzennego.
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2.2. Mapy do celéw projektowych.

Zapewnienie obstugi geodezyjnej obejmujacej m.in. wykonanie map do celow projektowych
wraz z aktualizacja pomiaru wysokos$ciowego leza po stronie Wykonawcy.

2.3. Dodatkowe wytyczne inwestorskie.

Przed przystapieniem do realizacji niniejszego zadania, a po podpisaniu umowy Wykonawca
zorganizuje narade techniczng z udzialem przedstawicieli Zamawiajacego. Zostang wowczas
ustalone szczegoétowe warunki do projektowania oraz zasady wspoOtpracy pomigdzy
Zamawiajacym a Wykonawca.

Zamawiajacy wymaga by Wykonawca w trakcie realizacji zamoéwienia informowal na
biezaco 0 rozwigzaniach projektowych.

Wykonawca kazdorazowo po wykonaniu dokumentacji projektowej danego odcinka sieci lub
przytacza przedstawi go do zatwierdzenia Zamawiajacemu. W przypadku zgloszenia przez
Zamawiajacego uwag do przedstawionej dokumentacji, Wykonawca dostosuje projekt do
zgloszonych uwag i przedstawi poprawiong dokumentacj¢ ponownie do zatwierdzenia przez
Zamawiajacego.
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