Zatgcznik nr 1

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:

Przedmiotem zamodwienia jest usuwanie awarii sieci wodociggowo-kanalizacyjnych oraz wymiany
odcinkdw sieci o duzej awaryjnosci na terenie dziatania ZIM Sp. z 0.0. w Mikotowie.
Wykonawca winien przystgpi¢ do usuwania awarii kazdorazowo na wezwanie Zamawiajgcego najpdzniej
po 2 godzinach od momentu zgtoszenia. Natomiast do awaryjnych wymian sieci w szerszym zakresie do
14 dni, liczac od dnia zlecenia.

Whtazy zeliwne DN600mm z monolitycznie odlanym logo Miasta Mikotéw na komory i studnie
wodociggowo — kanalizacyjne o srednicach od DN600mm przekazane bedg Wykonawcy na konkretne
zadanie z magazynu ZIM nieodptatnie.

I. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow:

Materialy przeznaczone do wbudowania wraz z dokumentami atestacyjnymi (Swiadectwa jakosci,
aprobaty techniczne, atesty higieniczne, deklaracje wtasciwosci uzytkowych, opinie GIG itp.) przekazane zostang
przez Wykonawce robot do akceptacji przez Zamawiajgcego.

Odpowiedzialno$é za zakup, transport, sktadowanie i wbudowanie materiatéw ponosi Wykonawca.
Wszystkie uzyte materialy powinny by¢ dopuszczone do stosowania w  budownictwie.
Materiaty muszg by¢ w gatunkach na biezgco produkowanych i odpowiada¢ normom i przepisom
wymienionym w Opisie przedmiotu zamowienia tj. zatgczniku nr 1. Materiaty i uzgodnienia, ktérych to
dotyczy muszg by¢ zgodne z wymaganiami prawa budowlanego. Wszystkie materiaty uzyte do budowy
sieci winny spetnia¢ warunki okreslone w odpowiednich normach przedmiotowych. Wszystkie materiaty
muszg posiada¢ atesty i dopuszczenia do przesytu danego medium oraz do stosowania na terenie kraju.
Na zadanie Zamawiajgcego Wykonawca winien niezwtocznie dostarczyé atesty, sSwiadectwa lub
dopuszczenia. Wszystkie dokumenty dotyczgce dostarczonych materiatdéw muszg byé dostarczone w
jezyku polskim. Materiaty stosowane do wykonania robdt powinny by¢ zgodne z Opisem przedmiotu
zamowienia tj. zatgczniku nr 1. W przypadku watpliwos$ci Zamawiajgcego co do jakosci materiatu ma on
prawo do kontroli laboratoryjnej jakosci materiatéw na koszt Wykonawcy.

Ze wzgledu na obliczenia statyczne oraz zachowanie jednorodnosci systemu, w ramach zakresu objetego
przedmiotowym zamowieniem nalezy stosowac wyroby jednego producenta.

Wszedzie, gdzie w opisie przedmiotu zamowienia tj. zatgczniku nr 1 badZ zatgczniku nr 2
wskazano materiaty i urzadzenia z podaniem konkretnych firm, nazw materiatéw, patentow, znakow
towarowych, pochodzenia, norm lub aprobat, Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania rownowazne
opisywanym, uzycie materiatéw réwnowaznych ze wskazanymi parametrami, zgodnie z art. 30 ust. 4
ustawy Prawo zamdwien publicznych. Wykonawca ma prawo do zmian producenta na innego
oferujgcego urzadzenie lub materiat o tozsamych lub wyzszych parametrach technicznych (ofertom
takim winny towarzyszy¢ wszystkie informacje niezbedne do kompletnej oceny przez Zamawiajgcego,
wigcznie z  obliczeniami projektowymi, specyfikacijami technicznymi, analizg cen, aprobatami
technicznymi oraz innymi odpowiednimi szczegétami).

l.1. Materiaty Rur, Ksztattek i Armatury wodociagowej w zakresie Wykonawcy:

Sieci i przytagcza wodociggowe z rur (SDR11)TS PE@ 32 + @ 125 mm
a) rura musi posiadaé mozliwos¢ zgrzewania i faczenia bez koniecznosci zdejmowania warstw
ochronnych (pomiedzy poszczegdlnymi warstwami wystepujg potaczenia molekularne
uniemozliwiajgce mechaniczne roztgczenie);
b) warstwa ochronna zewnetrzna i wewnetrzna rury z materiatu XSC50, a warstwa srodkowa z
materiatu PE 100 RC;
c) uzyty do produkcji rury wytgcznie surowiec pierwotny , nie dopuszcza sie stosowania surowca z
odzysku — regranulatu.
Wymagana pozytywna opinia GIG o dopuszczeniu do uktadania na terenach objetych dziataniem szkéd
gérniczych.
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Parametry rur muszg by¢ udokumentowane w serii badan wykonanych przez niezalezne instytuty
badawcze.
Wymagane wyniki w testach:

a) test karbu metody badan zgodne z PN-EN ISO 13479-8760 godzin;

b) test FNCT metoda badan zgodna z ISO 16770.3-8760 godzin;

c) test nacisku punktowego wedtug dr Hessela -8760 godzin.
Wymagane swiadectwo odbioru dla kazdej partii rur zgodnie z PN-EN 10204-3.1 z wynikiem testu FNCT
surowca minimum 3000 godzin —certyfikat jakosci surowca;
Ksztattki z tworzyw sztucznych do rur cisnieniowych sieci wodociggowej winny by¢ wykonane
z materiatu odpowiedniego do rur cisnieniowych;
Do przewiertéw sterowanych stosowa¢ rury PE100 RC z ptaszczem ochronnym z mineralnie
wzmocnionym polipropylenem z aluminiowymi tasmami przewodzacymi.
Ksztattki i rury wodociggowe winny posiadaé atesty i aprobaty:

a) atest higieniczny PZH;

b) aprobata techniczna ITB;

c) certyfikat upowazniajgcy do oznaczenia wyrobu znakiem bezpieczenstwa B.
Do potgczen kotnierzowych zastosowac tuleje PE z kotnierzem dociskowym PP-Stal lub ze stali
nierdzewnej.
Wszystkie potgczenia rur polietylenowych nalezy wykonywac poprzez zgrzewanie doczotowe zgrzewarka.
Wszystkie potgczenia skrecane realizowaé przy pomocy srub, podkfadek i nakretek ze stali nierdzewnej
klasy A2 (materiat po stronie Wykonawcy). Sruby winny byé smarowane smarem
wysokotemperaturowym na bazie miedzi odpornym na dziatanie wody, zasad i kwasdw, nie tracgcych
swoich wtasciwosci w temperaturze od -409C do +12009C.
Wszystkie ksztattki i rury w celu zachowania jednorodnosci systemu powinny pochodzi¢ od jednego
producenta.

Sieci wodociggowe z zeliwa sferoidalnego powyzej @ 125 mm

a) rodzaj zeliwa — sferoidalne GGG 40;

b) klasa rur DN80-300 C40 (maksymalne ci$nienie robocze dla poszycia rur 40bar);

c) klasa rur DN 350-400 C30 (maksymalne cisnienie robocze dla poszycia rur 30bar);

d) rodzaje potfaczen kielichowych:

*  pofaczenia nieprzenoszace sit wzdtuinych (niekotwione) — dla DN 80 - 400 - STD
z mozliwoscig odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelnosci dla: DN 80 — 300 —
5% DN 350 — 400 - 4%

- potaczenia przenoszace sity wzdtuzne (kotwione) — dla DN 80 — 400 - STD Vi
z mozliwoscig odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelnosci dla: DN 80 — 150 —
5% DN 200 — 300 —4°, DN 350 - 3%, DN 400 - 2°.

e) Rodzaje powtok zewnetrznych dla rur - powtoka aktywna zawierajgca mieszanine cynku z glinem
(85% cynku + 15% glinu) w ilodci min 400g/m? naktadana w fuku elektrycznym + powtoka
zabezpieczajgca z zywicy epoksydowej. Zabezpieczenie takimi powtokami winno by¢ na catej
powierzchni zewnetrznej rury, kielichy wewnatrz cynkowane 200g/m?.

Uwaga: Nie dopuszcza sie powtok aktywnych (cynkowych wewnatrz kielichow i cynkowo —

glinowych na zewnetrznej sciance) naktadanych metodami innymi niz w tuku elektrycznym.

f) Rodzaje powtok wewnetrznych dla rur
Dopuszcza sie jedynie powtoke wykonang z cementu wielkopiecowego o grubosci minimalnej
4 mm, naktadang metodg wirowg wg PN-EN 545.

g) Wymagane atesty i certyfikaty
- Atest Higieniczny PZH;

- Certyfikat Zgodnosci wydany przez niezalezng akredytowang instytucje potwierdzajacy
zgodnos¢ wszystkich produktéw z wszystkimi wymogami normy PN-EN 545. Certyfikat ten
winien obejmowaé badania organizacji produkcji, etapy kontroli posredniej, procesy
produkcyjne, dokumentacje i zapisy produkcyjne oraz koncowy produkt pod katem wymagan
normy PN-EN 545;
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- Pozytywna opinia GIG o dopuszczeniu do uktadania na terenach objetych dziataniem szkdd
gorniczych.

Wszystkie potaczenia skrecane realizowac przy pomocy $rub, podktadek i nakretek ze stali

nierdzewnej klasy A2 (material po stronie Wykonawcy). Sruby winny by¢ smarowane smarem

wysokotemperaturowym na bazie miedzi odpornym na dziatanie wody, zasad i kwaséw, nie

tracacych swoich wtasciwosci w temperaturze od -402C do +12002C.

Ksztattki kielichowe i kotnierzowe DN 80 — 400mm
a) Rodzaj zeliwa — sferoidalne GGG 40.
b) Rodzaje potaczen kielichowych:

- potaczenia nieprzenoszace sit wzdtuznych (niekotwione) — dla DN 80 — 400 - STD
z mozliwoscig odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelnosci dla: DN 80 — 300 —
59 DN 350 — 400 — 4%

- potaczenia przenoszace sity wzdtuzne (kotwione) — dla DN 80 — 400 - STD Vi z mozliwoscig
odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelnosci dla: DN 80 — 150 — 5° DN 200 —
300 —4° DN 350 - 3% DN 400 - 2%

c) Rodzaje powtok zewnetrznych/wewnetrznych - Zzywica epoksydowa naktadana w procesie
kataforezy o grubosci min. 70 um.
d) Wymagane atesty i certyfikaty:

- Atest Higieniczny PZH;

- Certyfikat Zgodnosci wydany przez niezalezng akredytowang instytucje potwierdzajacy
zgodnos¢ wszystkich produktéw z wszystkimi wymogami normy PN-EN 545. Certyfikat ten
winien obejmowac badania organizacji produkcji, etapy kontroli posredniej, procesy
produkcyjne, dokumentacje i zapisy produkcyjne oraz koricowy produkt pod katem wymagan
normy PN-EN 545.

Uwaga: We wszystkich powyzszych potgczeniach funkcje uszczelnienia moga petnié¢ jedynie

oryginalne uszczelki o profilu Standard (STD)
Z powodu kluczowej funkcji uszczelek, wszystkie uszczelki winny posiada¢ naniesione na trwate w
procesie wulkanizacji nastepujgce oznaczenia:

a) logo lub nazwe producenta;

b) profil uszczelki bedacy profilem wneki w kielichu rury: STD;

c) materiat uszczelki EPDM;

d) Srednice;

e) dane dotyczace daty wykonania i serii produkcji;

f) Cisnienia robocze:

- potaczenia STD — DN 80 — 300 - co najmniej PN 40 bar, DN 350 — 400 - co najmniej PN 30 bar;

- potaczenia STD Vi— DN 80 — 400 — co najmniej PN 16 bar.

Wszystkie ksztattki i rury w celu zachowania jednorodnosci systemu powinny pochodzi¢ od jednego
producenta.

ARMATURA:

Zasuwy kotnierzowe
Cechy techniczne armatury:

a) cisnienie nominalne PN16;

b) gtadki przelot bez gniazda;

c) miekko uszczelniajgcy klin pokryty elastomerem, dopuszczony do kontaktu z wodg pitng;

d) korpus i pokrywa wykonane z zeliwa min EN-GJS-400 wg EN 1563;

e) wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej, z walcowanym polerowanym gwintem;

f) uszczelnienie wrzeciona uszczelkami typu O-ring;

g) zewnetrzne uszczelnienie wrzeciona-uszczelka zwrotna, oraz dodatkowo pierscien dtawicowy
wykonane z elastomeru, zapewniajace bardzo doktadne uszczelnienie wrzeciona;

h) Sruby taczace pokrywe z korpusem wpuszczone i zabezpieczone masg zalewowsg;
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i) nakretka klina wykonana z metalu kolorowego;

j) kotnierze zwymiarowane i owiercone zgodnie z PN-EN1092-2;

k) zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg epoksydowg w
technologii fluidyzacyjnej, zapewniajgce minimalng grubos$¢ warstwy 250 um, przyczepnosé min
12 N/mm2, odporno$¢ na  przebicie metodg iskrowg 3000 V, zgodnie
z zaleceniami jakosci i odbioru wynikajgcymi ze znaku jakos$ci RAL 662.

Zasuwy do przytagczy domowych wykonane z zywicy POM
a) cisnienie nominalne PN16;
b) gtadki przelot bez gniazda;
c) miekkouszczelniajacy klin wykonany z metalu kolorowego, Ms 58 (lub rownowazine), pokryty
elastomerem dopuszczonym do kontaktu z wodga pitng;
d) korpus i pokrywa wykonane z zywicy POM;
e) zasuwa z obustronnym ztgczem ISO dla rur PE;
f) zawdr katowy z gwintami zewnetrznymi 2” i1 %" ;
g) zasuwa do nawiercania z gwintami zewnetrznymi 2" i 1 4”;
h) ztaczka przytaczeniowa I1SO dla rur PE ¢ 25 - 63;
i) wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej, z walcowanym polerowanym gwintem;
j) uszczelnienie wrzeciona uszczelkami typu O-ring;
k) zewnetrzne uszczelnienie wrzeciona-uszczelka zwrotna;
[) przytgcze Srubowe do obudowy.

Opaski do nawiercania dla rur PE i PCV

a) korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego GGG400;

b) zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg epoksydowg w
technologii fluidyzacyjnej, zapewniajgce minimalng grubos¢ warstwy 250 um, przyczepnos¢ min
12 N/mm?, odporno$¢ na przebicie metodg iskrowa 3000 V;

c) $ruby, nakretki i podktadki wykonane ze stali nierdzewnej A2;

d) uszczelka wykonana z elastomeru dopuszczonego do kontaktu z woda pitng;

e) z odejsciem gwintowanym lub kotnierzowym.

Opaski do nawiercania dla rur zeliwnych i stalowych

a) ci$nienie nominalne PN16;

b) korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego GGG400;

c) zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg epoksydowg w
technologii fluidyzacyjnej, zapewniajgce minimalng grubo$¢ warstwy 250 um, przyczepnos$¢ min
12 N/mm?, odpornosé na przebicie metodg iskrowg 3000 V;

d) tasma i Sruby wykonane ze stali nierdzewnej;

e) nakretki wykonane ze stali nierdzewnej;

f) uszczelka siodtowa wykonana z elastomeru dopuszczonego do kontaktu z wodg pitng;

g) z odejsciem gwintowanym lub kotnierzowym.

Przejscie szczelne przez sciane
a) do wody zimnej do rur PE do PN 16 z zeliwa sferoidalnego, epoksydowanego;
b) w obrebie muru korpus zeliwny ozebrowany i pozbawiony powtoki epoksydowanej;
c) od strony zewnetrznej ze ztgczkg rurowg I1ISO umozliwiajgcg nasuniecie dodatkowej rury
wzmacniajacej z PE do ochrony koncéwki rury przed osiadaniem gruntu.

Hydranty podziemne wolnoprzelotowe z przytagczem kotnierzowym DN80mm
a) cisnienie nominalne do 16 bar;
b) wolny przelot gwarantujgcy wydajnosé min. 160 m3/h (przy Ap=1 bar) - kolumna wykonana ze
stali nierdzewnej;
c) ptyta odcinajgca oraz przektadnia ptyty odcinajgcej ze stali nierdzewnej;
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d) wrzeciono ze stali nierdzewnej;

e) kraricowe ograniczniki ruchu przy otwieraniu i zamykaniu;

f) uchwyt ktowy, korpus przektadni i cokét z zeliwa sferoidalnego GGG 400, zabezpieczone
antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg epoksydowg w technologii
fluidyzacyjnej zapewniajgcej minimalng grubos$é powtoki 250 pm, przyczepnosé min. 12 N/mm?,
odpornos¢ na przebicie metodg iskrowg 3000 V;

g) mozliwosé skrécenia na miejscu budowy;

h) catkowite odwodnienie w stanie zamknietym - ilos¢ wody pozostatej ,,zero” wg DIN 3321;

i) odwodnienie zabezpieczone przed cisnieniowym wyptywem wody zgodnie z DIN 3221;

i) gtebokos$¢ zabudowy — zgodnie z arkuszem ofertowym.

Hydrant nadziemny sztywny, z podwdéjnym zamknieciem DN80mm

a) cisnienie nominalne do 16 bar;

b) kolumna stalowa, ze wszystkich stron ocynkowana ogniwo + zewnetrzna dwusktadnikowa
powtoka poliuretanowa;

c) gtowica z zeliwa sferoidalnego, ze wszystkich stron pokryta fluidyzacyjnie zywicg epoksydowg +
zewnetrzna powtoka proszkowa na bazie poliestrowej (odporna na promieniowanie UV) w
kolorze ognistoczerwonym,;

d) stopa z zeliwa sferoidalnego, ze wszystkich stron pokryta fluidyzacyjnie zywicg epoksydowa

e) trzpien ze stali nierdzewnej;

f) ttok uszczelniajacy z zeliwa sferoidalnego, catkowicie pokryty powtoka elastomerowg,

g) wrzeciono ze stali nierdzewnej;

h) wszystkie pozostate czesci (nie wymienione wyzej)wykonane z materiatéw odpornych na korozje

i) luzny kotnierz oraz zintegrowana uszczelka ptaska;

j) catkowite odwadnianie;

k) posiada dodatkowe zamkniecie kulowe.

Ksztattki zeliwne

a) materiat: zeliwo sferoidalne;

b) zabezpieczenie antykorozyjne: wewngtrz i zewnatrz zywicg epoksydowg w technologii
fluidyzacyjnej;

c) grubosé warstwy zabezpieczajgcej 250 um;

d) owiercenia kotnierzy PN-EN1092-2;

e) uszczelki ptaskie ze stabilng wktadka stalowg utatwiajgcg montaz, wykonane z elastomeru.

Wszystkie potgczenia skrecane realizowaé przy pomocy s$rub, podkfadek i nakretek ze stali nierdzewnej
klasy A2. Sruby winny byé smarowane smarem wysokotemperaturowym na bazie miedzi odpornym na
dziatanie wody, zasad i kwaséw, nie tracgcych swoich wtasciwosci w temperaturze od -402C do +12009C.
Natomiast wszelkie kotnierze uzywane do potgczen muszg by¢ pokryte polipropylenem lub by¢ wykonane
ze stali nierdzewne;j.

Ztaczki i ksztattki ISO

a) korpus z zywicy POM;

b) uszczelki epdm zgodne z PN EN 681-2:2003;

c) pierscien zaciskowy: POM (standardowy, dla rur PE),

d) pierscien wzmacniajacy stal nierdzewna zgodna z normg PN-EN 10088-1:2007;
e) pierscien zabezpieczajacy dla pofgczenia ZAK®: zywica POM.

Ogodlne wymagania dotyczace budowy sieci wodociggowe;j:

Na trasie wodociggu na wysokosci 30 cm nad nim utozy¢ tasme sygnalizacyjno- informacyjna.
Uzyskany ztom z wymiany wodociggéw stanowi wtasnos¢ Wykonawcy, o ile Zamawiajgcy nie
zdecyduje inaczej.

Przejscia wodociggowe (podtgczenia do budynku, studzienki) przez sciane wykonac jako szczelne.
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e Wodomierze montowaé na specjalnej konsoli umocowanej na S$cianie wewnetrznej budynku.
Podejscia pod wodomierz wykonac z rur i ksztattek PP PN 10 umocowanych na Scianie budynku.

e Srednia gteboko$¢ posadowienia wodociagu 1,4- 1,8 m.

e W pozycjach od 118 do 123 formularza oferty (zatgcznik nr 2) uwzgledni¢ zawdr mosiezny przed i za
wodomierzem bez zaworu antyskazeniowego.

e  Rury ostonowe ujete w pozycjach od 171 do 179 formularza oferty (zatacznik nr 2) przewidzie¢ jako
rury PE HD100, SDR 17.

e Nalezy uja¢ w pozycjach od 114 do 117 formularza oferty (zatgcznik nr 2) zaslepienie starych sieci i
likwidacje istniejacych wejs¢ przytaczy do budynkdédw oraz likwidacje wyposazenia istniejacego
wodociggu.

I.2. Materiaty na sieci kanalizacyjnej w zakresie Wykonawcy

Rury kamionkowe

Rury i ksztattki kamionkowe glazurowane, taczone kielichowo w systemach F i C (fabrycznie
zamontowana uszczelka zapewniajgca szczelnos$¢ potgczenia na kielichach), produkowane zgodnie z
normg PN-EN 295, posiadajgcy aprobate techniczng Instytutu Badawczego Drég i Mostow do stosowania
w ciggach komunikacyjnych oraz pozytywng opinie GIG — dopuszczenie do stosowania na terenach
objetych dziataniem szkdd gdrniczych.

Zastosowane rury kamionkowe glazurowane produkowane zgodnie z normg PN-EN 295 spetniajgce
nizej wymienione parametry:

a) o Srednicach nominalnych powinny posiadaé¢ nastepujacg wytrzymatos¢ mechaniczng na

zgniatanie:
- DN 150 — 34 kN/m?;
- DN 200 - 40 kN/m? lub 48 kN/m? — zgodnie z dotgczonymi obliczeniami statyki;
- DN 250 - 40 kN/m? lub 60 kN/m? - zgodnie z dotgczonymi obliczeniami statyki;
- DN 300 - 48 kN/m? lub 72 kN/m? - zgodnie z dotgczonymi obliczeniami statyki;
- DN 400 - 64 kN/m? lub 80 kN/m? - zgodnie z dotgczonymi obliczeniami statyki;
- DN 500 - 60 kN/m? lub 80 kN/m? - zgodnie z dotgczonymi obliczeniami statyki;
- DN 600 - 57 kN/m? lub 96 kN/m? - zgodnie z dotgczonymi obliczeniami statyki;

b) kwasoodpornosé pH 2-12;

c) wytrzymatosé na temperature T-10° C (powietrze) +70° C (woda);

d) wodoszczelno$¢ potaczen przy ci$nieniu p=2,4 bar;

e) chropowatos¢ scian k=0,02-0,05;

f) wytrzymatos¢ na $cieranie 0,2 mm;

g) badania zgodnosci z PN EN 295 potwierdzone winny byé przez instytut posiadajgcy akredytacje

do badania rur kamionkowych;

h) fabrycznie zamontowana uszczelka zapewniajgca szczelnosé potaczenia na kielichach;

i) ksztattki do sieci kanalizacyjnej z kamionki powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 295-

1:1999, PN-EN 295-1:1999/A3:2002;

Rury zastosowane do przeciskow, produkowane zgodnie z normg PN-EN 295-7, posiadajgce
aprobate techniczng Instytutu Badawczego Drég i Mostow do stosowania w ciggach komunikacyjnych
oraz pozytywng opinie GIG — dopuszczenie do stosowania na terenach objetych dziataniem szkéd
gorniczych; kamionka glazurowana, faczona przy pomocy zfacza ze stali molibdenowej, spetniajgce nizej
wymienione parametry:

a) kwasoodpornos¢ pH 2-12;

b) wytrzymatos¢ na temperature T-10° C (powietrze) +70° C (woda);

c) wodoszczelnos¢ potgczen przy cisnieniu p=2,4 bar;

d) chropowatos¢ scian k=0,02-0,05;

e) wytrzymatosé na $cieranie 0,2 mm;

f) fabrycznie zamontowana uszczelka wargowa zapewniajgca szczelnos$¢ potgczenia na kielichach;
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Wszystkie ksztattki i rury w celu zachowania jednorodnosci systemu powinny pochodzié¢ od jednego
producenta.

W przypadku potaczenia rurociggéw wykonywanych z kamionki z rurociggami  wykonanymi
z innych materiatow nalezy zastosowaé specjalistyczne ztgczki, rura kamionkowa — PVC/inny materiat.

Rury i ksztattki PVC

Rury kanalizacyjne produkowane zgodnie z normg PN-EN 1401-1:2009 posiadajgce pozytywng
opinie GIG na stosowanie na terenach objetych dziataniem szkdd gdérniczych oraz aprobate techniczng
ITB.

Rury i ksztattki PVC spetniajgce ponizsze parametry:

a) o scianach gtadkich i litych;

b) z materiatu utwardzonego nie zmiekczonego;

c) klasy SN12, SDR 34 (SDR klasyfikowane zgodnie z normg PN EN 1401-1:2009), SLW 60;

d) uszczelka wargowa zamontowana fabrycznie z pierscieniem napreznym z PP (w celu
wyeliminowania zjawiska podwijania sie uszczelki przy pracach montazowych) oraz
olejoodporna zgodnie z PN-EN 681-2 WH;

e) ci$nienie robocze minimum 2,0 bar;

f) $cianki rur na catym przekroju poprzecznym powinny by¢ wykonane z materiatu o jednakowych
wtasciwosciach fizyko — chemicznych (lite);

g) ksztattki z PVC-U klasy SN12, SDR34 (SDR klasyfikowane zgodnie z normg PN EN 1401-1:2009);

h) mozliwos$é minimalnego przykrycia warstwa od 0,6 m;

i) ksztattki faczace studnie z rurociggiem w zakresie $rednic @160 i 200 winny posiadaé
mozliwo$¢ odchylenie rury w zakresie od 0-112 (ksztattki z przegubem kulowym);

j) nie dopuszcza sie zabudowania rur z rdzeniem spienionym;

Ksztattki i rury w celu zachowania jednorodnosci systemu powinny pochodzi¢ od jednego producenta.

Studnie kanalizacyjne z tworzywa sztucznego monolityczne
Studnie monolityczne z tworzyw sztucznych, o gtadkiej powierzchni wewnetrznej i karbowane;j
z zewnatrz, o sztywnosci obwodowej 8 kN/m? przystosowane do bezposredniego potaczenia z rurami
kanalizacyjnymi bez zastosowania dodatkowych elementéw posrednich w catym zakresie stosowanych
srednic.
Studnie monolityczne powinny posiadaé:
a) dopuszczenie do stosowania w sieciach kanalizacyjnych: aprobata techniczna -ITB;
b) dopuszczenie do stosowania w pasie drogowym zgodne z norma
PN-EN 13598-2;
c) pozytywna opinia w sprawie mozliwosci stosowania na terenach objetych dziataniem szkod
gorniczych wydana przez GIG.
Wszystkie elementy w celu zachowania jednorodnosci systemu powinny pochodzi¢ od jednego
producenta.
Dla studni wtazowych o srednicy DN 1000 mm i wiekszych wymagane s3 powlekane tworzywem
sztucznym stopnie ztazowe stalowe lub zeliwne zgodne z normg PN-EN 13101:2005.
Dla studni narazonych na obcigzenia dynamiczne wymagane zwienczenie w postaci pierscienia
odcigzajgcego i ptyty pokrywowe] adekwatnie do obcigzenia (np. pod wtaz klasy D400). Niedopuszczenie
jest przenoszenie obcigzen pionowych na studnie.

Studnie kanalizacyjne z polimerobetonu
Studnie polimerobetonowe — wymagania dla studni:
a) polimerobeton jako materiat powstaty w wyniku potgczenia kruszywa o réinym uziarnieniu
(maczka, piasek, zwir) z zywica poliestrowa, ktéra stanowi 10-12% mieszanki;
b) produkowany poprzez napetnienie stalowych form masg polimerobetonu, zawibrowanie —
a nastepnie, po utwardzeniu chemicznym, rozformowanie i poddaniu obrébce termicznej;
c) kompatybilnosé dobranych elementéw;
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d) studnie zabudowane w drogach zabezpieczone przed naciskiem ruchu ulicznego (rozwigzania
sprawdzone i dopuszczone do stosowania w branzy drogowej);

e) studnia powinna umozliwiaé bezposrednie potfaczenie z systemem rur kamionkowych bez
zastosowania jakichkolwiek ksztattek przejsciowych;

f) studnie kanalizacyjne rewizyjne i wiazowe muszg by¢ zgodne z normg PN-EN 476:2012,
dopuszczone do stosowania w pasie drogowym, zgodne z aprobatg techniczna ITB badz z normg
PN-EN 14636-2:2010, odporno$¢ chemiczna tworzywowych elementéw sktadanych zgodnie z
ISO/TR 10385, odpornos$é¢ chemiczna uszczelek zgodna z ISO/TR 7620;

g) pozytywna opinia GIG o dopuszczeniu do ukfadania na terenach objetych dziataniem szkod
gorniczych.

h) wtasciwosci studni wykonanych z polimerobetonu:

- odpornos$¢ chemiczna (pH w zakresie od 1-10);

- odpornos¢ termiczna (dopuszcza sie staty kontakt z temperaturg ok. 802C);
- nie wymagajg konserwacji;

- gtadkie i nie zawierajgce por powierzchnie;

- catkowita szczelno$¢ i nienasigkliwosé;

- kineta wykonana z polimerobetonu.

Wiasnosci wytrzymatosciowe studni polimerobetonowych:

a) wytrzymatos¢ komory studziennej
Rury studzienne winny wytrzymac sity nacisku (krétko i diugotrwate) dla studzienek systemowych,
podstawowego asortymentu (DN 1000, 1200, 1500 i 2000) wynoszace co najmniej:

Srednica nominalna Srednica zewnetrzna sita ci$nienia szczytowego

DN d; (mm) £ 3 krétkotrwata dtugotrwata
FN (kN/m)

1000 1080 35 18

1200 1300 36 19

1500 1620 37 20

2000 2180 50

Dla odlanych réownoczesnie z rurami beleczek, osiowa wytrzymato$¢ na zginanie, przy uwzglednieniu
wspdtczynnika 95 %, winna wynosié¢ co najmniej 16 N/mm? oraz osiowa wytrzymato$é na $ciskanie nie
mniej niz 90 N/mm?;

b) Nosnos¢ zwezki i ptyt pokrywowych
Nosnos$¢ zwezek winna odpowiada¢ wymaganiom klasy E 600.

Parametry fizyko — mechaniczne polimerobetonu, z ktérego maja by¢ wykonane studnie:

a) ciezar [Yg] - 23 kN/m3;
b) odpornosé¢ chemiczna pH od 1 do 10;
c) wytrzymato$é na $ciskanie min. - 90 N/mm?;
d) wytrzymatosc na zginanie min.:

- krétkotrwata - 17,7 N/mm?;

- dtugotrwata - 10,4 N/mm?;
e) wytrzymato$é zmeczeniowa [2xoa] min. - 6 N/mm?

(badana przy obcigzeniach zmiennych 2 x 107 z czestotliwoscig [Hz] - 12);

f) $cieralnos¢ [om] max. - 0,5 mm;
g) mikrochropowatos$¢ [k] max. - 0,1 mm.

Studnie kanalizacyjne do DN 400mm - PVC
a) materiat PCV-U wykonane z litego materiatu;
b) studzienki muszg by¢ wyposazone w gumowg uszczelke wargowa zintegrowang w kielichu z
pierscieniem z polipropylenu (w celu wyeliminowania zjawiska podwijania sie uszczelki przy
pracach montazowych) oraz olejoodporna;
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c) studnie wyposazone w przeguby kulowe — regulacja w zakresie 11° w kazdym kierunku (dla
Srednic DN 160 i DN 200);

d) sztywnosc¢ studni SN 12, SDR 34, SLW 60;

e) studnie muszg by¢ odporne na ptukanie przy cisnieniu min 180bar;

f) aprobata techniczna ITB.

Il. Wymagania ogolne dotyczgce realizacji robot

Wymagania Zamawiajacego dotyczace przedmiotu zamoéwienia:

e Zgodnie z pozycjg nr 1 formularza oferty (zatgcznik nr 2) Zamawiajacy zleci wykonanie Projektu
tymczasowej organizacji ruchu na czas realizowanych robét w uzasadnionych przypadkach.

e Teren po robotach awaryjnych przywréci¢ do nalezytego stanu zaakceptowanego przez
Zamawiajgcego i wtasciciela nieruchomosci.

e Ceny jednostkowe winny uwzglednia¢ wszystkie czynnosci niezbedne do prawidtowego wykonania
robot zgodnie z technologia oraz materiat konieczny do ich wykonania (poza materiatem
powierzonym przez Zamawiajgcego), regulacje i oznakowanie armatury i urzadzen wod-kan,
demontaz istniejgcej infrastruktury wod-kan wraz z jej utylizacja i optatami za sktadowanie;
ewentualng obstuge geodezyjng, inspekcje TV kanatéw po wykonanych robotach, badania
zageszczenia gruntu, préby, badania i sprawdzenia, koszty oznakowania robdt na czas ich
prowadzenia oraz optaty zwigzane z zajeciem pasa drogowego.

e Wykonawca udziela gwarancji na wykonane roboty na okres 3 lat.

e Roboty dodatkowe nieobjete przedmiotowym zamdwieniem zostang rozliczone kosztorysem
powykonawczym w oparciu o KNR i srednie ceny publikowane w biuletynie ,Sekocenbud” za kwartat
poprzedzajgcy wykonanie tych robot oraz stawki jednostkowe sktadnikéw cenotwdrczych podane w
ofercie:

- stawka roboczogodziny,
- koszty zakupu,

- koszty posrednie,

- zysk.

Odbiory robét:
Rodzaje odbioréw roboét:
a) odbidr robdt zanikowych i ulegajgcych zakryciu;
b) odbidr techniczny;
c) odbidr koricowy;
d) odbidr gwarancyjny.

Odbidr robot zanikowych i ulegajacych zakryciu
Odbidr ten polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji
ulegna zakryciu. Odbioru dokonuje Zamawiajgcy w obecnosci Kierownika robét.
Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni roboczych od daty
zgtoszenia i powiadomienia o tym fakcie Zamawiajgcego. Jakosc i ilos¢ tych robdt ocenia Zamawiajacy na
podstawie dokumentéw, w oparciu o przeprowadzone pomiary i szkice inwentaryzacyjne w konfrontacji
z Dokumentacje Projektowg i warunkami kontraktowymi.

Odbiér techniczny

Odbiér techniczny bedzie nastepowat w przypadku zgtoszenia robdt do Powiatowego Inspektoratu

Nadzoru Budowlanego.

Odbiér techniczny polega na ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci i jakosci.

Catkowite zakonczenie realizacji robdt oraz gotowosé do odbioru technicznego bedzie stwierdzona przez

Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie

Zamawiajgcego. Odbidr techniczny robot nastgpi w terminie ustalonym przez Zamawiajgcego nie pdzniej
9
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niz 7 dni roboczych od zgtoszenia przez Wykonawce. Odbioru technicznego robét dokona przedstawiciel
Zamawiajgcego w obecnosci przedstawicieli Wykonawcy. Zamawiajgcy dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badarn i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robét z dokumentacjg projektows i warunkami kontraktowymi. W przypadkach niewykonania
wyznaczonych robdt poprawkowych, robdét uzupetniajgcych lub robdét wykonczeniowych Zamawiajacy
przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru technicznego.

Dokumenty do odbioru technicznego
Do odbioru technicznego Wykonawca zobowigzany jest przygotowac nastepujgce dokumenty:

a) Dokumentacja Projektowa z ewentualnymi zmianami zatwierdzonymi przez projektanta
dokonywanymi w trakcie budowy, obejmujgca dodatkowo rysunki konstrukcyjne obiektow
i przekroje poprzeczne sieci oraz szkice zdawczo - odbiorcze;

b) inwentaryzacja geodezyjna zrealizowanych robét i sieci uzbrojenia terenu — szkice polowe, karty
studni umozliwiajgce ocene prawidtowosci wykonania robét;

c) rysunki na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, gazowej itp.)
oraz protokoty odbioru i przekazania tych robdt wtascicielom urzadzen;

d) dokumenty dotyczace wbudowanych materiatéw;

e) protokoty z przeprowadzonych odbioréw zanikowych i ulegajacych zakryciu;

f) elektroniczny zapis z inspekcji telewizyjnych wykonanych sieci kanalizacyjnych;

g) protokoty z przeprowadzonych badan zageszczenia gruntu i nosnosci podbudowy, préb
szczelnos$ci wykonanych sieci wod-kan;

h) wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych (w tym np. badanie jakosci
wody wykonane przez niezalezne akredytowane laboratorium na nowo wykonanym odcinku sieci
wodociggowej);

Odbiér koncowy

Jest to odbidr po zakonczeniu budowy i uzyskaniu pozwolenia na uzytkowanie badz zaswiadczenia o
zakonczeniu robdt. Polega on na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci oraz wartosci na podstawie przedfozonych dokumentéw i oceny wizualnej. Przed
zgtoszeniem gotowosci do przeprowadzenia odbioru Wykonawca uzyska pozwolenie na uzytkowanie
badZ zaswiadczenie o zakonczeniu robdt objetych zleceniem oraz dostarczy wszelkie dokumenty
niezbedne do uzytkowania sieci, wymagane przez Zamawiajacego. Catkowite zakoriczenie robét oraz ich
gotowosé do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce powiadomieniem na pismie
Zamawiajgcego wraz z dostarczeniem kompletu dokumentéw odbiorowych. Odbioru korcowego
dokona Zamawiajgcy w terminie 10 dni roboczych od dnia potwierdzenia gotowosci do odbioru przez
przedstawiciela Zamawiajgcego.

Pozytywny wynik préb koncowych stanowit bedzie podstawe do zgtoszenia robét do odbioru koricowego.
Zamawiajgcy dokona oceny jakosciowej robdt na podstawie przedtozonych dokumentéw oraz oceny
wizualnej i stwierdzeniu zgodnosci wykonania.

Dokumenty do odbioru korncowego
Do odbioru korncowego Wykonawca zobowigzany jest przygotowac nastepujgce dokumenty:
a) dziennik (dzienniki) budowy — oryginat;
b) operat kolaudacyjny —w 2 egzemplarzach dla Zamawiajgcego;
c) Oswiadczenie kierownika budowy:

- 0 zgodnosci wykonania obiektu budowlanego z projektem budowlanym i warunkami
pozwolenia na budowe badz zgtoszenia, oraz przepisami;

- o doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzgdku terenu budowy, a takie — w razie
korzystania — ulicy, sgsiedniej nieruchomosci, budynku lub lokalu,
z zataczonym dokumentem stwierdzajgcym przygotowanie zawodowe do petnienia
samodzielnych funkcji w budownictwie kierownika budowy wraz z aktualnym
zaswiadczeniem z Okregowej Izby Budownictwa;
d) protokoty z wszystkich przeprowadzonych préb i inspekcji;

10



Zatgcznik nr 1

e) protokoty odbioru zajmowanego pasa drogowego, wydane przez instytucje zarzadzajace
drogami;

f) os$wiadczenia wtascicieli terenu nieruchomosci o niewnoszeniu zastrzezen do wykonanych na ich
terenie robodt;

g) geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg ulokowanych w terenie urzadzer i odtworzonych
nawierzchni drég w 3 egz. w tym legz. w postaci cyfrowej w uktadzie 65 w formacie DWG lub
DXF — (AUTOCAD 2000) z zachowaniem prawidtowej topologii obiektu;

h) decyzje pozwolenia na uzytkowanie obiektu budowlanego badz zaswiadczenia o zakonczeniu
robot.

Przeglady i odbior gwarancyjny

W okresie gwarancyjnym Zamawiajgcy powiadomi Wykonawce o terminie przeglagdéw, przed uptywem
okresu gwarancji dokona odbioru gwarancyjnego.
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