Zatgcznik 1

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamoéwienia jest opracowanie dokumentacji projektowo — kosztorysowej dla
modernizowanej sieci wodociagowej wraz z przylaczami do budynkow i odtworzeniem
nawierzchni, obejmujacej rejon ulicy Fitelberga, Wierzbowej w Mikolowie wraz z uzyskaniem
decyzji pozwolenia na budowe oraz sprawowaniem nadzoru autorskiego.

1. Cze$¢ opisowa.

1.1. Opis ogodlny przedmiotu zamdwienia,

Przedmiot zamowienia obejmuje wykonanie dokumentacji projektowo — kosztorysowej dla
modernizowanej sieci wodociagowej wraz z przytaczami do budynkow i odtworzeniem nawierzchni,
obejmujacej rejon ulicy Fitelberga i Wierzbowej w Mikotowie wraz z uzyskaniem decyzji pozwolenia
na budowe oraz wszelkich niezbednych zgod, decyzji i pozwolen dla wykonania przedmiotowego
zakresu, zgodnie z obowigzujacymi warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot
budowlanych, przepisami i normami. Przedmiot zamowienia obejmuje rowniez sprawowanie nadzoru
autorskiego.

1.2. Charakterystyczne parametry okreslajace zakres.

Dokumentacje projektowa nalezy sporzadzi¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dn. 02.09.2004 r., w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

Dokumentacja projektowo — kosztorysowa ma sktadac sie z:

a) projektu budowlanego w =zakresie uwzgledniajgcym specyfike robot budowlanych, wraz z
aktualizacja podkladow mapowych uwzgledniajacych S+W+HU+E dla zakresu objetego
projektem;

b) projektu wykonawczego uzupetniajacego i uszczegotawiajacego projekt budowlany w zakresie
i stopniu doktadnosci niezbednym do sporzadzenia przedmiaru robot, kosztorysu inwestorskiego,
przygotowania oferty przez Wykonawce i realizacji robdt budowlanych, w tym projekt
wykonawczy na odtworzenie nawierzchni utwardzonych, zgodnie z warunkami zarzadcow drog,
dla nieutwardzonych drog przewidzie¢ tylko odtworzenie (z warstwa piasku o gr.12 cm, dwie
warstwy z kamienia famanego dolomitowego lub zuzla wielkopiecowego wraz z zaklinowaniem
gornej warstwy klincem);

€) badan geotechnicznych podtoza gruntowego pod modernizowany wodociag;

d) projektu organizacji ruchu na czas prowadzenia robot budowlanych;

e) informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

f) specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych w zakresie, o ktérym mowa
w §14 cyt. Rozporzadzenia;

g) przedmiaru robét sktadajacego sie z czesci, o ktoérych mowa w § 6 cyt. Rozporzadzenia;



h) Kosztorysu inwestorskiego, wykonanego zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 18.05.2004r. w sprawie okreSlenia metod i podstaw sporzadzania kosztorysu
inwestorskiego, obliczania planowanych kosztow prac projektowych oraz planowanych kosztow
robodt okreslonych w programie funkcjonalno — uzytkowym (Dz. U. nr 130, poz. 1389).

Dokumentacj¢ projektowo-kosztorysowa wraz ze wszystkimi opracowaniami o ktéorych mowa
w pkt. 1.2. nalezy sporzadzi¢ w wersji papierowej w 4 egz., natomiast kosztorysy inwestorskie
w 2 egz., a takze w wersji elektronicznej na no$niku magnetycznym w formacie PDF, MS OFFICE,
(przedmiar robdt i kosztorys inwestorski w wersji elektronicznej na no$niku optycznym w programie
kosztorysowym umozliwiajagcym otwarcie i obrobke w programie , NORMA-PRO”, ,NORMA 3”).

Wykonawca we wszystkich opracowaniach nie moze wskazywac¢ znakow towarowych, patentow lub
pochodzenia okres$lajac przedmiot zamdwienia, chyba, Ze jest to uzasadnione specyfika przedmiotu
zamdOwienia 1 nie mozna uzy¢ dostatecznie dokladnych okreslen, a wskazaniu takiemu towarzysza
wyrazy ,,lub rownowazny”.

Zakres opracowania dokumentacji projektowej obejmuje uzyskanie decyzji administracyjnych
koniecznych do realizacji przedmiotu zamowienia, tacznie z pozwoleniem na budowe.

Wykonawca bedzie zobowigzany w imieniu Zamawiajagcego do uzyskania kompletu umow,
(w oparciu 0 wzor umowy przedstawiony przez Wykonawce i zaakceptowany przez Zamawiajacego),
zawartych z wlascicielami gruntu — do prawa dysponowania terenem na czas prowadzenia robot
budowlanych objetych dokumentacjg projektowa.

Przedmiot zamowienia obejmuje roOwniez sprawowanie przez Wykonawce nadzoru autorskiego,
zgodnie z art. 20 ust. 1 pkt. 4 ustawy Prawo budowlane.

Zakres opracowania - zgodnie z mapa pogladows.

1.3. Aktualne uwarunkowania wykonania zadania.

Wyzej wymieniong sie¢ wodociaggowa nalezy zaprojektowaé w oparciu o warunki techniczne wydane
przez ZIM Sp. z 0.0. w Mikolowie i uzgodnienia z Inwestorem oraz z wtascicielami nieruchomosci.

1.3.1. Wymagania dotyczace rozwiazan technologicznych przedmiotu zamowienia.

Sieci wodociagowe i przylacza z rur (SDR11)TS PE O 32 ~ @ 125 mm.

a) rura musi posiada¢ mozliwo$¢ zgrzewania i tgczenia bez koniecznosci zdejmowania warstw
ochronnych (pomigdzy poszczegdlnymi warstwami wystepuja polaczenia molekularne
uniemozliwiajace mechaniczne roztaczenie);

b) warstwa ochronna zewngtrzna i wewngtrzna rury z materiatu XSC50, a warstwa $rodkowa
z materialu PE 100 RC;

¢) uzyty do produkcji rury wytacznie surowiec pierwotny , nie dopuszcza si¢ stosowania surowca
z odzysku — regranulatu.

Wymagana pozytywna opinia GIG o dopuszczeniu do uktadania na terenach objetych dziataniem
szkod gorniczych.

Parametry rur musza by¢ udokumentowane w serii badan wykonanych przez niezalezne instytuty
badawcze.



Wymagane wyniki w testach:
a) test karbu metody badan zgodne z PN-EN ISO 13479-8760 godzin;
b) test FNCT metoda badan zgodna z ISO 16770.3-8760 godzin;
C) test nacisku punktowego wedtug dr Hessela -8760 godzin.

Wymagane $wiadectwo odbioru dla kazdej partii rur zgodnie z PN-EN 10204-3.1 z wynikiem testu
FNCT surowca minimum 3000 godzin —certyfikat jakosci surowca;

Ksztaltki z tworzyw sztucznych do rur ci$nieniowych sieci wodociggowej winny by¢ wykonane
z materiatu odpowiedniego do rur cisSnieniowych;

Do przewiertow sterowanych stosowa¢ rury PE100 RC z plaszczem ochronnym z mineralnie
wzmocnionym polipropylenem z aluminiowymi taSmami przewodzacymi.

Ksztaltki i rury wodociggowe winny posiadac atesty i aprobaty:
a) atest higieniczny PZH;
b) aprobata techniczna ITB;
c) certyfikat upowazniajacy do oznaczenia wyrobu znakiem bezpieczenstwa B;

Do potaczen kotierzowych zastosowaé tuleje PE z konierzem dociskowym PP-Stal lub ze stali
nierdzewnej.

Wszystkie potaczenia rur polietylenowych nalezy wykonywaé poprzez zgrzewanie doczotowe
zgrzewarka.

Wszystkie potaczenia skrecane realizowa¢ przy pomocy S$rub, podkiladek i nakrgtek ze stali
nierdzewnej klasy A2. Sruby winny byé smarowane smarem wysokotemperaturowym na bazie
miedzi odpornym na dzialanie wody, zasad i kwasow, nie tracacych swoich wlasciwosci
w temperaturze od -40°C do + 1200°C.

Wszystkie ksztattki i rury w celu zachowania jednorodnosci systemu powinny pochodzi¢ od jednego
producenta.

Sieci wodociagowe z zeliwa sferoidalnego powyzej © 125 mm.

a) rodzaj zeliwa — sferoidalne GGG 40.

b) klasa rur DN80-300 C40 (maksymalne ci$nienie robocze dla poszycia rur 40bar;

¢) klasa rur DN 350-400 C30 (maksymalne cisnienie robocze dla poszycia rur 30bar;

d) rodzaje potaczen kielichowych:

*  polgczenia nieprzenoszace sit wzdhuznych (niekotwione) — dla DN 80 — 400 - STD
z mozliwoscig odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelnosci dla: DN 80 —
300 - 5°% DN 350 — 400 - 4°

- polaczenia przenoszace sity wzdluzne (kotwione) — dla DN 80 — 400 - STD Vi
z mozliwo$cia odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelnosci dla: DN 80 —
150 — 5% DN 200 — 300 — 4% DN 350 - 3°, DN 400 - 2°.

e) Rodzaje powlok zewngtrznych dla rur - powloka aktywna zawierajgca mieszaning cynku
z glinem (85% cynku + 15% glinu) w ilo$ci min 400g/m? naktadana w tuku elektrycznym +
powloka zabezpieczajaca z zywicy epoksydowej. Zabezpieczenie takimi powlokami winno
by¢ na catej powierzchni zewnetrznej rury, kielichy wewnatrz cynkowane 200g/m?,

Uwaga: Nie dopuszcza si¢ powlok aktywnych (cynkowych wewnatrz Kielichéw i cynkowo
— glinowych na zewnetrznej $ciance) nakladanych metodami innymi niz w luku
elektrycznym.



f)

9)

Rodzaje powtok wewnetrznych dla rur.

Dopuszcza si¢ jedynie powloke wykonang z cementu wielkopiecowego o grubosci minimalnej

4 mm, naktadana metoda wirowa wg PN-EN 545.

Wymagane atesty i certyfikaty

- Atest Higieniczny PZH;

- Certyfikat Zgodno$ci wydany przez niezalezna akredytowang instytucje potwierdzajacy
zgodno$¢ wszystkich produktow z wszystkimi wymogami normy PN-EN 545. Certyfikat
ten winien obejmowaé badania organizacji produkcji, etapy kontroli posredniej, procesy
produkcyjne, dokumentacje i zapisy produkcyjne oraz koncowy produkt pod katem
wymagan normy PN-EN 545.

- Pozytywna opinia GIG o dopuszczeniu do uktadania na terenach objetych dziataniem
szkod gorniczych.

Wszystkie potaczenia skrgcane realizowaé przy pomocy $rub, podkiadek i nakretek ze stali

nierdzewnej klasy A2. Sruby winny by¢ smarowane smarem wysokotemperaturowym na bazie

miedzi odpornym na dziatanie wody, zasad i kwaséw, nie tracacych swoich wlasciwos$ci

w temperaturze od -40°C do +1200°C.

Ksztaltki kielichowe i kolnierzowe DN 80 — 400 mm.

a)
b)

d)

Rodzaj zeliwa — sferoidalne GGG 40.

Rodzaje potaczen kielichowych:

- polaczenia nieprzenoszace sit wzdtuznych (niekotwione) — dla DN 80 — 400 - STD
z mozliwo$cig odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelno$ci dla: DN 80 —
300 —5° DN 350 - 400 — 4°;

- polaczenia przenoszace sity wzdluzne (kotwione) — dla DN 80 — 400 - STD Vi z
mozliwoscia odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelnosci dla: DN 80 — 150
— 5% DN 200 — 300 — 4° DN 350 - 3%, DN 400 - 2°.

Rodzaje powlok zewnetrznych/wewngtrznych - zywica epoksydowa naktadana w procesie

kataforezy o grubo$ci min. 70 um.

Wymagane atesty i certyfikaty:

- Atest Higieniczny PZH,

- Certyfikat Zgodno$ci wydany przez niezalezng akredytowang instytucj¢ potwierdzajacy
zgodnos¢ wszystkich produktow z wszystkimi wymogami normy PN-EN 545. Certyfikat
ten winien obejmowa¢ badania organizacji produkcji, etapy kontroli posredniej, procesy
produkcyjne, dokumentacje i zapisy produkcyjne oraz koncowy produkt pod katem
wymagan normy PN-EN 545.

Uwaga: We wszystkich powyzszych polaczeniach funkcje uszczelnienia moga pehié jedynie
oryginalne uszczelki o profilu Standard (STD)

Z powodu kluczowej funkcji uszczelek, wszystkie uszczelki winny posiada¢ naniesione na trwate

w procesie wulkanizacji nastgpujace oznaczenia:

a)
b)
c)
d)
e)
f)

logo lub nazwe producenta;

profil uszczelki bedacy profilem wngki w kielichu rury: STD;
material uszczelki EPDM;

srednice;

dane dotyczace daty wykonania i serii produkcji.

Ci$nienia robocze:



- potaczenia STD — DN 80 — 300 - co najmniej PN 40 bar, DN 350 — 400 - co najmniej PN
30 bar;
- potaczenia STD Vi - DN 80 — 400 — co najmniej PN 16 bar.

Wszystkie ksztattki i rury w celu zachowania jednorodnosci systemu powinny pochodzi¢ od jednego
producenta.

ARMATURA

Zasuwy kolnierzowe
Cechy techniczne armatury:

a) cisnienie nominalne PN16;

b) gtadki przelot bez gniazda;

c) migkko uszczelniajacy klin pokryty elastomerem, dopuszczony do kontaktu z woda pitna;

d) korpus i pokrywa wykonane z zeliwa min EN-GJS-400 wg EN 1563;

e) wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej, z walcowanym polerowanym gwintem;

f) uszczelnienie wrzeciona uszczelkami typu O-ring;

g) zewnetrzne uszczelnienie wrzeciona-uszczelka zwrotna, oraz dodatkowo pierscien dlawicowy
wykonane z elastomeru, zapewniajace bardzo doktadne uszczelnienie wrzeciona;

h) $ruby taczace pokrywe z korpusem wpuszczone i zabezpieczone masg zalewows;

i) nakretka klina wykonana z metalu kolorowego;

J) kotnierze zwymiarowane i owiercone zgodnie z PN-EN1092-2;

k) zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywica epoksydowsg
w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajace minimalng grubo$¢ warstwy 250 pm,
przyczepnos¢ min 12 N/mm2, odpornos¢ na przebicie metoda iskrowa 3000 V, zgodnie
z zaleceniami jakosci i odbioru wynikajacymi ze znaku jakosci RAL 662.

Zasuwy do przylaczy domowych wykonane z zywicy POM.
a) ci$nienie nominalne PN16;
b) gtadki przelot bez gniazda;
¢) migkkouszczelniajacy klin wykonany z metalu kolorowego, Ms 58 (lub réwnowazne), pokryty
elastomerem dopuszczonym do kontaktu z woda pitna,;
d) korpus i pokrywa wykonane z zywicy POM;
e) zasuwa z obustronnym ztgczem ISO dla rur PE;
f) zawor katowy z gwintami zewngtrznymi 2”1 1 14 ;
g) zasuwa do nawiercania z gwintami zewngetrznymi 2”1 1 147}
h) ztaczka przytaczeniowa ISO dla rur PE @ 25 — 63;
i) wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej, z walcowanym polerowanym gwintem;
j) uszczelnienie wrzeciona uszczelkami typu O-ring;
k) zewnetrzne uszczelnienie wrzeciona-uszczelka zwrotna;
I) przytacze srubowe do obudowy.

Opaski do nawiercania dla rur PE i PCV.
a) korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego GGG400;
b) zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg epoksydowsg
w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajace minimalng grubo$¢ warstwy 250 pm,
przyczepno$¢ min 12 N/mm?, odporno$¢ na przebicie metoda iskrowg 3000 V;
Cc) S$ruby, nakretki i podktadki wykonane ze stali nierdzewnej A2;



d) uszczelka wykonana z elastomeru dopuszczonego do kontaktu z woda pitna;
e) z odej$ciem gwintowanym lub kotnierzowym

Opaski do nawiercania dla rur Zeliwnych i stalowych.
a) cisnienie nominalne PN16;
b) korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego GGG400;
C) zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg epoksydowg
w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajace minimalng grubo$¢ warstwy 250 pm,
przyczepno$¢ min 12 N/mm?, odporno$¢ na przebicie metodg iskrowg 3000 V;
d) tasma i $ruby wykonane ze stali nierdzewne;j;
e) nakretki wykonane ze stali nierdzewne;j;
f) uszczelka siodtowa wykonana z elastomeru dopuszczonego do kontaktu z woda pitna;
g) zodejsciem gwintowanym lub kolnierzowym

Przejscie szczelne przez Sciane
a) do wody zimnej do rur PE do PN 16 z zeliwa sferoidalnego, epoksydowanego,
b) w obrebie muru korpus zeliwny ozebrowany i pozbawiony powloki epoksydowanej
€) od strony zewnetrznej ze ztgczka rurowg ISO umozliwiajgcg nasunigcie dodatkowej rury
wzmacniajacej z PE do ochrony koncoéwki rury przed osiadaniem gruntu.

Hydranty podziemne wolnoprzelotowe z przylaczem kolnierzowym DNS80.
Cechy techniczne armatury:

a) cisnienie nominalne do 16 bar;

b) wolny przelot gwarantujgcy wydajno$é min. 160 m%h (przy Ap=1 bar) - kolumna wykonana
ze stali nierdzewnej;

C) plyta odcinajaca oraz przektadnia ptyty odcinajacej ze stali nierdzewne;j;

d) wrzeciono ze stali nierdzewnej;

e) krancowe ograniczniki ruchu przy otwieraniu i zamykaniu;

f) uchwyt ktowy, korpus przektadni i cokot z zeliwa sferoidalnego GGG 400, zabezpieczone
antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywica epoksydowa w technologii
fluidyzacyjnej zapewniajacej minimalng grubo$¢ powtoki 250 um, przyczepnos¢ min. 12
N/mm?, odporno$¢ na przebicie metodg iskrowg 3000 V;

g) mozliwo$¢ skrocenia na miejscu budowy;

h) catkowite odwodnienie w stanie zamknigtym - ilo$§¢ wody pozostatej ,,zero” wg DIN 3321,

i) odwodnienie zabezpieczone przed cisnieniowym wyplywem wody zgodnie z DIN 3221;

Jj) glebokos¢ zabudowy — zgodnie z arkuszem ofertowym.

Hydrant nadziemny sztywny.
Cechy techniczne armatury:
a) cisnienie nominalne do 16 bar;
b) kolumna —wykonana z rury stalowej nierdzewnej;
€) cokot —wykonany z stali nierdzewnej;
d) glowica hydrantu — odlew aluminiowy;
e) zespol uruchamiajacy — wykonany ze stali nierdzewnej;
f) uszczelnienie wrzeciona (O-ringi) osadzone ze wszystkich stron w materiale odpornym na
korozje zgodnie z DIN 3547-T1);
g) minimalny moment obrotowy uruchamiania;
h) krancowy ogranicznik ruchu przy otwieraniu i zamykaniu;



1) mozliwos$¢ obrotu gtowicy hydrantu od 0° do 360°;
J) samoczynne odwodnienie z odcigciem ci$nienia wody;
K) mozliwos¢ przytaczenia rury odwadniajace;j.

Hydrant nadziemny sztywny, z podw6jnym zamKknieciem
Cechy techniczne armatury:

a) cisnienie nominalne do 16 bar,

b) kolumna stalowa, ze wszystkich stron ocynkowana ogniwo + zewngtrzna dwusktadnikowa
powloka poliuretanowa,

c) glowica z zeliwa sferoidalnego, ze wszystkich stron pokryta fluidyzacyjnie zywica
epoksydowa + =zewngtrzna powloka proszkowa na bazie poliestrowej (odporna na
promieniowanie UV) w kolorze ognistoczerwonym

d) stopa z zeliwa sferoidalnego, ze wszystkich stron pokryta fluidyzacyjnie zywicg epoksydowa

e) trzpien ze stali nierdzewnej,

) tlok uszczelniajacy z zeliwa sferoidalnego, catkowicie pokryty powtoka elastomerowa,

g) wrzeciono ze stali nierdzewnej

h) wszystkie pozostate cze$ci (nie wymienione wyzej)wykonane z materiatdw odpornych
na korozje

i) luzny kotnierz oraz zintegrowana uszczelka ptaska

j) calkowite odwadnianie

k) posiada dodatkowe zamkniecie kulowe

Ksztaltki zeliwne.
a) materiat: zeliwo sferoidalne;
b) zabezpieczenie antykorozyjne: wewnatrz i zewnatrz zywica epoksydowa w technologii
fluidyzacyjnej;
€) grubos¢ warstwy zabezpieczajacej 250 um;
d) owiercenia kotnierzy PN-EN1092-2;
e) uszczelki ptaskie ze stabilng wktadka stalowg utatwiajaca montaz, wykonane z elastomeru.

Wszystkie polaczenia skrecane realizowaé przy pomocy $rub, podktadek i1 nakretek ze stali
nierdzewnej klasy A2. Sruby winny by¢ smarowane smarem wysokotemperaturowym na bazie
miedzi odpornym na dzialanie wody, zasad i kwasow, nie tracacych swoich wlasciwosci w
temperaturze od -40°C do +1200°C. Natomiast wszelkie kotnierze uzywane do potaczen musza by¢
pokryte polipropylenem lub by¢ wykonane ze stali nierdzewne;.

Z}aczKi i ksztaltki ISO
a) korpus z zywicy pom
b) uszczelki epdm zgodne z pn en 681-2:2003
C) pierScien zaciskowy:
d) POM (standardowy, dla rur PE),
e) pierscien wzmacniajacy stal nierdzewna zgodna z normg PN-EN 10088-1:2007.
f) pierScien zabezpieczajacy dla potgczenia ZAK®: zywica POM

1.4. Ogodlne wiasciwosci funkcjonalno — uzytkowe.

Modernizacja sieci wodociaggowej ma na celu poprawienie parametrow technicznych dostarczanej
wody do istniejacych budynkow.



1.5. Opis wymagan zamawiajacego w stosunku do przedmiotu zamdwienia.

Dokumentacja projektowa powinna by¢ zatwierdzona decyzja pozwolenia na budowe wydang przez
odpowiedni organ administracji architektoniczno — budowlanej lub zgtoszenie wykonywania robot na
podstawie art. 29 prawa budowlanego.

2. Cze$¢ informacyjna.

2.1. Dokumenty potwierdzajace zgodno$¢ zamierzenia budowlanego z wymaganiami wynikajacymi
Z odrebnych przepisow.

Realizacja niniejszego zamowienia zgodna jest z miejscowym planem zagospodarowania, ze studium
uwarunkowan i kierunkdéw rozwoju przestrzennego.

2.2. Mapy do celow projektowych.

Zapewnienie obstugi geodezyjnej obejmujacej m.in. wykonanie map do celow projektowych
wraz z aktualizacja pomiaru wysoko$ciowego leza po stronie Wykonawcy.

2.3. Dodatkowe wytyczne inwestorskie.

Przed przystapieniem do realizacji niniejszego zadania, a po podpisaniu umowy Wykonawca
zorganizuje narade techniczng z udziatem przedstawicieli Zamawiajacego. Zostang wowczas ustalone
szczegotowe warunki do projektowania oraz zasady wspOtpracy pomigdzy Zamawiajacym,
a Wykonawca.

Zamawiajacy wymaga by Wykonawca w trakcie realizacji zamowienia informowal na biezaco
0 rozwigzaniach projektowych.

Wykonawca kazdorazowo po wykonaniu dokumentacji projektowej danego odcinka sieci lub
przytacza przedstawi go do zatwierdzenia Zamawiajagcemu. W przypadku zgloszenia przez
Zamawiajacego uwag do przedstawionej dokumentacji, Wykonawca dostosuje projekt do zgtoszonych
uwag i przedstawi poprawiong dokumentacje ponownie do zatwierdzenia przez Zamawiajacego.

W cenie oferty nalezy uwzgledni¢ koszty:

1) sporzadzenia dokumentacji projektowej;
2) Wykonawca winien skalkulowaé cen¢ W oparciu o opis przedmiotu zamowienia;
3) Wykonawca winien uwzgledni¢ w cenie oferty rowniez koszty dotyczace:

a) uzyskania wszelkich decyzji, opinii, uzgodnien, umow, pozwolen administracyjnych
niezbednych do prowadzenia rob6t budowlanych oraz do uzyskania ostatecznej decyzji
pozwolenia na uzytkowanie obiektu budowlanego, bedacego przedmiotem zaméwienia;

b) wykonania badan geotechnicznych podtoza gruntowego;

c) sprawowania nadzoru autorskiego;

d) wszelkie inne konieczne do realizacji przedmiotu zaméwienia.



