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1 WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
pokry¢ dachowych blachg wraz z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujacg podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) i jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.
1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowa i odpowiednie szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i
odbioru robét budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub
uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem zadania, obiektu i robét, uwzgledniajace wymagania
Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji zadania, obiektu i robdt, ktére sg niezbedne do okreslania ich
standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych
robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, Fe podstawowe wymagania
beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki
budowlanej.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie pokry¢
dachowych blacha wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz elementami wystajacymi ponad
dach budynku:

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5.0gdblne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowaq, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Og6lne wymagania dotyczace robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogolne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1.0gdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST Kod CPV

45000000-7 ,Wymagania ogolne" pkt 2
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Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposoéb transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacq sktadowanych na budowie
materiatdw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2.Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

2.2.2. Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122.
Grubo$é blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metoda ogniowa - réwng warstwa cynku (275 g/m?)
oraz pokryta warstwg pasywacyjng majaca dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajace.

Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

2.2.3. Inne blachy ptaskie:

a) blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000
mm lub 1250x2000 mm.

b) blacha tytanowo-cynkowa, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm.

c) blacha miedziana, grubosci 0,5-0,55 mm, tasma szerokosci 670 mm.

2.2.4. Blachy profilowe, grubosci 0,5-0,7 mm powlekane, na stronie licowej powtokami poliestrowymi 25
mikrometrow lub 35 mikrometréw, na stronie spodniej powtoka epoksydowg 10 mikrometréw.

2.2.5. Blachy trapezowe, cynkowane ogniowo, grubosci 0,50, 0,55 i 0,75 mm.

Profile T7, T12, T18, T18EKO, T35 powlekane lakierem.

2.2.6. Blachy dachéwkowe, grubosci 0,5-0,7 mm, obustronnie cynkowane metoda ogniowa, pokryte powtokami
poliestrowymi w wielu kolorach oraz pokryte warstwa pasywacyjna.

Szerokosci arkuszy 1185 mm, a dtlugos$¢ od 860-7200 mm.

2.2.7. Piyty z tworzyw sztucznych:

- ptyty pleksi bezbarwne i kolorowe,

- ptyty poliweglanowe bezbarwne i kolorowe.

Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcig
producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

2.2.7. Dachéwki ceramiczne:

- dachéwki ceramiczne zaktadkowe,

Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1. Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,, Wymagania ogolne" pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania robot

- Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakosé
materiatdw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne" pkt 4

4.2. Transport materiatow:

4.2.1. Do transportu materiatow i urzadzen stosowac nastepujace sprawne technicznie srodki transportu:

- samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

- samochdd dostawczy o fadownosci 0,9 ton,

- ciggnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
przesuwania sie podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.

Jezeli dugos¢ elementow z blachy dachdéwkowej jest wieksza niz dtugos¢ pojazdu, wielkos¢ nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m.

Przy za- i wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegac przepiséw obowigzujacych w
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transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére wptyna niekorzystnie na
jakosc¢ robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

4.2.3.  Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagdania ogélne dla podktadéw

kazdy podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujace wymagania ogoélne:

- pochylenie ptaszczyzny pofaci dachowych z desek, fat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia,
zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,

- réwnos¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig deskowania a fata.
kontrolng o dtugosci 3 m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10 mm
w kierunku rownolegtym do spadku (pochylenia potfaci dachowej),

- réwnos¢ ptaszczyzny potaci z tat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej na co najmniej 3
krokwiach (przy podktadzie z tat) lub 3 ptatwiach (przy podkfadzie z ptatwi),

- podkfad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mie¢ odpowiednie
uformowanie w styku z elementami wystajacymi ponad powierzchnie pokrycia. Szerokos¢ szczelin dylatacyjnych
powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i
obwodowe powinny by¢ wypetnione materiatem elastycznym lub kitem asfaltowym,

- w podkfadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny by¢ usztywnione
krawedzie zewnetrzne.

5.2. Podkfady z desek i papy pod pokrycie z blachy

kazdy podktad z desek i papy pod pokrycie z blachy powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:

- w przypadku pokry¢ z blachy podktad z desek i jednej warstwy papy powinien by¢ zgodny z wymaganiami
podanymi w pkt. 5.1.,

- deski powinny by¢ zabezpieczane pod zagrzybieniem (impregnowane) i utozone strong dordzeniowg ku goérze.
kazda deska powinna by¢ przybita do krokwi dwoma gwozdziami. Wilgotnos¢ desek nie powinna by¢ wieksza do
21%, a maksymalna szerokos¢ 15 cm. Czota desek powinny stykac sie na krokwiach. Deski nalezy ukfadac¢ ,na
piéro" i ,wpust" lub na przylge. Szczeliny miedzy deskami nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm. Nie dopuszcza sie
w deskach otworéw po sekach o s$rednicy wiekszej jak 20 mm. Deski okapowe powinny wystawac poza czoto
krokwi od 3 do 5 cm.

- papa asfaltowa podktadowa lub wierzchniego krycia powinna by¢ umocowana do podkfadu gwozdziami,

- podkfad z papy, o ktérym mowa powyzej, nalezy wykonywac¢ obowigzkowo w przypadku pokry¢ z blachy
wykonanych w korytach odwadniajacych lub koszach dachowych oraz przy okapie. Na pozostatych fragmentach
pofaci dachowych stosowanie papy nie jest obowigzkowe.

5.3. Podktad z desek pod pokrycie blacha

Podktad z desek pod pokrycie blachg powinien spetniaé¢ nastepujace wymagania:

- podkfad z drewna pod pokrycie blachg ocynkowang lub cynkowa powinien by¢ wykonany z desek obrzynanych
grubosci 25 mm i szerokosci od 12 cm do 15 cm. Szerokos$¢ deski okapowej powinna by¢ wieksza i wynosié nie
mniej niz 30 cm,

- odstepy pomiedzy deskami powinny wynosi¢ nie wiecej niz 5 cm przy kryciu blachg ocynkowanag i nie wiecej niz 4
cm przy kryciu blacha cynkowa,

- podkfad pod pokrycie z blachy miedzianej powinien by¢ wykonany z desek, jak w pkt. 5.1, tgczonych na wpust lub
przylge. W uzasadnionych przypadkach, przy odpowiedniej sztywnosci podkfadu dopuszcza sie ukfadanie desek na
styk,

- gwozdzie powinny by¢ gteboko wbite w deski, aby ich tebki nie stykaty sie z blacha. Przy kryciu blachg cynkowa
lub ocynkowang zaleca sie stosowac do przybijania desek gwozdzie ocynkowane, a przy kryciu blachg miedziang -
gwozdzie miedziane,

- w korytach dachowych, koszach, okapach o szerokosci ~30 cm, przy oknach, wokdt kominéw itp. podktad
powinien by¢ peiny, z desek ukfadanych na styk,

- podkfad powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.1.

5.4. Podkfad z fat pod pokrycie z blach dachéwkowych

W przypadku podktadu z tat pod pokrycia z blach dachéwkowych nalezy przestrzega¢ nastepujace zalecen:

- laty nalezy przybija¢ na kontrtatach, réwnolegle do linii okapu, za pomocg gwozdzi ocynkowanych,

- pierwszg tate umieszcza sie w linii okapu, pozostate rownolegle do niej, z rozstawem odpowiadajagcym wymiarowi
pojedynczego profilu dachdwki.

5.5. Podkfad z tat pod pokrycie z ptyt falistych z tworzyw sztucznych

Podktad z tat pod pokrycie z ptyt falistych z tworzyw sztucznych powinien spetnia¢ nastepujacych wymagania: podktad
z tat moze by¢ wykonany tylko przy rozstawie krokwi do 1 m, przekrdj tat powinien wynosi¢ co najmniej (50x50) mm
lub (50x60) mm, rozstaw tat powinien wynosi¢ 0,4 dtugosci ptyty, lecz nie wiecej niz 55 cm,

przy kryciu kalenicy gasiorami korytkowymi odlegtos$¢ pierwszej taty od kalenicy powinna wynosi¢ 5 cm; wzdtuz
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kalenicy powinna by¢ przybita deska stanowiaca tate do mocowania gasioréw. Wysokos¢ deski kalenicowej powinna
by¢ dostosowana do rozwartosci gasiora i pochylenia potaci dachowych,

przy kryciu kalenicy gasiorami zawiasowymi odlegtos¢ taty od kalenicy powinna wynosi¢:

a) 15 cm przy zaktadach ptyt poprzecznych wynoszacych 20 cm,

b) 20 cm przy zakfadach ptyt poprzecznych wynoszacych 15 cm.

wzdtuz okapu powinna by¢ przybita deska o grubosci réwnej grubosci tat,

faty i deski powinny byc¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem,

podkiad z tat powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.1.

5.6. Podkfad z ptatwi pod pokrycia z ptyt falistych z tworzyw sztucznych

W przypadku podktadu z ptatwi pod pokrycie z ptyt falistych z tworzyw sztucznych nalezy
przestrzegaé nastepujacych wymagan:

przekréj i rozstaw ptatwi powinien by¢ ustalony na podstawie obliczen statycznych i dostosowany do rodzaju piyt, ich
dtugosci i szerokosci zaktaddéw poprzecznych, w zaleznosci od pochylenia potaci dachowych,

ptatwie powinny by¢ usytuowane réwnolegle do okapu i przymocowane do wigzaréw lub dzwigaréw dachowych. Gérne
potki (powierzchnie) ptatwi powinny by¢ usytuowane w ptaszczyznie potaci dachowej,

przy okapach pfatwie powinny by¢ umieszczone w takiej odlegtosci od lica sciany, aby ptyty pokrycia dachowego nie
wystawaly poza ptatwie wiecej niz:

a) 35 cm przy okapach bez rynien,

b) 20 cm przy okapach z rynnami.

w przypadku okapu z rynnami, wzdtuz okapu powinna by¢ przybita do ptatwi deska, do ktérej przymocuje sie uchwyty
(haki) rynnowe,

na ptatwie moga by¢ zastosowane:

a) dzwigary lub rury stalowe,

b) dzwigary Zelbetowe o przekroju dostosowanym do mocowania ptyt,

c) brusy drewniane o boku dtuzszym, utozonym prostopadle do gérnej powierzchni wigzara (lub dzwigara)
dachowego.

ptatwie drewniane powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem, a pfatwie stalowe przed korozja,

podkiad z ptatwi w zakresie pochylenia oraz dylatacji potaci dachowych powinien odpowiada¢ wymaganiom pkt. 5.1,
rozstaw pfatwi pod pokrycie z ptyt falistych poliestrowych wzmocnionych wioknem szklanym powinien wynosi¢ od 50
cm do 105 cm w zaleznosci od obcigzenia pokrycia, rodzaju ptyt i gramatury wiékna szklanego zastosowanego do
wzmocnienia ptyt.

5.7. Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobow i wymaganiami
producenta oraz normg PN-B-02361:1999.

5.7.1. Pokrycia z blach ptaskich

5.7.1.1. Wymagania ogdle dotyczace pokry¢ z blach ptaskich

W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowac¢ sie do nastepujacych zalecen:

podkfad pod pokrycie powinien spetnia¢ wymagania podane w punktach: 5.1, 5.2, 5,3,

roboty blacharskie z blachy ocynkowanej mogq by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej
od -15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej niz 5°C. Robot nie wolno wykonywac na
oblodzonych podtozach,

blachy nie nalezy ukfada¢ bezposrednio na podtozach z betonu, tynku cementowego lub cementowo-wapiennego, z
gtadzi cementowej oraz na podfozu zawierajacym zwiazki siarki. podtoza te nalezy najpierw zagruntowac roztworem
asfaltowym i potozy¢ na nich pape asfaltowa. Wymaganie to dotyczy szczegdlnie miejsc wykonywania obrobek
blacharskich,

wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposdb, aby nie nastgpito pekniecie blachy lub odprysniecie
powtoki zabezpieczajacej blache.

5.7.1.2. Pokrycie z blachy ptaskiej stalowej ocynkowanej

Krycie pofaci dachowej blachg ptaska stalowg ocynkowang nalezy rozpoczaé od zamocowania pasa usztywniajacego i
pasa okapowego.

Pas usztywniajacy powinien by¢ wykonany z blachy ocynkowanej przeznaczonej do krycia potaci (od 0,5 mm do

0,6 mm) lub grubszej (do 0,8 mm) i przybity do deskowania gwozdziami ocynkowanymi w dwdch rzedach mijankowo.
Pas okapowy nalezy wykonac z blachy przeznaczonej do krycia potaci dachowych, tgczonej w zaleznosci od spadku na
rabki lezace pojedyncze lub podwdine i mocujac go do deskowania Zabkami oraz gwozdziami ocynkowanymi.
Potaczenia na rabki dotyczg potaczen réwnolegtych i prostopadtych do okapu.

Na potaciach dachowych arkusze blach powinny by¢ ukfadane krétszymi bokami réwnolegle do okapu. Jezeli gérny
brzeg arkuszu wypada nad szczeling w deskowaniu, to powinien by¢ $ciety rowno z gérnym brzegiem deski i ponownie
zagiety.

Sasiadujace ze sobg arkusze blachy pokrycia powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 10 cm. Arkusze
blach powinny by¢ faczone:

a) w ztgczach prostopadtych do okapu - na rabki stojace podwdjne o wysokosci od 25 mm do 45 mm,
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b) w zlaczach réwnolegtych do okapu - na rabki lezace pojedyncze przy pochyleniu potaci powyzej 20°, lub na

rabki lezace podwdjne, przy pochyleniu pofaci mniejszym niz 20°,

c) w kalenicy i w narozach - na podwdjne rabki stojace o wysokosci od 25 mm do 45 mm.

Arkusze blach powinny byé mocowane do podktadu za pomoca tapek i Zabek. Rozstaw fapek w rabkach stojacych nie
powinien przekraczaé¢ 50 cm i 20 cm od korica arkusza. W rabkach lezacych rozstaw Zabek powinien wynosié¢ nie
wiecej niz 45 cm.

Rabki lezace sasiednich paséw powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 10 cm. Rabki stojgce obu
pofaci powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o !/, arkusza. Z obu stron kalenicy rabki stojace powinny by¢ zagiete
i potozone na dtugosci okoto 10 cm, a blachy obu pofaci potgczone wzdtuz kalenicy na rabek stojacy.

Zlewnie odwadniajace nalezy wykonywac z jednoczesnym kryciem pofaci pasem blachy wzdtuz zlewni. Arkusze blachy
nalezy taczy¢ z pasem zlewni na podwoijny rabek lezacy.

5.7.1.3. Pokrycie z blachy ptaskiej cynkowej

Krycie pofaci dachowej blachg cynkowa wykonuje sie podobnie, jak krycie blacha ocynkowana, nie nalezy jednak
stosowac potaczen na rabki (z wyjatkiem kalenic i narozy), lecz na zwoje i zaktady.

Arkusze z blachy cynkowej zaleca sie cig¢ w poprzek na 2 lub 3 réwne czesci. Arkusze blachy cynkowej powinny by¢
faczone:

a) w ztgczach prostopadtych do okapu - na zwoje o $rednicy od 15 mm do 20 mm,

b) w zlgczach réwnolegtych do okapu - na zakfady luzne o szerokosci nie mniejszej niz 100 mm; dolne brzegi
gornych arkuszy powinny by¢ zagiete ku dotowi tak, aby arkusze nie stykaty sie ze sobg powierzchnig, lecz

tylko krawedzig zgiecia na catej swej dtugosci; jezyki blaszane powinny by¢ przylutowane na catej szerokosci

do arkuszy i powinny opierac sie o deskowanie; rozstaw jezykéw nie powinien by¢ wiekszy od 46 cm,

c) w kalenicy i narozach - na podwadjne rabki stojace, z zastrzezeniem, aby ich nie sklepywaé na ostro; arkusze
przykalenicowe o dtugosci mniejszej niz 500 mm nalezy taczy¢ z pokryciem potaci na zaktady o szerokosci nie
mniejszej niz 100 mm, bez jezykdw, lecz z przylutowaniem do poprzednich arkuszy na spawy przerywane;

dtugosc spawoéw powinna wynosi¢ od 40 mm do 50 mm, a odstepy miedzy nimi nie powinny by¢ wieksze niz

180 mm.

Arkusze blach powinny byé mocowane do deskowania Zabkami w odstepach nie wiekszych niz 30 cm. Gwozdzie
powinny by¢ ocynkowane, a Zabki powinny byé wykonane z blachy grubszej niz blacha pokrycia.

5.7.1.4. Pokrycie z blachy ptaskiej miedzianej

Pokrycie blachg miedziang o grubosci 0,5 mm wykonuje sie wedtug zasad podanych dla pokrycia blachg ocynkowang o
grubosciach od 0,5 mm do 0,8 mm oraz wedtug wymagan normy PN-EN 504:2002 dla blach uktadanych na ciggtym
podtozu i zalecen producenta.

Zfacza prostopadte do okapu nalezy wykonywac na rabki stojace, a ztacza réwnolegle do okapu - na rabki lezace.
Gwozdzie i Zabki do mocowania blach miedzianych do deskowania powinny byé miedziane. 5.7.2. Pokrycia z blach
profilowanych

5.7.2.1. Pokrycia z blachy falistej ocynkowanej

Arkusze blachy falistej powinny by¢ mocowane do ptatwi stalowych za pomocg przynitowanych zaczepéw grubosci od
3 mm do 5 mm, a do pfatwi drewnianych za pomocg wspornika katowego. Zamiast nitowania zaczep moze by¢
przylutowany do spodu blachy falistej.

Zaczepy powinny by¢ zamocowane w trzeciej fali, liczac od krawedzi podtuznych, w ten sposob, aby kazdy arkusz
blachy falistej byt mocowany dwoma zaczepami. W obszarach o intensywnym dziataniu wiatru nalezy blache mocowac
trzema zaczepami na szerokosci blachy.

Arkusze blachy powinny by¢ taczone:

a) w ztgczach prostopadtych do okapu - na zaktady o szerokosci jednej lub dwéch fal i mocowane nitami o

Srednicy 3 mm w odstepach nie wiekszych niz 40 cm - 50 cm; nitowanie powinno by¢ wykonane na grzbiecie
skrajnej fali blachy przykrywajacej blache dolng,

b) w zlgczach réwnolegtych do okapu - na zakfady o szerokosci od 12 cm do 18 cm, w zaleznosci od nachylenia
potaci dachowej.

Okap powinien by¢ przykryty przez wysuniecie arkuszy blachy poza linie okapu, a kalenica powinna by¢ pokryta
gasiorami blaszanymi dostosowanymi do profilu blach lub blachg kalenicowa dopasowang indywidualnie do profilu
blach.

W przypadku koniecznosci uszczelnienia styku podtuznego nalezy stosowac kit elastoplastyczny.

5.7.2.2. Pokrycia z blachy trapezowej (fatdowej)

Krycie blachg trapezowg moze by¢ wykonywane na dachach o pochyleniu pofaci podanym w PN-B-02361:1999.
Arkusze blach trapezowych powinny by¢ utozone na pofaci w ten sposéb, aby szersze dno bruzdy byto na spodzie.
Zaktady podtuzne blach trapezowych mogga by¢ pojedyncze lub podwoijne, zgodnie z kierunkiem przewazajacych
wiatrow. Zakfad podwdiny nalezy stosowac wyjatkowo, w miejscach narazonych na sptyw dodatkowych ilosci wod
opadowych i moze on obejmowac pas o szerokosci nie wiekszej niz 3 m.

Uszczelki na stykach podtuznych blach trapezowych nalezy stosowac¢ przy pochyleniach mniejszych niz 55%.
Szerokosc szczelin na zaktadach podtuznych powinna by¢ minimalna. W przypadku braku mozliwosci spetnienia tego
wymagdania, na przyktad ze wzgledu na falisto$¢ krawedzi podtuznych blachy, zamiast uszczelek nalezy stosowac kit
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trwale plastyczny lub elastoplastyczny.

Dtugosc¢ stosowanych blach powinna by¢ nieco wieksza od szerokosci potaci. Jezeli nie jest to mozliwe, nalezy wykonaé
zakfady poprzeczne blach trapezowych usytuowane tylko nad ptatwiami. W przypadku pochylenia potfaci wiekszych lub
rownych 55% nie wymaga sie dodatkowego uszczelnienia zaktadu poprzecznego. Przy pochyleniu mniejszym 55% w
zaktadach poprzecznych nalezy stosowac uszczelki.

W przypadku koniecznosci dylatowania blach trapezowych na potaci dachowej do ptatwi mozna mocowac tylko blacha
gorna.

Dtugosc¢ zaktadu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm w przypadku pochylenia potaci wiekszego
lub réwnego 55% i nie mniej niz 200 mm - przy pochyleniu mniejszym niz 55%.

Do mocowania blach trapezowych do ptatwi stalowych nalezy stosowac tgczniki samogwintujace (lub srube z
nakretka) z podkfadka stalowa i podktadka gumowa o odpowiedniej jakosci. taczniki nalezy mocowacé w kazdej
bruzdzie blachy trapezowej, a na ptatwiach posrednich w co drugiej bruzdzie - w przypadku gdy blachy trapezowe
majg stanowi¢ element usztywniajacy ptatwie przed utrata statecznosci gietno-skretnej. Jezeli nie jest wymagane
takie usztywnienie, blachy nalezy mocowac do ptatwi za pomoca tacznikow przechodzacych przez grzbiety fatdy, z
zastosowaniem dodatkowych elementéw podtrzymujacych, o wymiarach dostosowanych do wymiaréw fatdy.
tacznikami nalezy mocowac kazdy grzbiet blachy trapezowej, a na ptatwiach posrednich - co drugi grzbiet.
Odwodnienie dachu nalezy prowadzi¢ za pomoca rynien odwadniajacych dylatowanych co 12 m. Nie nalezy stosowac
odwodnienia typu wewnetrznego.

5.7.2.3. Pokrycia z profilowanej blachy miedzianej

W przypadku blachy miedzianej przewidzianej do wykonywania samonosnych wyrobéw do pokry¢ dachowych stosuje
sie ustalenia normy PN-EN 506:2002.

Wyroby samonosne z blachy miedzianej sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym, dachéwkowym.

Arkusze blachy powinny by¢ tgczone na rabek stojacy i zaktad, a mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie
konstrukcji blachy, aby nie byto narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

5.7.3.Pokrycia z blachy cynk-miedz-tytan

W przypadku blachy cynk-miedz-tytan, przewidzianej do uktadania na podtozu ciggtym, elementy wykonane zgodnie z
normg PN-EN 501:1999, w formie arkuszy, arkuszy cietych, rulonéw i rulonéw cietych moga by¢ odcinane, taczone na
rabek, ksztattowane i lutowane bez trudnosci w okreslonych granicach wtasciwosci wymienionych w odpowiednich
wymaganiach materiatowych. Wymagania dotyczace materiatdw sg okreslone w projekcie normy EN 988.

Minimalna dopuszczalna grubos¢ wyrobdow (blacha cynk-miedz-tytan) do pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym
podtozu wynosi 0,6 mm.

Wyroby profilowane (prefabrykowane) dzielg sie na dwie kategorie:

a) taczone w wyniku zginania w procesie montazu na budowie,

b) taczone bez zginania w procesie montazu na budowie.

W przypadku blachy cynk-miedz-tytan przewidzianej do wykonywania samonos$nych wyrobow do pokry¢
dachowych stosuje sie ustalenia normy PN-EN 506:2002.

Wyroby samonosne z blachy cynk-miedz-tytan sq produkowane w profilach: trapezowym, falistym, dachéwkowym.
W przypadku blachy profilowanej mozliwe jest taczenie na rabek stojacy i zaktad, a mocowanie powinno by¢ schowane
w obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto narazone na dziatanie czynnikdw atmosferycznych.

5.7.4.Pokrycia z blachy aluminiowej

Samonosne profilowane blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokry¢ dachowych powinny by¢ stosowane
zgodnie z normg PN-EN 508-2:2002.

Wyroby samonosne z blachy aluminiowej sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym, dachéwkowym.
taczenie blachy wykonuje sie na zakfad lub na rabek stojacy, a mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie
konstrukcji blachy, aby nie byto narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

Blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu powinny by¢
zgodne z norma PN-EN 507:2002.

5.7.5.Inne pokrycia z blach

Pokrycia dachowe z blachy stalowej z powtokami metalicznymi: cynkowo-aluminiowq, aluminiowo-cynkowa,
aluminiowa, organiczng, wielowarstwowg uktadane na ciggtym podtozu powinny spetnia¢ wymagania podane w
instrukcji producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, by nizsze, ptaskie fragmenty wyrobu byty
podparte na ciggtej konstrukcji.

Wyroby z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciggtym podtozu, powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN
505:2002.

Zaktady wyrobow z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciagtym podtozu, mozna wykonywac na rgbek
stojacy.

Pokrycia dachowe z blachy ze stali odpornej na korozje z powtokami metalicznymi: otowiano-cynowa, cynowa,
organiczng, ukfadane na ciggtym podtozu, powinny spetnia¢ wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu.
Warunki montazu powinny by¢ takie, aby nizsze, ptaskie fragmenty wyrobu byty podparte na ciggtej konstrukcii.
Wyroby z blachy ze stali odpornej na korozje z powtokami jw., uktadane na cigglym podtozu, powinny spetniac
wymagania normy PN-EN 502:2002.
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Zaktady wyrobow z blachy stalowej z powtokami jw., ukfadane na ciagtym podtozu, mozna wykonywaé na rabek
stojacy i na zwoje.

Wyroby samonosne z blachy stalowej i ze stali odpornej na korozje sg produkowane w profilach: trapezowym,
falistym, dachéwkowym.

Samonosne profilowane pokrycia dachowe z blachy stalowej i stalowej odpornej na korozje z powtokami
metalicznymi: cynkowo-aluminiowg, aluminiowo-cynkowa, aluminiowa, organiczna, wielowarstwowg powinny spetniaé
wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu oraz w normach PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3: 2002.
Samonosne profilowane wyroby z blachy stalowej z powtokami jw. powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN 508-
1:2002 i PN-EN 508-3:2002.

Laczenie samonos$nych profilowanych wyrobéw z blachy stalowej z powtokami jw. wykonuje sie na zakfad lub na rabek
stojacy. Mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto narazone na dziatanie
czynnikdw atmosferycznych.

W przypadku montazu profili dachéwkowych nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

blachy przycina sie za pomoca nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu ciecia za pomoca pity lub nozyc do
blach. Nie wolno do ciecia Uzywa¢ szlifierek katowych lub innych narzedzi wytwarzajacych podczas ciecia wysokg
temperature - ze wzgledu na korozje miejsc cietych,

po cieciu i wierceniu nalezy usuna¢ wszystkie metalowe odpady mogace spowodowaé odbarwienie powierzchni blach,
blachodachéwki nalezy ukfadac i mocowac je za pomocag wkretéw samonawiercajacych do tat drewnianych lub
metalowych. Wkrety nalezy wkrecac¢ za pomocg wiertarek ze sprzegtem, zwracajac uwage, aby nie uszkodzi¢ przy tym
naktadek z EPDM. Podktadka powinna nieznacznie wystawac¢ poza brzeg goérnej podktadki stalowej. Wkrety powinny
by¢ umieszczone w srodku wgtebienia, w dolnej fali. Powinny by¢ mocowane w co drugiej fali, w co drugim rzedzie
dachéwek, zas przy okapie i w kalenicy - w kazdej fali oraz w kazdym szeregu dachéwek na bocznej naktadajacej sie
krawedzi,

przed montazem blach dachéwkowych nalezy zmontowac haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i nastepnie przystgpic¢
do uktadania profili rzedami od okapu do kalenicy, rozpoczynajgc od prawego dolnego rogu. Pierwszy szereg arkuszy
musi by¢ utozony pod prawidtowym katem ze wzgledu na niebezpieczeristwo skrecania arkusza. Pomocne jest w tym
przypadku zamocowanie deski przy okapie co wymusza prawidlowy kat montazu. Po zamocowaniu deski mozna kilka
pierwszych arkuszy utozy¢ bez przykrecania, w celu znalezienia prawidtowego sposobu utozenia,

pokrycia z blach o profilu dachéwkowym powinny by¢ wentylowane, tak aby powietrze mogto swobodnie przeptywac
od okapu do kalenicy pod warstwg pokrycia z blachy,

niezbedne jest prawidtowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomoca specjalnych uszczelek, w celu uniemozliwienia
przedostawania sie $niegu i kurzu. W przypadku dachéw ptfaskich o pochyleniu potaci do 30° zaleca sie stosowanie
uszczelek wzdtuz catej kalenicy i okapu, zapewniajac dostep powietrza przy okapie oraz wylot w kalenicy. Kalenice
dachow o kacie nachylenia potaci dachowej powyzej 30° mozna pozostawic¢ bez uszczelek, zaginajac do goéry dolne
czesci fal,

wszystkie uszkodzenia powtok powstate w czasie transportu i montazu nalezy zamalowac¢ farbg zaprawowa.
5.7.6.Pokrycia z ptyt z tworzyw sztucznych

Podktad pod pokrycie z ptyt z tworzyw sztucznych powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.6.

Przy kryciu dachéw ptytami z tworzyw sztucznych obowigzujg zasady podane w wymaganiach producenta i innych
dokumentach odniesienia, na przyktad aprobatach technicznych.

Przed rozpoczeciem ukfadania ptyt powinny by¢ wykonane niezbedne obrébki blacharskie.

Z uwagi na to, ze rozszerzalnos¢ termiczna ptyt z tworzyw sztucznych jest znacznie wieksza niz odksztatcalnosc
materiatdw stanowigcych podktad, ptyty nalezy mocowac¢ do podkfadu w sposéb umozliwiajacy swobode wydtuzania
sie ich w stosunku do podkfadu. Srednice otworéw na wkrety lub haki mocujace ptyty powinny byé od 2 mm do 4 mm
wieksze od $rednicy tych tgcznikéw. Pod gtdwki wkretdw lub nakretek hakéw nalezy stosowac podkfadki metalowe lub
elastyczne z tworzyw sztucznych.

Styk pokrycia z murami prostopadtymi do okapu powinien by¢ przykryty blachg zachodzaca na ptyty na szerokos$¢ co
najmniej jednej fali.

Zabrania sie podpierania ptyt falistych z tworzyw sztucznych punktowo lub na ostrych krawedziach tat lub ptatwi.
5.7.5 Pokrycia z dachowki

Podktad pod dachéwki powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.6

Przy kryciu dachéw dachowkami ceramicznymi obowigzujg zasady podane w wymaganiach producenta i innych
dokumentach odniesienia, na przyktad aprobatach technicznych.

Mieszanie dachowki - dachéwka ceramiczna jest wyrobem produkowanym ze sktadnikéw naturalnych dlatego przed
utozeniem nalezy miesza¢ dachéwki z roznych palet gdyz moga wystepowac réznice odcieni. Wentylacja - dachéwka
powinna mie¢ mozliwos$¢ szybkiego wysychania, dlatego nalezy zgodnie z zaleceniami producenta stosowac¢ wentylacje
przestrzenia wentylacyjna z wlotami i wylotami okap/kalenica oraz dodatkowo dachéwkami wentylacyjnymi. Zasady
krycia, szczelnos¢ - jesli nachylenie potaci dachowej, szczegélne warunki miejscowe, uwarunkowania klimatyczne,
utozenie pofaci metoda ,na sucho”, konstrukcja stanowig zagrozenie szczelnosci dachu, nalezy zastosowac¢ dodatkowe
elementy podnoszace 0go6lng szczelnos¢. Dodatkowe elementy to: klamrowanie, uszczelnianie zaprawami, przektadki
papowe, membrany z folii, krycie wstepne, dachu spodnie, kompaktowe systemy termoizolacji. Montaz taw
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kominowych, ptotkéw $niegowych, grzebieni okapu, listwy wentylacyjnej tasm wentylacyjno uszczelniajacej kalenicy
wykona¢ zgodnie z instrukcjg techniczng producenta.

5.8. Obrdbki blacharskie

5.8.1.0brobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.8.2.0brobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna
wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C. Robé6t nie mozna wykonywaé na
oblodzonych podtozach.

5.8.3.Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamietac¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych
dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.9.Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych

5.9.1.W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone
uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

5.9.2.W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny by¢ wyrobione koryta
odwadniajace o przekroju tréjkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowac koryt o przekroju prostokatnym.
Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdtuz $cian attykowych, scian budynkéw wyzszych w odlegtosci mniejszej niz
0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

5.9.3.Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien
przekracza¢ 25,0 m.

5.9.4.Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju tréjkatnym i trapezowym podtoze
wokot wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome - w celu osadzenia kotnierza wpustu.
5.9.5.Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest sytuowanie
wpustow dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementédw ponaddachowych.

5.9.6.Wloty wpustédw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi natozonymi na wpust
przed mozliwoscig zanieczyszczenia lis¢mi lub innymi elementami mogacymi stac sie przyczyng niedroznosci rur
spustowych.

5.9.7.Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢ dostosowane do
wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

5.9.8.Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty zas
do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999

5.9.9.Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN 607:1999.
5.9.10.Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cziondw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i skladane w elementy
wielocztonowe,

b) faczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

c) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,

d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

5.9.11.Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cziondw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i skladane w elementy
wielocztonowe,

b) taczone w ztaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40
mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

c) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w sposéb trwaty przez

wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

d) rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury Zeliwnej na gtebokogé
kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji
6.2. Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora nadzoru
przed przystapieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy

PN-80/B-10240p. 4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokry¢

6.3.1.Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powofanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:
a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania prac pokrywczych,

b) w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) - po zakonczeniu prac pokrywczych.

6.3.2. Pokrycia z blachy

a) Kontrola miedzyoperacyjng i koncowgq dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza sie sprawdzajac

zgodnos¢ wykonanych robét z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:

2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:

2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.
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b) Uznaje sie, Fe badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wiasciwosci materiatdw i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo
wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa robot jest:

- dla robét - Krycie dachu blacha i Obrébki blacharskie - m? pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie potraca sie
urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m?,

- dla robét - rynny i rury spustowe - 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2. Ilosc robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

8.  ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawe do odbioru wykonania robét - pokrycie dachu blachg stanowi stwierdzenie zgodnosci

ich wykonania z dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej
8.2. 0Odbioér podkiadu

8.1.1.Badania podkfadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru cze$ciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do pokrycia potaci dachowych.

8.2.2.Sprawdzenie rownosci powierzchni podkfadu nalezy przeprowadzaé za pomoca taty kontrolnej o dtugosci 3 m lub
za pomocaq szablonu z podziatka milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a fatq nie powinien
przekroczy¢ 5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku.

8.3. 0gdblne wymagania odbioru robot pokrywczych

8.3.1.Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robét, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.
8.3.2.0dbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podktadu,

b) jakosci zastosowanych materiatéw,

c) doktadnosci wykonania pokrycia,

d) dokfadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

8.3.3.Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy. 8.3.4.Badania
koricowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot, po deszczu. 8.3.5.Podstawe do odbioru robét
pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajagcym odbior czesciowy podfoza oraz poszczegdlnych warstw lub
fragmentéw pokrycia,

c) zapisy dotyczace wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

d) protokoty odbioru materiatow i wyrobdw, ktére powinny zawierac:

- zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koricowych,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét pokrywczych z dokumentacia,

- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skiad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program utrzymania
pokrycia.

8.3.6.0dbidér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek blacharskich i
potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takce wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych.

8.3.7.Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, Jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:

- poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— Jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu Uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢ cene
pokrycia,

- w przypadku gdy nie sa mozliwe podane rozwigzania - rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajacych ST) i
ponownie wykonac¢ roboty pokrywcze.

8.4. 0Odbidr pokrycia z blachy

8.4.1.Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknie¢, odchylenia rabkdw lub zwojéw od linii
prostej, ztacza sq prostopadie do okapu itp.).

8.4.2.Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i tapek.

8.4.3.Sprawdzenie taczenia i umocowania arkuszy.

8.4.4.Sprawdzenie wykonania i umocowania paséw usztywniajacych.

8.5.  0Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

8.5.1.Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych.

8.5.2.Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, kominéw, wietrznikow, wiazdw itp.
8.5.3.Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien.
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8.5.4.Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe moga by¢
montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

8.6.  Zakonczenie odbioru

8.6.1.0dbioru pokrycia blachg potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

9. PODSTAWA PrATNOSCI

9.1. Pokrycie dachu blachg

Placi sie za ustalong ilo$¢ m? krycia, ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatdéw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan o wysokosci do 4 m,

- oczyszczenie podktadu,

pokrycie dachu blachg ptaska faczne z przygotowaniem fapek i zabek oraz obrobienie kominéw, kalenic, koszy,
naroznikéw facznie z pokitowaniem lub

(pokrycie dachu blachg trapezowg i dachéwkowa lub ptytami z tworzyw sztucznych tgcznie z przycieciem piyt i
obrébek na Zadany wymiar, umocowanie za pomoca wkretéw samogwintujacych ptyt dachowych, gasioréw i obrébek
blacharskich oraz uszczelnienie kalenicy i okapu),

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

- likwidacja stanowiska roboczego.

9.2.  Obrdébki blacharskie

Placi sie za ustalong ilo$¢ m? obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie,

- zamontowanie i umocowanie obrobek w podtozu, zalutowanie pofaczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.3. Rynny i rury spustowe

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ ,m" rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie,

- zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie pofaczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych. PN-89/B-27617Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do pokry¢ dachowych
uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN *506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy
miedzianej lub cynkowej.

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z blachy miedzianej uktadanych
na ciggtym podtozu.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow ptytowych ze stali uktadanych na
ciggtym podtozu.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw samonosnych z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw samonosnych z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 3: Stal odporna na korozje.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy ze stali
odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy
aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

PN-EN 1304:2007 - Dachéwki i ksztattki dachowe ceramiczne. Definicje i specyfikacja wyrobdw.
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10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych - cze$¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia
dachowe, wydane przez ITB - Warszawa 2004 r.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Kod CPV 45430000 POKRYWANIE PODLOG I SCIAN
UKLADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH NA PODLOGACH I NA SCIANACH
SPIS TRESCI
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
1.2. Zakres stosowania ST
1.3. Zakres robét objetych ST
1.4. Podstawowe okreslenia
1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot
1.6. Dokumentacja robét wykfadzinowych i oktadzinowych
2. MATERIALY
. SPRZET
. TRANSPORT
. WYKONANIE ROBOT
. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
. OBMIAR ROBOT
. ODBIOR ROBOT
. PODSTAWA PLATNOSCI
10.PRZEPISY ZWIAZANE
Najwazniejsze oznaczenia i skroty:
ST - Specyfikacja Techniczna
SST - Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna
ITB - Instytut Techniki Budowlanej
I WSTEP
1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczgce wykonania oraz odbioru
robét wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych w budownictwie mieszkaniowym, uzytecznosci
publicznej i budownictwie przemystowym.
1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikaciji technicznej (SST) stosowanej
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowa i odpowiednie szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i
odbioru robét budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub
uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robdt, uwzgledniajace wymagania Zamawiajacego oraz
konkretne warunki realizacji robot, ktére sg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych
robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, :e podstawowe wymagania
beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki
budowlanej.
1.3.Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:
- pokrycie podtdg ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktore stanowig wierzchni element warstw podtogowych,
- pokrycie $cian piytkami (oktadziny), ktdére stanowig warstwe ochronng i ksztattujaca forme architektoniczng
oktadanych elementéw.
Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.
Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasnosci materiatéw, wymagan i sposobéw oceny
podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory.
Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedtug metod patentowych lub
innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.
1.4. Okreslenia podstawowe
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Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz okresleniami podanymi w ST Kod
CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne" pkt. 1.4.

1.5.0gdélne wymagania dotyczace robé6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjq projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagdania
ogolne" pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja robot wykiadzinowych i okltadzinowych

Dokumentacje roboét wyktadzinowych i oktadzinowych stanowia:

- projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 3.07.2003 r. w sprawie
szczegb6towego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133),

- projekt wykonawczy (jezeli taka potrzeba wystepuje),

- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku zaméwien publicznych), zgodna z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz. 2072),

- dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPiB z 15.12.1994 r. w sprawie dziennika budowy oraz
tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

- aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg Prawo Budowlane z 7.07.1994

r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z p6zniejszymi zmianami),

- protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robét zanikajacych, z zatagczonymi protokétami z badan kontrolnych,
- dokumentacja powykonawcza.

Roboty nalezy wykonywac na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacji. Powinien on uwzgledniac:
- materiaty do wykonywania wykfadziny i oktadziny,

- lokalizacje i warunki uzytkowania,

- rodzaj i stan podtozy pod wyktadziny i oktadziny.

W projekcie powinny by¢ zawarte:

- wymagania dla podtoza, ewentualnie sposéb jego wykonania lub naprawy, z wyszczegdlnieniem materiatow do
napraw,

- specyfikacje materiatdbw do wykonania wyktadziny i oktadziny z powotaniem sie na odpowiednie dokumenty
odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

- sposoby wykonania wyktadziny i oktadziny z uwzglednieniem szerokosci spoin i sposobu wykonczenia,

- kolorystyka i wzornictwo uktadanych ptytek,

- wymagania i warunki odbioru wykonanej wyktadziny i okfadziny,

- zasady konserwacji wyktadziny i okfadziny.

Przez dokumentacje powykonawcza robét wykfadzinowych i okfadzinowych rozumiemy (zgodnie z art. 3, p. 14 ustawy
Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacje robo6t z naniesionymi zmianami w stosunku do projektu
budowlanego i specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas wykonywania robot.

2. MATERIALY

2.1, Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV 45000000-7
~Wymagania ogdlne" pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robdt wyktadzinowych i okfadzinowych z ptytek ceramicznych
powinny miec:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposoéb transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie
materiatdw przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatdw

2.2.1.Wszelkie materiaty do wykonania wykfadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

2.2.2. Plyty i ptytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujacym normom:

- PN-EN 176:1996 - Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B I.
- PN-EN 177:1997 - Phytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwoséci wodnej 3%<E<6/0. Grupa B IIa.
- PN-EN 178:1998 - Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwoséci wodnej 6%<E<10/0.Grupa B
I1b.

- PN-EN 159:1996 - Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B III.
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegoélnie dotyczy to ptytek dla
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ktorych musza byc¢ okreslone takie parametry jak np. stopien Scieralnosci, mrozoodpornos¢ i twardosé.
2.2.3.Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm. 2.2.4.Materiaty
pomocnicze Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- srodki ochrony ptytek i spoin,

- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

- srodki do konserwacji wykfadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty musza mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty
techniczne.

2.2.5.Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowa¢ nalezy wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw." Bez badan laboratoryjnych
moze byc¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET I NARZEDZIA

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogoélne" pkt3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowad:

- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- pace zabkowane stalowe Ilub ztworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klejacych,

- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadfa koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,
- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine"

pkt4

4.2. Transport i sktadowanie materiatéw

Transport materiatéw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych $srodkéw i urzadzen. Zaleca sie
uzywac do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢
przewozone materiaty w sposoéb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatdéw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i u:ycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed
opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne zasady wykonywania robo6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoélne" pkt 5

5.2. Warunki przystgpienia do robot

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtog,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegolnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykorczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Przystgpienie do robdét wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw
konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakoriczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywac w temperaturach nie nizszych ni: +5°C i temperatura

ta powinna utrzymywac sie w ciqgu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwéch dni chroni¢ przed nastonecznieniem i
przewiewem.

5.3. Wykonanie wyktadziny

5.3.1.Podto:a pod wykfadziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowic beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie
minimum 3 MPa.
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Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

- podkfady zwigzane z podtozem - 25 mm

- podkfady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm

- podkiady ,ptywajace" ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, pekniec i ubytkéw, czysta, pozbawiona resztek
starych wykfadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.
Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci
faty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podkfadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej.
Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pél nie powinna przekracza¢ 10 m?, a maksymalna dtugo$¢ boku nie
wieksza ni: 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze ni: 5x6 m. Dylatacje powinny by¢ wykonane
w miejscach dylatacji budynku, wokot fundamentéw pod maszyny, stupdw konstrukcyjnych oraz w styku réznych
rodzajow wyktadzin. Szczegdtowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc
wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowej.
Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie podktadéw
betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych widknem
polipropylenowym.

Duzym ufatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod wykfadzine warstwy z
masy samopoziomujacej. Warstwy (,wylewki") samopoziomujace wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzadzonych
mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak
oszczednosc kleju.

5.3.2.Wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania
ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowaq szerokos¢ wieksza ni: potowa ptytki.
Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga wykfadzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktadajaca sie z roznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybdr kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie. Kompozycja
(zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.
Kompozycje klejaca naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje" sie zebatg krawedzig
ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac catg
powierzchnie podtoza. Wielko$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdw i
konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, :e kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastepujace wielkosci zebdéw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

- 50x50 mm - 3 mm

- 100x100 mm - 4 mm

- 150x150 mm - 6 mm

- 200 x 200 mm- 6 mm

- 250 x250 mm- 8 mm

- 300x300 mm- 10 mm

- 400x400 mm- 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢ na wykonanie
wyktadziny w ciagu okoto 10-15 minut.

Grubos$c¢ warstwy kompozyciji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podfoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi
srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajac pierwszg
ptytke nalezy jq lekko przesung¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozyciji i docisnac¢ dla uzyskania
przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisna¢ i mikroruchami odsunac na
szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
.przyssania". Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod catg powierzchnia ptytki.
Mozna to osiggnac naktadajac dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkos$ci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca sie nastepujace
szerokosci spoin przy ptytkach o diugosci boku:

- do 100 mm - okoto 2 mm
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- od 100 do 200 mm-  okoto 3 mm

- od 200 do 600 mm-  okoto 4 mm

-  powyzej 600 mm -  okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna te: usunac
wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegoty cokotu powinna okresla¢ dokumentacja projektowa.
Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do
spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej ni: po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas
powinien byc¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowga) po powierzchni wyktadziny
paca gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie
zaprawy paca z naklejong gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnosé
powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek.
Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci wykfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢
powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane mogga by¢ takze ptytki.

5.4. Wykonanie oktadzin

5.4.1. Podtoza pod okfadzine

Podtozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

- Sciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ przygotowania podtoza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok, bez
rakéw, pekniec¢ i ubytkéw.

Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ pfaskie i rowne. W przypadku wystapienia
nieréwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnac zaprawa cementowgq lub specjalnymi masami
naprawczymi.

W przypadku sScian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty
na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin
wewnetrznych Sciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro
marki M4-M7.

W przypadku podtdg nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie z instrukcja
producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoge powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fata kontrolng o
dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej ni: 3 na dtugosci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze ni: 4 mm na wysokosci kondygnacii,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze ni: 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania okfadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na podtogach
pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i
gipsowej marki nizszej ni: M4.

5.4.2. Wykonanie oktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania
ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich wielkos¢ i przyjeta szeroko$¢ spoin. Na jednej Scianie
ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec¢ jednakowa szerokos¢, wieksza ni: potowa
ptytki. Szczegoblnie starannego rozplanowania wymaga okfadzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub
skfada sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tate drewniang lub aluminiowa. Do usytuowania
faty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybor kompozycji zalezy od
rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejacq naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje" sie powierzchnie zebata
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krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac catg.
powierzchnie podtoza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebdw i
konsystencja kompozycji sprawiaja, :e kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni
ptytki.

Zalecane wielkosci zebéw pacy w zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos$c¢ warstwy kompozyciji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rdwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek
wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie
tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w
odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na Scianie, docisnieciu i ,mikroruchami" ustawieniu na wasciwym miejscu
przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po docisnieciu
ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania". Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, ukfada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Plytki tego pasa
zazwyczaj trzeba przycinaé na odpowiednig wysokos¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane szerokosci spoin w
zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunaé jego nadmiar, mozna te: usuna¢ wktadki dystansowe.
W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki
rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) s powierzchnig licowg naklejane na papier, przez co mozliwe jest klejenie nie
pojedynczej ptytki, lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do Sciany deszczutkg do uzyskania
wymaganej powierzchni lica. W przypadku okfadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywac odpowiednich
szablonéw dociskowych. Po zwiazaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej ni: po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku, gdy krawedzie ptytek sq nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodq mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowga) po powierzchni okfadziny poca
gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisna¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac wklesty ksztatt spoiny. Pfaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie
zaprawy pacq z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek.
Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢
powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobér preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju
pomieszczen, w ktdrych znajduja sie okfadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne" pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt zwiazanych z wykonanie wyktadzin i okfadzin badaniom powinny podlega¢ materiaty,
ktore beda wykorzystane do wykonania robdot oraz podfoza.

Wszystkie materiaty - ptytki, kompozycje klejace, jak rownie: materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej.
Kazda partia materiatdbw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca
zgodnos$¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot wyktadzinowych
i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkiadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania
ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przykfadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2
-metrowa fate,

- sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej faty i poziomnicy; pomiary
rownosci i spadkéw nalezy wykonac z doktadnoscig do 1 mm

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac
pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci
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- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i okfadzin z dokumentacja.
projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos$¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowosc
dalszych prac. Badania te szczegélnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i
grubosci kompozycji klejacej oraz innych robét ,zanikajacych".

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych wyktadzin i okfadzin a w szczegdlnosci:

zgodnosci z dokumentacjq projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawczej,
jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i okfadzin,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem robét i w
trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wykfadzin podtdg i okfadzin scian powinien obejmowac:

sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzac¢ wizualnie i
poréwnac z wymagdaniami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca faty kontrolnej dtugosci 2 m przykfadanej w réznych
kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tata a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1
mm,

sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz: spoin na catej ich dtugosci (dla
spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych okfadzin $cian) i dokonanie
pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym podobnym
narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej
powierzchni wielkosci 1 m? nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarka z doktadnoécig do 0,5 mm

grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub grubos¢ okreslona
na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i opisane w
dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin

6.5.1. Prawidtowo wykonana wykfadzina powinna spetniaé nastepujace wymagania:

cafa powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin dla ktérych
réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnos¢) tj. przy lekkim
opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjq lub instrukcjg producenta,

dopuszczalne odchylenie powierzchni wykfadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2 m) nie powinno
by¢ wieksze ni: 3 mm na dtugosci faty i nie wieksze ni: 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawq do spoinowania,

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej ni: 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na catej
dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku
drugiego i trzeciego,

szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie, listwy dylatacyjne
powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i instrukcjgq producenta. 6.5.2.Prawidtowo wykonana oktadzina
powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

cafa powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla ktérych
réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosci) tj. przy lekkim
opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjq lub instrukcjg producenta,

dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2
m,

odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na diugosci 2 m, spoiny na catej
dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej ni: 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na
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dtugosci catej okfadziny,

elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcjg producenta.

7.  OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne" pkt 7.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wykfadzin i oktadzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary w
Swietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupéw, pilastréw, fundamentow i
innych elementéw wieksze od 0,25 m?.

W przypadku rozbieznos$¢ pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu
faktycznego.

Powierzchnie okfadzin okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0godlne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne" pkt 8.

8.2. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza. Odbior
podtdg: musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robo6t wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki badan
nalezy poréwnac¢ z wymaganiami dotyczacymi podtdg: i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla wyktadzin i w pkt.
5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z
dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystapienia do robét wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz: jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podfoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne
zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegélnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci)
podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem roboét ulegajacych zakryciu (podtdg:) oraz materiatow nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. 0Odbidr czesciowy

0Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru cze$ciowego robdt dokonuje sie dla
zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie
przed odbiorem koricowym.

0Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa takg forme
przewiduje.

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i
zgodnosci z dokumentacjq projektowa.

0Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgacego na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan i pomiaroéw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robot
obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty: projekt budowlany, projekty wykonawcze dokumentacje
powykonawczg, szczegdtowe specyfikacje techniczne,

dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,

aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow i wyrobdw, protokéty odbioru
podtoze, protokéty odbiorow czesciowych,

instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow, wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie
wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréownac je z wymaganiami i wielko$ciami tolerancji podanymi w pkt.
6.5. oraz dokonac¢ oceny wizualnej.

Roboty wyktadzinowe i okfadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg
pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidiowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:

Jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub okfadzine i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajq bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wykfadziny lub oktadziny
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru korncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku ustaleri umownych,.

w przypadku, gdy nie sq mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie
wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykonac¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.
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W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy.
Protokdt powinien zawierac:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikéw badan,

wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamdéwieniem.

Protokot odbioru koricowego jest podstawa do dokonania rozliczenia korncowego pomiedzy zamawiajacym a
wykonawca.

8.5. 0dbidr pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosc jest okreslona w umowie.
Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wykfadzin i oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
0Odbidér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wykfadzin i oktadzin z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt. 8.4. ,0dbidr ostateczny robot".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci roboét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PrATNOSCI

9.1. 0golne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania

ogdlne" pkt 9.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajacym a wykonawca za wykonane roboty wyktadzinowe lub oktadzinowe moze by¢
dokonana wedtug nastepujacych sposobow:

- rozliczenie ryczattowe gdy podstawg ptatnoséci jest ustalona w dokumentach umownych stata
wartosc

wynagrodzenia; wartos¢ robot w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci robét
okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,

- rozliczenie w oparciu o warto$¢ robot okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w dokumentach
umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich
koricowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru cze$ciowego robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i okfadzinowe obejmujq: robocizne bezposrednig wraz z narzutami,
wartos¢ zuzytych materiatdw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z technologii robét z
kosztami zakupu,

wartos¢ pracy sprzetu z narzutami,

koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyijny,

podatki zgodnie z obowigzujacymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniajq réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich
niezbednych robét pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementéw wykonczeniowych i
dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, o$wietlenie tymczasowe, pielegnacja wykonanych
wykfadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikéw, zuzycie energii elektrycznej i wody,
oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomiedzy zamawiajacym
a wykonawca sprawy te muszg zostac szczegdtowo ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.
PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%. Grupa B III.

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B I.
PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3% <E<6%. Grupa B II a.
PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6% <E<10%. Grupa BIIb.
PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A 1.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz. 1.
PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A II a. Cz. 2.
PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A II b. Cz. 1.
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PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A II b. Cz. 2.
PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasiakliwosci wodnej E>10%. Grupa A III.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru. PN-EN ISO 10545-2:1999
Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni. PN-EN ISO 10545-3:1999 Piytki i
ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci
catkowitej. PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamiacej.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda pomiaru
wspodtczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie powierzchni ptytek
szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wtoskowate ptytek
szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych rdéznic barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i zapraw do
spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na bazie
zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na Scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i $ciskanie.
PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodnej.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych-Wymagania ogéine (kod CPV 45000000-7), wydanie
OWEOB Promocja - 2003 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady- 1990 rok.

Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych czes¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny z ptytek
ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok.

Instrukcja ukfadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas - 2001 rok.

Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.

Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit - 1999 rok.

Katalog wyrobéw Ceresit, wydanie Ceresit - 2001 rok.
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